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@) Tragerplatte fur Stanzformen.

@ Eine Trigerplatie fiir Stanzmesser besteht aus
mehriagigem Sperrholz, in das durchgehende Ein-
schnitte (20) zur Aufnahme von einseitig aus der
Platte herausragenden Stanzmessern zur Herstellung
von Schneid- und/oder Rillinien eingebracht sind. In
die Platte (10) sind Kanélie eingearbeitet, in die Ver-
steifungsstege aus Kunststoff eingefiigt sind.
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TRAGERPLATTE FUR STANZMESSER

Die Erfindung betrifft eine Trigerplatte flr
Stanzmesser, bestehend aus einer Platie aus
mehriagigem Sperrholz, in die durchgehende Ein-
schnitte zur Aufnahme von einseitig aus der Platie
herausragenden Stanzmessern zur Herstellung von
Schneid- und/oder Rillinien eingebracht sind.

Zur Auinahme von Stanzmessern zur Herstel-
lung von Karion-Zuschnitten werden nach wie vor
Uiberwiegend Platten aus Sperrholz, insbesondere

-aus Birkenholz verwendet. in diese Platten werden

beide Oberildchen verbindende Einschnitte einge-
s8gt oder mit einem Laser eingebrannt. In diese
Einschnitie werden Stanzmesser zur Herstellung
von Schneid-und/oder Rillinien entsprechend dem
Muster des herzustellenden Zuschnitts eingesetzt.
Die Stanzmesser ragen auf der dem zu bearbeiten-
den Kartoni zugewandten Seite, im folgenden auch
vordere Seite genannt, aus der Platte heraus, wih-
rend sie auf der Riickseite biindig mit der Platten-
fliche abschiiefen. Sie k&nnen daher von der
Riickseite her durch eine Grundplatie zur Aufnah-
me der Schneidkraft abgestlitzt werden.

Wenn die Stanzmesser nach einer gr&Beren
Anzahl von beispielsweise mehreren hunderttau-
send Schnitten stumpf geworden sind, werden die
Stanzmesser ausgewechselt. Die erwdhnten Tré-
gerplatten gestatten in der Regel eine dreimalige
"Bemesserung”. Danach reicht die Genauigkeit der
Schnittlinien aus Grlinden des Verschleifes zu-
meist nicht mehr aus, so daB mit nicht unbetréchli-
chem Kostenaufwand neue Trigerplatten herge-
stellt werden missen. Eine l&ngere Lebensdauer
der Trdgerplatten wire naturgemdB wiinschens-
wert. Im Ubrigen weisen Triagerplatten aus Holz
den Nachieil auf, daB sie unter dem Einflu von
Anderungen der Temperatur und der Luftfeuchtig-
keit schrumpfen oder sich dehnen k&nnen, so daB
die heute iblichen Genauigkeiisforderungen nicht
immer erflllt werden kdnnen. -

Es sind daher auch Trégerplatten bekannt, die
aus zwsi ZuBeren Metallplatten bestehen, die nach
Sandwich-Art eine Kunststoffplatie einschiieBen.
Diese Trégerplatten haben zwar eine hdhere
Standzeit, sind aber in der Herstellung so teuer,
daB sie nur bei sehr groBen Stlickzahlen wirtschaft-
lich eingesetzt werden kdnnen.

Der Erfindung liegt die Auigabe zugrunde, eine
Trégerpiatte der eingangs genannten Art zu schaf-
fen, die mit verhdltnismaBig geringem Aufwand in
bezug auf Haltbarkeit und Unempfindlichkeit gegen
klimatische Einfilisse verbessert werden kann.

Zur Ldsung dieser Aufgabe ist die erfindungs-
gemife Tragerplatte dadurch gekennzeichnet, daB
in die Platte Kanile eingearbeitet sind, in die Ver-
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steifungsstege aus Kunststoff eingefligt sind.

Vorzugsweise werden die Versteifungsstege
gebildet durch EingieBen eines GieBharzes, dem
gegebenenfalls ein Hirter zugesetzt werden kann.
Als GieBharz kommt beispielsweise ein von der
Firma Ciba-Geigy unter der Bezeichnung "Araldit”
hergestellies Harz in Betracht.

Vorzugsweise besteht die Trigerplatte aus
zwei aufeinandergelegten, miteinander verschraub-
ten,verklebten oder anderweitig verbundenen Teil-
platten gleicher oder auch unterschiedlicher Stérke.
Die Kandle kdnnen bei dieser Ausfiihrung vor dem
Zusammensetzen der Teilplatten in eine oder beide
der einander zugewandten Oberfiichen eingearbei-
tet werden. Bohrungen zum Einflillen des GieBhar-
zes und zum Entliiften der Kanile flUhren von die-
sen zur Oberfliche der zusammengesetzien Tr3-
gerplatte, insbesondere zur vorderen Seite.

Bei Verwendung von mehreren parallelen oder
im wesentlichen parallelen Stanzmessern verlaufen
die Versteifungsstege vorzugsweise senkrecht zu
diesen Stanzmessern, so daB sie die Stanzmesser
seitlich gegeneinander abstiitzen. Dies ist vorteil-
haft, da gerade ein seitliches Ausweichen der
Stanzmesser in der Trégerplatte zu Ungenauigkei-
ten der Schnittlinien flihren wiirde. In vielen Filien
ist es vorteilhaft, die Versteifungsstege in einem
Kreuzraster in der Platte anzuordnen.

Vor dem Einspritzen des GieBharzes werden
die Stanzmesser vorzugsweise mit einem Trenn-
mittel bestrichen, so daB sie beim Auswechseln der
Stanzmesser aus der Tragerplatie herausgezogen
werden kdnnen und nicht an den Versteifungsste-
gen anhaften.

Im folgenden werden bevorzugte Ausflihrungs-
beispiele der Erfindung anhand der beigefigten
Zeichnung ndher erldutert.

Fig. 1 ist eine Draufsicht auf eine erfindungs-
gemiBe Trégerplatte von der Messerseite her ge-
sehen, jedoch ohne Bemesserung;

Fig. 2 ist eine Draufsicht auf eine der beiden
Teilplatten der Trégerplatte von der Innenseite het,
und zwar auf die gegeniiberliegende Seite der in
Fig. 1 erkennbaren Teilplatte;

Fig. 3 ist ein Schnitt entlang der Linie 3-3 in
Fig. 2;

Fig. 4 zeigt eine abgewandelte Ausfiihrungs-
form zu Fig. 3;

Fig. 5 ist eine Draufsicht auf eine Tragerplat-
te mit Bemesserung flir eine Faltschachtel, von der
Messerseite her gesehen;

Fig. 6 ist eine Draufsicht auf die Trégerplatte
der Fig. 5 von der Riickseite her.

Figur 1 ist eine Draufsicht auf eine rechteckige
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Trigerplatte 10 aus Sperrholz. In den vier Eckbe-
reichen der Trigerplatte 10 befinden sich Justier-
bohrungen 12,14,16,18 zur Befestigung der Tréger-
platte auf einer nicht gezeigten Grundplatte einer
Stanze. Auf dieser Grundplatte werden Tragerplat-
ten 10 in einer Anzahl befestigt, die der Anzahl! der
Nutzen entspricht, die aus dem verarbeiteten Mate-
rial hergestellt werden k&nnen.

In an sich Ublicher Weise weist die Tragerplat-
te 10 in einem vorgegebenen Muster Einschnitie
20 auf, die das Material der Trégerplatte vollstén-
dig von einer Oberfldche bis zur anderen durch-
dringen. Diese Einschnitte 20 sind in geeigneten
Positionen durch Stege 22 unterbrochen, damit das
innerhalb geschlossener Einschnitt-Linien liegende
Plattenmaterial nicht herausféllt. In die Einschnitte
20 werden Stanzmesser eingeschoben, die das
Material der Trégerplatte vollstdndig durchdringen
und mit ihren nicht gezeigten Schneid- und Rill-
Kanten auf der in Figur 1 sichtbaren vorderen Seite
der Trégerplatte aus dieser herausragen, wihrend
sie auf der gegeniiberliegenden, nicht gezeigten
Rickseite der Tragerplatte blindig mit dieser ab-
schlieBen. Die Stanzmesser stlitzen sich daher auf
der Riickseite gegen die erwdhnie Grundplatte ab,
wahrend sie auf der in Figur 1 sichtbaren Seite
dem zu schneidenden Kartonmaterial zugewandt
sind. Im Bereich der Stege 22,24 weisen die Stanz-
messer auf ihrer Riickseite entsprechende Ausneh-
mungen auf.

in Abweichung von Ublichen Trédgerplatten ist
die Trigerplatte 10 auf der in Figur 1 sichtbaren
vorderen Seite mit rasterférmig angeordneten Boh-
rungen 24 versehen. Diese Bohrungen dienen als
Einspritz6finungen fiir ein GieBharz bzw. als Entliif-
tungs6finungen, wie spiter ndher erldutert werden
soll.

Figur 2 zeigt eine der beiden deckungsglei-
chen, zu einer Trdgerplatte zusammengesetzten
Teilplatten 26 von der Innenseite, also der mit der
anderen, nicht gezeigten Teilplatte verbundenen
Seite her. Im Ubrigen zeigt Figur 2 diejenige der
beiden Teilplatien, die in Figur 1 von der vorderen
Seite sichtbar ist.

In Figur 2 ist erkennbar, daB in die Innenfléche
der Teilplatte 26 Kandle 28 eingearbeitet sind. Der
Verlauf der Kandle richiet sich im einzelnen nach
der Anordnung der Stanzmesser. Im dargestellten
Beispiel verlaufen die Stanzmesser in leiterférmiger
Anordnung quer zur Langsrichtung der rechtecki-
gen Teilplatte 26, und die Kandle 28 sind in drei
untereinander und zur Langsrichtung der Teilplatte
26 parallelen Strdngen senkrecht zu den querge-
richteten Stanzmessern angeordnet. Die in Figur 1
dargestellten Bohrungen 24 miinden gemi3B Figur
2 jeweils im Endbereich der zwischen zwei paralle-
len Stanzmessern liegenden Kanile 28. Jeweils
eine der Bohrungen 24 kann daher als Einspritz-
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bohrung und die jeweils andere als Entiliftungsboh-
rung verwendet werden.

GemaB Figur 3 liegen die Kandle 28 jeweils zur
Halfte deckungsgleich in den einander gegeniber-
liegenden Innenflichen der Teilplatte 26 und der
zugehdrigen anderen Teilplatte 30. Dabei wird in
Figur 3 angenommen, daB die Teilplatten 26,30 im
wesentlichen gleich stark sind. Es k&nnen jedoch
auch Teilplatten 32,34 unterschiedlicher Stirke ver-
wendet werden, wie in Figur 4 gezeigt ist. In die-
sem Falle k&nnen Kandle 36 allein in der stdrkeren
Teilplatte 32 vorgesehen sein. Im Ubrigen kann es
zweckmifig sein, die Kanile nicht in der Mittel-
ebene der Trdgerplatte anzuordnen, sondern bei-
spielsweise in Richtung der Schneidkanten der
Stanzmesser zu versetzen. SchlieBlich ist es nicht
erforderlich, eine geteilte Trigerplatte zu verwen-
den. Vielmehr k&nnen die KanZle auch in eine -
zusammenhéngende Tragerplatte gebohrt werden,
wenngleich dies herstellungstechnisch verhilinis-
migig aufwendig ist. '

Bei der in Figur 1 bis 3 gezeigten Ausfiihrungs-
form werden zunichst die Kandle 28 in die Innen-
flichen der Teilplatten 26,30 eingearbeitet. Sodann
werden die Bohrungen 24 hergestelit, die die Kana-
le mit der vorderen Oberfliche der Trégerplatte
verbinden. SchlieBlich werden die Teilplatten 26,30
miteinander verklebt und zusétzliich von der Riick-
seite her mit Hilfe von Schrauben verbunden. In
Figur 2 sind die Achsen der Schrauben lediglich
durch Punkte 38 angedeutet.

Nach dem Zusammenfligen der Teilplatien
26,30 werden die in Figur 1 und 2 nicht gezeigten
Stanzmesser zunichst mit einem geeigneten
Trennmittel bestrichen und sodann in die Einschnit-
te 20 eingesetzt.

In Figur 3 ist die Position der Stanzmesser
innerhalb der Tragerplatte 10 angedeutet. Die mit
40 bezeichneten Stanzmesser liegen mit der riick-
wértigen Kante 42 biindig zur riickseitigen Oberfl3-
che 44 der Tragerplatte 10, wahrend sie aus der
vorderen Oberfliche 46 mit der Schneid- bzw. Rill-
Kante 48 herausragen. Im Bereich der Stege 22
sind die Stanzmesser von der riickwértigen Kante
42 her unterbrochen. Die Stanzmesser 40 untertei-
len jeweils die Kanidle 28 in der in Figur 2 erkenn-
baren L&nge.

Nach dem Einsetzen der Stanzmesser in der
beschriebenen Weise werden die Kandle 28 Uber
die Bohrungen 24 mit einem GieBharz, das mit
einem Hirter versetzt wird, geflillt. Nach dem Hér-
ten bildet das GieBharz verhdltinismiBig feste Ver-
steifungsstege innerhalb der Tragerplatte, die eine
sehr intensive Verbindung mit dem angrenzenden
Holz der Trégerplatte eingehen. Durch das erwdhn-
te Trennmitte! findet ein Anhaften des GieBharzes
an den Stanzmessern nicht statt, so daB diese im
Falle eines Messerwechsels herausgezogen wer-
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den k8nnen. Gem3B Figur 1 und 2 verlaufen die
Kandle 28 senkrecht zu den paralielen, quer zur
Trégerplatte gerichteten Einschnitten 20, so daf sie
die Stanzmesser bei seitlicher Belastung gegenein-
ander abstlitzen. Die Kanlle k&nnen die Triger-
platte auch in einem Kreuzraster durchziehen.

Figur 5 und 6 sind Vorderansicht und Riickan-
sicht einer Tragerplatte 50 mit Bemesserung zum
Stanzen einer Faltschachtel. Gem&B Figur 6 weist
die Tragerplatte Einschnitte 52 auf, die in einem
durch die Form der Schachtel vorgegebenen Mu-
ster angeordnet und in der bereits beschriebenen
Weise durch Stege 54 unterbrochen sind. Im Inne-
ren des Musters der Einschnitte sind Felder 56,58
flr die Aufnahme von Prigestempelin vorgesehen.
NZhere Einzelheiten sollen insoweit nicht erldutert
werden, da es sich bei der Anordnung von Stanz-
messern und Prégestempeln auf Tragerplatten um
bekannte Mafinahmen handelt. An den vier Ecken
der Tragerplatte 50 befinden sich Justierbohrungen
60,62,64, 66.

Gemaf Figur 5§ befinden sich in der vorderen
Oberfidche der Tragerplatte 50 jeweils angrenzend
an die nicht im einzelnen bezeichneten Stanzmes-
ser Bohrungen 68, die den Bohrungen 24 gemap
Figur 1 entsprechen. Die Bohrungen 68 dienen
zum Einspritzen von Gieiharz bzw. zum Entliiften
der in Figur 5 und 6 nicht gezeigten Kandle, die
dhnlich wie in Figur 2 die parallelen, benachbarten
Stanzmesser senkrecht miteinander verbinden.
Verhiitnism3Big kurze Kandle mit enisprechend
kleineren Bohrungen 70 verbinden die Felder 56,58
zur Aufnahme von Pragestempeln mit den angren-
zenden Stanzmessern.

In der in Figur 6 gezeigten Rickansicht sind
rasteriérmig angeordnete Schrauben 72 gezeigt,
die die Teilplatten verbinden, aus denen die Tri-
gerplatte 50 zusammengesetzt ist.

Die MaBgenauigkeit- der Trigerplatte und der
mit einem Laserstrahl oder auf andere Weise her-
gestellten Einschnitte kann weiter dadurch verbes-
sert werden, daB bereits vor dem Herstelien der
Einschnitte Kandle in die Trégerplatie eingearbeitet
und mit Kunststoff ausgespritzt werden.

Anspriiche

1. Trigerplatte flir Stanzmesser, "bestehend
aus einer Platte aus mehrlagigem Sperrholz, in die
durchgehende Einschnitie zur Aufnahme von ein-
seitig aus der Platte herausragenden Stanzmessern
zur Herstellung von Schneid-und/oder Rillinien ein-
gebracht sind, dadurch gekennzeichnet, daf in
die Platte (10,50) Kanile (28) eingearbeitet sind, in
die Versteifungsstege aus Kunsistoff eingefligt
sind.
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2. Tragerplatte nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Versteifungsstege aus ei-
nem GieBharz bestehen.

3. Trégerplatte nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die Trégerplatie aus
zwei aufeinandergelegten, miteinander verschraub-
ten und/oder verklebten Teilplatien (26,30;32,34)
zusammengesetzt ist.

4. Tréagerplatte nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Kanile (28) in wenigstens
eine der einander zugewandtien Oberflichen der
Teilplatten (26,30, 32,34) eingearbeitet sind.

5. Trégerplatte nach einem der Anspriiche 2
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf die Kanile
(28) Uber Bohrungen (24,68) zum Einspritzen von
GieBharz und Entliftungsbohrungen mit einer
Hauptflache, insbesondere der vorderen Oberfla-
che der Piatte verbunden sind.

6. Trégerplatte nach einem der vorhergehen-
den Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, daf die
Kanile (28) zwischen nebeneinanderliegenden, ins-
besondere parallelen Einschnitten (20,52) flr
Stanzmesser und im wesentlichen senkrecht zu
diesen angeordnet sind.

7. Trégerplatte nach eine der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die Ka-
ndle (28) die Platte in einem Kreuzraster durchzie-
hen.
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