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@ Mit einem Verschiuss ausgestatteter Behilter.

@ Die Bestlickung von Entnahmed&ffnungen von
insbesondere aus Blech gefertigten Behiltern mit
aus Kunststoff gefertigten Verschliissen wird verein-
facht und erieichtert, wenn der Randbereich der Be-
hélter zur Bildung eines Behélterstutzens (2) rohrfér-
mig nach auBen durechgedrelickt ist und dessen
freies Ende (3) nach auBlen-unten weisend umge-
formt ist, so daB der VerschluB (4) in die Offnung
des Behilterstutzens eindrelickbar ist und durch ei-
nen aufgedrlckien Befestigungsring (18) spannbar
ist, der mit seiner Oberseite (19) sich auf den Rand-
flansch (5) des Verschlusses auflegt und, mit einem
rohrférmigen Ansatz (20) den Bund des Behilterstut-
gzens umgreifend, sich nach dem Aufpressen mittels
einer Hinterschneidung (22) gegen dessen untere
L) Randbereiche (23) abstlitzt. Inbesondere bei aus
© Kunststoff gefertigten Halteringen erweist es sich als
vorteilhaft, daB diese nach nachteiligen Verformun-
©dgen des Behilters sich verformten Behiiterstutzen
5und deren Bund relativ spannungsirei anzupassen
vermdgen und damit auch nach erheblichen Verfor-
°mungen noch die geforderte Abdichtung sicher auf-
Q. rechterhalten.
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Mit einem VerschluB ausgestatteter Behdlter

Die Erfindung betrifft einen Behilter mit einer
Entnahmedfinung und einem diese abschliefenden
Verschluff, bei dem die Entnahmeffnung von ei-
nem Behélterstutzen Uberfangen ist, auf dessen
Stirnfliche ein Flansch des Basisteiles des Ver-
schlusses durch einen diesen Ubergreifenden und
einen Bund des Behilterstutzens hintergreifenden
Befestigungsring gehalten ist, wobei der Flansch
des Basisteiles des Verschlusses sich dichtend auf
den Bund des Behélterstutzens legt undioder ein
vorzugsweise mit Dichtlippen ausgestatteter Roh-
ransatz des Verschlusses dichtend in den Behélter-
stutzen eingreift.

Ein derartiger Behilter ist aus der DE-OS 35
36 514 bekannt. Der dort als Ausflihrungsbeispiel
gezeigte. aus Kunststoff bestehende Behilter weist
einen einstlickig angespritzten Behilterstutzen auf,
dessen freies Ende durch einen umlaufenden Bund
verstirkt ist. Die Lehre dieser Offenlegungsschrift
ist jedoch ausdriicklich nicht auf Behilter be-
schrénkt, die aus Kunstsioff erstellt sind, so daB
mit einem gleichartigen Befestigungsring auch aus
Blech gefertigte Behélter mit einem zugeordneten,
aus Kunsistoff bestehenden VerschluB verbindbar
sind. Es war zwar bereits schon vorher bekannt,
Verschliisse mit Behdlterstutzen aus Blech gefer-
tigter Behilter zu verbinden; in diesem Zusammen-
hang wurden jedoch ausschlieBlich aus Blech ge-
fertigte Halteringe verwendet, welche nach dem
Aufsetzen des Verschlusses verclincht wurden,
d.h., nach dem Aufbringen derart verformt wurden,
dafl der untere Bereich des Ringmantels in den
Behdlterstutzen ringfdrmig umziehende Sicken ein-
rat. Als nachteilig hat sich hierbei herausgestellt,
daB einerseits das Anformen eines Behilterstut-
zens an den Deckel eines aus Blech gefertigten
Eehé&lters sich als relativ umsténdlich erweist, und
andererseits zum Einclinchen der Halteringe relativ
aufwendige Werkzeuge erforderlich sind. Als nach-
teilig hat es sich erwiesen, dafl solche Halteringe
nach Verformungen im Bereiche der Entnahmedfi-
nung, wie sie bspw. bei Fallversuchen auftreten,
den VerschiuB in der Entnahmed&ffnung nicht mehr
sicher abzudichten vermégen. -

Demgegeniliber erweist sich die die in der DE-
0OS 35 36 514 erteilie Lehre als auBerordentlich
vorteilhaft: In gewlinschter Weise lassen sich die
dort verwendeten Befestigungsringe durch ein ein-
faches. zentrisches Aufpressen auf den Behilter-
stuizen derart aufbringen, daB auch das Einpressen
des abdichtenden Rohransatzes des Verschiusses

im gleichen Arbeitsgang bewirkbar ist. Als vorteil-

haft hat es sich bei aus Metall gefertigten Behiltern
erwiesen. daf diese mit wesentlich geringeren To-
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leranzen herstellbar sind als Kunststoffbehilter, bei
denen der Dichivorgang oft durch lunkerartige
Oberflachenfehler beeintrichtigt ist. Bei der Ver-
wendung aus Blech gefertigter Behéliter ergibt sich
damit die M&glichkeit, mit einer geringeren H&he
der Dichtlippen des Rohransatzes auszukommen
und auch die Anzahl der Dichtlippen zu verringern,
so daB ein kiirzerer Rohransatz méglich wird. Ein
solcher Sohransatz 144t sich auch mit einer verrin-
gerten L&nge ausfiihren, so daB einerseits ds Pro-
blem der Restentleerung leichter I8sbar ist und
andererseits auch die L&nge des Behilterstutzens
reduzierbar ist.

Die Erfindung geht von der Aufgabe aus, einen
aus Blech ersteliten Beh3lter zu schaffen, der mit-
tels eines Befestigungsringes sich leicht mit einem
VerschiuB verbinden [48t, wobei gleichzeitig die
Probleme der Restentleerung, der vollkommenen
Abdichtung sowie die Bedienbarkeit des Verschlus-
ses tunlichst geldst werden sollen und zusdtzlich
der Forderung nach sichtbarer Erkennbarkeit des
Anbruches des Behilters berlicksichtigt wird.

Ein leicht und einfach herstellbarer und die
Verbindbarkeit beglinstigender Behilierstutzen 48t
sich nach den Lehren des Patentanspruches 1 aus-
formen: Aus dem Bereich der Eninahme&ffnung
des Deckels eines aus Blech gefertigten Behélters
wird der Behilterstutzen als kurzes, rohrfGrmiges
Element herausgepreft, und zur M&glichkeit der
Verbindung durch einen Haltering wird das obere
bzw. duBere Ende dieses Rohres nach aufien/unten
umgelegt. Dieses Umlegen kann als einfaches,
flanschartiges Abbiegen nach auBen in radialer
bzw. achsnormaler Richtung erfolgen; eine weitere
Verbesserung der Haltbarkeit, insbesondere bspw.
bei Deformierungs- bzw. Fallversuchen, 148t sich
erreichen, wenn das duBere obere Ende des Behél-
terstutzens zu einem Wulstrand umgeformt wird.

ZweckmiBige Woeiterbildungen der Erfindung
sind den Unteranspriichen zu entnehmen.

Im einzelnen sind die Merkmale der Erfindung
anhand der Beschreibung von Ausflhrungsbeispie-
len anhand von diese darstellenden Zeichnungen
zu entnehmen. Es zeigen hierbei:

Figur 1 den Deckelbereich eines Behilters
mit ausgeformten Behélterstutzen und mit diesem
durch einen Befestigungsring verbundenen Ver-
schluB,

Figur 2 im Teilschnitt einen Deckelbereich
mit einer nach unten eingeformten, den Behilter-
stutzen aufweisenden Sicke mit eingesetztem Ver-
schiuB,

Figur 3 in enstsprechender Darstellung eine
den Behilterstutzen umfassende, nach oben wei-
sende Sicke,
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Figur 4 einen das Zusammenstellen der Ver-
schiuBteile erleichternden Befestigungsring,

Figur 5 sinen mit einer Siegelscheibe ver-
bundenen Befestigungsring,

Figur 6 eine in Verbindung mit dem Befesti-
gungsring nach Fig. 2 verwendbare Schraubkappe,

Figur 7 eine weitere, die Bedienung erleich-
ternde Schraubkappe,

Figur 8 eine durch den Befestigungsring
{iber einen VerschiuB gehaltene Siegelfolie,

Figur 9 einen VerschluB, dessen den Bund
eines Behilterstutzens Ubergreifender Flansch ein-
stlickig mit einem Haltering ausgestattet ist,

Figur 10 die Aufsicht auf einen mit einem
unterteilten Siegelring ausgestatteten Befestigungs-
ring, und

Figur 11 einen Schnitt durch einen mit dem
Befestigungsring der Fig. 4 auf einem Behilter
gehaltenen Verschiuf.

In der Fig. 1 ist abgebrochen ein Deckel 1
eines aus Blech gefertigten Behilters gezeigt, bei
dem zur Bildung der Entnahmedffnung Bereiche
des Deckels 1 nach oben zu einem rohrférmigen
Behilterstutzen 2 durchgedriickt sind, dessen obe-
rer Rand zu einem nach auBen weisenden Wul-
strand 3 umgeroillt ist, der als Profil einen sich etwa
Uber 180" erstreckenden Kreisbogenabschnitt
zeigt. In den Rohrstutzen 2 ist der Basisteil 4 eines
aus Kunststoff bestehenden Verschlusses so einge-
prefit, daB dessen Flansch 5 sich auf den Wui-
strand 3 des Behilterstutzens legt und der Rohran-
satz -6 unter Vorspannung seiner Dichtlippen den
Behdlterstutzen 2 durchgreift. Der engen Toleran-
zen des Behélterstutzens wegen reichen zu einer
volikommenen Abdichtung relativ wenig Dichtlippen
7 aus, so daB ein Rohransatz 6 relativ geringer
Héhe erforderlich wird und sich damit auch eine
geringe H8he des Behilterstutzens 2 ergibt. Gege-
benenfalls kann der engen Toleranzen wegen auf
Dichtlippen auch véllig verzichtet werden. Um ei-
nerseits die Einflihrbarkeit und Stabilitdt des Roh-
ransatzes 6 zu erh8hen, andererseits aber die Re-
stentleerbarkeit des Behélters nicht zu beeintrachti-
gen, erstreckt sich der Rohransatz mit einem im
wesentlichen zylindrisch ausgefiinrten Teilk&rper
24 {iber die Ldnge des Behilterstutzens 2, so daf
seine untere Grenzfliche zur Beglnstigung der
Restentleerbarkeit des Behdlters in der H&he der
Unterfldche des Deckels 1 steht. Um aber das
Basisteil 4 leicht in die Entnahme&ffnung des Be-
hélterstutzens einflihren zu k&nnen, setzt dieser
sich nach unten in Form konischer, den AbfluB des
Behdlterinhaltes beglinstigende Zwischenrdume
aufweisender konischer bzw. zum freien Ende hin
im duBeren Mantelbereich abgerundeter Ansdtze
fort, welche das zentrische Einflihren des Ver-
schlusses erleichtern, wobei die zwischen ihnen
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verbliebenen Liicken gleichzeitig eine hervorragen-
de Restentleerbarkeit erlauben.

Uber einen Balgen 8 ist mit dem Basisteil 4
eine Gieftlille 9 ausziehbar verbunden, die im Aus-
flihrungsbeispiel einen Gewindeansatz 10 zeigt, auf
dem eine Schraubkappe 12 dichtend vorgesehen
ist, deren Kopfscheibe 11 durch Stege mit um
diese hochschwenkbaren Griffblgeln 13 ausgestat-
tet ist. Die Kopfscheibe weist weiterhin einen in die
Gieftlille 9 eingreifenden Dichtansatz 14 auf. Am
unteren Ende ist die Gieftlille 9 mit einer Siegel-
scheibe 15 verbunden, die mittels einer Reifllasche
16 herausreiBbar ist, deren Handhabung durch ei-
nen Griffring 17 erleichtert wird.

Dichtend gehalten wird der VerschluB durch
einen Befestigungsring 18, der mit einem oberen
Schenkel 19 Randbereiche des Flansches 5 des
Verschlusses Ubergreift, und dessen Mantel 20 im
unteren Bereich seiner Innenseite mit einem als
unterer Schenke! wirkenden .Ringwulst 22 ausge-
stattet ist. Beim Aufbringen wird der Ring axial so
vorgespannt bzw. vorgeschoben, daB dieser Ring-
wulst 22 unter elastischer Erweiterung des Mantels
20 und elastischer Verformung des Wulstrandes 3
{ber diesen zu gleiten und ihn zu hintergreifen
vermag, wobei er eine feste Abstltzung durch die
freie Schnittkante 23 des Wulstrandes 3 erfdhrt.
Infolge der in Aufschubrichtung vorn liegenden An-
laufschréige gestaltet sich dieses axiale Aufschie-
ben zur Durchfihrung der Befestigung relativ ein-
fach, und auch die Riickflanke des Ringwulstes 22
braucht nicht allzu steil oder gar achsnormal aus-
gebildet zu sein, so daB sich bei der Herstellung
eines solchen, aus Kunststoff bestehenden Halte-
ringes 18, insbesondere bei der Ausformung des
GuBstlickes, sich keine besonderen Schwierigkei-
ten bieten. Bei weniger markanten und greifenden
Riickflanken des Wulstrandes 3 ist gegebenenfalls
die Riickflanke des Ringwuistes 22 entsprechend
steiler zu gestalten. Im Grundsatz besteht auch die
Mdglichkeit, den Befestigungsring aus Blech zu
profilieren. Hierbei wird im wesentlichen ein

U-férmiger Querschnitt eingesetzt werden, bei
dem der obere Schenkel 19 und der Mantel 20
entsprechend denen der Fig. 1 verlaufen kdnnen.
im Bereiche des unteren Schenkels wird man das
Blech allein im Jochansatz an den Mantel 20 oder
durch unterschiedliche Biegestellen so umformen,
daB zumindest der letzte Abschnitt dieses unteren
Schenkels sich nach innen sowie nach oben bzw.
in Richtung auf die Ebene des oberen Schenkels
erstreckt. Es wurde jedoch gefunden, daB derarti-
ge, aus Blech gefertigte Befestigungsringe sich
nicht nur gegeniiber Ublichen Clinchringen als vor-
teilhaft erweisen, sondern zum Teil auch deren
Nachteile zeigen. So wird bspw. bei Fallversuchen
die Wandung von Behéltern innerhalb eines gewis-
sen Bereiches elastische verformt, und darlber



5 EP 0 319 005 A2 6

hinausgehende Verformungen ergeben zumindest
ginen verbleibenden Verformungsanteil. Dieses be-
rifit sowohl den Behélterstutzen 2 als auch den
diesen umgebenden Waulstrand. Auch ein Clinch-
ring oder ein aus Metall bestehender Befestigungs-
ring zeigen &hnliche Eigenschaften: Innerhalb eines
gewissen Verformungsbereiches ergeben sich rein
elastische Verformungen, und diesen elastischen
Bereich Uberschreitende Verformungen lassen blei-
bende Verformungen zurlick, die praktisch nie mit
den bleibenden Verformungen des BehZlterstut-
zens sowie des Wulstrandes Ubereinstimmen und
damit durch unterschiedliche bleibende Verformun-
gen sowie gegenseitige elastische Verspannung
die Abdichtung des Verschlusses beeintrdchtigen.
im Falle der Verwendung der empfohlenen, aus
Kunststoff bestehenden Befestigungsringe jedoch
ergibt sich keine eigene bleibende Verformung der-
seiben. wohl aber eine relativ hohe AnpaBbarkeit,
so dafl auch nach relativ starken bleibenden Verfor-
mungen des Behéltersiuizens und dessen Wul-
strand nach Fallversuchen ein aus Kunstistoff beste-
hender Befestigungsring den VerschluB noch abge-
dichtet zu halten vermag. Wenn auch aus Kunst-
stoff bestehende Befestigungsringe durch ihre Ver-
formbarkeit den zu fixierenden VerschluB sicher
und abge dichtet halien ist andererseits aber auch
daflir Sorge zu tragen, daB jede Mdglichkeit eines
gewollten unzuldssigen Entfernens des Halteringes
unterbunden wird.

Dies @Bt sich leicht erreichen, indem zumin-
dest der unteren Bereich des Ringes durch Flan-
ken von Sicken des Deckels abgedeckt wird. Er
kann hierbei mit so geringer Distanz umfangen
werden, daB auch das Einbringen von Werkzeugen
wie Schraubenziehern oder dergleichen nicht mehr
mdglich ist. Eine solche Sicke |48t sich im einfach-
sten Falle gem3B Fig. 2 nach unten in den Deckel
1 einformen. Eine solche Sicke besteht hier aus
der abfallenden Flanke 25, welche mindestens un-
tere Bereiche des Befestigungsringes 18 fest und
dicht umgreift. Der als Ringbereich 26 ausgeflhrie
Sickengrund kann bereits direkt den Behélterstut-
zen 2 auf weisen, dessen JuBeres Ende den Befe-
stigungsring 18 mittels seines Ringwulstes sperrt.
Eine nach unten gerichtete Sicke jedoch beein-
tréchtigt die Restentleerbarkeit des Behélters, da-
her wird nach Fig. 3 vorgeschlagen, in den Deckel
1 eine nach oben gerichiete Sicke 27 einzuformen,
deren innere Flanke auf den ringfGrmigen Bereich
26 flihrt und mindestens untere Bereiche des Befe-
stigungsringes 18 so umgreift, daB der Einsatz von
Werkzsugen nicht mehr méglich wird. Die Restent-
leerbarkeit wird hier nur durch in der Sicke verblei-
bende Flussigkeit und damit in durch deren Quer-
schnitt bestimmten Mafe eingeschrankt. In beiden
F&llen macht es sich vorteilhaft bemerkbar, daB die
Belastbarkeit des Ringwulstes durch Abstlitzen des
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freien unteren Endes des Befestigungsringes 18
vergréBert wird, Versucht jemand, zwisschen bspw.
der Flanke 25 und dem Befestigungsring ein Werk-
zeug einzuschieben, so wird der ireie Schenkel des
Befestigungsringes und damit der Ringwulst nur in
noch innigeren Kontakt mit dem ihn haltenden Wul-
strand des Behilterstutzens 2 gebracht, so daf ein
unerlaubtes Entfernen des Befestigungsringes ver-
eitelt ist.

In einer Anzahl von Fillen wird einerseits ein
relativ stabiler Befestigungsring gefordert, der an-
dererseits aber sich unter Aufbringung nur be-
schrinkter Aufprefkréfte aufbringen lassen soll. Ein
Beispiel eines soichen Befestigungsringes 29 ist in
der Fig. 4 dargestelit. Dieser Befestigungsring 29
weist einen relativ stabil ausgeiflihrten Mantel 65
sowie einen sbenfalls relativ stark ausgefiihrten
oberen Profilschenkel 66 auf. Es wird hier jedoch
als Hinterschneidung und zum Hintergreifen eines
Waulstrandes 3 eines Behilterstutzens 2 nicht ein
durchgehender Ringwulst 22 der Fig. 1 benutzt,
sondern vielmehr ein nur in in regelm3giger Tei-
lung angeordneten Abschnitten 89 vorgesehener
Ringwulst. Hierdurch wird erreicht, daB einerseits,
gesichert durch die regelm&Bige Teilung und nicht
allzu grofle Liicken, eine ausreichende und gleich-
méBige Haltefunktion gewdhrieistet ist, wihrend an-
dererseits durch die Verklrzung der wirksamen
Lénge des Ringwulstes durch die Unterteilung auch
die bendtigten AufpreBkrifte vorteilhaft in er-
wiinschtem Mage reduziert werden.

Der Befestigungsring 29 ist gleichzeitig so aus-
gebildet, daB bei der Zusammenstellung von Ver-
schlissen diese erleichtert wird und andererseits
beim Anbrechen eines Gebindes der Benutzende
zwangslaufig erst die GieBtllle aus ihrer in Fig. 1
gezeigten Ausgangsstellung in die Ausgiefsteliung
herausgezogen wird, ehe die die Gieftlille 9 ab-
schlieBende Schraubkappe 12 bzw. 37 zum Anbre-
chen des Gebindes abgeschraubt wird. Hier ist der
innenmantel des oberen Schenkels 66 mit einer
zum Zentrum gerichteten Verzahnung 67 versehen,
und, im Ausflhrungsbeispiel unter Liicken der Ab-
schnitte 69 des Ringwulstes, sind s8gezahnartig
ausgebildete Sperrzdhne 68 in die Unterfliche des
oberen Schenkels 66 ein- bzw. angeformt. Dement-
sprechend ist auch die obere Deckfliche des

Flansches 5 des verwendeten Verschlusses mit
einer zweckmifBig durchgehenden Sperrverzah-
nung entsprechend den Sperrz8hnen 88 ausgestat-
tet, und die zugehdrige Schraubkappe weist, wie
anhand der Fig. 6 erldutert werden wird, radial
auskragende Rippen 40 auf, welche in die Verzah-
nung 67 einzugreifen verm&gen. Damit 188t sich
beim Zusammenstellen des Verschiusses und auch
nach Aufbringen desselben in jedem Falle die zu-
gehorige Schraubkappe 37 zunichst einmal dich-
tend anziehen. Dies geschieht, nach einem Anbru-
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che des Gebindes, vBllig ungehindert stets mit
ausgezogener Gieftllle. Nach dem Verschiiefien
der Gieftllle unter entsprechendem Anziehen der
Schraubkappe 188t sich diese im Bedarfsfalle in
ihre  Ausgangsstellung zurlickschieben. Hierbei
greifen Rippen der Schraubkappe in die Verzah-
nung 67 ein und hindern damit ein erneutes L8sen
vor dem Herausziehen der GieBtiille 9, so daB eine
Entnahme unter unglinstigen Umstédnden, ndmlich
vor Ausziehen der Gieftllle 9, unterbunden wird.
Andererseits wird durch diese Sperrung zwischen
Schraubkappe und Befestigungsring, bewirkt durch
in die Verzahnung 67 eingreifende Rippen 40, die
Montage nicht erschwert. Hier kann beim Auf-
schrauben der Schraubkappe 37 der Befestigungs-
ring 24 mitgenommen werden, da die Sperrverzah-
nung des Flansches 5 des Verschlusses und der
Sperrzdhne 68 des Befestigungsringes 29 ein Ver-
drehen beider gegeneinander im Rechtssinne er-
laubt, wihrend ein Ldsen der Schraubkappe durch
Linksdrehen durch die Sperrverzahnung unterbun-
den ist.

In einer Anzahl von Fillen kann es auch er-
wilinscht sein, eine Versiegelung entweder zusitz-
lich zu einer inneren Siegelscheibe 15 der Fig. 1 zu
bewirken oder aber anstelie einer solchen Innen-
versiegelung vorzusehen. Dieses kann bspw. wiin-
schenswert werden, wenn ein ein drehbares Kiiken
aufweisender FafiverschiuB verwendet wird, kann
aber auch neben ihrer Signalfunktion erstrebt wer-
den, um die Bedienungsla sche einer Schraubkap-
pe wahrend des Transportes abzudecken. Ein sol-
cher Befestigungsring 30 ist in der Fig. 5 in der
Sicht von unten dargestellt. Der Mantel 31 des
Befestigungsringes 30 weist wiederum einen in Ab-
schnitte 32 aufgeteilten Ringwulst auf. Zwischen
den oberen Profilschenkeln des Befestigungsringes
ist, einstlickig mit diesem erstellt, sine Deckfldche
33 vorgesehen, die gegen die oberen Schenkel
durch eine als Soll-Bruchstelle vorgesshene Mulde
36 abgegrenzt ist. Zum Anbrechen 148t sich die als
Sicherungsscheibe vorgesehene Deckfldche 33 ab-
trennen, indem an der ReiBlasche 34 entsprechend
gezogen wird. Die beidseitig dieser Reiflasche vor-
gesehenen Mulden 35 und 36 gestatten ein Ausid-
sen zundchst an die ReiBlasche 34 angrenzender
Bereiche der Deckfldche 33, bis schiieBlich beim
weiteren Ziehen der Haltering allein entlang der
Mulde 36 bis zum endglitigen Austrennen der
Deckildche 33 aufreift.

Bei der Befestigung von Verschliissen mittels
von Clinchringen ist es bekannt, durch diese auch
eine vorzugsweise aus Blech gehaltene Siegel-
scheibe mit geringem Ubergriff zu halten, und es
ist weiterhin bekannt, aus Metalifolie bestehende
und mit Kunststoff kaschierte Siegeliolien auf einen
aus Kunststoff bestehenden Verschiuf aufzu-
schweiBen. Wie die spéter noch eingehend eridu-
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terte Fig. 8 zeigt, besteht bei der Befestigung ver-
mittels von Befestigungsringen 50 die M&glichkeit,
eine solche Siegelfolie, die aus einer gedruckten
Metallfolie oder auch kunststoffkaschierten und ge-
druckiten Metalifolie bestehen kann, in den Befesti-
gungsring vor dessen Aufbringen einzulegen.
ZweckmdBig erstreckt sich die durch die Folie ge-
bildete Siegelscheibe 52 bis zur Innenwandung des
Mantels des Befestigungsringes 50, und durch ihr
ginfaches Einlegen werden umsténdlichere Arbeits-
vorgédnge, bspw. ein Verschweiien oder Verkleben,
vermieden. Durch die Verwendung einer relativ
dinnen Folie besteht einerseits die

Mdglichkeit, daB diese sich geringfligig nach
oben durchwdlbt und damit bspw. der Schraubkap-
pe entwas mehr Raum I48t, als dieses bei steiferen
Siegelplatten md&glich wire. Auch das Anbrechen
erweist sich als einfach, da die Folie leicht ein-und
abreifibar ist. Andererseits ist auch ein vollkomme-
ner Schutz gegeben, da es praktisch unmdglich ist,
nach dem Aufbringen und Verspannen des Flan-
sches 51 des Verschlusses zwischen diesen
Flansch und dem oberen Schenkel des Befesti-
gungsringes noch eine Folie einzubringen. Damit
ergibt sich die Mdglichkeit, eine einen Anbruch
sicher anzeigende Siegelfolie mit geringstem Auf-
wande vorzusehen.

Eine Ansicht von unten einer weiteren Schraub-
kappe 37 ist anhand der Fig. 6 gezeigt. Zur Hand-
habung der Schraubkappe ist deren Kopfscheibe
mit seitlichen Stegen 49 ausgestattet, an die {iber
eine das Hochklappen erleichternde Mulde jeweils
etwa halbkreisfdrmig die Kopfscheibe der Schraub-
kappe 37 umschlieBende Grifibligel 38 sich an-
schliefen. Zur Handhabung werden diese Griffbl-
gel 38 hochgeklappt, so daB zum Herauszighen der
GieBtlille sie hintergreifbar sind und anschliefend
wihrend des Abschraubens ebenfalls als Handha-
be zu dienen verm&gen. Ein erhabener Ring ist als
Zentrierung 39 vorgesehen und entspricht in ihrem
AuBendurchmesser etwa der lichten Weite der Ver-
zahnung 67 der Fig. 4. An die Zentrierung 39 radial
ansetzende Rippen 40 vermdgen in die Zahnlik-
ken der Verzahnung 67 des Befestigungsringes der
Fig. 4 einzuireten und die Schraubkappe gegen-
Uber diesem festzusetzen. Dem Aufschrauben
dient der mit einem Innengewinde versehene Ge-
windeansatz 41, wihrend ein ebenfalls auf die
Kopfscheibe 43 angebrachter Dichtansatz 42 dich-
tend in die Offnung der Gieftiille 9 einzugreifen
vermag.

In einer teilweise geschnittenen Ansicht ist in
der Fig. 6 eine weitere Schraubkappe 44 gezeigt,
deren Kopfscheibe 45 innerhalb ihrer rechten Seite
mit einer ersten Dicke ausgefiihrt ist und mittig auf
eine geringere Dicke abgesetzt ist. Uber ein Film-
scharnier ist mit der Ubergangsstelle der Kopf-
scheibe 44 eine Lasche 46 verbunden, die mit
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ginem Griffloch 47 ausgestattet ist. Im schon ver-
ringerten Teil der Kopfscheibe 45 ist weiterhin ein
Nocken 48 angespritzt. In der dargestellien Stel-
lung der Lasche 4Bt sich die Schraubkappe 44
relativ leicht spritzen. Zweckmipgig wird in Verbin-
dung mit dieser Schraubkappe ein mit einer Siegel-
scheibe ausgestatteter Befestigungsring bspw.
nach Fig. 3 verwendet, so daB zwar beim Spritzen
zur Erleichterung der Entformung die Lasche 46
vertikal steht, nach dem Aufschrauben beim Zu-
sammenstellen des Verschiusses aber durch die
Deckfliche 33 des Befestigungsringes 30 auf die
linke, schwichere Seite der Kopfscheibe 45 ge-
prefit wird. Nach dem Aufreien der ReiBlasche 34
und dem Entfernen der Deckilache 33 wird durch
die mittels des Nocken 48 bewirkte Vorspannung
die Lasche 46 schon teilweise angehoben, so daf
zur Erieichterung der Handhabung das Ergreifen
der Lasche 46 dem Handhabenden nahegelegt
wird. In entsprechender Weise wirkt auch die Ver-
zahnung 67, die den Handhabenden praktisch dazu
zwingt, zundchst die Gieftlille herauszuzighen, ehe
die Schraubkappe entfernt wird.

In Fig. 8 ist ein VerschiuB mit ihn Uberfangen-
dem Befestigungsring 50 dargestellt, bei dem zwi-
schen dem oberen Schenkel des Befestigungsrin-
ges 50 und dem Flansch 51 des Basisteiles des
Verschiusses wie bereits beschrieben eine Siegel-
folie 52 eingespannt ist. Das Basisteil 53- dieses
Verschiusses weist einen im wesentlichen zylindri-
schen Teilkdrper 54 auf, der bis zur unteren Ober-
fliche des Deckels des den VerschiuB aufnehmen-
den Behiélters flihrt. Von dort an schiie en sich zur
leichteren EinfUhrbarkeit des Verschlusses koni-
sche Ansdize 55 an, die zur Erleichterung der
Restentieerung des Behdlters mit zwischen ihnen
vorgesehenen, den AbfluB des Behilterinhaltes si-
chernden Licken angeordnet sind. Der engen To-
leranzen wegen, innerhalb deren die Behilterstut-
zen von Blechbehiltern fertigbar sind, erlauben
eine ausreichend Abdichtung bereits mit entspre-
chend vorgespannt eingesetztem zylindrischen
TeilkSrper ohne das Eerfordernis besonderer Rip-
pen. Gleichzeitig wird jedoch gezeigt, daB der
Flansch mit einem rohrf&rmigen Ansatz 62 herstell-
bar ist, der den Bund des Behilterstutzens minde-
stens teilweise zu umgreifen vermag und einerseits
gine sichere Positionierung erlaubt und anderer-
seifs die Dichim&glichkeiten verbessert.

Mit Fig. 9 ist eine weitere Variante eines Ver-
schlusses dargestellt, bei der einstlickig mit dem
Fiansch der Haltering gefertigt ist, so daB in der
Hirte und Elastizitdt entsprechend eingestelliem
Piastikmaterial auf einen gesonderten Befesti-
gungsring verzichiet werden kann und der Flansch
59 mit seinem Ringansatz so Uiber den Bund eines
Behditerstutzens gepreBt wird, daB der im Inneren
vorgesehene Ringwuist 61 den Bund oder Rand-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

wulst des Behdlterstutzens hintergreift. Zur Verbes-
serung der Abdichtung kann der Grundbereich 57
des Basisteiles 46 doppelkonisch ausgebildet sein,
so daB sich eine Art Dichtlippe ergibt, und in be-
reits beschriebener Weise wird die zentrische Auf-
bringung durch konische Ans#tze 58 erieichtert.
Zur weiteren Verbesserung der Abdichtung k&nnen
an der Unterseite des Flansches 59 noch geson-
derte Dichilippen vorgesehen sein, und zur Erleich-
terung des Aufpressens kann der Ringwulst 61
intermittierend bzw. unterbrochen ausgefiinrt sein.

Bei den Siegelscheiben wird einerseits ver-
langt, daf sie mdglichst ohne zusitzliche Arbeit
montierbar sein sollen, ebenso aber auch mit héch-
ster Sicherheit einen unzuldssigen Anbruck anzei-
gen sollen. Auf Verschliisse aufgeschweiste oder in
Befestigungsringe eingelegte Folien gelten zwar als
sicher, erfordern aber zusitzliche Arbeitsvorgdnge.
Mit Befestigungsringen verbundenen Siegeischei-
ben wird jedoch nachgesagt, daf diese sich nach
einem unzuldssigen Anbruch bspw. wieder in
scheinbar einwandfreier Lage einkleben lassen, da
sie direkt hintergreifende Flidchen als Klebebasis
zur Verflgung stehen. Eine Abhilfe schafft hier ein
Zurlicktreten zumindest von Teilen des Verschlus-
ses in Verbindung einer Aufteilung der Siegelschei~
be, bei der mindestens ein Teil Uiber seinem Unter-
grund freisteht. Eine entsprechende Anordnung mit
mehrfacher Siegelung ist in den Fig. 10 und 11
dargestellt.

Fig. 10 zeigt die Aufsicht auf einen Befesti-
gungsring 70, der sowohl Uber einen Zuferen Sie-
gelring 71 verflgt als auch mit einer von diesem
anschlossenen inneren Siegelscheibe 72 ausgestat-
tet ist. Der Befestigungsring, der Siegelring und die
Siegelscheibe werden vorzugsweise einstlickig er-
stellt und durch Reihen von Durchbrechungen 73
und 74 gegeneinander abgegrenzt. Insbesondere
die Reihe 74 von Durchbrechungen ist als empfind-
liche Sollbruchstelle so ausgeflihrt, daf auch beim
Abnehmen des Siegelringes 71, insbesondere aber
beim Ergreifen der an diesen angeformten ReiBla-
sche 75, die Verbindung zwischen dem Siegelring
71 und der Siegetscheibe 72 entlang der Reihe von
Durchbrechungen 74 zerstrt wird.

Wie der Querschnitt der Fig. 11 zeigt liegt zwar
der Siegelring 71 auf ihn unterfangenden Bereichen
des Verschlusses, insbesondere der Kopfscheibe
77 der VerschluBschraube auf: Unterhalb der Sie-
gelscheibe 72 jedoch weist die Kopfscheibe 77
eine Vertiefung 76 auf, welche es praktisch unmdg-
lich macht, die Siegelscheibe 72 auf sie unterfan-
gende Teile des Verschlusses aufzukieben. Bei der
Herstellung bietet diese "unterteilte Siegeischeibe™
keine Schwierigkeiten, die Sicherheit gegen betri-
gerische Manipulationen ist erheblich erhdht. Auf
eine zusdizliche Siegelscheibe 78 innerhalb des
Verschiusses selbst kann verzichtet werden, sie

Ao
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kann jedoch auch beibehalten werden und durch
den Siegelring 71 und die Siegelscheibe 72 gut
sichtbar ergdnzt sein.

Die Erfindung ist weder auf allein aus Kunst-
stoff bestehende Befestigungsringe noch auf aus
Blech gefertigte Behélier beschrénkt. Bei der An-
passung an aus Kunststoff gebildete Behilter ist
jedoch im allgemeinen zu berlicksichtigen, daB die
Ringwulst 22 bzw. Abschnitte 29 bzw. 32 der Bef-
stigungsringe 18, 24 bzw. 30 mit stdrker geneigter
Riickflanke ausgeflihrt werden, wobei die zum Be-
festigen ben&tigte Neigung im Extremfall durch als
hinterschnittene S#gezéhne ausgebildete Hinter-
schneidungen bewirkt werden kann. Ebensowenig
erfolgt eine Beschrdnkung auf bestimmte Ver-
schiuBtypen; so k&nnen bspw. auch Verschliisse
mit einfachen, frei stehenden Entnahme&ffnungen,
mit ausziehbaren Balgen oder ausziehbaren, abge-
dichteten Giefirohren ebenso Verwendung finden
wie Verschilisse, die zur Entnahme mit einem
drehbaren Kiiken ausgestattet sind.

Anspriiche

1. Behdlter mit einer Entnahmedffnung und ei-
nem diese abschiieBenden VerschluB, bei dem die
Entnahmedfinung von einem Behélterstutzen Uber-
fangen ist, auf dessen Stirnfliche ein Flansch des
Basisteiles des Verschiusses durch einen diesen
Ubergreifenden und einen Bund des Behiiterstut-
zens hintergreifenden Ring gehalten ist, wobei der
Flansch des Basisteiles des Verschlusses sich
dichtend auf den Bund des Behéliterstutzens legt
und/oder ein vorzugsweise mit Dichtlippen ausge-
statteter Rohransatz des Verschlusses dichtend in
den Behiltersiutzen eingreift, dadurch gekenn-
zeichnet,
daB der Randbereich der Entnahmebffnung zur Bil-
dung des Behilterstutzens (2) rohrfdrmig nach au-
Ben durchgedriickt ist, und daB dessen Ende nach
aufien weisend umgeformt ist.

2. Behélter nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB das duBere Ende des Behilterstutzens (2) zu
einem nach auBen weisenden Flansch umgeformt
ist.

3. Behdlter nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB das duBere Ende des Behilterstutzens (2) zu
einem nach auBen gewandten Wuistrand (3) umge-
rolit ist.

4. Behdlter nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Profil des Wulstrandes (3) einem Kreisbo-
gen von etwa 180" entspricht.
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.5. Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, : .
daB die innenseite des Mantels (20) des aus Kunst-
stoff bestehenden Befestigungsringes (18) eine
Hinterschneidung (Ringwulst 22) aufweist.

6. Behdlter nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,
daf die Hinterschneidung als Ringwulst (22) ausge-
bildet ist.

7. Beh&lter nach einem der Ansprliche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB der aus Blech bestehende Befestigungsring
ein U-fSrmiges Profil aufweist, wobei der obere
Profilschenkel (19) im wesentlichen achsnormal
ausgerichiet ist und der untere Profilschenkel (21)
vom Mantel (20) ausgehend mindestens bereichs-
weise in Richtung auf die Achse des Halteringes
hin ansteigt.

8. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,
daf8 die Hinterschneidung intermittierend ausgebil-
det ist.

9. Behélter nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
daB der untere Bereich des Befestigungsringes (18)
von einer Flanke (25) einer Sicke {26, 27) umgriffen
ist.

10. Behilter nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Sicke als Vertiefung in den Deckel (1)
eingeprégt ist und der Behélterstutzen (2) von ih-
rem als Ringbereich (26) ausgebildeten Grunde
ausgeht.

11. Behélter nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet,
dafBl die Sicke (27) als ErhShung in den Deckel (1)
eingeprégt ist, und daB der Behélterstutzen (2) von
einem von der Sicke umschlossenen Ringbereich
(26) ausgeht.

12. Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis
11,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Befestigungsring (18) eine von einem Auf-
reifstreifen umgrenzte Siegelscheibe aufweist.

13. Behilier nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Siegelscheibe mindestens zweiteilig ausge-
flhrt ist (Siegelring 71, inneren Siegelscheibe 72)
und ihre gegenseitige Abgrenzung als leicht zer-
stdrbare Solibruchstelle (Reihe von Durchbrechun-
gen 74) ausgebildet ist.

14. Behilter nach Anspruch 13,
dadurch gekennzeichnet,
daB eine innere Siegelscheibe (72) von einem mit
einer ReiBlasche (75) ausgestatteten Siegelring (71)
umfangen ist.
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15. Behilter nach Anspruch 13 oder 14,
dadurch gekennzeichnet,
_ dafl mindestens die die innere Siegelscheibe (72)
untergreifenden Bereiche des Verschiusses bzw.
von dessen Schraubkappe vertieft ausgebildet sind
und die Siegelscheibe (72) mit Abstand untergrei-
~ fen.

18. Behdlter nach einem der Ansprliche 1 bis
15,
dadurch gekennzeichnet,
daff der obere Schenkel des Befestigungsringes
(50} eine auf den Flansch (51) des Basisteiles (53)
des Verschlusses aufgebrachte Siegeischeibe (52)
Ubergreift.

17. Behilter nach Anspruch 16,
gekennzeichnet durch,
eine als Siegelscheibe (52) vorgesehene, sich bis
zum Innenmantel des Befestigungstinges (50) er-
streckende, gegebenenfalls kunststofikaschierte
Metallfolie.

18. Behdlter nach einem der Anspriiche 1 bis
17,
dadurch gekennzeichnet,
dafl der Befestigungsring als Ringansatz (80) ein-
teilig mit dem Flansch (59) des Basisteiles (56) de
Verschlusses erstellt ist. |

19. Behélter nach einem der Anspriiche 1 bis
18,
dadurch gekennzeichnet,
daf der Flansch des Basisteiles des Verschlusses
ginen kurzen, den Flansch oder den Wulstrand des
Behélterstuizens mindestens bereichsweise um-
greifenden rohrférmigen Ansatz aufweist.

20. Behdlter nach einem der Anspriiche 1 bis
19,
dadurch gekennzeichnet,
daf das Basisteil des Verschlusses ein in den
Behélterstutzen singreifendes, rohrartiges Teil auf-
weist, der {iber einen der Linge des Behilierstut-
zens entsprechenden L&angsbereich als zylindri-
scher TeilkBrper (54) oder sich aus wechseinden
zylindrischen und konischen Abschnitten zusam-
mensetzt, und daB ein anschlieBender, die Linge
des Behilterstutzens Uberschreitender Bereich sich
stérker konisch verjlingend geformt ist und in eine
Anzah! von durch Liicken voneinander gesonderten
segmentfdrmigen Ansitzen (55) unterteilt ist.

21. Behélter nach einem der Anspriiche 1 bis
20,
dadurch gekennzeichnet,
daf der Innenmantel des oberen Schenkels (26)
des Befestigungsringes (24) mit einer zentrisch ge-
richteten Verzahnung (27) und die Schraubkappe
{37 mit radial auskragenden, in Llcken der Ver-
zahnung (27) eingreifenden Rippen (40) ausgestat-
et sind.
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22. Behdlter nach einem der Anspriiche 1 bis
21,
dadurch gekennzeichnet,
daB die dem Befestigungsring (18) zugewandte
Stirnfliche des Flansches (5) und die diese {iber-
greifende Ringfliche des oberen Profilschenkels
(26) des Befestigungsringes (24) jeweils eine ein
Rechtsdrehen zulassende und Riickdrehen sper-
rende Sperrverzahnung (Sperrzdhne 28) aufweisen.
23. Behilter nach Anspruch 20 und/oder 21,
dadurch gekennzeichnet,
daf die Verzahnung (27) oder die Rippen (40)
und/oder eine der Reihen der Sperrzihne (28) in
geringer Anzahl in vorzugsweise regelmiBiger Tei-
lung vorgesehen sind.
24. Behélter nach einem der Anspriiche 1 bis
23,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Gieftllle ein drehbares Kiiken mit auszieh-
barem, U-Bligel-artig ausgebildetem Griff aufweist.
25, Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis
24,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Kopfscheibe (45) der Schraubkappe (44)
eine Uber ein Scharnierband angespritzte, mit ei-
nem Griffloch (47) ausgestattete Lasche (46) auf-
weist.
26. Behélter nach Anspruch 25,
dadurch gekennzeichnet,
daR die Kopfscheibe (45) der Schraubkappe (44)
einseitig mit um die Stirke der Lasche (46) vermin-
derter Dicke ausgeflihrt ist und nahe der Basis der
Lasche (46) mit einem Nocken (48) ausgestattet ist.
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