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@ Steuerschaltung fiir die Kontrolle der automatischen Beseitigung eines falsch eingewebten
Schusses an Webmaschinen.

@ Gegenstand der Erfindung ist eine Steuerschal- o I 2 7

tung zur Kontrolle der richtigen Funktion der automa- LJ

tischen Beseitigung von Falsch eingewebten Schus- 3

fdden an Webmaschinen, insbesondere an solchen 2 4 2 7,

mit pneumatischem SchuBeintrag. Die Schaltung be- ¥

steht aus einem Steuersignal-Generator 7, der mit ’ 23§ 52
w=ciner Leistungseinheit 8 fiir die automatische Beseiti- ¥ ) D
<gung von falsch eingewebten SchufBfiden und mit { ﬁ

einem Schuffadenwdchter 2 verbunden ist. Der ” , 2% o 62 %,
€Nl SchuBfadenwichter 2 ist auBerdem mit EingZdngen i ] [ 7 15
O sinzelner Kontrolischaltkrsise 3, 4, 5, 6 verbunden, t 2 €

@ und zwar einem Schaltkreis 4 fiir die Kontrolle eines "
= fehlerhafien SchuBfadeneintrags, einem Schaltkreis 5
Miir die Kontrolle der richtigen Abtrennung eines 8
O faisch eingewebten SchufBifadens, und mit einem
Schaltkreis 6 flr die Kontrolle der richtigen Beseiti-
LLjgung des falsch eingewebten SchuBfadens, deren
Ausgdnge mit dem Generator 7 verbunden sind.
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Steuerschaltung fiir die Kontrolle der automatischen Beseitigung eines falsch eingewebten Schusses
an Webmaschinen

Die Erfindung betrifft eine Steuerschaitung fiir
die Kontrolle der automatischen Beseitigung eines
falsch eingewebten SchufBfadens an Webmaschi-
nen, insbesondere mit pneumatischem SchuBein-
trag.

Bei einer bekannten Einrichtung wird ein falsch
eingewebter SchufBfaden in Form einer Faden-
schieife beseitigt, die in Richtung zur Webfachseite
durch die nachfolgende SchuBeintragsidnge abge-
zogen wird. Eine Kontrolle der richtigen Funktion
der verschiedenen automatisch ablaufenden Vor-
génge ist nicht mglich. Die fesigelegte Folge der
verschiedenen Vorgdnge wird von sinem Nocken-
system mit zugeordneten elekirischen Schaltern
gesteuert, das mit einer Leistungseinheit fUr die
ginzelnen Arbeitsvorgénge zur automatischen Be-
seitigung des falsch eingewebten Schufifadens ver-
bunden ist. Es wird die gesamte Reihenfolge der
Steuersignale erzeugt, ohne daf dabei kontroiliert
werden kann, ob der falsch eingewebte SchuBfaden
erfolgreich beseitigt worden ist. Gerade in diesem
Fehlen der Kontrolle besteht der Hauptnachteil die-

-ser Einrichtung. Falls ndmiich der falsch eingeweb-

te Schuffaden nicht erfoigreich beseitigt wurde,
entsteht im Gewebe ein Fehler infolge des wieder-
holt eingetragenen SchuBfadens. Nachteilig ist
auch, daB wihrend des Webens die richtige Lage
der Schuffdden im Gewebe nicht kontrolliert wer-
den kann. Bei einem fehlerhaften Schuffadenein-
trag aus der Eintragungsduse, bei welcher die ge-
samte SchuBfadenldnge zur Webfachendseite hin
verschoben ist, meldet der SchuBfadenwichter kei-
nen Fehler, weil er nur die An- oder Abwesenheit
des Schuffadens auf der Webfachendseite nicht
jedoch seine eventuelle Verstellung erfassen kann.
Dieser Nachteil flihrt dann dazu, daB bei der Besei-
tigung eines falsch eingewebten Schuffadens in
der ndchsten Umdrehung ein Fehler im Gewebe
entsteht.

Aufgabe der Erfindung ist es, diese Nachieile
zu beheben und Fehlstellen im Gewebe zu verhin-
dern, die z. B. durch unkorrekte Beseitigung von
falsch eingewebten SchuBfidden verursacht werden.

Zur L8sung dieser Aufgabe wird vorgeschla-
gen, dafl ein Ausgang des SchuBfadenwichters mit
dem Eingang eines Schaltkreises fiir die Kontrolle
der fehierhaften SchuBfadeneintragung verbunden
ist, dessen Ausgang mit einem Eingang eines elek-
trischen Steuersignal-Generators verbunden ist,
daff ein zweiter Ausgang des SchufBifadenwichters
mit dem Eingang eines Schaltkreises flir die Kon-
trofle der richtigen Abtrennung des falsch einge-
webten SchufBfadens verbunden ist, dessen Aus-
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gang mit einem Eingang des Generators der Steu-
ersignale verbunden ist, und daB ein Ausgang des
SchuBfadenwichters mit dem Eingang eines
Schaltkreises flir die Kontrolle der richtigen Beseiti-
gung des falsch eingewebten Schufifadens verbun-
den ist, dessen Ausgang mit einem Eingang des
Generators der Steuersignale verbunden ist.

Durch diese L&sung werden Fehler im Textil-
gut vermieden, die durch fehlerhaften Schuffaden-
eintrag mit nachfolgender automatischen Beseiti-
gung dieses falsch eingewebten Schuffadens ent-
stehen. Folglich werden auch Zeit- und Energiever-
luste vermieden, die bisher dadurch entstanden,
weil der mechanische Steuerimpuls-Erzeuger auf
den fehlerhaften Verlauf der automatischen Beseiti-
gung des falsch eingewebten Schuffadens nicht
reagieren konnte.

Weitere Besonderheiten und Vorteile der Erfin-
dung sind der Beschreibung eines Ausflihrungsbei-
spiels der Steuerschaltung und der Zeichnung ent-
nehmbar, in der eine Steuerschaltung im Block-
schaltbild dargestellt ist.

Eine Webmaschine 1 mit pneumatischem
SchuBeintrag ist mit einer Steuerschaltung fiir die
Kontrolle der automatischen Beseitigung eines
falsch eingewebten undroder falsch positionierten
SchuBfadens ausgestattet. Diese Schaltung enthalt
einen Schuffadenwichter 2 mit jeweils einem z. B.
elekirooptischen Flhler flir den richtigen und flr
den fehlerhaften SchuBfadeneintrag, die zweckmi-
Big auf der Webfachseite angeordnet sind.

Beim Weben Uberwacht der Fuhler fur den
richtigen SchuBfadeneintrag im Schuffadenwichter
2, ob der Schufifaden vom F&rderlufistrom bis an
den Rand der Webbahn in der vorgesehenen Wei-
se transportiert worden ist. Sobald der eingetrage-
ne Schufifaden von diesem Fihler erfaBt worden
ist, sendet der Schuffadenwichter 2 ein enispre-
chendes Signal Uber einen ersten Ausgang 21 zu
einem Eingang 31 eines Schaltkreises 3, dessen
Ausgang 31 mit einem ersten Eingang 71 eines
elektrischen bzw. elektronischen Steuersignal-Ge-
nerators 7 verbunden ist. Dieses Signal informiert
Gber den richtigen Verlauf des SchuBfadeneintrags
in die Webbahn. Der dem SchuBfadenwichter 2
zugehdrige zweite Fiihler zum Erfassen eines feh-
lerhaften SchuBeintrags ist in Richtung der SchuB-
fadenbewegung hinter dem ersten Fiihler angeord-
net und erfafft in einem bestimmien Zeitpunkt die
Anwesenheit eines falsch eingetragenen Schuffa-
dens sowie anschlieBend auch dessen Beseitigung.

Ein zweiter Ausgang 22 des SchuBfadenwéch-
ters 2 ist mit dem Eingang 41 eines Schaltkreises 4
fUr die Kontrolle des Fehlerhaften SchuBeinirags
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verbunden, dessen Ausgang 42 mit einem zweiten
Eingang 72 des Steuersignal-Generators 7 verbun-
den ist. Ein dritter Ausgang 23 des SchuBfaden-
wiéchters 2 ist mit dem Eingang 51 eines Schalt-
kreises § Fur die Kontrolle der richtigen Abtren-
nung des Falsch eingewebten SchuBfadens ver-
bunden, dessen Ausgang 52 mit einem dritten Ein-
gang 73 des Generators 7 verbunden ist. Ein vier-
ter Ausgang 24 des SchuBfadenwdchters 2 ist mit
dem Eingang 61 eines Schaltkreises 6 fiir die Kon-
trolle der richtigen Beseitigung des faisch einge-
webten Schuffadens verbunden, dessen Ausgang
62 mit einem vierten Eingang 74 des Generators 7
verbunden ist.

Die Kontrollschaltkreise 3 bis 6 sind z. B. durch
elektrische Halbleiterelemente gebildet und kdnnen
zweckmiBig in den Steuersignal-Generator 7 inte-
griert sein. Der Generator 7 enthdlt zweckm&Big
einen Mikroprozessor mit einem Halbleiterspeicher,
in dem ein Programm zur Erzeugung der Steue-
rungssignale in einer vorgegebenen Reihenfoige
gespeichert ist. Der Generator 7 enthdlt aufierdem
Anpassungsschaltkreise der sigenen Ein- und Aus-
génge 71 bis 75. Mehrere Ausgénge 75 des Gene-
rators 7 flhren zu entsprechenden Eingingen 81
einer Leistungseinheit 8 zur automatischen Beseiti-
gung des falsch eingewebten SchuBfadens. Diese
Leistungseinheit 8 enthilt unter anderem pneumati-
sche Dlsensysteme sowohl filir den SchuBeintrag
als auch fiir die Beseitigung eines Faisch einge-
webten Schufifadens, einen Mechanismus zur Ab-
trennung des falsch eingewebten SchufBfadens und
einen Mechanismus zur Beseitigung eines solchen
SchuBfadens aus dem Webfach.

Die beschriebene Schaliung zur Kontrolle und
Steuerung der automatischen Bessitigung eines
falsch eingewebten SchufBfadens arbeitet wie foigt:

Wenn wéhrend des Webvorgangs der dem
SchuBfadenwichter 2 zugehrige Fiihler flr den
richtigen Schuffadeneintrag die Abwesenheit eines
SchuBfadens erfaflt, wird ein elektrisches Signal
von seinem ersten Ausgang 21 zum Eingang 31
des Schaltkreises 3 gesendet, in dem das Signal
verarbeitet und Uber den Ausgang 32 dem Eingang
71 des Steuersignal-Generators 7 zugeflihrt wird.
Im Generator 7 werden gespeicherte Steuersignale
in der vorgegebenen Reihenfolge abgerufen und
Uber seine AusgZnge 75 den Eingédngen 81 der
Leistungseinheit 8 zugeflihrt. Daraufhin beginnt die-
se Leistungseinheit 8, den falsch eingewebten
SchuBfaden zu besesitigen.

Wihrend der Erzeugung der Steuersignale te-
stet der Generator 7 an seinen Eingédngen 73 und
74 den Zustand des Schaltkreises 5 flr die Kontrol-
le der richtigen Abtrennung des Schuffadens und
den Zustand des Schaltkreises & flr die Kontrolle
der richtigen Beseitigung des Schuffadens. Soweit
diese beiden Kontrollschaltkreise 5 und 6 Signale
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senden, nach denen die automatische Beseitigung
des falsch eingewebten Schufifadens richtig ver-
lauft, erzeugt der Generator 7 die ganze Reihenfol-
ge an Steuersignalen fur die Leistungseinheit 8 zur
automatischen Beseitigung des falsch eingewebten
Schufifadens. Im entgegengesetzten Falt wird die
Erzeugung der Steuersignale unterbrochen.

Falls wahrend des Webvorgangs der Schuffa-
denwachter 2 von seinem Ausgang 22 ein Signal
an den Eingang 41 des Schaltkreises 4 sendet, in
dem das Signal verarbeitet und Uber dessen Aus-
gang 42 an den zweiten Eingang 72 des
Steuersignal-Generators 7 weitergeleitet wird, er-
zeugt der Generator 7 nur ein Abschaltsignal zum
Stillsetzen der Webmaschine und die automatische
Beseitigung des falsch eingewebten Schuffadens
wird abgebrochen.

Anspriiche

1. Steuerschaltung fiir die Kontrolle der auto-
matischen Beseitigung von falsch eingewebten
SchuBfidden an einer Webmaschine, bestehend aus
einem SchufBfadenwichter, einem Schaltkreis flir
die Uberwachung des richtigen SchuBeintrags, ei-
nem Steuersignal-Generator (7) und aus einer Lei-
stungseinheit (8), deren Einzelelemente zur Durch-
fihrung der fiir die SchuBfadenbeseitigung notwen-
digen Vorgédnge mit einer vorgegebenen Folge von
im Steuersignal-Generator erzeugten Signalen an-
gesteuert werden dadurch gekennzeichnet,
daB dem Steuersignal-Generator (7) weitere Schalt-
kreise (4, 5, 6) zur Kontrolle eines fehlerhaften
SchuBfadeneintrags, der SchuBfadenabtrennung
und der SchuBfadenbeseitigung zugeordnet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet,
daB ein zweiter Ausgang (22) der zwei Flhler auf-
weisenden SchuBfadenwidchter (2) mit dem Ein-
gang (41) des Schalikreises (4) flr die Kontrolie
eines fehlerhaften SchuBfadeneintrags verbunden
ist, dessen Ausgang (42) mit einem ersten Eingang
(72) des Steuersignal-Generators (7) verbunden ist,
daB ein dritter Ausgang (23) des SchuBfadenwich-
terss (2) mit dem Eingang (51) des Schaltkreises
(5) fur die Kontrolle der richtigen Abtrennung des
falsch eingewebten Schuffadens verbunden ist,
dessen Ausgang (52) mit einem dritten Eingang
(73) des Generators (7) verbunden ist, und daf ein
vierter Ausgang (24) des SchufBifadenwichters (2)
mit dem Eingang (61) eines Schaltkreises (6) flir
die Kontrolie der richtigen Beseitigung des falsch
eingewebten Schufifadens verbunden ist, dessen
Ausgang (62) mit einem vierten Eingang (74) des
Generators (7) verbunden ist.
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