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@ Rotativ antreibbare Werkzeugspannvorrichtung.

@ Es handelt sich um eine Werkzeugspannvorrich-
tung mit zwei Spannscheiben und siner gemeinsa-
men Spannschraube zum Einspannen einer Werk-
zeughlilse zwischen den beiden Spannscheiben. Die
beiden Spannscheiben weisen konzentrische Ring-
nuten zum Einspannen von durchmessergleichen
Werkzeughlilsen aus biegsamem Material auf. Uber-
raschenderweise erfahren derartige biegsame Werk-
zeughiilsen um ihre zentrale Rotationsachse eine
Rotationsstabilisierung, ohne daB ein Gummikern
oder derigeichen Stlitzkdrper eingesetzt werden
muB. Infolge der Rotationsstabilisierung bleibt stets
gine zylindrische Werkzsugfldche erhalten.
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Rotativ antreibbare Werkzeugspannvorrichtung

Die Erfindung betrifft eine rotativ antreibbare
Werkzeugspannvorrichtung mit zumindest zwei
Spannscheiben und einer gemsinsamen Spann-
schraube zum Einspannen siner Werkzeughlise
zwischen den beiden Spannscheiben. - Werkzeug-
hillse meint im Rahmen der Erfindung ein hiisen-
artiges Werkzeug, also eine Hillse mit werkzeugbil-
dender HiilsenauBenseite. Dabei kann es sich bei-
spielsweise um eine Schleifhiilse aus Schmirgelpa-
pier, eine Birstenhilse mit radial abstehenden Bor-
sten oder dergleichen handeln.

Bei Werkzeugspannvorrichtungen der vorbe-
schriebenen AusflUhrungsform bereitet insbesonde-
re das Einspannen von biegsamen Werkzeughil-
sen, also von Werkzeughiilsen aus biegeslasti-
schem oder flexiblem Material, jedenfalls nicht hin-
reichend biegesteifem Material, hdufig Schwierig-
keiten. Das gilt nicht nur in bezug auf eine ein-
wandfreie Positionierung bzw. Zentrierung zwi-
schen den Spannscheiben, sondern auch hinsicht-
lich einer hinreichenden Stabilisierung, um im Ein-
satz die angreifenden Beanspruchungen ohne De-
formationen aufnehmen zu kdnnen. Aus diesem
Grunde finden regelméBig Gummikerne Verwen-
dung, welche in die Werkzeughiilsen eingesetzt
und gemeinsam mit den Werkzeughiilsen zwischen
den Spannscheiben eingespannt werden. Derartige
Gummikerne werden gleichsam nachgedriickt,
wenn sich das Hilsenmaterial nach i&ingerem Ein-
satz dehnf, um stets eine hinreichende Abstiitzung
der Werkzeughiilsen auf den Gummikernen zu er-
reichen. Ein derartiges Nachdriicken ist jedoch pro-
blematisch, weil mit den Gummikernen auch eine
Aufbauchung der Werkzeughlilsen stattfindet, so
daf fur die ver schiedenen Bearbeitungsprozesse
gine stédndig kleiner werdende Auflagefliche zur
Verfligung steht, die {iberdies erh§htem Verschleil
unterfiegt. Aus der kleinflichigen Werkzeugauflage
resultiert ein unwirtschaftlicher Werkzeugseinsatz.
Der erhGhte VerschleiB ist Uberdies kostenaufwen-
dig. Problematisch ist ferner, da Gummikerne sich
durch eine besonders hohe Rickstellifhigkeit aus-
zeichnen missen, um neue Werkzeughiilsen ein-
wandfrei aufnehmen zu k&nnen. - Diese Nachteile
will die Erfindung vermeiden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, sine
rotativ antreibbare Werkzeugspannvorrichtung der
singangs beschriebenen Art zu schaffen, die unter
Verzicht auf einen Gummikern oder derigeichen
StlitzkSrper stets eine einwandfreie Positionierung
und Stabilisierung der jeweils eingespannten Werk-
zeughilise gewihrleistet, so daB aus den im Ein-
satz angreifenden Beanspruchungen keine Defor-
mationen resultieren, also stets eine zylindrische
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Werkzeugoberfliche, zur Verfligung steht, selbst |
wenn die Werkzeughlilse aus biegsamem Material
bestsht.

Diese Aufgabe |8st die Erfindung bei gattungs-
geméBen Werkzeugspannvorrichtungen dadurch,
daB die beiden Spannscheiben konzentrische Ring-
nuten zum Einspannen von im wesentlichen durch-
messergleichen Werkzeughilsen aufweisen. Diese
MaBnahmen der Erfindung haben zur Folge, daB
Woerkzeughlisen aus biegsamem Material Uberra-
schenderweise eine mit wachsender Drehzahi um
jhre zentrale Rotationsachse zunehmende Rota-
tionsstabilitdt erhalten, so daB sich im Ergebnis ein
biegesteifer Werkzylinder aufbaut, der h&chsten
angreifenden Beanspruchungen mit Riickstelleffekt
gewachsen ist, ochne daB Deformationen im Einsatz
eintreten. Offenbar ist die Rotationsstatbilisierung
auf die sich sinstellenden Zentrifugalkréfte zurlck-
zufiihren, welche Uberdies flir eine einwandfreie
Zentrierung der betreffenden Woerkzeughlilse in
den Ringnuten sorgt. Jedenfalls macht die erfin-
dungsgemifBe Werkzeugspannvorrichtung den her-
kémmlichen Einsatz von Gummikernen oder der-
gleichen Stltzkdrper flr Werkzeughiilsen selbst
aus biegsamem oder flexiblem Material UberflUssig.

Weitere erfindungswesentliche Merkmale sind
im folgenden aufgefiihrt. So sieht die Erfindung
vor, daB die eine Spannscheibe die eingespannte
Werkzeughtilse auBenseitig Ubergreifende Axialste-
ge und die andere Spannscheibe in entsprechen-
der Verteilung, z. B. 120" Verteilung, Einsteckaus-
nehmungen flr die Stegenden der Axialstege auf-
weist. Durch diese Axialstege bleibt die Zylinder-
form der Werkzeughtiisen selbst bei extrem hohen
Zentrifugalkrdften erhalten. Dabei k&nnen die
Werkzeughtillsen Lingsnuten zur verdeckten Auf-
nahme der Axialstege aufweisen, die Axialstege
kbnnen aber zwischen den sie Uberkragenden
Werkzeugelementen auf der Hulsenoberfldche ver-
laufen. Vorzugsweise begrenzen die Axialstege die
zugeordnete Ringnut auBenumfangseitig, stehen
also Uber den AuBenumfang der Spannscheiben
nicht Uber. Innenumfangseitig kann sich an die
Ringnuten jewsils ein Zentrierkonus anschiieBen,
welche das Zentrieren bzw. Positionieren der
Werkzeughtiilsen erleichtern. - Weiter schldgt die
Erfindung vor, daB die beiden Spannscheiben bei
eingespannter Werkzeughiilse Uber einen Zentral-
schaft mit Langsbohrung zum Hindurchflihren der
Spannschraube distanziert sind, wobei die eine
Spannscheibe den Zentralschaft mit endseitig
mehrkantiger Einsteckausnehmung und die andere
Spannschei be einen korrespondierenden Einsteck-
dorn aufweist. Die mehrkantige Einsteckausneh-
mung bzw. der mehrkantige Einsteckdorn sind der-
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art auf die umfangseitige Verteilung der Axialstege
abgestimmt, daB sich die beiden Spannscheiben
ohne umstindliche Manipulationen schnell und ein-
wandfrei unter Zwischenschaltung der betreffenden
Werkzeughlilse gleichsam einstecken und mittels
der Spannschraube verspannen lassen. Wie die
Axialstege sorgt auch der Zentralschaft dafiir, daB
die beiden Spannscheiben stets einwandfrei distan-
ziert sind, also eine Deformation von biegsamen
Werkzeughdisen schon im Zuge des Einspannens
zwischen den Spannscheiben unterbunden wird.
Darliber hinaus sorgen die Axialstege und der Zen-
tralschaft flir eine drehfeste Verbindung zwischen
den beiden Spannscheiben, wobei die Rotations-
achse stets durch die Spannscheiben und den
Zentraischaft bzw. die Spannschraube verlduft. -
Weiter empfiehlt die Erfindung, daB die Spann-
schraube eine als Adapter ausgebildete Spannmut-
ter aufweist, der einerseits in eine auBenseitige
Einsteckausnehmung der betreffenden Spannschei-
be drehsicher einsteckbar und andererseits zum
AnschluB sines Drehantriebes, z. B. eine Bohrma-
schine oder Winkelschleifmamaschine eingerichtet
ist. Dieser regelm#Big als Merhkant ausgebildeie
Adapter 148t sich beispielsweise unschwer in den
Spannkopf einer Bohrmaschine oder Winkelschleif-
maschine einsetzen und weist im Ubrigen eine Ge-
windebohrung auf, in welche die Spannschraube
endseitig eingeschraubt wird. Gleichzeitig ist fiir
einen drehfesten Sitz des Adapters in der Einsteck-
ausnehmung der zugeordneten Spannscheibe ge-
sorgt. - Unter bestimmten Betriebsverhiltnissen,
beispielsweise beim Arbeiten mit niedrigen Dreh-
zahlen, kann es sich empfehlen, zur Stabilisierung
siner Werkzeughiilse aus biegsamem Material eine
Stabilisie rungsbuchse mit im wesentlichen gleicher
Breite in die Werkzeughlilse einzusetzen. Eine sol-
che Stabilisierungsbuchse kann zugleich als Wider-
lager fiir die Werkzeugelemente dienen, damit die
Werkzeugelemente also nicht infolge der angreifen-
den Beanspruchungen in das Hulseninnere zurlick-
gedriickt werden. Denn vorzugsweise besteht die
Waerkzeughlilse aus biegsamem Material. Dabei
kann es sich z. B. um eine Birstenhiilse mit radial
abstehenden Borsten, z. B. U-fdrmigen Borsten
handeln, wobei diese Werkzeughiilse im Bereich
der sie Ubergreifenden Axialstege borstenfrei ist.

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer
lediglich ein Ausfiihrungsbeispiel darstellenden
Zeichnung ndher erldutert; es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgeméfe Werkzeug-
spannvorrichtung in Explosivdarstellung mit einer
Werkzeughtilse und einer Stabilisierungsbuchse,

Fig. 2 den Gegenstand nach Fig. 1 in zu-
sammengebautem Zustand ohne Werkzeughtise
und Stabilisierungsbuchse,
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Fig. 3 eine Spannscheibe fir den Gegen-
stand nach Fig. 1 in Ansicht aus der Richtung des
Pfeiles A in Fig. 1,

Fig. 4 eine Spannscheibe des Gegenstandes
nach Fig. 1 in Richtung des Pfeiles B in Fig. 1,

Fig. 5 eine Spannschraube und eine als
Adapter ausgebildete Spannmutter fiir den Gegen-
stand nach Fig. 1.

In den Figuren ist eine rotativ anireibbare
Werkzeugspannvorrichtung mit zumindest zwei
Spannscheiben 1, 2 und einer gemeinsamen
Spannschraube 3 zum Einspannen einer Werk-
zeughlilse 4 zwischen den beiden Spannscheiben
1, 2 dargestellt, wobei die Rotationsachse 5 durch
die Spannscheiben bzw. Spannschraube 3 veriduit.
Die beiden Spannscheiben 1, 2 weisen konzentri-
sche Ringnuten 6 zum Einspannen von im wesent-
lichen durchmessergieichen Werkzeughiilsen 4 auf,
also jede Spannscheibe 1, 2 jeweils zumindest eine
solche Ringnut 6. Die eine Spannscheibe 1 weist
die eingespannte Werkzeughlilse aufenseitig (ber-
greifende Axialstege 7, die andere Spannscheibe 2
in entsprechender Verteilung, z. B. 120" Vertei-
lung, Einsteckausnehmungen 8 flir die Stegenden
der Axialstege 7 auf. Die Axialstege 7 begrenzen
die zugeordnete Ringnut 6 auBenumfangseitig. In-
nenumfangseitig schlieft sich jeweils ein Zentrier-
konus 9 an die Ringnuten an. Die beiden Spann-
scheiben 1, 2 sind bei eingespannter Werkzeughtil-
se 4 Uber einen Zentralschaft 10 mit Léngsbohrung
11 zum Hindurchflihren der Spannschraube 3 dist-
anziert, wobei die eine Spannscheibe 1 den Zen-
tralschaft 10 mit endseitig mehrkantiger Einstek-
kaufnehmung 12 und die andere Spannscheibe 2
sinen entsprechenden mehrkantigen Einsteckdorn
13 aufweist. Die Spannschraube 3 weist eine als
Adapter 14 ausgebildete Spannmutter auf. Der
Adapter 14 ist einerseits in eine auBenseitige Ein-
steckausnehmung 15 der beireffenden Spannschei-
be 1 drehsicher einsteckbar und anderseits zum
AnschluB eines Drehantriebes, z. B. einer Bohrma-
schine eingerichtet. Die Einsteckausnehmung 15 ist
zur Aufnahme von Adaptern 14 unterschiedlicher
GrdBe bzw. Querschnitte eingerichtet. In die jeweili-
ge Werkzeughlilse 4 kann eine Stabilisierungs-
buchse 16 mit im wesentlichen gleicher Breite sin-
gesetzt werden. Bevorzugt wird eine Werkzeughtl-
se 4 aus biegsamem Material eingesetzt. Nach
dem Ausfilihrungsbeispiel handelt es sich um eine
Blirstenhiilse mit radial abstehenden Borsten 17, 2.
B. U-f6rmigen Borsten, wobei diese Werkzeughl-
se 4 im Bereich der sie Ubergreifenden Axialstege
7 borstenfrei ist.
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Anspriiche

1. Rotativ antreibbare Werkzeugspannvorrich-
tung mit zumindest zwei Spannschsiben und einer
gemeinsamen Spannschraube zum Einspannen ei-
ner Werkzeughiilse zwischen den beiden Spann-
scheiben, dadurch gekennzeichnet, dag die bei-
den Spannscheiben (1, 2) konzentrische Ringnuten
(6) zum Einspannen von im wesentlichen durch-
messergleichen Werkzeughtlilsen (4) aufweisen.

2, Werkzeugspannvorrichtung nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, daB die eine Spann-
scheibe (1) die eingespannte Werkzeughiilse (4)
auBenseitig {ibergreifende Axialstege (7) und die
andere Spannscheibe (2) in entsprechender Vertei-
lung, z. B. 120" Verteilung, Einsteckausnehmun-
gen (8) flir die Stegenden der Axialstege (7) auf-
weist.

3. Werkzeugspannvorrichtung nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Axialste-
ge (7) die zugeordnete Ringnut (6) auBenumiangs-
eitig begrenzen.

4. Werkzeugspannvorrichtung nach einem der
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daj
sich innenumfangseitig jeweils ein Zentrierkonus
{9) an die Ringnuten (6) anschliet.

5. Werkzeugspannvorrichtung nach einem der

Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB -

die beiden Spannscheiben (1, 2) bei eingespannter
Woerkzeughlilse (4) Uber einen Zeniralschaft (10)
mit Langsbohrung (11) zum Hindurchflihren der
Spannschraube (3) distanziert sind, wobei die eine
Spannscheibe (1) den Zentralschaft (10) mit end-
seitig mehrkantiger Einsteckausnehmung (12) und
die andere Spannscheibe (2) einen korrespondie-
renden Einsteckdorn (13) aufweist.

6. Werkzeugspannvorrichtung nach einem der
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB
die Spannschraube (3) eine als Adapter (14) ausge-
bildete Spannmutter aufweist, der einerseits in eine
aufenseitige Einsteckausnehmung (15) der betref-
fenden Spannscheibe (1) drehsicher einsteckbar
und andererseits zum AnschiuB eines Drehantrie-
bes, z. B. einer Bohrmaschine oder Winkelschleif-
maschine eingerichtet ist.

7. Werkzeugspannvorrichtung nach einem der
Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, das in
die Werkzeughiilse (4) eine Stabilisierungsbuchse
(18) mit im wesentlichen gleicher Breite einsetzbar
ist.

8. Werkzeugspannvorrichtung nach einem der
Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf
die Werkzeughlilse (4) aus biegsamem Material
besteht, z. B. als Burstenhiilse mit radial abstehen-
den Borsten, z. B. U-férmigen Borsten (17) ausge-
bildet ist und im Bereich der sie {ibergreifenden
Axialstege (7) borstenfrei ist.
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