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@ Verfahren und Manipulator zum Fiihren von laufenden Fiden,

@ Verfahren zum Flhren von schnell laufenden
Fdden mit einem Manipulator, bei dem die Fidden
durch eine mechanische Einzugsvorrichtung (3) in
das Innere des Manipulators gezogen, und dort mit
einer Schneidvorrichtung (4) zerkieinert werden und
die Fadenabschnitte durch eine AuslaB&ffnung (5)
ausgeworfen werden. Einzugs- und Schneidevorrich-
tung des Manipulators bestehen vorzugseise aus
giner in sinem engen Gehduse (10) rotierenden
Messerwalze (12).
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Verfahren und Manipulator zum Fiihren von laufenden Faden

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Mani-
puiator und ein Verfahren zum Flihren von Fiden,
besonders aber von Monofilamenten mit hohen
Einzeltitern, wdhrend der Anfahrphase von Verar-
beitungsmaschinen wie z.B. Verstreckvorrichtung
oder Aufspuivorrichtungen

Bei der Herstellung von Filamenten und Gar-
nen der verschiedensten Art wie z.B. Filament-
oder auch Spinnfasergarn, die im folgenden in ihrer
Gesamtheit als "Fdden" bezeichnet werden sollen,
wie auch bei der Weiterverarbeitung derseiben, ins-
besondere an Spulmaschinen, ist es erforderlich,
die einzelnen Féden in der Maschine ber Umienk-
roilen, orisfeste K&mme oder andere Leit-und Bear-
beitungsstationen zu flhren. Hierbei darf in aller
Regel der Herstellungsprozef oder die entspre-
chende Bearbeitung der Fiden nicht unterbrochen
werden. Zu diesem Zweck miissen die Fdden er-
griffen und die wihrend des Einfddelns.bzw. Hand-
habens produzierte Fadenmenge abgeflhrt wer-
den.

Flir hdhere Laufgeschwindigkeifen der Fiden
sind Absaugpistolen bekannt, die im wesentlichen
aus einem Saugrohr mit Injektorwirkung bestehen,
welches an eine Druckluftquelle so anschliefibar ist,
daB durch das Saugrohr eine Sirémung von dem
vorderen Ende in Richtung auf das hintere Ende
des Saugrohrs entsieht. Das hintere Ende des
Saugrohrs, welches auch als Griffstlick dient, ist oft
mit einen luftdurchidssigen Behilter verbunden
bzw. endet in einem solchen, so daB der Faden
durch die Saugwirkung in das Saugrohr eingesaugt
und in dem Behdlier abgelagert werden kann.
Gieichzeitig 188t sich der auch weiterhin anfailende
Faden iiber das vordere Ende der Absaugpistole
handhaben, z.B. liber Galetten oder {iber sine Auf-
wickeleinrichtung schlingen. Es bereitet jedoch
manchmal Schwierigksiten, den anfallenden Faden
entgegen der auf ihn einwirkenden Fadenspannung
in der betreffenden Maschine in das vordere Ende
des Saugrohrs einzusaugen. Besondere Schwierig-
keiten entstehen hier bei Monofilamenten die dem
am vorderen Ende des Saugrohrs einwirkenden
Sog kaum eine Angrifisfldche bieten, insbesondere
wenn sie einen hohen Titer aufweisen und entspre-
chend steif sind. Multifilamente, Zwirnfdden oder
Béandchen sind demgegeniiber viel leichter mit ei-
ner Absaugpistole erfaBibar. Auch die Erhdhung der
Druckstufe und damit die Vergr6Berung der Saug-
wirkung flhrt insbesondere bei Monofilamenten
nicht weiter. Es besteht dann auch die Gefahr, dag
sich das Filament quer vor die Offnung des Saug-
rohrs legt und der Sog nicht ausreicht, um es zu
siner Schlaufenbildung am Anfang des Saugrohrs
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Zu veranlassen. Dies hat bei Monofilamenten schon
dazu gefthrt, daB die betreffenden Maschinen nur
mit einer solchen Geschwindigkeit betrieben oder
zumindest angefahren werden kdnnen, bsi der das
Einfddeln und Anlegen laufender Monofilamente
gerade noch von Hand mdglich ist.

Die DE-A-35 17 117 zeigt als Teilldsung eine
Absaugpistole flir Monofilamente, die weitgehend
bekannten Absaugpistolen flir sonstige Féden ent-
spricht, aber einen Fadenfinger aufweist, der das
Monofitament mechanisch in das Saugrohr einfiihrt.
Auch eine Abschneidevorrichtung flir das bereits
angefallene Monofilament ist vorgesehen. Diese
Vorrichtung [&st aber nicht das Problem, die bie-
gesteifen Monofilamente auch abzuflhren.

Die Europdischen Patentanmeldungen Nr. 0
230 974 und Nr. 0 241 850 betreffen Fadenabzugs-
geréte, die es gestatien sollen, auch auf Faden, die
mit sehr hohen Geschwindigkeiten laufen, eine aus-
reichend hohe Abzugsspannung auszuliben. Bei
diesen Gerdten wird der pneumatische Einzug und
die pneumatische F6rderung der Faden durch me-
chanische Einzugsorgane unterstlitzt. Diese beste-
hen aus einer konischen Walze oder aus zwei sich
nicht berlihrenden Walzen mit sich unter spitzem
Winkel kreuzenden Achsrichtungen, die sich mit
siner hinreichend groBen Umfangsgeschwindigkeit
drehen und die von dem einzuziehenden Faden in

mehreren Windungen umschlungen werden.

Nach Ablauf des Fadens von den Walzen wird
er entweder in glatter Form oder als Spirale pneu-
matisch weitertransportiert. Diese bekannten Gerid-
te Uberwinden nicht die erheblichen Schwierigksi-
ten, die sich beim Ergreifen von relativ steifen
Faden wie z.B. h&hertitrigen Monofilamenten erge-
ben, insbesondere wenn diese in der Spinnanlage
unter einer héheren Spannung siehen und sie 16-
sen nicht das Problem, die eingezogenen Fiden
stdrungsfrei abzufiihren.

Der vorliegenden Erfindung liegt deshaib die
Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine Vorrich-
tung bereitzustellen, mit der auch laufende, schwie-
rig zu ergreifende Féden, wie insbesondere Mono-
filamente, sicher gehandhabt werden kénnen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB gelSst
durch ein Verfahren und einen Manipulator zum
Fihren von laufenden Fiden, bei dem das Faden-
material mechanisch eingezogen und fransportiert,
mechanisch zerkleinert und in zerkleinerter Form
abgeflhrt wird.

Der erfindungsgemife Manipulator weist wie
herkdmmiliche Vorrichtungen, sine Einzugsdfinung
und eine Auslafdffnung flr die Filamente auf und
unterscheidet sich von den bisher bekannten Ty-
pen dadurch, daB er eine mechanische Einzugsvor-



3 EP 0 319 939 A1 4

richtung aufweist, die die Filamente durch die Ein-
zugsSffnung in das innere des Gerdtes zieht, und
zu einem Schneidwerkzeug transportiert, das die
F4den in kleine Abschnitte zerschneidet, die durch
die Auslafdfinung ausgeworfen werden. Ferner
enthilt der erfindungsgeméBe Manipulator eine An-
triebseinheit durch die die mechanische Einzugs-
vorrichtung und die Schneidvorrichtung angetrieben
werden.

Aus praktischen Griinden gibt man dem erfin-
dungsgemifen Manipulator eine langgestreckie
Form, wobei in der Ndhe eines Endes die Einzugs-
6ffnung fiir die Féden liegt und das entgegenge-

setzte Ende des Manipulators als Griffstiick ausge- |

bildet ist.

Die Fig. 1 zeigt einen Ldngsschnitt durch einen
erfindungsgem&fen Manipulator in schematischer
Darstellung. Am vorderen Ende des Gerétes befin-
det sich die Einzugsdffnung (1), die in den Ein-
zugskanal (2) mindet. Durch den Einzugskanal
{duft der Faden zu der mechanischen Einzugsvor-
richtung (3), die thn durch den Verbindungskanal
(7) weitertransportiert und der Schneidvorrichtung
(4) zufUhrt. Die geschnittenen Filamente treten
durch die AuslaBéffnung (5) entweder ins Freie aus
oder kBnnen in einem Auffangsbehélier gesammaelt
werden. Einzugsvorrichtung (3) und Schneidvorrich-
tung (4) werden Uber eine Kraftlibertragung (9) von
der Antriebseinheit (8) angetrieben. Schlieflich ist
in der Fig. 1 noch ein Griffstlick (6) angedeutet,
da8 die Flihrung des Manipulators erleichtern soll.

Die mechanische Einzugsvorrichtung besteht
zweckméifigerweise aus einem rotierenden walzen-
férmigen Bauelement, das den Faden z.B. durch
Friktion auf seiner Oberfliche, durch Klemmung
z.B. in einem Walzenspalt oder durch eine Oberfid-
chengestaltung, die sich in die Oberfliche des zu
transportierenden Fadens einhaken kann, in die
Einzugs6ffnung einzieht und der Schneidvorrich-
tung zuflihrt. Je nach Ausflihrung der mechani-
schen Einzugsvorrichtung kann der Fadentransport
formschllissig oder kraftschilissig erfolgen. Bevor-
zugt ist der kraftschliissige Transport, wobei die
Antriebseinheit zweckmiBigerweise einen Elektro-
oder Druckluftmotor enthilt und so ausgefihrt ist,
daB sie die Transportvorrichtung mit einer frei
wihlbaren Geschwindigkeit antreibt. Sehr vorteil-
haft ist es auch, die Antriebseinheit des Manipula-
tors mit einer Regelvorrichtung fir die Umdre-
hungsgeschwindigkeit der Fadeneinzugsvorrichtung
auszustatten, bei dem die Drehgeschwindigkeit und
damit die Einzugsgeschwindigkeit des Fadens so
reguliert wird, das der eingezogene Faden stets
unter einer vorgewdhiten Zugspannung steht. Der-
artige Regelvorrichtungen fiir elekirische Antriebs-
einheiten sind bekannt und werden beispieisweise
unter der Bezeichnung torque conirol bei Hand-
bohrmaschinen, elekirischen Schraubendrehern
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" und dergleichen singesetzt.

Eine bevorzugte Ausflhrungsform flr die Ein-
zugsvorrichtung ist eine an ihrem Umfang mit Mes-
sern besetzte Walze, deren Schneiden im wesentli-
chen in Achsrichtung verlaufen oder sich spiralig
Uiber den Walzenmantel erstrecken, die in einem
sie in einem definierten, geringen Abstand um-
schliefenden Gehiduse rotiert und den Faden im
Zwischenraum zwischen den Messerschneiden und
der Gehdusewand transportiert.

Die Einzugs6ffnung flir den Faden ist so im
Gehiuse des Manipulators positioniert, da8 der Fa-
den beim Einfiihren von den mechanischen Trans-
portorganen ergriffen und singezogen werden kann.
Hierzu ist es zweckmiBig, wenn die Einzugsdff-
nung in einen Einzugskanal miindet, der dem Fa-
den eine Richtung erteilt, die ihn in Kraftschluf mit
dem Transportorgan bringt. Wird z.B. als Einzugs-
organ eine Walze mit Gegenwalze benutzt, so
miindet der Einzugskanal zweckmifigerweise in
der Ndhe des Walzenspaltes. Besteht das Einzugs-
organ aus einer in einem sie eng umschliefenden
Gehiuse rotierenden Messerwalze, so mindet die
Einzugstffnung in einen Einzugskanal dessen
Richtung eine Sekante des Kreises ist, den die
rotierenden Messerschneiden beschreiben. Es ist
bevorzugt, dal diese Sekante den auf ihr senkrecht
stehenden Radius R des Messerkreises in eine
Entfernung von r= (0,5 bis 0,9)eR von seinem
Mittelpunkt schneidet. Besonders vorteilhait ist es,
wenn die Sekante den Radius in einer Entfernung r
vom Mittelpunkt des Messerkreises schneidet, der
sich in Abhidngigkeit von der Zahl n der auf der
Walze angebrachten Messer aus der Formel

180°
n

r= RecCoOS

ergibt. )

Die mechanische Schneidvorrichtung des etfin-
dungsgemé&Ben Manipulators kann im Prinzip jede
bekannt Ausfihrungsform aufweisen, die sich in
einem handlichen Geh3use unterbringen I4Bt.
Zweckmifigerweise wird eine  mechanische
Schneidvorrichtung mit einem rotierenden Schneid-
werkzeug eingesetzt. Eine bevorzugte Schneidvor-
richtung weist eine messerbestiickte, rotierende
Walze auf, deren Messerschneiden sich im wesent-
lichen in Achsrichtung erstrecken oder eine spiral-
f&rmige Anordnung aufweisen, die in einem sie in
definierten Abstand umschlieBenden Gehéuse ro-
tiert, wobei vorzugsweise der Abstand zwischen
Gehduseinnenwand und den Messerschneiden im
Bereich des Fadeneintritts so groB ist, daB der

'Faden von den Messern ergriffen, mitgenommen,
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aber noch nicht geschnitten wird, sich dann in
Drehrichtung zunehmend wverengt und das Ab-
schneiden der F#den in dem Bereich erfolgt, an
dem die Entfernung der Geh#useinnenwand von
den Messerschneiden einen kritischen Mindestab-
stand unterschreitet.

Durch die Auswurf&ffnung des erfindungsge-
m3fen Manipulators kdnnen die Fadenabschnitie
ins Freie ausgeworden werden oder sie kdnnen in
sinem an der Auswurféffnung angebrachten Auf-
fangbehilter gesammelt werden. Vorzugsweise
wird der Auswurf der Fadenabschnitte durch einen
Luftstrom unterstiizt.

Die Fig. 2 veranschaulicht schematisch sine
erfindungsgeméBe Vorrichtung in der die Einzugs-
vorrichtung durch eine durch die Kraftiibertragung
{9) angetriebenen Walze (3a) und die an letztere
glastisch angedriickte Gegenwalze (3b)
{Andruckvorrichtung in der Zeichnung schematisch
dargestelity und die Schneidvorrichtung (4) durch
gine an ihrem Umfang mit Messern besetzte Waize
reaiisiert werden. Die trichterférmige Einzugséii-
nung (1) miindet in diesem Fall in unmittelbarer
NZhe des Einzugsspaltes des Walzenpaares, so
daB ein durch sie eingeflihrtes Fadenende oder
gine Fadenschlinge von den rotierenden Walzen
{3a) und (3b) erfaft und eingezogen wird. Aufgrund
seiner Steife und Elastizitdt wird der einzogene
Faden durch den Verbindungskanal (7) der
Schneidvorrichtung (4) zugeschoben. Diese besteht
aus einer mit Messern besetzien Walze, die-sich in
einem durch die Innenwand des Geh&uses (10)
gebildeten engen Waizenkéfig dreht. An der Ein-
miindung des Verbindungskanals ist - zur Verdeut-
lichung in Ubersteigerter Darstellung - der Abstand
zwischen Gehduseinnenwand und Messerkreis (11)
der Walze so weit erweitert, daB der ankommende
Faden zunichst von den Messer ergriffen und mit-
genommen wird. Dieser Abstand verringert sich
dann in Drehrichtung so weit, daB der-zwischen
Gehidusewand und Messern liegende Faden abge-
schnitten wird. Die enistandenen Fadenabschnitte
gelangen durch die AuslaBdfinung (5) ins Freie
oder in ein Auffangbehilter. Im Griffstlick (6) der in
Fig. 2 schematisch dargestellten erfindungsgema-
Ben Vorrichtung ist die Antriebseinheit (8) unterge-
bracht, die die beiden Einzugswalzen und die Mes-
serwaize {iber die Kraftibertragung (9) antreibt. Zu-
sdtzlich ist hier eine krafischlissige Kupplung (8a),
z.B. eine hydraulische oder magnetische Kupplung
in den Kaftibertragungsweg eingeschaltet.

Bei einer bevorzugten Ausflihrungsform des er-
findungsgem&gBen Manipulators erfolgt der Einzug
und der Schnitt der Faden durch ein und dieselbe
Messerwaize. Flr die Anordnung der Messer auf
dieser Messerwalze und fiir die Geometrie der
Fadenzufihrung geiten hierbei die oben im Hin-
blick auf die zum Einzug und zum Schneiden be-
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nutzten Messerwalzen gemachten Ausflhrungen.
Bei dieser Ausfihrungsform erfolgt zweckmagiger-
weise die Zufuhr der Fiden zur Messerwalze und
ihr Schnitt in einem Winkelabstand « von 90 bis
270° C. )

Es hat sich bei einem soichen bevorzugten
Manipulator als besonders vorieilhaft erwiesen,
wenn die Verengung des Abstandes zwischen Ge-
hausewand und Messerschneiden die zum Schnitt
der F#den flhrt, im Bersich eines austauschbaren
Gehduseteils erfolgt. Es hat sich auch als vorteil-
haft erwiesen, die Messerwalze in einem sie sehr
eng umschlieBenden Geh3use laufen zu lassen und
den flir den Fadeneinzug erforderlichen definierten
Abstand durch eine in die Gehduseinnenwand ein-
gefrdste Nut herzustellen, deren Tiefe sich im Be-
reich der Schnitistelle der Faden auf Null verrin-
gert. Der Einzugskanal fir die Fédden mindet in
dieser Nut und determiniert gleichzeitig deren An-
fang.

Die Fig. 3a zeigt schematisch einen Quer-
schnitt durch eine solche besonders bevorzugte
Ausflihrungsform, in der dem LZngsschnitt der Fig..
3b eingezeichneten Schnitiebene llla-llla. Die Fig.
3a zeigt die im Gehduse (10) mit geringem Spalt-

. abstand (13) zwischen Messerkreis (11) und Ge-

hiduseinnenwand (15) rotierenden Einzugs- und
Schneidwalze (12) die mit den Messern (12a) be-
setzt ist. Ferner zeigt der Schnitt die Einzugsdfi-
nung (1) und den Einzugskanal (2) deren Richtung
(2a) eine Sekante des Messerkreises bildet. Ferner
zeigt die Figur bei (16) - zur Verdeutlichung in
Uibersteigerter Darstellung - den vergrdferten
Spaltabstand zwischen Messerkreis und Geh&us-
einnenwand in Fortsetzung des Einzugskanals {(2)
sowie die Verengung dieses Spaltabstands im
Schneidbereich (17). Der Ladngsschnitt Fig. 3b zeigt
neben dem Gehduse (10), der Messerwalze (12)
mit den Messern (12a) den erweiterien Spalt (16)
zwischen Messerkreis und Gehduseinnenwand das
gekapselte Kugellager (18) in welchem die Messer-
welle im Gehduse gelagert ist sowie das Ende der
Messerwelle (19), das mit einem Antriebsaggregat
(8) in Verbindung steht.

Als messerbesetzte Walzen flir den Faden-
fransport und die Fadenzerkleinerung knnen mit
gutem Erfolg Ubliche Fraskdpfe singesetzt werden.
Auch bei der in den Fig. 3a und 3b dargesteliten
bevorzugten Ausflihrungsform 188t sich als Messer-
walze ein handelsliblicher Fréskopf einsetizen.

Das Arbeiten mit dem erfindungsgemifen Ma-
nipulator kann im Prinzip in der Weise vorgenom-
men werden, daf der Anfang des zu manipulieren-
den Fadens in die Einzugséffnung des Gerites so-
weit eingefihrt wird, daB er mit dem Einzugsele-
ment in kraftschilissige Verbindung kommt und von
diesem Zeitpunkt an von selbst weiter eingezogen
wird. Handelt es sich um einen laufenden Faden,
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so kann man einen Fadenanfang leicht durch Ab-
schneiden der bersits ausgelaufenen Fadenmenge
erhalten.

Schwierigkeiten k&nnen sich ergeben, wenn es
sich um sehr schnell laufende F#&den handelt. In
diesem Fall ist es vorteilhaft, den erfindungsgem4-
Ben Manipulator so auszugestalten, daB auch ein
laufender Faden direkt von der mechanischen Ein-
zugsvorrichtung ergriffen und der Schneidvorrich-
tung zugeflihrt werden kann. Dies kann beispiels-
weise durch eine an sich, aus der Technik der
Saugpistolen bekannte mechanische Hilfsvorrich-
tung erfolgen, die es gestattet, das laufende Fila-
ment einzufangen und in den Einzugsbereich der
Einzugsvorrichtung zu bringen. Es ist auch még-
lich, das Gehduse des erfindungsgemifen Manipu-
lators so zu gestalten, daB man. den laufenden
Faden direkt so weit an das Einzugselement heran-
flihnren kann, daB er von diesem ergriffen, eingezo-
gen und der Schneidvorrichtung zugefiihrt werden
kann. So kann bei Einsatz einer rotierenden Walze
als Einzugsorgan z.B. in dem Walzengeh&use ein
ggf. verschliefbarer Schlitz so angebracht werden,
daB die Verbindungsgerade seiner tiefsten Punkte
eine Sekante der Einzugswalze bildet und somit ein
in diesen Schlitz eingelegter laufender Faden von
der rotierenden Walzenoberfldche erfaft und in den
Manipulator eingezogen werden kann.

Bei einer bevorzugten Ausflihrungsform des er-
findungsgemaBen Manipulators bei der ein und die-
selbe Messerwalze sowohl ein Einzug der Fdden
als auch deren Schnitt besorgt, kann man eine
Einlegemd&glichkeit laufender Filamente dadurch
schaffen, daB das Gehduse im Bersich der Messer-
walze so geteilt ist, daB die Teilung durch die
Einzugsdfinung verlduft und die Gehiduseteile so
weit voneinander entfernt werden kdnnen, daB sich
ein durchgehender Spalt bildet, in dem der laufen-
de Faden so eingelegt werden kann, daB er sich
{iber die rotierende Messerwalze legt, von ihr mit-
genommen und zur Schneidposition geflihrt wird.
Eine entsprechende Ausgestaliung des erfindungs-
geméBen Manipulators ist schematisch in der Fig.
4 dargestelit.

Die Figuren 4a und 4b zeigen die bevorzugte
Ausfiihrungsform des erfindungsgemégen Manipu-
lators, der Figuren 3a und 3b bei dem jedoch zur
Vereinfachung des Einlegens laufender Fiden der
obere Geh3useteil (10a) vom Rest des Gehduses
um einen bestimmten Betrag D abgehoben werden
kann. Die Teilung des Geh3uses verlduft an den
Linien (20) und man erkennt, daB die Teilungslinie
durch den Einzugskanal (2) verlduft.

Die Fig. 5 zeigt eine Seitenansicht der erfin-
dungsgemdpBen Vorrichtung geméB Fig. 4a, bei der
jedoch der bewegliche Teil des Gehduses (10a)
um den Beirag D vom Gehduse abgehoben wor-
den ist, wobei sich ein durchgehender Spalt (21)
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ausbildet, in den der laufende Faden leicht so
gingelegt werden kann, daB er ilber dem rotieren-
den Messerkreis zu liegen kommt. Es ist ersicht-
lich, daB der Faden beim Absenken des abgehobe-
nen Gehduseteils (10a) am Punki (22) zwischen
den beiden Geh&useteilen geklemmt wird und
dann von der Messerwalze in den Schneidbereich
{17) mitgenommen wird, wo der Schnitt erfoigt.

Das Einlegen eines laufenden Filaments in den
gebfineten Gehdusespalt kann zusatzlich dadurch
erleichtert werden, daB das Gehduse mit Vorspriin-
gen (nicht dargestellt) versehen wird, die eine trich-
terfdrmige Erweiterung des gedffneten Gehduse-
spaltes bilden.

Der wesentliche Vorteil bei der Verwendung
des erfindungsgeméBen Manipulators besteht in
seiner universellen Einsatzfdhigkeit zum Flhren
von schnell laufenden Féden aller Art insbesondere
auch solcher, die eine hohe Steifheit aufweisen, wie
2.B. hochtitrige Monofilamente, und die sich aus
diesem Grunde mit herkémmlichen pneumatischen
Geréten nicht handhaben lassen.

Eine weitere vorteithafte Verwendungsmdglich-
keit des erfindungsgemé&Ben Geréts besteht in der
Aufarbeitung von Fadenabfiilen, insbesondere von
Abfallmengen grobtitriger Monofile.

So ist es mdglich, die in der Anfahrphase einer
Spinnanlage vor Einstellung konstanter Filamentei-
genschaften ausgesponnenen Filamentmengen,
die, insbesondere wenn es sich um ein relativ
steifes Material handelt, in kiirzester Zeit ein nicht
mehr handhabbares, volumindses Haufwerk bilden,
in eine handhabbare und recyclisierbare Form zu
bringen.

Selbstverstindlich kann man auch das Material
fehlerhafter Spulen bequem aufarbeiten und ggf. in
den SpinnprozeB zurlickflhren.

Anspriiche

1. Manipulator zum Fihren von laufenden F&-
den mit einer Einzugs6ffnung flr die Fdden und
eine Auslafofinung sowie einem Griffstlick, ge-
kennzeichnet durch eine mechanische Einzugsvor-
richtung, die die Fiden durch die Einzugs6ffnung
in die Vorrichtung einzieht, eine Schneidvorrich-
tung, der die Fiden von der Einzugsvorrichtung
zugeflihrt werden und die diese in kurze Abschnitte
zerschneidet und eine Antriebseinheit, die die Ein-
zugsvorrichtung und die Schneidvorrichtung an-
treibt.

2. Manipulator gem&B Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dag die Einzugsvorrichtung eine in
einem engen Gehduse rotierende Messerwalze ent-
halt.
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3. Manipulator gem3B mindestens sinem der
Anspriche 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB
die Schneidvorrichtung eine in einem engen Ge-
h3use rotierende Messerwalze enthilt.

4. Manipulator gem3B mindestens einem der
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB er
eine einzige, in einem Gehduse rotierende Messer-
walze flr Einzug und Schnitt der Faden enthili.

5. Manipulator gemi mindestens einem der
Anspriiche T bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB
die Messerwalze ein Frdser ist.

8. Manipulator gemiB mindestens einem der
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf
die Antriebseinheit einen Elekiromotor oder Druck-
luftmotor enthiit.

7. Manipulator gemiB mindestens einem der
Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB
sein Geh3use an einer Teilungsstelle zu einem
Schiitz gedffnet werden kann, in den der laufende
Faden so eingelegt werden kann, daB er Uber dem
Messerkreis der Einzugswalze zu liegen kommi
und beim SchiieBen des Schlitzes von dieser erfaft
und eingezogen wird.

8. Verfahren zum Fiihren von schnell laufenden
Faden mit einem Manipulator, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fdden durch eine mechanische
Einzugsvorrichtung in das Innere des Manipulators
gezogen, dort mit einer Schneidvorrichtung zerklei-
nert werden und die Fadenabschnitte durch eine
Auslapdfinung ausgeworfen werden.

" 9. Verfahren gem3B Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB ein Manipulator gem3s minde-
stens einemn der Anspriiche 1 bis 7 eingesetzt wird.

10. Verwendung eines Manipulators gemiB
mindestens einem der Anspriiche 1 bis 7 zum
Fiihren von schnell laufenden Féden.

11. Verwendung eines Manipulators gemas
mindestens einem der Anspriiche 1 bis 7 zur Auf-
arbeitung von Fadenabfall.
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