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) Exzentertellerschieifer.

-

&) Bei einem Exzentertellerschleifer fiihrt die
Schieiftellereinheit (7) bei der Werkstlickbearbeitung
eine um die den Schieifteller (8) antreibende Exzen-
terwelle (4) kreisende Bewegung aus. Um zu vermei-
den, daB im Leerlauf auf Grund der am die Schieif-
tellersinheit (7) lagernden Lager (6) aufiretenden Rei-
bung die Drehzahl der Schieiftellereinheit (7) undefi-
= niert bis zur Drehzahl der Exzenterwelle (4) anstei-
gen kann, ist zwischen der Schleiftellereinheit (7)
ound dem Gehduse (3) eine magnetische oder elek-
) tromagnetische Kupplungseinrichtung mit einem ge-
L hiusefesten Kupplungsteil (20) und einem schisiftel-
@ lerfesten Kupplungsteil (21) angeordnet. Die beiden
Nl Kupplungsteile (20,21) liegen sich in axialer Richtung
gegentliber. Eines der Kupplungsteile ist ein Magnet-
e teil mit einem zum anderen Kupplungsteil reichen-
den Magnetfeld. Dieses wirkt mit dem anderen
mKupplungsteH so zusammen, daB auf das schleiftel-
lerfeste Kupplungsteil (21) und somit auf die Schieif-
tellereinheit (7) eine in deren Umfangsrichtung wirk-

same Haltekraft ausgelibt wird.
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Exzentertellerschleifer

Die Erfindung betrifft einen Exzenterteller-
schleifer, dessen Schieiftellereinheit bei der Werk-
stlickbearbeitung eine um die den Schleifteller an-
treibende Exzenterwelle kreisende Bewegung aus-
fhrt.

Bei herkGmmlichen Exzeniertellerschieifern,
wie sie beispielsweise aus der US-PS 32 87 859
bekannt sind, wilzt sich wihrend der Werkstlickbe-
arbeitung eine zur Schleiftellereinheit koaxial an
dieser befestigie Wilzfldche an einer gehdusefe-
sten Wilzfiiche ab, so daB die Schleiftellereinheit
nicht nur um die Exzenterwelle kreist, sondern sich
dabei auch um ihre eigene Achse dreht, so daf
sich insgesamt eine hypozykioidische Bewegung
argibt. Diese zusétzliche Rotation hat einen erhdh-
ten Materialabtrag am Werkstlick zur Folge.

Im Falle einer Werkstlick-Feinbearbeitung ist
die Schigifteller-Rotation edoch unerwiinscht. In ei-
nen anderen bekannten Exzentertellerschieifer, der
in der Zeitschrift INDUSTRIE-ANZEIGER Nr. 75
vom 17. September 1982, 104. Jahrgang, S. 29,
erwihnt ist, ist daher eine Verstelleinrichtung inte-
griert, mit deren Hilfe die W2lzfldchen auBer Ein-
griff gebracht werden kdnnen, so daf die Schleif-
_ teliereinheit beim Feinschliffbetrieb nur noch ihre
krsisende Bewegung ohne Eigenrotation ausfiihrt.
Hierbsi tritt jedoch folgendes Problem auf:

Hebt man den Schleifteller vom Werkstlick ab,
beginnt die Schleiftellersinheit wegen der zwischen
ihr und der Exzenterwelle auffretenden Lagerrei-
bung zu rotieren. Dabei nimmt die Drehzahl der
Schieiftellersinheit sehr schnell von Null bis zu
ginem von der Drehzahi der Exzenterwelle und der
sozusagen sinen Schlupf bewirkenden trdgen Mas-
se der Schieifiellereinheit bestimmten Wert zu.
Setzt man die sich so bewegende Schieiftellerein-
heri auf das Werkstlick auf, das heift, geht man
vom Lesrlauf zum Lastlauf Uber, erhdlt man zu
Beginn der Werkstiickbearbeitung infoige der
schneilen Rotation des Schieiftellers um seine ei-
gene Achse entsprechende Schieifspuren, was bei
gingr Fsinbearbeitung aber unerwlinscht ist. Die
zwischen dem Werkstlick und der Schieiftellerein-
heit aufiretende Schieifkraft bendtigt ndmiich eine
gewisse Zeit, um die Rotation des Schleiftellers um
seine eigene Achse abzubremsen, so daf man
auch erst nach dieser Zeit den gewlinschten ein-
wandfreien Feinschliff erhdlt. Beriicksichtigt man
ferner, daR bei einem gréBeren Werkstick die
Schieiftellereinheit verhdlinismdfig hiufig vom
Werkstiick abgehoben und wieder aufgesetzt wird,
so ist ohne weiteres ersichtlich, daB es sich hier
um einen gravierenden Nachteil handelt.

Der vorliegenden Erfindung liegt deshalb die
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Aufgabe zugrunde, einen Exzentertellerschieifer mit
den eingangs genannten Merkmalen zu schaffen,
der das Werkstlick mit nur kreisender Schieiftelle-
reinheit bearbeitet bzw. auf diesen Betrieb um-
schaltbar ist, ohne daB im Leerlauf die Drehzahl
der Schieiftellereinheit undefiniert bis zur Drehzahl
der Exzenterwelle ansteigen kann. Die hierflr vor-
zusehenden MaBnahmen sollen mdglichst einfach
im Aufbau und billig in der Herstellung sein.

Diese Aufgabe ist erfindungsgemiB dadurch
gelést, daB zwischen der Schleiftellereinheit und
dem Gehiduse eine magnetische oder elektroma-
gnetische Kupplungseinrichtung mit einem gehdu-
sefesten Kupplungsteil und einem schieiftelierfe-
sten Kupplungsteil angeordnet ist, wobei sich die
beiden Kupplungsteile in axialer Richtung gegen-
{iberliegen und das eine der Kupplungsteile ein
Magnetteil mit einem zum anderen Kupplungsteil
reichenden Magnetfeld ist, das mit dem anderen
Kupplungsteil zusammenwirkt, derart, daf auf das
schieiftellerfeste Kupplungsteil und Uber dieses auf
die Schleiftellereinheit eine in deren Umfangsrich-
tung wirksame Haltekraft ausgeilbt wird.

Bei vom Werkstlick abgehobenem Exzentertel-
lerschleifer, d. h. im Leerfauf, wird somit die
Schieiftellereinheit auf magngtische oder elektro-
magnetische Weise in Umfangsrichtung festgehal-
ten. Dies kann beispielsweise nach dem
Wirbelstrom-Brems-Prinzip erfolgen, indem das an-
dere Kupplungsteil aus einem Material mit groBer
elektrischer Leit fahigkeit, beispielsweise Kupfer,
besteht, so daB in ihm bei einer Relativbewegung
zwischen den beiden Kupplungsteilen Wirbelstrd-
me induziert werden, oder dadurch bewirkt werden,
daB das andere Kupplungsteil aus magnetisierba-
ren Hysteresematerial besteht, so daB in ihm bei
giner Relativbewegung zwischen den beiden Kupp-
lungsteilen durch Ummagnetisierung magnetische
Hystereseveriuste auftreten. Bei diesen beiden
Mdglichkeiten tritt zwar ein Schlupf zwischen den
beiden Kupplungsteilen auf, diese Schlupf-Drehzahl
ist jedoch sehr klein und dabei wesentlich niedriger
als die Drehzahl der Exzenterwelle, so da die flir
die Feirkearbeitung allein erwlinschte Kreisbewe-
gung schen nach wesentlich klirzerer Zeit als bei
den bekannten Maschinen erreicht wird, wenn der
Schleifteller auf das Werkstlick aufgesetzt wird.
Eine Schiupf-Drehzahl der Schieiftellereinheit 148t
sich sogar ganz verhindern, wenn das andere
Kupplungsteil ebenfails ein Magnetteil ist, so daB
sich eine stabile magnetische Kopplung zwischen
den beiden Kupplungsteilen ergibt.

Zur Losung der gleichen Aufgabe ist bei einem
Exzenterteilerschieifer, dessen Schleiftellereinheit
bei der Werkstlickbearbeitung eine um die den
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Schleifteller antreibende Exzenterwelle kreisende
Bewegung ausflhrt und der einerseits eine erste,
gehdusefeste Wilzfliche und andererseits eine
zweite, zur Schieiftellereinheit koaxial an dieser be-
festigte Wilzfidche aufweist, die mit der ersten
Wilzfiiche zusammenwirkt, gemi8 der dlteren Pa-
tentanmeldung P 36 25 655.2 bereits vorgeschia-
gen worden, daB die Schieif teliereinheit zum Ma-
schinengehiuse hin gegen die Kraft einer Feder
axial verschieblich ist und daB die beiden WalIzfl4-
chen derart angeordnet sind, da8 sie in der zum
Maschinengehduse hin verschobenen Stellung der
Schleiftellereinheit auBer Eingriff sind.

In diesem Falle hilt bei vom Werkstlick abge-
hobenem Exzenterteilerschleifer, d. h. im Leerlauf,
die Federkraft die zweite Walzfidche gegen die
erste Wilzfliche, so daB sich die Schleiftellersin-
heit nur mit einer gegenliber der Drehzahl der
Exzenterwelle kleinen, definierten Drehzahl dreht.
Setzt man den Schieifteller auf das Werkstiick auf,
erhdlt man auf Grund des Gewichts des Exzenter-
tellerschieifers und des von der arbeitenden Person
auf diesen ausgelibten Druckes eine Relativver-
schiebung zwischen der Schleiftellereinheit und
dem Maschinengehiuse, so daB die beiden Wilz-
flichen auBer Eingriff gelangen und die Schleiftel-
lereinheit ohne Eigenrotation nur noch um die Ex-
zenterwelle kreist.

Die vorliegende Erfindung weist demgegenlber
vor allem den Vorteil auf, daB eine axial verschiebli-
che Lagerung der Schieiftellereinheit bzw. der die-
se tragenden Exzenterwelle entfdllt. Ferner sind
keine solchen VerschleiBteile wie die Feder und die
Wilzflachen vorhanden. Bei dem erfindungsgemé-
Ben Exzentertellerschieifer sind die verschiedenen
Teile axial unverschieblich angeordnet, und es tritt
praktisch kein Verschleif auf, da die Haltekraft ja
nicht mechanisch, sondern magnetisch bzw. elek-
tromagnetisch erzeugt wird. AuBerdem lassen sich
durch entsprechende Dimensionierung und Ausbil-
dung der Kupplung im einzelnen geringere
Leerlauf-Drehzahlen bis hin zu der Leerlauf-Dreh-
zahl "Null" im Falle von zwei Magnetteilen als
Kupplungsteile erzielen.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ein-
schlieBlich der in den Unteranspriichen angegebe-
nen zweckmiBigen Ausgestaltungen werden nun
anhand der Zeichnung im einzeinen beschrieben.
Es zeigen:

Fig. 1 einen erfindungsgemigBen Exzentertel-
lerschleifer im Lingsschnitt in schematischer Dar-
stellung und

Fig. 2 das schleiftellerseitige Kupplungsteil in
Einzeldarstellung in axialer Richtung gesehen.

In Fig. 1 ist der Kopf 1 eines motorgetriebenen
Exzentertellerschieifers dargestellt, der an ein Mo-
torgehduse 2 mit darin enthaltenem Motor ange-
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setzt ist. Das nachfolgend ais Maschinengehduse 3
bezeichnete Gehduse des Kopfes 1, das aus meh-
reren, nicht einzeln mit einer Bezugsziffer belegten
Gehduseteilen besteht, enthilt eine Arbeitseinheit,
die im wesentlichen aus einer im Maschinengehdu-
se 3 gelagerten Exzenterwelle 4 mit einem exzen-
trisch und achsparallel angesetzten Kurbelzapfen 5
am unteren Ende sowie aus einer am Kurbelzapfen
5 mittels eines Drehlagers 6 drehbar gelagerten
Schleiftellersinheit 7 besteht.

Die Schleiftellereinheit 7 weist einen dem Ma-
schinengehduse 3 vorgelagerten Schieifteller 8
zum schleifenden Bearbeiten eines Woerkstlickes
und eine beim Ausflihrungsbeispiel mit dem
Schieifteller 8 verschraubte nabenartige Antriebs-
welle 9 auf, die Uiber das Drehlager 6 am Kurbel-
zapfen 5 gelagert ist.

Die Exzenterwelle 4 wird mitiels eines Zahn-
rads 10, beim Ausflihrungsbeispiel ein Kegelzahn-
rad, angetrisben, das koaxial zur Exzenterwelle 4
angeordnet ist und eine zentrale Wellenbohrung
aufweist, durch die die Exzenterwelle 4 greift. Das
Zahnrad 10 sitzt beispielsweise mit Hilfe von nicht
dargestellten Keilen drehfest auf der Exzenterwelle
4 und k3mmt mit einem motorseitigen Zahnrad 12,
beim Ausfiihrungsbeispiel ebenfalls ein Kegelzahn-
rad.

Bei eingeschaltetem Motor fihrt die Schleiftel-
lereinheit 7 somit eine kreisende Exzenterbewe-
gung um die Achse 13 der Exzenterwelle 4 aus.

Die Exzenterwelle 4 ist mit Hilfe eines oberen
Lagers 14 und eines unteren Lagers 15 axial unver-
schieblich im Gehduse 3 gelagert. Die Schieiftelle-
reinheit 7 ist ebenfalls axial unverschieblich ange-
ordnet. Zum Ausgleich der beim Betrieb auftreten-
den Unwuchtkrdfte der Schieiftellersinheit 7 sitzen
an der Exzenterwelle 4 zwei nach entgegengesetz-
ten Richtungen weisende Gewichte 16 und 17, die
mit axialem Abstand zueinander oberhalb des
Zahnrads 10 bzw. in HOhe der Ansetzstelle des
Kurbelzapfens 5 angeordnet sind und von denen
das untere Gewicht 17 dem Kurbelzapfen 5 entge-
gengesetzt ist.

Der dargestellte Exzentertellerschleifer dient
wahlweise zur Feinbearbeitung oder zur Grobbear-
beitung des Woerkstlicks. Hierzu ist eine noch zu
beschreibende Verstelleinrichtung vorhanden. Beim
"Grobschliffbetrieb™ wilzt sich eine an der Schieif-
tellereinheit vorhandene erste Wilzfldche 18, beim
Ausfiihrungsbeispiel ein auf den Umfang der An-
triebswelle 9 des Schisiftellers 8 aufgesetztes Au-
Benstirnzahnrad, an einer zweiten Wilzfliche 19
ab, die mit Bezug auf das Gehduse 3 drehfest ist
und beim Ausflhrungsbeispiel von einem Innen-
stirnzahnrad gebildet wird. Der um die Achse 13
der Exzenterwelle 4 - kreisenden Bewegung der
Schieiftellersinheit 7 ist dann eine Rotationsbews-
gung der Schisiftellereinheit um ihre eigene Achse,
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d. h. um den Kurbelzapfen 5, Uberlagert, so daf
sich insgesamt eine hypozykoidische Bewegung
ergibt. Im “Feinschliffbetrieb” ist die erste Wilzfl4-
che 18 dagegen von der zweiten Wiizfliche 19
frei. Beil der Werkstlickbearbeitung (Lastlauf) kreist
die Schieiftellereinheit 7 dann nur um die Achse 13
der Exzenterwelle 4 ohne gleichzeitige Rotation um
die eigene Achse. In Fig. 1 ist der Exzenterteller-
schieifer auf diesen "Feinschiiffbetrieb” umgestellt.

Hebt man bei auf "Feinschiiffbetrieb” gestell-
tem Exzentertellerschleifer diesen vom Werkstlick
ab, beginnt die Schieiftellereinheit 7 wegen der
zwischen ihr und der Exzenterwelle bzw. deren
Kurbelzapfen 5 auftretenden Lagerreibung (Dreh
lager 6) jedoch zu rotieren, sieht man keine weite-
ren Mafinahmen vor. Eine solche Eigenrotation der
Schieiftellersinheit 7 im Leerlauf ist filir eine
Werkstilck-Feinbearbeitung unerwilinscht, da man
beim Wiederaufsetzen der Schleiftellersinheit auf
das Werkstlick, d. h. beim Ubergang vom Leeriauf
zum Lastlauf, zu Beginn der Werkstlickbearbeitung
infolge der schnellen Rotation des Schleiftellers um
seine eigene Achse, die die Drehzahi der Exzenter-
welle erreichen kann, entsprechende Schleifspuren
erhilt, bis die zwischen dem Werkstlick und der
Schieiftellersinheit 7 aufiretende Schleifkraft die
Rotation des Schieiftellers um seine eigene Achse
abgebremst hat.

Um dies zu vermeiden, d. h. um zu erreichen,
daB im Leerlauf die Drehzahl der Schieiftellereinheit
7 nicht undefiniert bis zur Drehzahl der Exzenter-
welle 4 ansteigen kann, ist nun folgendes vorgese-
hen:

Zwischen der Schieiftellereinheit 7 und dem
"Gehdusse 3 ist eine Kupplungseinrichtung angeord-
net, die magnetisch oder elektromagnetisch wirkt.
Sie enthilt ein gehdusefestes Kupplungsteil 20 und
sin schieiftellerfestes Kupplungsteil 21. Dabei lie-
gen sich die beiden Kupplungsteile 20, 21 in axia-
lsr Richtung gegeniber, und zwar bevorzugt be-
rihrungsios mit einem Spaltabstand 22. Eines der
Kupplungsteile, beispielsweise das Kuppiungsteil
21, ist ein Magnetteil mit einem zum anderen
Kupplungstell 20 reichenden Magnetfeld, das mit
dem anderen Kupplungsteil 20 zusammenwirkt. Da-
bei wirkt das Magnetfeld des als Magnetteil ausge-
bildeten Kupplungsteils 21 mit dem anderen Kupp-
iungsteil 20 so zusammen, daB auf das schieiftel-
lerfeste Kupplungsteil 21 und Uber dieses auf die
Schigifteliersinheit 7 eine in deren Umfangsrichtung
wirksame Haltekraft ausgelibt wird.

Die Anordnung k&nnte auch umgekehrt getrof-
fen werden, d. h. das geh3usefeste Kupplungsteil
20 k&nnte das Magnetteil sein, in dessen Magnet-
feld sich das andere Kupplungsteil, in diesem Falle
das Kupplungsteil 21, befindet. Die Wirkung wére
- die gleiche, stets ergibt sich eine liber das schieif-
tellerseitige Kupplungsteil 21 auf die Schleiftelle-
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reinheit 7 ausgelibte Haltekraft. Diese wirkt der
vom Lager 6 auf die Schleiftellereinheit 7 ausgelib-
ten Lagerreibungskraft entgegen.

Bezliglich der Ausbildung des anderen Kupp-
lungsteils, beim Ausflihrungsbeispiel des Kupp-
lungsteils 20, gibt es verschiedene M&glichkeiten:

Die erste Mdglichkeit ist die, daB das andere
Kupplungsteil 20 aus einem Material mit groBer
elektrischer Leitfdhigkeit, beispielsweise aus Kup-
fer, besteht. Die Anordnung wirkt dann wie eine
Wirbelstrombremse. Findet ganz allgemein eine
Relativbewegung zwischen einem aus elektrisch
leitendem Material bestehenden Kérper und einem
Magnetfeld statt, werden in dem leitenden Material
Wirbelstrdme induziert, die so gerichtet sind, da8
sie ihrer Ursache, d.h. der Relativbewegung, entge-
genwirken. Durch die Wirbelsttdme wird also eine
Bremskraft erzeugt. Beginnt also auf Grund der
Lagerreibung die Schieiftellereinheit 7 sich um ihre
Achse zu drehen, wobei sich das Magnetteil 21
mitdreht, ergeben sich sofort Induktionswirbelstrd-
me im anderen Kupplungsteil 20, wodurch die
Schleiftellereinheit gebremst wird. Ist die Lagerrei-
bung groB, kann sich dabei eine Schlupf-Drehzahl
des schleiftelierseitigen Kupplungsteiis 21 ergeben,
die jedoch klein ist. Wie schon erwdhnt, kdnnte
auch das Kupplungsteil 20 das Magnetteil sein, so
daB in diesem Falle das Kuppiungsteil 21 aus dem
gut ieitenden Material bestehen wiirde.

Eine andere Mdglichkeit besteht darin, daB das
andere Kupplungsteil 20 aus magnetisierbarem Hy-
steresematerial besteht, so da8 in ihm bei einer
Relativbewegung zwischen den beiden Kupplungs-
teilen 20, 21 eine Ummagnetisierung gemés einer
Hysteresekurve auftritt. Ein solches Hysteresemate-
rial ist handelsiiblich. Stellt man einem soichen
Material einen Magneten gegeniber, wird er an
dieser Stelle dem gegeniberliegenden Magnetpol
entsprechend magnetisiert. Im Falle beispielsweise
eines Pluspols des Magneten ergibt sich also am
Hysteresematerial sin diesem Pluspol gegeniiber-
liegender Minuspol. Diese beiden Pole ziehen sich
an, so daB sich die Magnetkraft einer Relativbewe-
gung rechtwinkelig zur Verbindungslinie zwischen
den beiden Polen entgegenstelit. ist die von aufen
her einwirkende Kraft grdfBer als diese Haltekrait,
findet zwar eine Relativbewegung statt. In dem aus
Hysteresematerial bestehenden Kdrper erfolgt
dann jedoch dauernd ein Ummagnetisieren, und
zwar so, daf jeweils der gerade einem Magnsipol
des Magnetteils gegeniiberliegende Bereich des
Hysteresematerials entsprechend magnetisiert wird,
so daB die Magnetpolanordnung im Hysteresema-
terial sozusagen mitgezogen wird. Bei.diesem an-
dauernden Ummagnetisieren treten Hystereseverlu-
ste auf, die als Wirme abgegeben werden. Somit
kann sich im varliegenden Falle, wenn die Lagerrei-
bung die Schleiftellereinheit 7 mitnimmt, diese sich
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zwar um ihre Achse drehen. Auf Grund der geschil-
derten, im anderen Kupplungsteil, beim Ausfih-
rungsteil das Kupplungsteil 20, ablaufenden Vor-
génge wird diese Schleiftellerrotation jedoch stark
gebremst, so daB sich dementsprechend nur eine
sehr kleine Schiupf-Drehzahl ergibt. Die Schieiftel-
lereinheit 7 wird wieder in Umfangsrichtung festge-
halten.

Bei einer weiteren Mdglichkeit ist vorgesehen,

daB das andere Kupplungsteil 20 ebenfalls ein Ma-
gnetteil ist. Beide Kupplungsteile 20, 21 sind in
diesem Falle also Magnetteile. Da sich nun enige-
gengesetzte Magnetpole anziehen, steht das
schleiftellerseitige Magnetteil und mit diesem die
Schieiftellereinheit still, wenn die Magnetkraft so
groB ist, daB die Lagerreibungskraft die Schieiftelle-
reinheit nicht aus dieser Ruhestellung herausbewe-
gen kann. Mit den heute zur Verfligung stehenden
Magneten [48t sich dies ohne weiteres errichen.
Bei Anwendung dieser Mdglichkeit tritt also nicht
ginmal eine Schlupf-Drehzahl auf.
Zweckmipigerweise wird mindestens eines der

Kupplungsteile 20, 21 von einem Ringkdrper gebil-

det. Prinzipiell ist es mdglich, daB nur eines der
beiden Kupplungsieile ein solcher RingkGrper ist,
wihrend sich das jeweils andere Kupplungsteil nur
ein Stlick weit in Umfangsrichtung erstreckt. Auch
in diesem Falle wiirde sich bei jeder der genannten
Méglichkeiten die erwdhnte Haltekraft érgeben, und
zwar unabhédngig davon, welche Drehlage die
Schieiftellersinheit momentan einnimmt. In jeder
Drehlage wiirden sich die beiden Kupplungsteile ja
gegeniiberliegen. Die Haltekraft ist jedoch grdger,
wenn beide Kupplungsteile 20, 21, wie beim Aus-
fihrungsbeispiel, von einem RingkSrper gebildet
werden. Dies ist auch hinsichtlich des Auftretens
von beim Betrieb des Exzentertellerschleifers auf-
tretenden Unwuchtkrdften ginstiger. Der schlsiftel-
lerseitige Ringk&rper 21 ist konzentrisch zum Kur-
belzapten 5 angeordnet, wihrend der geh&usefeste
Ringkdrper 20 konzentrisch zur Achse 13 der Ex-
zenterwelle 4 ist. Die beiden Ringkdrper 20, 21
sind dann zwar nicht konzentrisch zueinander an-
geordnet, die Abmessungen sind jedoch so getrof-
fen, daB sie sich in radialer Richtung gesehen stets
Uberiappen.

Jeder Ringk&rper, beim Ausflihrungsbeispiel
‘also beide Kupplungsteile 20, 21, wird zweckméiBi-
gerweise von einer Ringscheibe gebildet. Mit den
heute zur Verfiigung stehenden Materialien 4Bt
sich die gewolite Wirkung ohne weiteres erzielen,
auch wenn diese Ringscheiben sehr flach, d.h.
dinnwandig, sind. Dies stellt eine Materialersparnis
dar und ist auBerdem wenig platzaufwendig.

Beim zweckmdBigen Ausflihrungsbeispiel ist
das schleiftellerfeste Kupplungsteil 21 an der dem
Schleifteller 8 entgegengesetzten Stirnseite der am
Kurbelzapfen 5 gelagerten nabenartigen Antriebs-
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welle 9 der Schieiftellereinheit 7 angeordnet. Das
gehiusefeste Kupplungsteil 20 befindet sich dar-
{iber, d. h. an der dem Schleifteller 8 abgewandten
Seite des schigiftellerfesten Kupplungsteils 21.

Das stets das eine Kupplungsteil bildende Ma-
gnetteil und/oder gegebenenfalls das das andere
Kupplungsteil bildende Magnetteil kdnnte man prin-
zipiell als Elektromagnet ausbilden, was jedoch auf-
wendig wire. Wesentlich einfacher, platzsparender
und dabei verschleiBfrei ist es demgegeniiber, daf
das eine Kupplungsteil, beim AusfUhrungsbeispiel
also das Kupplungsteil 21, und gegebenenfalls das
andere Kuppiungsteil 22 ein Permanentmagnetteil
ist. Dabei ist es zweckmagig, daB das das eine
Kupplungsteil 21 bildende Permanentmagnetteil in
Umfangsrichtung mit wechselnder Polaritédt aufein-
anderfolgende Magnetpole aufweist. Dies geht aus
Fig. 2 hervor, die eine Draufsicht auf das ringfSrmi-
ge schieiftellerfeste Kupplungsteil 21 zeigt. Dem-
entsprechend kann das gegebenenfalls das andere
Kupplungsteil 20 bildende Permanentmagnetteil
ebenfalls in Umfangsrichtung mit wechseiner Pola-
ritdt aufeinanderfolgende Magnetpole aufweisen.
Dabei sollte die Anzahl der Magnetpole bei beiden
Kupplungsteilen gieich sein. Beim dargesteliten
Ausflihrungsbeispiel handelf es sich um eine sich
aus sechs Pluspolen mit jeweils dazwischen ange-
ordneten sechs Minuspolen bestehende Magnet-
polanordnung. Die Anzahl kdnnte jedoch auch an-
ders sein, so k&nnten beispjelsweise auch insge-
samt nur zehn Pole vorgesehen werden.

Die beiden Kupplungsteile 20, 21 weisen an
der dem jeweils gegeniiberliegenden Kupplungsteil
entgegengesetzten Seite ein Magnetfeld-Schiiefteil
23 bzw. 24 aus ferro-magnetischem Material, ins-
besondere aus Eisen, auf. Hierdurch wird eine Ma-
gnetfeldsireuung nach auBen hin vermieden und
somit das Magnetfeld auf die Kupplungseinrichtung
konzentriert.

Das schieiftellerfeste Magnetfeld-Schlieiteil 24
ist dem Kupplungsteil 21 unterlegt und wie dieses
zweckmiBigerweise ringscheibenfdrmig. Beide Tei-
le sind fest miteinander verbunden und dabei beim
Ausfiihrungsbeispiel auf einer ebenfalls ringf&rmi-
gen Stimplatte 25 der Antriebswelle 9 befestigt. Sie
stehen nach radial aufen von der Antriebswelle 9
ab.

Das Magnetfeld-SchlieBteil 23 des gehdusefe-
sten Kupplungsteils 20 wird zweckmiBigerweise
von einer mit ihrem AuBenumfang am Geh&use 3
befestigten Trdgerplatte 26 gebildet. Die Tréger-
platte 26 ist also mit ihrem AuBenumfangsbereich
am Gehduse 3 festgelegt, beispielsweise ange-
schraubt, wihrend ihr radial weiter innen liegender
Bereich das Magnetfeld-SchlieBteil 23 bildet und
dabei mit dem gehdusefesten Kupplungsteil 20 fest
verbunden ist. Die Tragerplatte 26 und das geh&u-
sefeste Kupplungsteil 20 weisen eine zentrale Boh-
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rung 27 fiir den Durchgriff des Kurbel zapfens 5
auf, wobei der Durchmesser der zur Achse 13 der
Exzenterwelle 4 koaxialen Bohrung 27 so grof ist,
daf der Kurbelzapfen 5 in ihr seine Exzenterbewe-
gung ausfiihren kann. Der Kurbelzapfen 5 durch-
setzt ferner eine zentrale Bohrung 28 des schleif-
tellerseitigen Kupplungsteils 21, des Magnetfeld-
SchlieBteils 24 und der Stirnplatte 25.

Aus Platz- und Stabilitdtsgriinden kann die Tr3-
gerplatte 26 mit einer ringférmig umlaufenden Ab-
krSpfung 29 versehen sein.

Die geschilderte Kupplungseinrichtung ist nur
fir den "Feinschiiffbetrieb” des Exzenterteller-
schleifers wichtig. Wie schon erwdhnt, 144t sich der
dargestellte  Exzenteriellerschleifer auch  auf
"Grobschiiffbetrieb” umstellen. Hierzu ist die zweite
Wilzfldche 19 an einem im Gehiduse-Inneren be-
findlichen, in axialer Richtung verstellbaren Ver-
stellring 30 angeordnet, so daf die zweite Walzfl4-
che 19 durch axiales Versiellen des Verstellrings
30 in bzw. auBer Eingriff mit der ersten Walzfldche
18 gebracht werden kann, die sich am AuBenum-
fang der nabenartigen Antriebswelle 9 flir den
Schileifteller 8 befindet. Die Verstellung erfolgt von
auBen her mittels eines in einer Radialbohrung der
Gehdusepartie 31 gelagerten und das Geh&use
durchdringenden Drehzapfen 32. An der Gehduse-
AuBlenseite ist der Drehzdpfen 32 mit einer Dreh-
handhabe 33 versehen. Innen ist der Drehzapfen
32 {ber esinen exzentrisch zu ihm angeordneten
Exzenterzapfen 34 mit dem Verstellring 30 verbun-
den. Dreht man den Drehzapfen 32 mittels der
Drehhandhabe 33, nimmt der Exzenterzapfen 34
den Verstellring 30 mit, so daB dieser eine Axialbe-
wegung mit Uberlagerter Bewegung in Umfangs-
richtung ausfUhrt. Befindet sich der Verstellring 30
in seiner nicht dargesteliten oberen Stellung, ste-
hen die beiden die Wilzflichen 18 und 19 bilden-
den Zahnrdder miteinander in Eingriff, so da8 sich
die Schieiftellersinheit 7 wihrend ihrer kreisenden
Bewegung um die Exzenterwellenachse 13 gleich-
zsitig um ihre eigene Achse dreht, indem sich die
erste Wilzfliche 18 an der gréBeren Durchmesser
aufweisenden und zur Exzenterwellenachse 13 kon-
zentrischen zweiten Walzfliche 19 abwilzt.

Anspriiche

1. Exzentertellerschleifer, dessen Schieiftelle-
reinheit bei der Werkstlickbearbeitung eine um die
den Schieifteller antreibende Exzenterwelle kreisen-
de Bewegung ausfiihrt, dadurch gekennzeichnet,
daf zwischen der Schleiftellereinheit (7) und dem
Geh3use (3) eine magnetische oder elekiromagne-
tische Kupplungseinrichtung mit einem gehéusefe-
sten Kupplungsteil (20) und sinem schieiftellerfe-
sten Kupplungsteil (21) angeordnet ist, wobei sich
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die beiden Kupplungsteile (20, 21) in axialer Rich-
tung geneniiberliegen und das eine der Kupplungs-
teile ein Magnetteil mit einem zum anderen Kupp-
lungsteil reichenden Magnetfeld ist, das mit dem
anderen Kupplungsteil zusammenwirkt, derart, daB
auf das schleiftellerfeste Kuppiungsteil (21) und
Uber dieses auf die Schieiftellereinheit (7) eine in
deren Umfangsrichtung wirksame Haltekraft ausge-
{ibt wird.

2. Exzentertellerschleifer nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB sich die beiden Kupp-
lungsteile (20.21) beriihrungslos mit Spaltabstand
(22) geneniiberliegen.

3. Exzentertelierschleifer nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, daf mindestens eines
der Kupplungsteile, zweckmiBigerweise beide
Kupplungsteile, von einem RingkSrper gebildet
wird.

4. Exzentertellerschleifer nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, daB jeder Ringk&rper von
einer Ringscheibe gebildet wird.

5. Exzentertellerschieifer nach einem der An-
spriche 1 bis 4 mit einer nabenartigen Antriebs-
welle der Schleifiellereinheit, die am Kurbelzapfen
der Exzenterwelle gelagert ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daf das schieiftellerfeste Kupplungsteil
(21) an der dem Schieifteller (8) entgegengesetzten
Stirnseite der Antriebswelle (9) und das gehdusefe-
ste Kupplungsteil (20} dariiber angeordnet ist.

6. Exzentertellerschieifer nach einem der An-
spriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da8 das
eine Kupplungsteil sin Permanentmagnetteit ist.

7. Exzentertellerschieifer nach Anspruch 6, da-
durch gekennzeichnet, daf8 das das eine Kupp-
lungsteil bildende Permanentmagnetteil in Um-
fangsrichtung mit wechselnder Polaritdt aufeinan-
derfoigende Magnetpole aufweist.

8. Exzentertellerschieifer nach einem der An-
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das
andere Kupplungsteil aus einem Material mit gro-
Ber elektrischer Leitfdhigkeit, beispielsweise Kupfer,
besteht, so daB in ihm bei einer Relativbewegung
zwischen den beiden Kupplungsteilen Wirbelstrd-
me induziert werden.

9. Exzenteriellerschleifer nach einem der An-
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das
andere Kupplungsteil aus magnetisierbarem Hyste-
resematerial besteht, so daB in ihm bei einer Rela-
tivbewegung zwischen den beiden Kupplungsteilen
eine Ummagnetisierung geméas einer Hysteresekur-
ve auftritt.

10. Exzentertellerschleifer nach einem der An-
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das
andere Kupplungsteil ebenfalls ein - Magnetteil,
zweckmiBigerweise ein Permanentmagnetteil, ist.
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11. Exzentertellerschleifer nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, da das das andere
Kupplungsteil bildende Permanentmagnetteil in

Umfangsrichtung mit wechseinder Polaritdt aufein-

anderfolgende Magnetpole aufweist.

12. Exzentertellerschleifer nach Anspruch 7
und 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Anzahi
der Magnetpole bei beiden Kupplungsteilen (20,
21) gleich ist.

13. Exzentertellerschieifer nach einem der An-
spriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die
beiden Kupplungs teile (20,21) an der dem jeweils
gegenliberliegenden  Kupplungsteil entgegenge-
setzten Seite ein Magnetfeld-Schiiefteil (23 baw.
24) aus ferrg-magnetischem Material, insbesondere
aus Eisen, aufweisen.

14, Exzentertellerschleifer nach Anspruch 13,
dadurch gekennzeichnet, daf das Magnetfeld-
Schliefteil (23) des gehdusefesten Kupplungsteils
(20) von einer mit inrem AuBenumfang am Gehéu-
se (3) befestigten Trigerplatte (26) gebildet wird.
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