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) Kastenmobel.

@ Beschrieben wird ein Kastenmobel, insbesonde-
re ein Schrank oder eine Schrankwand, dessen
Winde und Tiren sowie Decke und Bdden aus
Profilen U- oder L-férmigen Querschnitts bestehen,
in die entsprechend zugeschnittene Gipskartonplat-
ten eingeschoben sind. Die Bdden das Schranks
sind ebenfalls unter Verwendung von U-férmigen
Profilen hergestellt, in die ebenfalls entsprechend
zugeschnittene Gipskartonplatten eingeschoben sind.
Die Profile bestehen vorzugsweise aus einem Leicht-
metal und sind in Lichten Abmessungen auf die
verwendbaren Dicken der Gipskartonplatien abge-
stimmt.

EP 0 320 615 A2

Xerox Copy Centre



1 EP 0 320 615 A2 2

Kastenmobel

Die Erfindung betrifft Kastenm&bel generell,
insbesondere Schridnke, Schrankwénde, Regale
und dgl.

In der herkdmmlichen Art und seit frithester
Zeit werden MbBbel, insbesondere Schrinke, aus
starken Brettern gezimmert. Spéter wurde dann in
Entwickiung der Stile die Ausgestaltung aufgelok-
kert, und zwar fertigte man ein Rahmenwerk mit
Fuilungen. Diese Art der Herstellung von Mdbel
praktizierie man bis in die Neuzeit hinein, wobsei
eine Auflockerung und eine Anpassung an den
jeweiligen Stil, sei es Barock oder Historismus,
dadurch erfolgte, daB man die entsprechenden Tei-
le mit Schnitzereien in Form von MaBwerk und
Faltwerk oder Malereien versah oder in der zweiten
Halfte des 19. Jahrhunderts mit zunehmendem
Wohistand des Blirgertums eine
Pseudorenaissance-Ausgestaitung stattfand.

Maschinentechnik, neue Werkstoffe oder neue
Fertigung brachten dann Ende des 19. Jahrhun-
derts eine Umwilzung, beispielsweise durch die
Einflihrung der Sperrholzplatte oder der Holzfaser-
platte. wodurch die Massivbauweise abgeldst wur-
de. Spéter dann nahm die Verwendung des Fur-
niers eine groBe Beduetung an, aber die Maschi-
nenarbeit stellte lediglich ein Mittei zur Rationalisie-
‘rung der Handarbeit dar, und es wurde das, was
vorher handwerklich hergestelit wurde, jetzt ma-
schinell hergestellt. Daraus ergaben sich zwar au-
Berordentlich ansehnliche Mébelstlicke, aber viel-
fach auch gebrauchsunfertige Mdbel.

Beim Kastenmdbel begann die Umstellung erst
spéter. Abgesehen von der Einflihrung der Lackie-
rung vermitiels Nitrozelluloselacke klarer farbloser
Art werden jetzt vielfach Kunstharzlacke verwendet,
die wasser- und alkoholfest sind, und die Holzfur-
niere sind oft durch unterschiedlich dicke Kunst-
stoffplatten oder Kunststofffurniere und -folien er-
setzt.

Es herrschen glatte Oberflachen vor, insbeson-
dere bei KastenméGbeln, die aus einem einheitli-
chen Material gebildet sind, beispielsweise von
Platten aus Sperrholz oder kunstharzverleimten
Holzfasern, die ihrerseits wieder mit Kunststoffur-
nieren oder -folien beschichtet sind. Die im Innern
angeordneten Bdden solcher insbesondere bis zur
Decke reichenden Hochschrinke oder Schrank-
winde liegen auf sogenannten Bodentrégern, die je
nach Wunsch in Lochreihen auf der Innenseite der
plattenférmigen Seitenwinde eingesteckt werden.

Die Verwendung solcher Materiafien und die
Verarbeitung in der oben geschilderten Art befrie-
digt in vielen Fillen nicht. So ist beispielsweise bei
der Verwendung von kunstharzverleimten Spanplat-
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ten mit der Freisetzung von Formaldehyd zu rech-
nen. Die Verwendung von Kunststoffurnieren und
-folien ergibt oft einen &sthetisch unbefriedigenden
Anblick. Die Beschiddigung solcher Kunststoftbe-
schichtungen ist schwer reparabel, in vielen Fiilen
Gberhaupt nicht mdglich, es sei denn, durch eine
Beschichtung, und auflerdem ist durch Wirmeein-
witkung mit einer Verfdrbung solcher Furniere und
Folien zu rechnen, und im Brand- oder Schwelfalie
setzen sie giftige Gase frei, die im hohen MaBe
schidlich fir den Menschen sind. Durch die Ein-
wirkung von Licht-, insbesondere UV-Sirahien, ver-
andern sich Aussehen und Haltbarkeit der Kunst-
stoffliberzlige zum Schlechteren.

SchlieBlich flihren auch kiimatische Verdnde-
rungen, wie Temperatur, Luftfeuchtigkeit, zu Aus-
wirkungen auf soiche Mo&bel, wodurch ihre Ge-
brauchsfdhigkeit nachteilig beeinfluft werden kann,
beispielsweise eine elekirostatische Aufladung
statifinden kann.

Aufgabe der Erfindung ist daher, eine Kasten-
mobelausgestaltung vorzuschiagen, die die schéd-
lichen und unerwiinschten Wirkungen und Erschei-
nungen vermeidet, die zu einem stabilen ge-
brauchstlchtigen Md&bel flhrt, das belastbar ist und
das unbrennbar ist.

" Es gibt zwar auch unbrennbare Kastenm&bel,
beispielsweise sogenannie Stahl- oder Blech-
schrdnke, die jedoch hauptsdchlich in Werkstitten
verwandt werden, abgesehen von einer Verwen-
dung im geringeren Umfang in Blros, jedoch ha-
ben diese M&bel kein anheimelndes Erscheinungs-
bild, we man es in Wohnréumen oder Biiros haben
mdchte, und auBerdem besitzen soiche M&bel das
flir Blechkonstruktionen typische Dréhngerdusch
beim Offnen und Schliefen der Tiren oder beim
Anstofen gegen die aus Blech bestehenden Wan-
de und B&den.

Erfindungsgemip wird nun eine Kastenmdbel-
ausgestaltung vorgeschlagen, die dadurch gekenn-
zeichnet ist, daB ein Winde, Tiren und Bd&den
bildendes Rahmenwerk aus U-, L- oder C-frmigen
Profilen vorgesshen ist, in das Gipskartonplatten
als Filllungen eingeschoben sind.

Das Rahmenwerk fiir Wénde, Tiiren und Bd&-
den, zu denen auch die Decke und der Boden des
Kastenmdbels gerechnet werden sollen oder der
Deckel von Truhen, bilden Profile, die vorzugswei-
se aus einem Leichtmetall oder einer Leichtmetaile-
gierung bestehen und sind untereinander durch
kraftschllssige Verschraubungen der Umfassungs-
zargen und Konsolen mittels Hilsenschrauben ver-
bunden, die durch die Gipskartonplattenfiillungen
hindurchgehen.

Die Befestigung der Tiiren erfolgt in an sich
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Ublicher Weise Uber Scharnierbénder. Die Profile
sind auBerdem mit den sonstigen Einrichtungen
versehen, wie sie zur Ausgestaliung und Betéti-

gung von Kastenmd&beltiiren {iblich sind, beispiels-

weise Anschlagleisten und Drehstangenschl&sser,
Handgriffe und dgl. Die B&den fiir die Innenrdume
der Schrénke sind Uiber die Umfassungszargen ver-
mittels Schrauben verbunden, die auf der Innensei-
te entsprechende Profile tragen, die die Gipskar-
tonplatten mit darauf abgestimmten Dicken, wie bei
den Wiénden und Tiren auch, aufnehmen.

Die Profile fiir das Rahmenwerk k&nnen aus
beispielsweise Aluminium oder einer Aluminiumle-
gierung bestehen, die auch farblich eloxiert sein
kann. Die Gipskartonplatten sind unbrennbar, ha-
ben bioklimatisch eine angenehme Wirkung, auch
in psychischer Hinsicht, sind im Falle der Besch3-
digung leicht auswechselbar, enthalien keine
schédlichen Gase oder Stoffe, ihr Karton ist be-
klebbar und mit Farben bestreichbar, 148t sich auch
mit Echtholzfurnieren beschichten, falls das ge-
wiinscht ist, und die Gipskartonplatien laden sich
elektrostatisch nicht auf. Bei relatiy hoher Lufi-
feuchtigkeit wird die Feuchte von dem Karton und
dem Gipskern reversibel auigenommen und bildet
nicht wie bei Kunsistoffen einen Feuchtefilm auf
der Oberflache.

Der hohe Wassergehait im Gips schiitzt im
Brandfalle auBerdem den brennbaren Inhalt des
Schranks oder des Kastenmdbels Uber eine ldnge-
re Zeitspanne.

Die Erfindung wird nun anhand einer Zeich-
nung, die ein Ausflhrungsbeispiel anhand eines
Hochschranks oder einer sogenannten Schrank-
wand zeigt, ndher erléutert.

In der Zeichnung stellen dar:

Fig. 1 eine Schrankwand mit acht TUren,

Fig. 2 einen Veriikalschnitt durch zwei be-
nachbarte Schrankelemente der Schrankwand und

Fig. 3 einen Horizontalschnitt, ebenfalls
durch zwei benachbarte Schrankelemente.

Fig. 1 zeigt eine Schrankwand 1 als Beispiel,
die vier Schrankelemente umfaBt, die gegeneinan-
der durch die Zwischenwidnde 2 abgetrennt sind
und die AuBenwidnde 3 eine Decke 4 und einen
Boden 5 umfaft. Der Schrank steht, wie allgemein
iiblich, auf einem Sockel 6. Jedes Schrankelement
ist durch eine Doppeltlir 7 verschiieBbar. Die Tlren
haben Griffe 8 und Scharniers, wie bei M&beln
dieser Art {iblich. Er kann in seiner Linge oder in
seiner Héhe aufgeteilt sein in einzelne Abteilungen,
wie hier am Ausfiihrungsbeispiel durch den Zwi-
schenboden 9, so daB sich darunter noch einmal
kieine verschlieBbare Riume 10 ergeben, die
ebenfalls mit Griffen betétigbar sind. Diese
Schrankwand ist zwischen Raumwinde 11 und 12
sowie der Decke 13 eingepaft, beispielsweise ver-
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mittels WandanschiuBteilen 14, was auch in Fig. 3
dargestellt ist.

Aus Fig. 2 und 3 ergibt sich, daB die Winde,
sei es die AuBenwinde oder die Trennwénde zwi-
schen den einzelnen Schrankelementen, aus Profi-
len bestehen, die mit 15 bezeichnet sind. Diese
Profile, wie besonders gut aus Fig. 3 zu ersehen,
haben relativ lange Schenkel 16 und eine innere
lichte Abmessung zwischen den Schenkeln, die der
Dicke der einzuschiebenden Gipskartonplatte ent-
spricht.

Es kdnnen Gipskartonplatten unterschiedlicher
Dicke verwandt werden, je nach GrdBe des Objekis
oder in Anpassung an den gedachten Verwen-
dungszweck.

In Fig. 3 ist eine solche Fillung aus einem
Gipskartonplattenzuschnitt mit 17 bezeichnet, die
mit den Profilen des Rahmens durch Schrauben 18
verbunden ist. Die Schrauben sind vorzugsweise so
gewdhlt, dap die Mutter als Hiilse in die Gipskar-
tonplatte hineinragt und nur der Kopf in dem
Schenkel 16 des Profils liegt. Die Profile 15 selbst
sind an den Ecken des Schranks in geeigneter
Weise verbunden, beispielsweise Uber eine Geh-
rungsfuge, wobei die miteinander in Berlihrung
kommenden Schenkelabschnitte jeweils auf die
Hilfte der Dicke reduziert sind, so daB keine Mate-
rialhdufung an diesen. Stellen auftritt.

Die BOden der Schrdnke der Schrankwand
werden von Konsolen getragen, was besonders
deutlich aus Fig. 2 hervorgeht. Diese Konsolen 19
sind an den Rahmenprofilen 15 vermittels der
Schrauben 20 befestigt. Dabei ist an den hinteren
Enden der Konsolen, wie aus Fig. 3 hervorgeht,
das ebenfalls im Querschnitt U-férmige Profil 21
vermittels Schrauben 22 an den Konsolen befestigt,
widhrend das vordere U-f6rmige Profit 23 mit
Schrauben 24 befestigt wird, wenn der entspre-
chende, den Boden 25 bildende Gipskarionplatien-
abschnitt eingeschoben ist. Die Schrauben 22 und
24 halten die Gipskartonplatte fest. Die Tlren 7
sind Uber die Scharniere 26 in bekannter Weise
befestigt und tragen die bei Schrinken Ublichen
Beschiédge, beispielsweise die Griffe 8.

Die Profile 15, 21 als auch die Konsolen 19
k&nnen aus Aluminium oder einer Aluminiumlegie-
rung bestehen. Sie kdnnen ferner eloxiert oder
sonstwie oberfldchlich gestaltet werden, beispiels-
weise zur Erlangung bestimmter optischer oder ar-
chitektonischer Effekte oder Wirkungen.

Die erfindungsgemife Ausgestaltung ist nicht
auf Kastenmébel beschrénkt, wenngleich sie in die-
sem Bereich besondere Bedeutung besitzt, son-
dern kann {berall dort angewandt werden, wo rah-
menartige Grundgestelle benutzt werden und die
entsprechenden Belastungen den verwendeten

_Platten angepaft sind. Die Reparatur eines solchen

Schranks, wenn beispielsweise die Wand W be-
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schidigt ist, gestaltet sich relativ einfach. Man
nimmt ein Rahmenteil, beispielsweise das Rahmen-
teil 15, ab durch Ldsen der entsprechenden
Schrauben und 16st die anderen die Gipskartonplat-
te haitenden Schrauben und tauscht die beschidig-
te Platte gegen eine entsprechende Platte aus
durch einfaches Herausziehen und Einschieben.
Die SchraubeniScher werden dann gebohit, wobei
die L&cher der Profile als Lehre dienen.

In der obigen Beschreibung ist im wesentlichen
nur ein Schrankelement und davon auch nur eine
Seite beschrieben, insbesondere unter Bezugnah-
me auf Fig. 3, denn die anderen Seiten und
Schrankelemente stellen nur Wiederholungen oder
Vermehrfachungen dieser einen Seite dar.

Hinzuweisen wiére ferner noch darauf, daB in
Verfolg des Erfindungsgedankens beispielsweise
die TUren 7 ein Rahmenprofil 27 verwenden, das
ein L-férmiges Profil im Querschnitt ist und auf der
Ansichisseite der TUr, die mit A bezeichnet ist, nur
einen kurzen Schenkel 28 aufweist, wihrend der
auf der Riickseite der TUr liegende Schenkel 29
groBe Breite besitzt. Die die Tir bildende Gipskar-
tonplatte ist in dhnlicher Weise durch Schrauben
mit den Profilen 27 verbunden. Diese sind jedoch
der Ubersichtlichkeit wegen nicht dargestelit. Sie
befinden sich im wesentlichen in den Ecken des
Tirblattes. Die Griffe 8 tragen ebenfalls zur Befesti-
gung der Gipskartonplatte der Tiren bei, denn sie
gehen durch diese hindurch und sind auf der Riick-
seite an den langen Schenkeln der Profile 27 befe-
stigt.

Die Gipskartonplatte, die hier flir die Tiren
verwandt wird, ist etwa 20 mm dick. Die Wénde
des Schranks haben eine Dicke von etwa 25 mm.
in dem Schrankelement E in Fig. 3 ist eine beson-
dere Riickwand 30 angeordnet, welche in dem
benachbarten Schrankelement E  fehit. Dort stopt
das Profil 21 direkt gegen die Raumwand. Fur
diese gesonderte Riickwand 30 sind Winkel 31 und
Schrauben 32 vorgesehen. Diese Riickwand 30 ist
hier eine Wand aus einem anderen Material, bei-
spielsweise aus einer Holzspanplatte oder Sperr-
hoizplatie.

Anspriiche

1. Kastenm&bel, insbesondere Schrénke,
Schrankwinde, Regale und dgl., dadurch gekenn-
zeichnet, daf8 ein Winde, Tiiren und B&den bilden-
des Rahmenwerk aus U-, L- oder C-férmigen Profi-
len vorgesehen ist, in das Gipskartonplatien (25)
als Flillung eingeschoben sind.

2. M&bel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Rahmenwerk aus U-fGrmigen
(15), L-férmigen (27) oder C-fdrmigen Profilen aus
einem Leichtmetall, vorzugsweise aus einer Alumi-
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niumlegierung bestehen und miteinander als auch
mit den Gipskartonplatten vermittels Schrauben
(18, 22, 24) verbunden sind.

3. Mbdbel nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Leichtmetallprofile ober-
flachlich behandelt, z. B. eloxiert sind.
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