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@ Einrichtung zum Herstellen und Verpacken von Zigaretten.

@ Bei der Herstellung und Verpackung von Ziga-
retten ist die Kapazitdt von ggf. mehreren Zigaretten-
Herstelimaschinen (10, 11, 12) mit der Leistungsfi-
higkeit von ggf. mehreren Verpakkungsmaschinen
(13, 14) abzustimmen. Die Zigaretten (15) werden
durch ZigaretienfSrderer unmittelbar von den
Zigaretten-Herstelimaschinen zu den Verpackungs-
maschinen gefbrdert. Im Bereich der Firderstrecke
befindet sich ein Zigaretten-Speicher (16) zum Aus-
gleich von Leistungsdifferenzen. Die bekannten Ziga-
rettenspeicher sind nach dem Prinzip eines Sack-
speichers ausgebildet. Der neue Zigarettenspeicher
soll eine bessere Anpassung an die Leistungsféhig-
keit der gekoppelten Maschinen ermdglichen unter
Vermeidung eines Sackspeichers.

Der neue Zigaretten-Speicher (16) ist als kreis-

Iringférmiger Durchiaufspeicher ausgebildet, dem an

verschiedenen Stel len, ndmlich im Bereich von Ein-
gabestation (37, 38, 39), die von den Zigaretten-

@ Herstellmaschinen (10, 11, 12) gelieferten Zigaretten

zugeflihrt und dem Zigaretten im Bereich von Ent-
nahmestationen (40, 41) zur Weiterleitung an die

cVerpackungsmaschinen (18, 14) entnommen werden.
Q.!m Bereich des geschlossenen, kreisringfrmigen
LU Zigaretten-Speichers (16) wird ein Speicherstrom

(43) stdndig in einer Richtung gefrdert und damit
den Entnahmestationen (40, 41) zugefiihrt.

Der Zigaretten-Speicher (18) ermdglicht eine
weitgehende Anpassung an Leistungsunterschiede
sowohl bei der Zuflihrung als auch bei der Entnah-
me der Zigaretten. Des weiteren ist eine schonende
Behandlung der Zigaretien gegeben unter Vermei-
dung des Sackspeicher-Effekis.
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Einrichtung zum Herstellen und Verpacken von Zigaretten

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Her-
stellen und Verpacken von Zigaretten, mit wenig-
stens einer Zigaretten-Herstellmaschine und wenig-
stens giner  Verpackungsmaschine, waobei
Zigaretten-Herstellmaschine und Verpackungsma-
schine durch einen Zigaretten-FSrderer miteinander
verbunden sind, der einen Zigaretten-Strom von
quer zur Férderrichtung orientierten Zigaretten von
der Zigaretten-Herstellmaschine zur Verpackungs-
maschine fSrdert und der einen bogenfrmigen
Zigaretten-Speicher zur  Aufnahme eines
Zigaretten-Vorrats aufweist.

Bei der groftechnischen Hersteillung und Ver-
packung von Zigaretten ist eine optimale Abstim-
mung von Zigaretten-Herstellmaschine(n) und
Verpackungsmaschine(n) wichtige Voraussetzung
flir die Erzielung von Hchstleistungen. Es ist be-
reits bekannt, Ziga retten-Herstellmaschinen und
Verpackungsmaschinen fdrdertechnisch direkt mit-
einander zu koppeln und die fortlaufend hergestell-
ten Zigaretten durch einen Zigaretten-FGrderer un-
mitteibar einen Verpackungsmaschine zuzuflihren.
Im Bereich des Zigaretien-F&rderers kann dabei
sin Zigaretten-Speicher gebildet sein, der einen
Zigaretten-Vorrat zum Ausgleich von Leistungsun-
terschieden im Bereich der Zigaretten-Herstellma-
schine oder der Verpackungsmaschine aufnimmt.

Bei einer bekannten Vorrichtung dieser Art
(GB-PS 1 299 174) ist der Zigaretien-Speicher bo-
genidrmig ausgebildet, und zwar eniweder als
Kreisbogen bzw. Teilkreisbogen oder schraubenf&r-
mig. Die durch den Zigaretten-Férderer zugefiihr-
ten Zigaretten werden teilweise in den Zigaretten-
Speicher eingefbrdert, der in der einen und in der
anderen Richiung antreibbare, bogenfdrmige Fdrd-
erbdnder aufweist. Der Zigaretten-Speicher ist als
Sack-Speicher ausgebildet. Die Zigaretten werden
an ein und derselben Stelle eingeférdert und flr
die Entleerung des Speichers entnommen.

Sack-Speicher sind aus grundséizlichen Erwé-
gungen nachteilig, da betrichiliche Restbestinde
an Zigaretten im Speicher Uber [Engere Zeitrdume
zurlickbleiben. Diese sind dann fiir den Verbrauch
nicht mehr geeignet.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Einrichtung zum Herstellen und Verpacken von Zi-
garstten in der eingangs genannten Ausflihrung
dahingehend weiterzuentwickeln und zu verbes-
sern, dafl bei schonender Behandlung der Zigaret-
fen eine leistungsfidhige FOrderung von gegebe-
nenfalls mehreren Zigaretten-Herstelimaschinen zu
gegebenenfalls mehreren Verpackungsmaschinen
mdéglich ist unter Bereitstellung eines wirksamen
Zigaretten-Speichers.

Zur L8sung dieser Aufgabe ist die erfindungs-
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geméBe Ein richtung dadurch gekennzeichnet, daf
der Zigaretien-Speicher als Durchlaufspeicher aus-
gebildet ist, dem Zigaretten an wenigstens einer
Eingabestation zuflihrbar und aus dem Zigaretten
an -wenigstens einer mit Abstand von der Eingabe-
station gebildeten Entnahmestation abf&rderbar
sind.

Der ringférmige bzw. kreisbogenf&rmige
Zigaretten-Speicher besteht erfindungsgemis aus
einer Mehrzah!l von in horizontaler Ebene sich er-
streckenden Speicherbdndern, die stets in einer
Richtung angetirieben sind, ndmlich von einer Ein-
gabestation zu einer Entnahmestation. Mehrere je-
weils kreisbogenfdrmige Speicherbidnder schiiefien
aneinander an unter Bildung eines geschlossenen
Ringes. Diesem werden Zigareiten lber mehrere
Eingabestationen zugefiihrt und lber mehrere Ent-
nahmestationen entnommen. Eingabestation und
Entnahmestation sind jeweils zwischen aufeinan-
derfolgenden bogenf&rmigen Speicherbidndern ge-
bildet.

Besonders vorieilhaft ist eine Ausflihrung, bei
der drei Zigaretten-Herstellmaschinen mit anné-
hernd gleichen Abstdnden voneinander unterhalb
des ringformigen Zigarstten-Speichers angeordnet
sind. Die gefertigten Zigaretten werden Uber kurze
Zigaretten-Fdrderer mit sinem aufrechten Forder-
abschnitt dem Zigaretten-Speicher zugeflhrt. Zwei
entsprechend [eistungsfdhige Verpackungsmaschi-
nen sind mit Abstand vom ringférmigen Zigaretten-
Speicher angeordnet. Sie werden Uber je eine Ent-
nahmestation mit - im Grundri gesehen - tangenti-
al anschliefendem Zigaretten-Férderer aus dem
Zigaretten-Speicher versorgt.

Bei der erfindungsgemégBen Einrichtung durch-
laufen demnach alle Zigaretten den Zigaretten-
Speicher. Es bleiben in diesem keine
"Riickstdnde". Der Zigarettenpegel im Zigaretten-
Speicher wird laufend Uberwacht. Daraus kdnnen
Steuersignale abgeleitet werden flir den Betrieb
der Zigaretten-Hersteilmaschinen einerseits und die
Verpackungsmaschinen andererseits. Weiterhin
kann anhand des gemessenen Ziga rettenpegels
im Zigaretten-Speicher die Antriebsgeschwindigkeit
der Speicherbdnder verindert werden, und zwar
-soweit erforderlich - individuell flir jedes Speicher-
band.

Die Speicherbdnder sind so ausgebildet, daB
ein oberer Fordertrum zur Auflage der Zigaretten
anndhernd zur horizontal gerichtet ist, gegebenen-
falls mit einer geringflgig abfallenden Neigung
zum Mittelpunkt hin. Die Speicherbinder bzw. de-
ren Gurte sind breiter als die Linge der Zigaretten,
so daB diese ohne seitliche Begrenzungen frei auf
dem Speicherband bzw. dem Fdrdertrum aufliegen
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kénnen. Die Speicherbdnder werden Uber kegel-
stumpffdrmige Umienkwalzen geleitet.

Weitere Merkmale der Erfindung betreffen die
Ausbildung des Zigaretten-Speichers und der Ein-
zelheiten desselben sowie die Ausbildung der
Zigaretten-F&rderer.

Ein AusfUhrungsbeispiel der Erfindung wird
nachfolgend anhand der Zeichnungen néher erldu-
tert. Es zeigt:

Fig. 1 ein Ausfihrungsbeispiel der Einrich-
tung im schematischen GrundriB,

Fig. 2 eine Seitenansicht bzw. einen diame-
tralen Querschnitt zu der Einrichtung gemas Fig. 1
in vergréBertem MaBstab,

Fig. 3 einen Teil eines Zigaretten-Speichers
im GrundriB, bei nochmals vergréertem MaBstab,

Fig. 4 einen Abschnitt des Zigaretten-Spei-
chers in Seitenansicht bzw. Vertikalschnitt.

Bei der industriellen Herstellung und Verpak-
kung von Zigaretten ist eine Abstimmung zwischen
der Leistungsfdhigkeit von Zigaretten-Herstellma-
schinen einerseits und Ver packungsmaschinen an-
dererseits erforderlich, wenn die Zigaretten von der

Zigaretten-Herstelimaschine ohne gréBere Zwi- -

schenspeicher unmittelbar an Verpackungsmaschi-
nen Ubergeben werden.

Bei dem dargestellten Ausflihrungsbeispiel ist
eine Kapazitdtsabstimmung in der Weise gegeben,
daB drei Zigaretten-Herstellmaschinen 10, 11, 12
zwei Verpackungsmaschinen 13, 14 zugeordnet
sind. Aufbau und Arbeitsweise der Zigaretten-Her-
stellmaschinen 10, 11, 12 einerseits und der Ver-
packungsmaschinen 13, 14 andererseits k&nnen
konventioneller Art sein.

Die von den Zigaretten-Herstellmaschinen 10,
11, 12 gefertigten Zigaretten 15 werden einem ge-
meinsamen Verteiler bzw. Zigaretten-Speicher 16
zugeflihrt und von diesem entsprechend der Kapa-
zitdt an die Verpackungsmaschinen 13, 14 abgege-
ben. Der Zigaretten-Speicher 16 ist im Grundrif
kreisringf6rmig ausgebildet. Von den Zigaretten-
Herstellmaschinen 10, 11, 12 kommende
Zigaretten-Zuforderer 17 transportieren die Zigaret-
ten 15 in den Zigaretten-Speicher 16. Entspre-
chend ausgebildete Zigaretten-AbfSrderer 18 flih-
ren die Zigaretten 15 den Verpackungsmaschinen
13, 14 zu.

Der Zigaretten-Speicher 16 ist als prakiisch
geschiossene Kreisfdrderbahn auf erhdhtem Ni-
veau, ndmlich oberhalb der Zigaretten-Herstellma-
schinen 10, 11, 12 und der Verpackungsmaschinen
13, 14 angeordnet, beim vorliegenden Ausfiih-
rungsbeispiel auf einer mittigen Tragsdule 19 mit
am oberen Ende angebrachten Tragteller 20. An
dessen Huferem Rand befindet sich der als
Zigaretten-F&rderer ausgebildete Zigaretten-Spei-
cher 16.
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Die Zigaretten-Zufrderer 17 der Zigaretten-
Herstellmaschinen 10, 11, 12 bestehen aus einem
Horizontalférderer 21 und einem Vertikalfdrderer
22. Ersterer schliefft unmit teibar an die Zigaretten-
Herstellmaschinen 10, 11, 12 an, wdhrend der Ver-
tikalfrderer 22 im Zigaretten-Speicher 16 miindet.

Gleichermafen besteht der Zigaretten-Abfdrde-
rer 18 aus einem Horizontalidrderer 23 und einem
Vertikalf&rderer 24.

Die Zigaretten-Zufdrderer 17 und Zigaretten-
AbfSrderer 18 bestehen aus Forderbdndern, ndm-
lich Horizontalbdndern 25 und Vertikalbdndern 26.
Zwischen jeweils zwel im Abstand voneinander an-
geordneten Horizontalbéndern 25 bzw. zwischen
zwei im Abstand voneinander angeordneten Verti-
kalbdndern 26 wird ein Zigarettenstrom 27 gefdr-
dert. Dieser besteht aus quer zur F8rderrichtung
orientierten, paraliel gerichteten, im Ubrigen aber
ungeordneten Zigaretten 15. Die Abmessungen der
Forderbdnder (Horizontalbdnder, Vertikalb&dnder)
bzw. die Abstdnde der Fdrdertrums derseiben von-
einander ist so gewdhit, daB sich bei gleichgerich-

. teter Antriebsbewegung derselben ein sich sténdig

weiterbewegender Zigarettenstrom 27 ergibt.

Die Horizontalférderer 21 bzw. 23 sind bei dem
vorliegenden Beispiel - im Grundri8 der Einrichtung
gesehen - tangential zum kreisférmigen Zigaretten-
Speicher 16 gerichtet. Die Zuflihrung der Zigaret-
ten 15 zu diesem erfolgt von unten. Ebenso wer-
den die Zigaretten 15 dem Zigaretten-Speicher 16
in Richtung nach unten entnommen.

Der Zigaretten-Speicher 16 besteht aus mehre-
ren einander zu einem geschlossenen Kreis ergén-
zenden kreisbogenférmigen Speicherbindern 28,
29..34. Jedes dieser Speicherbdnder 28..34 ist
Uber kegelstumpfférmige Walzen geflhrt, ndmlich
jeweils eine Antriebswalze 35 und eine Umlenkwal-
ze 36. Die Speicherbinder 28..34 haben unter-
schiedliche Linge. Zum einen ist die Ldnge der
Speicherbdnder 28..34 durch die Sriliche Lage von
den Zigaretten-ZufSrderern 17 zugeordneten Ein-
gabestationen 37, 38 und 39 bestimmt und zum
anderen durch die Position von den Zigaretten-
Abfbrderern 18 zugeordneten Entnahmestationen
40, 41. Speicherbinder 28..34 enden jeweils im
Bereich der vorgenannten Stationen. Des weiteren
ist die Lange der Speicherbinder 28..34 durch eine
technisch sinnvolle Begrenzung bestimmt, wie im
Falle der Speicherbdnder 30, 31 bzw. 33 und 34.
Das Speicherband 32 hat eine verhilinismisig ge-
ringe Ldnge durch die enge Nachbarschaft der
Eingabestation 38 sowie der Entnahmestation 41.

Im Bereich der genannten Stationen 37..41
sind jeweils Antriebswalze 35 und Umlenkwaize 36
benachbarter Speicherbinder 28..34 mit Abstand
voneinander angeordnet. In diesem Bereich min-
det jeweils ein Vertikalfdrderer 22 oder 24 der
Zigaretten-Zufdrderer 17 und der Zigaretten-Abf&r-
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derer 18. Wie insbesondere aus Fig. 4 ersichtlich
enden Vertikalbdnder 26 mit Abstand unterhalb der
Speicherbinder 28..34. Ein kleiner Zwischenraum
wird durch seitliche FUhrungswinde 42 Uberbriickt.
Oberhalb derselben gelangt der aufwérts geférder-
te Zigarsttenstrom 27 in den Wirkungsbereich der
benachbarten Speicherbidnder 28..34. Diese bewir-
ken sine Umlenkung des Zigarettenstroms 27 in
die Ebene des Zigaretien-Speichers 16 und einen
Weitertransport 1dngs der Kreisbahn desselben in
stets ein und derselben Richtung.

Im Bereich des Zigaretten-Speicher 16 ergibt
sich ein ringférmiger Speicherstrom 43 aus anni-
hernd radial orientierten Zigaretten 15 mit unter-
schiedlichem Niveau. Dieses wird durch geeignete
Kontroilorgane (Lichtschranken oder dgl.) Uber-
wacht, derart, dag sich der Speicherstrom 43 zwi-
schen einem Maximalpegel 44 und einen Minimal-
pegel 45 ecinstelit. Ersterer hat eine Héhe von bei-
spielsweise 30 cm, leizterer eine HShe von 5§ cm,
so daB bei dem beschriebenen Ausflihrungsbei-
spiel der Speicherbereich eine HShe von 25 cm
aufweist.

Im Bereich der Entnahmestation 40, 41 wird
ein Teil des Speicherstroms 43 nach unten geleitet
in einen zwischen benachbarten Speicherbédndern
28..24 angeordneten Vertikalfdrderer 24 zur Zuflh-
rung an eine Verpackungsmaschine 13, 14. In den
Zigaretten-AbiGrderern 18 wird auf diese Weise
stidndig ein der Verarbeitungskapazitdt der Verpak-
kungsmaschine 13, 14 entsprechender Zigaretten-
strom 27 aufrechterhalten.

Die Speicherbédnder 28..34 sind so angeordnet,
daB ein QObertrum 46 jeweils die Auflage fUr die
Zigaretten 15 bzw. fUr den Inhalt des Zigaretten-
Speichers 16 bildet. Die Speicherbdnder 28..34 ha-
ben eine deutlich gréBere Breite als die Ldnge der
Zigareiten 15. Diese liegen quer zur Lingsrichtung
der Speicherbdnder 28..34 auf diesen, und zwar
ohne seitliche Begrenzungen oder Fiihrungen. Die
Formation der quer bzw. radial orientierten Zigaret-
ten ist verh#ltinism&gig formstabil, so daf es seitli-
cher Fihrungen auf den Speicherbdndern 28..34
nicht bedarf. :

Jedes Speicherband 28..34 wird durch eine
Antriebswaize 35 und eine Umlenkwalze 36 getra-
gen. Die mit ihren Achsen radial gerichteten Wal-
zen sind am Auflenrand des Tragtellers 20 gela-
gert, und zwar an einer aufrechten Tragwand 47 im
Bereich eines radial nach auBen gerichteten Vor-
sprungs 48 des Tragtellers 20. Antriebswalze 35
wie Umlenkwalze 36 sind kegelstumpfférmig aus-
gebildet mit kleinerem Durchmesser an der radial
innenliegenden Seite. Dadurch ergibt sich der
kreisbogeniérmige Verlauf der Speicherbédnder
28..34. An der Unterseite desselben ist jeweils eine
durchgehende Flhrungsrippe 49 angeformt, die mit
giner Ringnut 50 der Antriebswalze 35 und Um-
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lenkwalze 36 in Eingriff steht. Durch diese form-
schliissige Lagerung der Speicherbdnder 28..34
auf Antriebswalze 35 und Umlenkwalze 36 werden
Querverschiebungen derselben auf den Walzen
vermieden. -

Jedem Speicherband 28..34 ist ein Antriebsmo-
tor 51 zugeordnet. Dieser ist an der Innenseite der
Speicherbénder 28..34¢ am Tragteller 20 gelagert.
Uber Antriebsrider 52 steht der Antriebsmotor 51
in Eingriff mit einer Welle 53 der Antriebswalze 35.

Die in gleicher Richtung angetriebenen Speich-
erbidnder 28..34 bewirken einen Transport des
Speicherstroms 43 in stets einer "Richtung des
Zigaretten-Speichers 16. Unter Verfiinderung des
Pegels im Bereich zwischen Maximalpege! 44 und
Minimalpegel 45 werden Zigaretten im Bereich der
Eingabestationen 37, 38, 39 dem Speicherstrom 43
zugefiihrt und im Bereich der Entnahmestationen
40, 41 entnommen. Je nach momentaner
Leistungs- bzw. Aufnahmefdhigkeit der Zigaretten-
Herstellmaschinen 10, 11, 12 einerseiis und der
Verpackungsmaschinen 13, 14 andererseits k&nnen
die Speicherbidnder 28..34 mit unterschiedlichen
Geschwindigkeiten angetrieben werden, auch im
Verhiltnis untereinander, so daB Unterschiede im
Bereich der” Zigarettenzuflihrung oder im Bereich
der Zigarettenentnahme ausgeglichen werden.

Anspriiche

1. Einrichtung zum Herstellen und Verpacken
von Zigaretten, mit wenigstens einer Zigaretten-
Herstellmaschine und wenigstens einer Verpak-
kungsmaschine, wobei Zigaretten-Herstelimaschine
und Verpackungsmaschine durch einen Zigaretten-
Fdrderer miteinander verbunden sind, der einen
Zigaretten-Strom von quer zur Fdrderrichtung
orientierten Zigaretten von der Zigaretten-Herstell-
maschine zur Verpackungsmaschine f&rdert und
der einen bogeniGrmigen Zigaretten-Speicher zur
Aufnahme eines Zigaretten-Vorrats aufweist,
dadurch gekennzeichnet , daB der Zigaretten-
Speicher (16) als Durchlaufspeicher ausgebildet ist,
dem Zigaretten (15) in wenigstens einer Eingabe-
station (37, 38, 39) zufiihrbar und aus dem Zigaret-
ten (15) in wenigstens einer mit Abstand von der
Eingabestation gebildeten Entnahmestation (40; 41)
abfdrderbar sind.

2. Einrichiung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Zigaretten-Speicher (16) aus
wenigstens einem kreisbogenidrmigen, angetriebe-
nen Speicherband (28, 29, 30, 31, 32, 33, 34)
besteht, auf dessen oberen, in einer horizontalen
Ebene gefiihrten Obertrum (46) ein Zigarettenvorrat
{Speicherstrom 43)-gebildet und von einer Einga-
bestation zu einer Entnahmestation fdrderbar ist.
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3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB das Speicherband
(28..34) bzw. dessen Oberirum (48) ausschlieflich
in einer Richtung des kreisférmigen Zigaretten-
Speichers (16) anireibbar ist.

4. Einrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB dem Zigaretten-Speicher (16)
mehrere, insbesondere drei Zigaretten-Herstelima-
schinen (10, 11, 12) und mehrere, insbesondere
zwei Verpackungsmaschinen (13, 14) zugeordnet
sind, wobei jede Zigaretien-Herstellmaschine (10,
11, 12) eine Eingabestation (37, 38, 39) und jede
Verpackungsmaschine (13, 14) eine Entnahmesta-
tion des Zigaretten-Speichers (16) aufweist.

5. Einrichtung nach Anspruch 4 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Eingabestationen (37, 38,
39) und die Entnahmestationen (40, 41) des
Zigaretten-Speichers (16) 1&ngs des Umfangs des-
selben verteilt angeordnet sind, wobei benachbarte
Eingabestation (37, 38, 39) und Entnahmestation
(40, 41) jeweils durch ein Speicherband (28..34)
miteinader verbunden sind.

6. Einrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren weiteren Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Ziga retten (15) dem
Zigaretten-Speicher (16) von unter her zufiihrbar
und/oder nach unten entnehmbar sind, insbesonde-
re jeweils im Bereich von in Umfangsrichtung auf-
einanderfolgenden Speicherbdndern (28..34).

7. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die (drei) Zigaretten-Herstelima-
schinen (10, 11, 12) unterhalb des Zigaretten-Spei-
chers (16) mit etwa gleich groBen Abstdnden von-
einander angeordnet und durch Zigaretten-Zuférde-
rer (17) aus Horizontalférderer (21) und VertikalfSr-
derer (22) an den Zigaretten-Speicher (16) ange-
schlossen sind.

8. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die (zwei) Verpackungsmaschi-
nen (13, 14) mit Abstand vom Zigaretten-Speicher
(16) angeordnet und Uber einen Zigaretten-AbfSr-
derer (18) mit Horizontalférderer (23) und Vertikal-
fGrderer (24) mit diesem verbunden sind.

9. Einrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daf auf den einen geschlossenen
Kreisring bildenden, jeweils mit Abstand aneinan-
der anaschlieBenden Speicherbindern (28..34) ein
Speicherstrom (43) aus Zigaretten gebildet ist, des-
sen Maximalpegel (44) und Minimalpegel (45)
{iberwacht ist.

10. Einrichtung nach Anspruch 2 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die kreisbogenférmig verlau-
fenden SpeicherbZnder (28..34) Uber kegelstumpf-
formige Walzen (Antriebswalze 35, Umlenkwalze
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36) geflhrt sind und auf diesen formschlUssig auf-
liegen, insbesondere durch eine in eine Ringnut
(50) von Antriebswalze (35) und Umlenkwaize (36)
eintretende Fihrungsrippe (49) an der Unterseite
der Speicherbdnder (28..34).

11. Einrichtung nach Anspruch 1 sowie einem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Zigaretten (15) bzw. der
aus diesen gebildete Speichersirom (43) auf dem
Obertrum (46) der Speicherbander (28..34) ohne
Seitenbegrenzung und Seitenfihrung aufliegt, wo-
bei der Obertrum (48) deutlich breiter ist als die
Lange der Zigaretten (15).

12. Einrichtung nach Anspruch 1 sowie eéinem
oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Speicherbénder (28..34)
am AufBenumfang eines tellerfdrmigen Traggestells
(Tragteller 20) mit zentraler Tragséule (19) ange-
ordnet sind.
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