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@ Verfahren zur Herstellung von plattiertem Warmband.

@) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-

lung von plattiertem Warmband, bei dem eine Stahl-
mbramme mit einer Auflage aus einem korrosionsbe-
<sténdigen Werkstoff versehen und der entstandene

Verbundkdrper anschiieBend warmgewalzt wird,

™ Die Erfindung umfaft folgende MaBnahmen:

a) als Stahlbramme wird ein niedriglegierter
Stahl (Grundwerkstoff) mit einem Kohlenstoffgehalt

Nbis 0,25 Gew.-% eingesetzt,

) b) als Auflagewerkstoff werden nichtrostende,
insbesondere nichtrostende austenitische, Stéhle so-
wie Knetlegierungen auf Nickelbasis eingesetzt,

Q. c) die Stahlbramme und der Auflagewerkstoft

W werden durch Sprengplattieren miteinander verbun-
den,

d) der erzeugte VerbundkSrper wird auf Walz-

temperatur erhitzt,

e) der auf Walztemperatur erhitzte Verbund-
kdrper wird in einer WarmbandstraBe mit hoher
Stichabnahme von phi > 0,10 bis auf ein Viertel der
Ausgangsdicke vorgewalzt und anschliefend auf die
Warmband-Enddicke fertiggewalzt,

f) wobei die Walzendtemperatur im Bereich
tiber 900 ° C liegt,

g) das plattierte Warmband wird einer Kuh-
jung mit einer AbkUhlgeschwindigkeit im Kern von 2
8 * C/s unterzogen

h) auf eine Abkiihltemperatur von < 650 " C,

i) sowie nach AbkUhlung in diesen Tempera-
turbereich gehaspelt und auf Raumtemperatur abge-
kihlt.
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