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@ Verfahren und Vorrichtung zum Verpacken von Druckerzeugnissen.

@ Exemplare (22) vorzugsweise gefalzte oder ge- transportiert und der absenkbare Boden (86) bzw.
heftete Druckerzeugnisse, werden mittels einer Be- dessen Teilb8den (98, 100) kehren in eine obere
schickungsvorrichtung (20) aus einer vorgeordneten Stellung zurlck.

Station {bernommen und einer Stapelvorrichtung
h(30) zugefiihrt. Die Exemplare (22) werden in der
Stapelvorrichtung (30) zu Stapel (120) auf einem
Boden (96) liegend aufgestapelt. Der Boden (96) ist
absenkbar und wird mit dem aufliegenden Stapel
¢n) (120) abgesenkt. Er taucht dabei gleichzeitig in ein
Banderoliermittel (106) ein, das sich bodenseitig und
seitlich an den Stapel anlegt. Anschliefend wird das
Q. Banderoliermittel (108) (iber SchweiBstempel (118)
L iiber der Oberseite des abgesenkten Stapels (120)
straff anliegend verschlossen. Der mit einer Schieife
(76) verpackie Stapel (120) wird anschliefend ab-
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Verfahren und Vorrichtung zum Verpacken von Druckerzeugnissen

Die Erfindung geht aus von einem Verfahren
zum Verpacken von Druckerzeugnissen, bei dem
Exemplare der vorzugsweise gefalzten, geleimten
oder gehefteten Erzeugnisse mittels einer Beschik-
kungsvorrichtung aus einer vorgeordneten Station
tibernommen werden und einer Stapelvorrichtung
zugefiihrt werden, in der einzelne Exemplare aus-
gerichtet und gezadhit werden, wobei die Exemplare
in der Beschickungsvorrichtung aufgeschuppt wer-
den, und die in der Stapelvorrichtung horizontal
unverriickbar aufgestapelten Exemplare in eine
Banderoliervorrichtung  Ubergefiihrt werden und
dort in gepreftem Zustand mit einem Banderolier-
mittel umschiossen werden.

Die Erfindung geht ferner aus von einer Ein-
richtung zum Verpacken von vorzugsweise gefalz-
ten, geleimten oder geheftsten Exemplaren von
Druckerzeugnissen, mit einer Beschickungsvorrich-
tung zur Ubernahme der Exemplare aus einer vor-
geordneten Station, mit einer der Beschickungsvor-
richtung nachgeordneten Stapelvorrichtung, in der
die Stapel an Exemplaren Uber Seitenfilhrungen
horizontal unverrlickbar gehalten sind; und mit ei-
ner Banderoliervorrichtung. .

Ein derartiges Verfahren und eine derartige
Vorrichtung sind aus dem DE-G 86 11 717 be-
kannt. .

Die bekannte Verpackungssinrichtung wird
dazu verwendet, um Druckerzeugnisse nach dem
Durchlaufen von Heft- oder Falzmaschinen auszu-
richten, aufzuschuppen, zu stapein und zu verpak-
ken. Mehrere Einzelvorrichtungen bilden dabei die
Verpackungseinrichtung.

Die losen Exemplare werden als Schuppen-
strom auf einem Fdrderband der Beschickungsvor-
richtung transportiert und der Stapelvorrichtung zu-
gefiihrt. Die Exemplare werden einzeln vom Schup-
penstrom abgezogen, ausgerichtet und gez&hit und
in einer Stapeivorrichtung aufgestapelt. Die vom
Schuppenstrom abgezogenen Exemplare fallen
aufgrund der Schwerkraft in die Stapel vorrichtung
und werden dort von Seitenflihrungen horizontal
unverriickbar gehalten. Auf dem Boden der Stapel-
vorrichtung liegt eine Schutzplatte, auf die das er-
ste Exemplar aufgelegt wird. Je nach H&he des zu
bildenden Stapels, wird nach Aufstapeln einer ge-
wissen Anzahl an Exemplaren erneut eine Schuiz-
platte eingelegt, auf die dann ggf. weitere Exempla-
re aufgestapelt werden. Auf das oberste Exemplar
des Stapels wird anschliefend eine weitere Schutz-
platte gelegt. Die Stapelvorrichtung selbst ist auf
einem Rundtisch angeordnet, der nach Volienden
des Stapels in der Stapelvorrichtung, d.h. nach
Auflegen der obersten Schutzplatte, um ein be-
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stimmtes WinkelmagB verschwenkt wird, bis die Sta-
pelvorrichtung an einer am Umfang des Rundti-
sches angeordneten Banderoliervorrichiung zum
Liegen kommt. Der Stapel wird beim Banderolier-
vorgang zunidchst in vertikaler Richtung gepreBt
und mit dem Banderoliermittel umreift. Nach dem
Banderolieren verbleibt der fertig verschlossene
Stapel weiterhin in der Stapelvorrichtung. Der Dreh-
tisch wird erneut um ein WinkelmaB in gleicher
Richtung wie zuvor verschwenkt, wonach die Sta-
pelvorrichtung in eine Entnahme-Position gebracht
ist, in der die verpackten Stapel aus der Stapelvor-
richtung entnommen werden. Durch eine weitere
gleichsinnige Verschwenkbewegung des Drehti-
sches wird die leere Stapelvorrichtung erneut in
Ausrichtung mit der Beschickungsvorrichtung ge-
bracht und ist bereit Exemplare aus dem Schup-
penstrom aufzunehmen.

Nachteilig an einer derartigen Einrichtung und
an dem dabei durchgefiihrien Verpackungsverfah-
ren ist, daB durch die rdumliche Trennung der drei
Teilvorrichtungen bzw. der damit durchgeflhrien
Teilverfahrensschritte, ndmlich Stapein und an-
schlieBendes Uberflihren zur Banderoliervorrich-
tung, Pressen, Banderolieren und anschliefendes
Uberfihren zur Entnahmestation, Entnehmen und
anschlieBendes Uberflihren wieder zur Stapelvor-
richtung, die Gesamteinrichtung sehr raumgreifend
bauend und das Verfahren umsténdlich ist.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist daher,
eine Einrichtung bzw. ein Verfahren zum Verpak-
ken von Druckerzeugnissen der eingangs genann-
ten Art derart zu verbessern, daB das Stapeln und
Banderolieren einfach und raumsparend durchge-
fuhrt werden kann.

ErfindungsgemdfB wird die Aufgabe nach dem
eingangs genannten Verfahren dadurch geldst, daf
die in der Stapelvorrichtung gebildeten Stape!l un-
mittelbar durch lotrechtes Absenken aus der Sta-
pelvorrichtung in die Banderoliervorrichtung Uber-
fiinrt werden und dabei gieichzeitig derart in das
Banderoliermittel eingesenkt werden, daB der Sta-
pel bodenseitig und seitlich vom Banderoliermittel
umfaft ist, und daB anschlieBend das Banderolier-
mittel deckelseitig an den Stapel angelegt und ver-
schlossen wird.

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe mit der ein-
gangs genannten Einrichtung dadurch gelst, daB
die Stapelvorrichtung einen lotrecht absenkbaren
bzw. anhebbaren Boden aufweist, auf dem die
Exemplare stapelbar sind, und daB der Boden eine
Offnung aufweist, die zumindest denjenigen Boden-
bersich des untersten Exemplares des Stapels frei-
gibt, an den das Banderoliermittel angelegt werden
soll, und daf direkt unterhalb der Stapelvorrichtung



3 EP 0 320 797 A1 4

das Banderoliermittel angeordnet ist.

Durch das lofrechte Absenken des Bodens der
Stapelvorrichiung und dabei gleichzeitigem Einsen-
ken in das unmittelbar unterhalb des Bodens ange-
ordneten Banderoliermittels, ist ein duBerst raum-
sparendes Uberbringen der Stapel zur. Banderolier-
vorrichtung geschaffen. Unmittelbar nach dem Ab-
senken taucht der Stapel in das Banderoliermittel
ein, d.h. der Uberfiihrungsvorgang ist bereits der
Beginn des Banderoliervorganges, so daf keine
Totzeiten durch Uberflihrungswege in die verschie-
denen Bearbeitungsstationen mehr vorhanden sind.
Durch Vorsehen der Offnung im Boden der Stapel-
vorrichtung, die zumindest der Breite des Bandero-
liermittels entspricht, muB der Stapel nicht vom
Boden abgenommen oder abgehoben werden, son-
dern kann auf diesem verbleibend mit dem Band-
erofiermitiel umschlossen werden. Der jewsils zu
verpackende Stapel mufB dabei nur soweit abge-
senki werden, daB das Banderciiermittel auf der
Oberseite des obersten Exemplares des Stapels
verschlossen werden kann, wobei die den Stapel
umschiiefiende Schleife des Banderoliermittels vom
verbleibenden Banderoliermittel abgetrennt wird,
das dann wieder in seine Ausgangslage zurlickkeh-
ren kann. Der mit der Banderole versehene Stapel
wird dann, ohne daB der Boden der Stapelvorrich-
tung erneut bewegt oder verschwenkt werden muB,
von diesem abgenommen oder abgestoBen, wo-
nach dieser wieder angehoben wird und zum Emp-
fang neuer Exemplare bereit ist. Die Teilverfahrens-
abschnitte finden in lotrecht untereinander angeord-
neten Sektionen statt, die aneinander gereiht und
flisBend ineinander Ubergehend sind, somit einfach
und gut Uberschaubar sind. Der absenkbare Boden
der Stapelvorrichiung bildet sogleich auch ein ar-
beitendes Teil der Banderoliervorrichiung, denn
durch seine Absenkbewegung mit den darauf auf-
liegenden Exemplaren wird ja das Banderoliermittel
an den Boden sowie die beiden Seitenwénde des
Teilstapels angelegt, so daB umlaufende Elemente
zum Anliegen des Banderoliermittels entfallen. Da-
durch ist eine besonders einfach aufgebaute mit
wenigen Bauteilen auskommende Verpackungsein-
richtung geschaffen. Es ist auBerdem méglich, den
fertig verpackten Stapel entgegen der Richtung des
auf der Beschickungsvorrichtung ankommenden
Schuppenstromes auszustofen, wobei dies direki
unterhalb der Beschickungsvorrichtung erfolgen
kann, so daB eine duBerst raumsparende Vorrich-
tung geschaffen ist. Bei einer derartigen U-Anord-
nung ist es mdglich, die fertig verpackten Stapel
wieder in Nihe des Anfangsbereiches der Beschik-
kungsvorrichtung zu bringen, d.h., es ist beispiels-
weise méglich, die einzelnen Exemplare aus einer
Sendung auf die Beschickungsvorrichtung zu brin-
gen und etwa an gleicher Stelle, nur stwas tiefer
gelegen, die Exemplare wieder in verpacktem Zu-
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- stand als Stapel in Empfang zu nehmen.

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
wird damit vollkommen geldst. ’

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin-
dung weist die Stapelvorrichtung eine -um 180°
horizontal verschwenkbare Grundplatte auf, in der,
mit dieser verschwenkbar, der Boden aufgenom-
men ist.

Dies hat den Vorteil, daB die Stapelvorrichtung
als sogenannter Kreuzleger arbeiten kann, d.h., daf
die Exemplare einzeln oder als Teilstapel, jeweils
um 180° versetzt, aufgestapelt werden kdnnen.
Dies fiihrt insbesondere bei gefalzten Bdgen, die
im Bereich der Falzstelle dazu neigen, ungleich
ausgebildete Stapelhdhen zu verursachen, dann zu
einer ebenen Stapelbildung. Der absenkbare Boden
als Teil der Grundplatte des Kreuzlegers kann mit
verschwenkt werden und nach Auflegen der ausrei-
chenden Menge an Exemplaren zur Banderoliervor-

. richtung abgesenkt werden.

In einer bevorzugten Ausgestaliung der Erfin-
dung weist der Boden zwei niveaugleiche Bodent-
eile auf, die Uber in der Grundplatte h&henver-
schiebbar gelagerte Trdgermittel gehalten werden.

Dies hat den Vorteil, daB durch die Wahl der
Gr6Be der beiden Bodenhiiften, die bodenseitige
Offnung zwischen diesen beiden Hilften, individuell
an das Verpackungsmittel angepaBt werden kann,
d.h., je nachdem, ob das Verpackungsmittel durch
eine Schnur, durch ein schmales oder ein breites
Folienband gebildet wird.

In einer weiteren Ausgestaliung ist der Boden
Uber eine auf das oberste Exemplar des Stapels
auflegbare PrefBvorrichtung absenkbar.

Dies hat den Vorteil, daB die Vorrichtung, die
dazu vorgesehen ist, den Boden abzusenken,
gleichzeitig den auf dem Boden aufliegenden Sta-
pel prefBt, diesen also in den zur Banderolierung
gewlinschten geprefiten Zustand bringt. D.h. auch
hier flihrt eine Vorrichtung zwei Verfahrensschritte
bzw. Teilvorgdnge, ndmlich Uberfiihren bzw. Ab-
senken und Pressen durch, wodurch im Rahmen
der gestellten Aufgabe eine besonders einfache
Vorrichtung bzw. ein einfaches Verfahren geschaf-
fen ist. ’

Bei einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung
wird das Banderoliermittel Uber zwei seitlich des
Stapels angeordnete, Uber die Oberseite des Sta-
pels verfahrbare Verschliefstempel straff um den
Stapel anliegend verschiossen. Dies hat den Vor-
teil, daB8 der lotrechte Raum unterhalb des Bodens,
wéhrend des Verschiebevorgangs frei von den Ver-
schlieforganen ist, und daf diese nur zum Ver-
schliefen des Banderoliermittels auf der Oberseite
des obersten Exemplares des Stapels in diesen
Raum eingefahren bzw. anschlieBend wieder aus-
gefahren werden miissen.

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung
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sind' auf dem Boden verschiebbare Winkelschienen
angebracht, die Ecken des Stapelquaders bilden.
Durch Vorsehen dieser an sich bekannten seitli-

chen Stlitzen, sind die auf dem Boden aufgestapel-

ten Exemplare in horizontaler Richtung unver-
schiebbar gehalten. Durch die Verschiebungsmég-
lichkeiten, kdnnen die Winkelschienen an verschie-
dene ExemplargréBen angepaft werden. :

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung
ist der Boden soweit absenkbar, daB eine seitlich
angeordnete Prefvorrichtung im Abstand Uber der
Deckfliche des obersten Exemplars des Stapels
verfahrbar ist, und der Boden ist anschliefend so-
weit anhebbar, daB der jeweilige Stapel zwischen
gingefahrener Prefvorrichtung und Boden mit ei-
nem vorbestimmten PreBdruck gehalten ist, und
daB in diesem gepreften Zustand das Banderolier-
mittel verschlossen wird. Diese seitliche Anordnung
der Prefvorrichtung hat den Vorteil, daf der lot-
rechte Raum ber dem Boden der Stapelvorrichtung
wihrend des Aufstapeins und des Absenkens frei
von der Prefivorrichtung ist, und daB diese erst
nach Absenken des Bodens mit dem darauf aufge-
brachten Stapel eingefahren wird. Durch Anheben
des Bodens wird dann der Stapel gegen die orisfe-
ste Prefvorrichtung gepreft. Hierbei Ubernimmt
also der Boden eine zusdtzliche Funktion als Organ
der PreBvorrichtung, wodurch eine besonders ein-
fache Vorrichtung geschaffen ist.

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung
ist der Boden Uber vier lotrechte, mit einem Antrieb
versehene, Stangen verbunden, die Eckpunkte ei-
nes Viereckes bilden, wobei die Beschickungsvor-
richtung an einer Viereckkante endet und die
Exemplare von der Beschickungsvorrichtung in
eine, mit dieser etwa niveugleich und Uberhalb der
Stapelvorrichtung angecrdnete, Teilstapelvorrich-
tung Ubergeflihrt werden, die dann die Teilstapel
auf den Boden der Grundplatte sines um 180°
verschwenkbaren Kreuzlegers ablegt.

Dies hat den Vorteil, daB eine besonders kon-
struktiv einfache und robuste Konstruktion des Ab-
senkens bzw. Anhebens des Bodens geschaffen
ist. Durch Uberbringen der Exemplare von der Be-
schickungsvorrichtung zundchst zu einer Teilstapel-
vorrichtung, kann wéhrenddessen die lotrecht dar-
unter angeordnete Stapelvorrichtung jeweils um
180" gedreht werden, um dann anschlieBend aus
der Teilstapelvorrichtung einen Teilstapel aufzuneh-
men. AuBerdem kann in dieser Teilstapelvorrich-
tung bereits ein erster Teilstapel vorgestapeit wer-
den, wihrenddessen sich der Boden aus seiner
abgesenkten Stellung nach Freigabe bzw. Entnah-
me eines endverpackten Stapels in seine oberste
Position anhebt, so daB unmittelbar nach Erreichen
der obersten Stellung des Bodens, dieser bereits
wieder mit einem Teilstapel beschickt werden
kann.
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Die Erfindung wird anhand einiger ausgewéhi-
ter Ausflihrungsbeispiele im Zusammenhang mit
den beiliegenden Zeichnungen ndher beschrieben
und erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine stark schematisierte erfindungs-
gemife Verpackungseinrichtung zur Veranschauli-
chung des erfindungsgemépBen Verfahrens;

Fig. 2 stark schematisiert einen vergrGBerten
Teil der Einrichtung von Fig. 1;

Fig. 3a - Fig. 3f schematisch eine Abfolge an
Arbeitsschritten der Einrichtung von Fig. 1;

Fig. 4 einen Schnitt 1&ngs der Linie V-V in
Fig. 2, wobei zusdizlich aufgestapelie Exemplare
und eine Prefvorrichiung angedeutet sind; und

Fig. 5 bis 8 schematisch eine den Fig. 3a bis
3f entsprechende Ansicht der-in Fig’ 4 gezeigten
Variante in jeweils verschiedenen Arbeitspositionen.

In Fig. 1 ist stark schematisiert eine erfindungs-
geméBe Verpackungseinrichtung 10 dargestellt, die
sich in einer Bauginheit aus einer Beschickungsvor-
richtung 20, einer Stapelvorrichtung 30, und einer
Banderoliervorrichtung 60 zusammensetzt. '

Die Beschickungsvorrichtung 20 umfaft ein er-
stes und zweites Forderband 14, 19, zwischen de-
nen eine aus zwei Walzen 15, 16 gebildete Presse
angeordnet ist. Die untere Walze 16 des Walzen-
paars 15, 16 der Presse, ist liber einen Riemen 17
mit einer Umienkwalze 18 des Fdrderbandes 14
verbunden, die als Antrieb fUr eine synchrone Be-
wegung der Walzen 14, 15 und 18, sowie des
Férderbandes 14 dient.

Auf dem Fdrderband 14 liegen Exemplare 12,
die in Pfeilrichtung 13 aus einer vorgeordneten
Station kommend, transporiiert werden. Die Exem-
plare 12 werden vom F&rderband 14 zwischen das
Walzenpaar 15, 16 gebracht, dort gepreft und ver-
lassen das Walzenpaar 14, 15, auf dem Fdrder-
band 19 liegend, als gepreBte Exemplare 22. Die-
ses Pressen wird insbesondere bei gefalzien
Exemplaren durchgefiihrt, da diese die Tendenz
aufweisen, nach dem Falzen aus einem einstlicki-
gen Bogen, sich wieder teilweise zu entfalten. Bei
einem spéteren Aufstapeln oder Aufschuppen der-
artiger, sich Gffnender Falzbogen hétte dies zur
Folge, daB ein sehr hoher, ungleicher Stapel gebil-
det wirde.

Am Ende des Férderbandes 19, das gleichsin-
nig wie das Fdrderband 14 |4uft, ist ein Staustem-
pel 24 angeordnet, der in der in Fig. 1 gezeigten
Stellung in etwa bis auf die Oberfldche des Férder-
bandes 19 abgesenkt ist, so daB die auf dem
F&rderband 19 liegenden gepreften Exemplare 22
zu einem Schuppenstrom aufgeschuppt werden.

In Transportrichtung des Fdrderbands 19 gese-
hen, unmittelbar hinter dem Staustempel 24, ist
eine Teilstapelvorrichtung 31 der Stapelvorrichtung
30 angeordnet, auf die die aufgeschuppten, ge-
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prefien Exemplare 22 gefSrdert werden, falls der
Staustempel 24 angehoben wird. Die Teiistapelvor-
richtung 31 ist mit einem Anschlag 37 versehen, an
den die vom Fdrderband 19 kommenden Exempla-
re 22 stofien, wodurch ein Teilstapel 38 gebildet
wird. In die Teilstapelvorrichtung 31 gelangen je-
weils durch geeignet langes Anheben des Stau-
stempels 24 eine gewlnschte Anzahi an Exempla-
ren 22. ’

Die Teilstapelvorrichtung 31 ist, wie dies durch
einen Pfeil 36 angedeutst ist, vertikal verschiebbar
und weist einen Boden auf, der aus zwei Teilen 32
bzw. 33 besteht.

Die Teile 32, 33 sind dabei {ber hier nicht
gezeigte Kolbenzylindereinheiten l&ngs des Pfailes
36 anhebbar bzw. absenkbar, und kdnnen aufer-
dem, wie dies durch die Pfeile 34 bzw. 35 ange-
deutet ist, voneinander wegbewegt werden.

Die Bodenteile 32, 33 des Bodens der Teilsta-

peivorrichtung 31 liegen etwa fluchtend Uberhalb-

gines Bodens 96 eines Drehkorbes 90 der Stapel-
vorrichtung 30, so da8, falls die Teile 32, 33 ldngs
der Pfeile 34, 35 auseinandergezogen werden, ein
auf diesen aufliegender Teilstapel 38 auf den Bo-
den 96 des Drehkorbes 90 falit.

Der Drehkorb 90 ist dabei, wie durch einen
Pfeil 91 angedeutet, um 180" schwenkbar, so daB
er, die von der Teilstapelvorrichtung 31 kommen-
den Teiistapel 38, jeweils um 180° versetizt auf-
nehmen kann.

Der Drehkorb 390, der in Fig. 2 vergrdfert dar-
gestelit 1st, weist dabei sine Grundplatie 92 auf, die
mit einer rechteckidrmigen mittigen Offnung 94
versehen ist.

Unterhalb der Grundplatte 92 ist der Boden 96
angeordnet, der ein erstes Bodenteil 98 und ein
zweites Bodenteil 100 aufweist.

Jedes Bodenteil 98, 100 ist mit zwei Stangen
102 verbunden, die durch die Grundplatte 92 hin-
durchreichen und in dieser vertikal verschiebbar
gelagert sind.

Die beiden Bodenteile 98, 100 sind rechteckig
und weisen eine Liange auf, die geringfugig groBer
ist, als die der rechteckigen Offnung 94. Sie weisen
im mittigen Bereich der rechteckigen Offnung 94
einen Abstand voneinander auf, so daB ein freier
Raum 104 geschaffen ist.

Der Abstand der beiden einander zugewandien
Stirnseiten der Bodenteile 98, 100, die den Raum
104 umgrenzen, entspricht zumindest der Breite
eines Folienbandes 108, das um die zu verpacken-
den Stapel 120 gelegt werden soll.

Auf der Bodenseite der Bodenteile 98, 100 sind
jeweils zwei Winkelschienen 103 (siehe auch Fig.
1) angeordnet, die so ausgerichtet sind, daB sie die
vier Eckkanten der zu verpackenden Exempiare
umgrenzen, d.h., da8 sie Eckkanten eines quader-
f&rmigen Kdrpers belegen. Die Winkeischienen
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103 sind dabei so angeordnet, daf sie die von der

Teilstapelvorrichtung 31 herabfallenden Teilstapel
38 passend aufnehmen (siehe Fig. 1).

Die Winkelschienen 103 sind verstellbar bzw.
verschiebbar, um an verschiedene Exemplargréfien
angepaBt werden zu k&nnen.

Unterhalb des zwischen den Bodenteilen 98,
100 gebildeten freien Raums 104 (siehe Fig. 2), ist
ein Banderoliermittel 108 in Form eines Folienban-
des der Banderoliervorrichtung 60 angeordnet, das
beidseitig der Grundplaite 92 hervorragt und auf
gegenidufigen Rollen 108 aufgewickeit ist.

Die Rollen 108 sind mit hier nicht gezeigten
Spannvorrichtungen versehen, die dazu neigen,
das Band in der in Fig. 2 dargestellten straffen
Ausrichtung zu halten.

In der in Fig. 1 und 2 gezeigten Stellung befin-
det sich der Boden 96 in seiner obersten Steliung,
in der er knapp unterhalb der Grundplatte 92 des
Drehkorbes 80 zum Liegen kommt.

Zum Umwickeln des Stapels 120 mit der Ban-
derole bzw. dem Folienband 108, ist der Boden 96
des Drehkorbes 90 absenkbar ausgebildet.

Der ndhere Verfahrensablauf, sowie der Aufbau
und die Funktionsweise der Bauteile der Bandero-
fiervorrichtung wird ndher im Zusammenhang mit
den Fig. 3a bis 3f beschrieben.

Die Fig. 3a bis 3f zeigen schematisch eine
ausschnittsweise Ansicht der in Fig. 1 gezeigten
Verpackungseinrichtung 10 im Bereich des Dreh-
korbs in Richtung eines Pfeiles 72 gesshen.

Fig. 3a entspricht dabei der in Fig. 1 mit durch-
gezogenen Linien gezeigten obersten Stellung des
Bodens 96. Der Ubersichtlichkeit halber, sind die
Winkeischienen 103 in der schematischen Darstel-
lung der Fig. 3a bis 3f weggelassen. In den Ansich-
ten von Fig. 3a bis 3f ist vom Boden 96 das
Bodenteil 100 zu erkennen. Die auf dem Boden 96
aufliegenden Exemplare (siehe Fig. 1) liegen auf
beiden Bodenteilen 88 und 100 auf und Uberdek-
ken teilweise den spaltartigen Raum 104 (siehe
Fig. 2) zwischen den beiden Bodenteilen 98 und
100.

Infolgedessen kommt bei Absenken des Bo-
dens 96 alsbald die Unterseite des untersten
Exemplares des aufliegenden Stapels 120 mit dem
Folienband 106 in Berlihrung, und zieht das Folien-
band 106 bei einer Absenkbewegung mit sich, wo-
bei dieses dann von den gegenldufigen Rollen 108
(siehe Fig. 2) abgespult wird.

Das Folienband 106 |duft iber zwei niveauglei-
che Stiitzrollen 114 (siehe Fig. 3a bis 3f), die so
angeordnet sind, daB das Folienband 106 in der
obersten Stellung des absenkbaren Bodens 96 ho-
rizontal verlduft. Die Stltzrollen 114 sind horizontal
verschiebbar und werden jeweils derart in Stellung
gebracht, daB gedachte Verldngerungslinien der
Seiten des auf dem Boden aufliegenden Stapels
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120 etwa tangential an den beiden, sich gegen-
liberliegenden und zugewandten inneren Umfangs-
punkten der Stiitzrollen 114 verlaufen.

Dies hat dann zur Folge, daB, wie aus Fig. 3b
zu entnehmen, sich das Folienband 106 straff um
den Boden und zwei-gegenlberliegende, vertikale
Seitenwinde 122, 124 des Stapels 120 Jegt.

Unterhalb des Folienbandes 106 und seitlich
des absenkbaren Bodens 96 gelegen, sind zwei
Balken 64, 66 einer PreBvorrichtung 62 angeordnet,
die, wie dies in Fig. 1 bzw. Fig. 3b durch die Pfeile
68 angedeutet ist, horizontal verschiebbar sind.

Die Balken 64, 66 sind dabei Uber hier nicht
gezeigte Gleitlager gefllhrt und an ihrem, dem
Drehkorb 90 abgewandten Ende, mit einer Kolben-
Zylindereinheit verbunden.

Der Boden (in Fig. 3a bis 3f ist jeweils der Teil
100 zu sehen) wird jeweils soweit abgesenkt, daf
das oberste Exemplar des Stapels 120 im Abstand
unterhalb der beiden niveaugleichen Balken 64, 66
zum Liegen kommt (siehe Fig. 3b).

Hat der Boden eine solche Stellung erreicht,
wird die Absenkbewegung angehalten, und die Bal-
ken 64, 66 Uber den Stapel 120 verfahren. Die
Balken 64, 66 sind dabei derart angeordnet, daB
der Balken 66, in Richtung der Verschieberichtung
der Pfeile 68 gesehen, links vom Folienband 106
und der Balken 64 rechts vom Folienband 106 Uber
dem Stapel 120 zum Liegen kommt (siehe Fig. 3¢
bzw. Fig. 1).

Nachdem die Balken 64, 66 Uber den Stapel
120 verfahren sind, wird der Boden 96 mittels der
Stangen 102 wieder angehoben, bis die Oberseite
des obersten Exemplares des Stapels 120 an die
Unterseite der beiden Balken 64 bzw. 66 stdft. Die
nach oben gerichtete Bewegung des Bodens 96
wird angehalten, falls der zwischen den Balken 64,
66 und den Bodenteilen 98 bzw. 100 gehaitene
Stapel 120 unter einem vorbestimmten Druck ge-
preft ist. Dieser Anprefdruck wird lber hier nicht
gezeigte DruckmefBmittel Uberwacht, ‘die mit dem
Antrieb der Stangen 102 verbunden sind, die dann
bei Erreichen des vorbestimmten Druckwertes in
dieser Stellung anhalten und gehalten werden, so
daB der Stapel 120 andauernd geprefit gehalten ist.
Diese Stellung ist in Fig. 1 mit den durchbrochenen
Linien angedeutet und entspricht der Stellung von
Fig. 3d.

Beidseitig der Seiten 122, 124 des Stapels
120, sind auf H6he und zwischen den Balken 64,
66 gelegene SchweiBstempel 118 angeordnet, die,
wie dies in Fig. T bzw. Fig. 3 durch die Pfeile 70
angedeutet ist, horizontal verschiebbar sind.

Durch Einschieben der beiden Schweifstempel
118 wird das Folienband 106 Uber die Oberseite
des Stapels 120 gezogen. Die Schweiistempel 118
treffen in etwa der Mitte des Stapels 120 aufeinan-
der, schlieBen und verschweiBen die um den Sta-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

pel 120 gelegte Schisife 76 des Folienbandes 106..
Dieser Arbeitsvorgang wird nachfolgend anhand ei-
nes weiteren Ausflihrungsbeispiels im Zusammen-
hang mit den Fig. 5 bis 8 ndher beschrieben. Die
aufeinanderireffende Stellung der beiden SchweiB-
stempel 118 auf der Mitte der Oberseite des Sta-
pels 120 ist dabei in Fig. 7 dargestellt.

Nach Verschweiien und Trennen der Schieife
76 vom verbleibenden Folienband 106 wird dieses
aufgrund des Rickholmomentes der Rollen 108
(siehe Fig. 2) wieder nach oben zurlickgezogen
und liegt in horizontaler Stellung auf den Stiitzrol-
len 114 auf. Diese Stellung ist in Fig. 3e darge-
stellt, wobei die Trennstelle mit dem Bezugszei-
chen 121 gekennzeichnet ist.

Nach dem Abtrennen und VerschlieBen der
Schleife 76 werden die Schweifstempel! 118 beid-
seitig wieder zurlickgezogen. Der Boden wird um
ginen geringen Betrag abgesenkt, so daB die auf
der Oberseite aufliegenden Balken 64, 66 sich von
dieser 16sen und seitlich wieder zurlickgezogen
werden kénnen.

Der Stapel 120 ist nun volistdndig verpackt,
und kann auf ein, in Richtung des Pfeiles 72 (siehe
Fig. 1) gesehen, hinter dem Drehkorb 90 angeord-
netes: Transportband 74 geschoben werden. Der
Boden 96 bzw. die Teilbdden 98, 100 sind dabei
niveugleich mit der oberen Lauffliche des Trans-
portbandes 74, so daB der verpackte Stapel 120
beispielsweise durch einen in Richtung des Pfeiles
72 verschiebbaren Schieber auf das Transportband .
74 geschoben werden kann. _

Der mit der Schieife 76 verpackte Stapel 120
wird dann in Richtung eines Pfeiles 78 abtranspor-
tiert und kann dann seinem Bestimmungsort zuge-
flihrt werden.

Wihrend des Abtransportes kehrt der Boden
wieder in seine oberste, knapp unterhalb der
Grundplatte 92 gelegene Stellung zuriick, wie dies
in Fig. 3f gezeigt ist, zurlick, und ist bereit aus der
Teilstapelvorrichtung 31 erneut einen zwischenzait-
lich gebildeten Teilstapel 38 aufzunehmen.

Durch die U-férmige Anordnung von Beschik-
kungsvorrichtung 20, Stapelvorrichtung 30 und F&r-
derband 74, werden die verpackien Exemplare in
etwa wieder derjenigen Stelle rlckgeflhrt, jedoch
etwas tiefer liegend, an der sie der Verpackungs-
einrichtung 10 zugeflihrt wurden. Diese U-férmige
Anordnung ermdglicht eine AuBerst rationelle und
platzsparende Verpackung mit gleichzeitiger Anord-
nung der beispielsweise von Hand durchgefihrten
Zuflihrung bzw. Abnahme der Exemplare. Das be-
deutet, sollen beispielsweise Blcher oder Zeit-
schriften in Kleinpackungen von zwanzig bis dreifig
Exemplaren filr Buchhandlungen oder Zeitschriften-
austriger verpackt werden, kdnnen diese von einer
einzigen Person aus einem Vorratscontainer zu-
nichst auf das Forderband 14 der Beschickungs-
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vorrichtung 20 einzeln aufgelegt werden und nach

der Verpackung, in etwa an gleicher Stelle, nur
etwas ticfer, wieder verpackt vom Fdrderband 74
abgenommen werden.

Durch geeignete Schrigstellung der F&rder-
bander 14 bzw. 74 kann dieser Vorgang in etwa
niveaugleich an einem einzigen Arbeitsplatz durch-
gefihrt werden.

Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der erfin-
dungsgemdBen Verpackungseinrichtung bzw. des
erfindungsgeméifen Verfahrens ist in Fig. 4 bis 8
dargestellt.

Die konstruktive Ausgestaltung des Drehkorbes
90, d.h. mit der Grundplatte 92 und dem darunter
angeordneten Boden, bestehend aus den beiden
Teilbdden 98 und 100, ist dabei gleich wie zuvor in
Zusammenhang mit Fig. 1 bis 3 beschrieben, so
daB flr gleiche Bauteile gleiche Bezugszeichen
verwendet werden. Auch hier sind die Bodenteile
98, 100 Uber Stangen 102 gehalten, die durch die
Grundplaite 92 durchreichen und in dieser Gber
hier nicht ndher dargestellie Gleitlager geflihrt wer-
den. -

Der Abstand der beiden einander zugewandten
Stirnseiten der Bodenteile 98, 100, die den Raum
104 umgrenzen, enispricht dabei, wie zuvor be-
schrieben, der Breite des Folienbandes 106, die in
dem in Fig. 4 gezeigten AusfUhrungsbeispiel etwa
8 cm betrégt. )

Die in Fig. 5 bis 8 gezeigte schematische Sei-
tenansicht des Drehkorbes 90 entspricht der aus
Richtung des Pfeiles 72 von Fig. 1. Die Winkel-
schienen 103 halten die auf dem Boden 96 bzw.
dem in Fig. 5 bis 8 gezeigten Teilboden 100 auflie-
genden Exemplare an den vier Eckpunkten des
Stapels 120 vertikal unverrlickbar. Die Winkelschie-
nen 103 sind dabei, wie zuvor beschrieben, ver-
schiebbar um jeweils an die entsprechende Exem-
plargréBe angepaft zu werden bzw. um nach Ver-
packen ein Ausstofien des verpackien Stapels 120
zu ermdglichen.

Auch in der in Fig. 5 bis 8 gezeigten Ausfiih-
rung ist das Folienband 106 durch die Stiitzrollen
114 gefiihrt, die, wie zuvor beschrieben, horizontal
verschiebbar sind.

Im Gegensatz zu der zuvor, in Zusammenhang
mit Fig. 1 bis 3 beschriebenen Ausflihrung, erfolgt
die Absenkbewegung des Bodens 96 dadurch, daB
auf die Oberseite des obersten Exemplares 110
{siehe insbesondere Fig: 4) ein Prefistempel 116
abgesenkt wird. Bei dieser Ausfiihrung ist die Teil-
stapelvorrichtung 31 (siehe Fig. 1) bzw. deren Teile
32, 33 so weit l&ngs der Pfeile 34 bzw. 35 vonein-
ander wegbewegbar, dal der Prefistempel 116 auf
den im Drehkorb 90 liegenden Stapel 120 gebracht
werden kann.

Der Preistempel 116 weist zwei parallele, sich
langs der Richtung des Folienbands 106 erstrek-
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kende, Schienen 117 (siehe Fig. 4) auf, die den
Stapel 120 bei aufgesetztem Prestempel 116 zwi-
schen den Schienen 117 und den Bodenteilen 98,
100 pressen.

.Die Schienen 117 sind dabei so voneinander
beabstandet, daB sie zumindest den Abstand auf-
weisen, den auch die Stirnseiten der Bodenteile 98
bzw. 100 voneinander aufweisen. Dadurch ist si-
chergestellt, daB sich der Stapel 120 nicht durch-
biegt und auBerdem, wie nachfolgend beschrieben,
auch der Bereich der Oberseite des obersten
Exemplares 110 zugénglich ist, der dem Bereich
der Unterseite des untersien Exemplars 112 ge-
geniiberliegt, an dem dieses letztere gegenilber
zum Folienband 106 liegt. Dies bedeutet, daB auch
hier wiederum der Bereich des Stapels 120 freilie-
gend ist, um den das Folienband 106 gelegt wer-
den soll. )

Zum Absenken des Bodens 96 bzw. der Teil-
bdden 98 und 100 wird der auf dem obersten
Exemplar 110 aufliegende PreBstempel 116 weiter
zugestellt, wodurch dann der Stapel 120 in das
Folienband 1086, wie zuvor beschrieben, eingesenkt
wird und dieses um dessen Boden und die Seiten-
bereiche gelegt wird, wie dies in Fig. 6 gezeigt ist.

Der Prefistempel 116 wird dabei soweit abge-
senkt, bis er auf H&he der beidseitig angeordneten
Schweifstempsel 118 (siche Fig. 6) zum Liegen
kommt. Die Stangen 102 sind dabsei mit siner hier
nicht gezeigten Rickholvorrichiung verbunden, die
den Stangen die Tendenz verleiht, den Boden je-
weils nach oben zu ziehen. )

Diese Ruckholkraft ist dabei wahlweise so ein-
stellbar, daB der Stapel 120 mit einem vorbestimm-
ten Druck gepreBt zwischen den Schienen 117 und
den Bodenteilen 98, 100 gehaiten ist.

Die beiden seitlich einfahrenden SchweiBstem-
pel 118 ziehen beidseitig das Folienband 106 Uber
die Oberseite des Stapels 120 mit und treffen in
der Mitte des Stapels aufeinander (siehe Fig 7).
Dort verschweiBen sie die beiden zwischen den
Schweiistempeln 118 geklemmten Abschnitt des
Folienbandes 106 und trennen die um den Stapel
120 straff anliegende Schieife 76 vom restlichen
Folienband 106 ab. Dieses schnappt dann, wie
zuvor beschrieben, in die obere horizontale Stel-
lung zuriick und die Verbindungsstelle 121 ist, wie
zuvor beschrieben, zu erkennen.

Der verpackie Stapel 120 kann dann entweder,
wie in Fig. 1 gezeigt, auf ein Transportband 24
geschoben werden oder wie aus Fig. 8 zu entneh-
men, auch seitlich vom Bodenteil 100 bzw. 98, wie
dies durch den Pfeil 119 angedeutet ist, abgescho-
ben werden.

Der Prefistempel 116 wird dazu angehoben,
um den verpackten Stapel 120 freizugeben. Zu
diesem Zweck sind auBerdem dann die Stangen
102 bzw. deren Rickholvorrichtung blockiert. Der
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Boden kehrt danach anschlieBend wieder in die
oberste Stellung knapp unterhalb der Grundplatte
92 zuriick und ist bereit, einen neuen Teilstape! 38
aus der Teilstapelvorrichtung 31 aufzunehmen.

Anspriiche

1. Verfahren zum Verpacken von Druckerzeug-
nissen, bei dem Exemplare (22) der vorzugsweise
gefalzten, geleimten oder gehefteten Erzeugnisse
mittels einer Beschickungsvorrichtung (20) aus ei-
ner vorgeordneten Station Ubernommen werden
und einer Stapelvorrichtung (30) zugefiihrt werden,
in der einzelne Exemplare (22) ausgerichtet und
gezdhlt werden, wobei die Exemplare (22) in der
Beschickungsvorrichiung (20) aufgeschuppt werden
und die in der Stapelvorrichtung (33) horizontal
unverrlickbar aufgestapelten Exemplare (22) in eine
Banderoliervorrichtung (80) Uberflhrt werden und
dort in gepreBten Zustand mit einem Banderolier-
mittel (106) umschiossen werden, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die in der Stapelvorrichtung (30) ge-
bildeten Stapel (120) unmittelbar durch lotrechtes
Absenken aus der Stapelvorrichtung (30) in die
Banderoliervorrichtung (60) Ubergeflihrt werden
und dabei gieichzeitig derart in das Banderoliermit-
tel (106) eingesenkt werden, daB der Stapel (120)
bodenseitig und seitlich vom Banderoliermittel
(108) umfapt wird, und daB anschliefiend das Band-
eroliermittel (106) deckelseitig an den Stapel (120)
angelegt und verschlossen wird.

2. Einrichtung zum Verpacken von vorzugswei-
se gefalzten, geleimten oder gehefteten Exempla-
ren (22) von Druckerzeugnissen mit einer Beschik-
kungsvorrichtung (20) zur Ubernahme der Exem-
plare (22) aus einer vorgeordneten Station, mit
einer der Beschickungsvorrichtung (20) nachgeord-
neten Stapelvorrichtung (30) in der die Stapel (120)
an Exemplaren (22) Uber Seitenfihrungen (103)
horizontal unverrlickbar gehalten sind, und mit ei-
ner Banderoliervorrichtung (60), dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Stapeivorrichtung (30) einen lot-
recht absenkbaren bzw. anhebbaren Boden (96)
aufweist, auf dem die Exemplare (22) stapelbar
sind, und daB der Boden (96) eine Offnung (104)
aufweist, die zumindest denjenigen Bodenbereich
des untersten Exemplares des Stapels (120) frei-
gibt, an den das Banderoliermittel (106) angelegt
werden soll, und daB direkt unterhalb der Stapel-
vorrichtung (30) das Banderoliermittel (106) ange-
ordnet ist.

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Stapelvorrichtung (30) eine
um 180° horizontal verschwenkbare Grundplatte
(92) aufweist, in der, mit dieser verschwenkbar, der
Boden (96) aufigenommen ist.
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4. Einrichtung nach Anspruch 2 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, daB der Boden (92) zwei
niveaugleiche Bodenteile (98, 100) aufweist, die
{iber, in der Grundplatte (92) h&henverschiebbar
gelagerte, Tragermittel (102) gehalten werden.

5. Einrichtung nach Anspruch 2 oder einem der
folgenden, dadurch gekennzeichnet, daB der Boden
(96) Uiber eine auf das oberste Exemplar des Sta-
pels (120) auflegbare Prefvorrichtung (116) ab-
senkbar ist.

6. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die PrsBvorrichtung Uber zwei
Schienen (117) eines PreBstempels (116), die sich
parallel zum und beidseitig des Banderoliermittels
(106) erstrecken auf den Stapel (120) drlickt.

7. Einrichtung nach Anspruch 2 oder einem der
folgenden, dadurch gekennzeichnet, da das Band-
ercliermittel (106) Uber zwei seitlich des Stapels
{120) angeordnete, Uber die Oberseite des Stapels
{120) verfahrbare Verschliefstempel (118) straff um
den Stapei (120) anliegend verschliefbar ist.

8. Einrichtung nach Anspruch 2 oder einem der
folgenden, dadurch gekennzeichnet, daf auf dem
Boden (96) verschiebbare Winkelschienen (103)
angeordnet sind, die Eckkanten des Stapelquaders
bilden. _

9. Einrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
4, oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Boden
(96) soweit absenkbar ist, daB eine seitlich ange-
ordnete Prefvorrichtung (62) im Abstand {ber die
Deckfliche des obersten Exemplares des Stapels
(120) verfahrbar ist, und daB anschliefend der Bo-
den (96) soweit anhebbar ist, daB der jeweilige
Stapel (120) zwischen eingefahrener Prefvorrich-
tung (62) und Boden (96) mit einem vorbestimmten
Prefidruck haltbar ist, und daB in diesem geprefiten
Zustand das Banderoliermittel (106) verschiossen
wird.

10. Einrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die PrefBvorrichtung (62) zwei
horizontal verschiebbare Balken (64, 66) aufweist,
die sich parallel zum und beidseitig des auf der
Oberseite des Stapels (120) anzulegenden Band-
eroliermittels (106) erstrecken.

11. Einrichtung nach Anspruch 2 oder einem
der folgenden, dadurch gekennzeichnet, daB der
Boden (96) Uber vier lotrechte, mit einem Antrieb
versehene Stangen (102) verbunden ist, die Eck-
punkte eines Vierecks bilden, wobei die Beschik-
kungsvorrichtung (20) an einer Viereckkante endet,
und die Exemplare (22) von der Beschickungsvor-
richtung in eine mit dieser etwa niveaugleich und
{iberhalb der Stapelvorrichtung (30) angeordneten
Teilstapelvorrichtung (31) Ubergeflihrt werden, wo-
bei die Teilstapel (38) von der Teilstapelvorrichtung
(31) auf den Boden (96) der Grundplatte (92) eines
um 180° verschwenkbaren Kreuzlegers ablegbar
sind.
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12. Einrichtung nach Anspruch 2 oder einem
der folgenden, dadurch gekennzsichnet, daB das
Banderoliermittel (106) Uber zwei horizontal ver-

stellbare Stlitzrollen (114) 14uft, die derart verstell-

bar sind, daB lotrechte Tangenten an zwei gegeén-
Uberliegenden inneren Umfangspunkten der Stiitz-
rollen {114} i8ngs der Seiteniléichen des zu verpak-
kenden Stapels (120) verlaufen.
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