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@ Einrichtung zum Anschliessen zweier Schaltdrahte an eine Schneidklemme.

@ Die Schneidklemme (3) ist in einen Kunststoff-
kdrper (1) eingesetzt und weist drei zueinander pa-
rallele Klemmzungen (6) auf, zwischen denen zwei
Klemmschlitze (4) flir die beiden Schaltdrdhte (5)
ausgebildet sind. Die mittlere Klemmzunge ist aus
der Ebene der beiden &uBeren Klemmzungen her-
ausgebogen und spielfrei in einer entsprechenden
Vertiefung gegen seitliche Auslenkung formschlissig
gehalten. Dadurch wird eine gieichbleibende Kiemm-
kraft erzielt unabhangig davon, ob nur einer oder ob
beide Klemmschlitze (4) mit Schaitdréhten (5) belegt
sind.
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Einrichtung zum AnschlieBen zweier Schaltdréhte an eine Schneidklemme

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung
zum AnschiieBen 2zweier Schaltdrdhte an eine
Schneidkiemme, insbesondere flr Verteiler von
Fernsprechaniagen.

Eine derartige Schneidklemme ist z. B. durch
dic DE-OS 33 11 447 bekannt geworden. Danach
weist eine ldngliche, aus flachem Material gestanz-
te Schneidklemme sich in der Langsrichtung er-
strekkende Klemmzungen auf, die durch einen
Scherschnitt voneinander getrennt und gegeneinan-
der verschrinkt sind. in den dadurch entstehenden
Schiitz k&nnen isolierte Schaltdrdhte eingedriickt
werden, wobei die Stirnkanten der Klemmzungen
die Isolation durchschneiden, so daB der Drahtkern
im Klemmbereich der Kiemmzungen zwischen die-
sen kontaktgebend eingeklemmt wird. Eine Dop-
pelschneidklemme ist mit drei Klemmzungen ver-
sehen, von denen die beiden duBeren gegeniiber
der mitileren zumindest um die Materialdicke ver-
schrinkt sind. Es ist Ublich, derartige Schneidklem-
men in Isolierstoffkdrper so einzusetzen, dafB die
JuBeren Kiemmzungen in der Materialebene von
der mittleren weg auslenkbar sind. Dabei besteht
die Gefahr, daB beim Anschiiefen nur eines Schalt-
drahtes die mittlere Klemmzunge ebenfalls aus-
weicht, wodurch sich die Klemmkraft verringert. Auf
jeden Fall ergeben sich bei einseitiger und bei
doppelseitiger Belegung mit Schaltdrahten unter-
schiedliche Klemmverhiltnisse, die zu unterschied-
lichen Klemmkréften flihren k&nnen. Diese Unter-
schiede k&nnen dadurch verringert werden, daf die
mittiere Klemmzunge gegeniber den duBeren brei-
ter ausgebildet wird, was jedoch zu einer grdferen
Gesamtbreite der Schneidklemme flihrt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
Kontakisicherheit der Schneidklemme zu verbes-
sern. Diese Aufgabe wird durch die Erfindung ge-
miB Anspruch 1 geiSst. Durch die formschilissige
Festlegung der mittleren Klemmzunge im Isolier-
stoffk&rper wird ein Ausweichen bei einseitiger Be-
legung sicher vermieden. Die Schneid- und
Klemmfunktion der Schneidklemme ist unabhangig
davon, ob ein oder zwei Schaltdrdhte angeschlos-
sen werden. Die mittiere Klemmzunge kann nun
erheblich schmaler gehalten werden, wodurch sich
die Gesamtbreite der Schneidkiemme verringert.
Der Isolierstoffkdrper mus jedoch so gestaltet sein,
daB die stirnseitige Schneidkante und die Klemm-
fiichen der mittleren Klemmzunge flir den anzu-
schiiefienden Schaltdraht freiliegen.

Vorteithafie Weiterbildungen der Erfindung sind
in den Anspriichen 2 bis 9 gekennzeichnet:

Durch die Weiterbildung nach den Anspriichen
2 und 3 wird die mittlere Klemmzungen an ihrer
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Stirnseite festgelegt. Sie ist damit an beiden Enden
gegen seitliche Auslenkung wirksam abgestltzt.
Der Haltebiigel ist so schmal zu halten, da die
seitlichen Schnittkanten der mittleren Kiemmzunge
aus ihm herausragen. Dies ermdglicht eine sichere
Durchdringung der Schaltdrahtisolation und eine
einwandfreie Kontaktgabe. Die Stirnseite des Halte-
bligels kann zugespitzt oder abgerundet ausgebil-
det sein, um daB transversale Einlegen des Schalt-
drahtes in die Einrichtung zu erleichtern. Der Iso-
lierstoffkdrper ist zweckméBigerweise mit Vor-
spriingen versehen, die Uber dem freien Ende der
Schneidklemme angeordnet sind. Der Abstand zwi-
schen diesen Vorspriingen und dem freien Ende
der Schneidklemme ist ann@hernd gleich dem
Schaltdrahtdurchmesser. Dadurch entsteht eine
Aufnahmed&ffnung zum Einlegen des Schaltdrahtes
vor dem endgiltigen AnschlieBen. Dadurch knnen
2. B. simtliche Schaltdrdhte einer Anschlufleiste
zundchst lose eingelegt und dann in einer Folge
oder mit einem Vielfachwerkzeug in kurzer Zeit
kontaktiert werden.

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 4 kann
die mittlere Klemmzunge groBfidchig im Isolierstoff-
kdrper gehalten werden. Da der angeschlossen
Schaltdraht so tief wie mdoglich in den Klemm-
schlitz eingedriickt wird, liegt die Kontakistelle in
unmittelbarer Nachbarschaft der Einspannstelle.
Dadurch bleibt das Biegemoment so gering, daf
der freiragende Abschnitt der mittleren Klemmzun-
gen nicht nennenswert verbogen wird, wobei durch
die Weiterbildung nach Anspruch 5 eine spielfreie
Einspannung der Klemmzunge mdglich ist.

Ein H&chstmaf an Stabilitdt kann durch die
Zusammenfassung der Merkmale nach den An-
spriichen 2 bis 5 erreicht werden.

Die Weiterbildungen nach den Anspriichen 6
und 7 ermdglichen ein Ausweichen der &duBeren
Klemmzungen in der Materialebene, d. h. Uber der
Schnittkante. Durch die Fiihrung im Kunststoffksr-
per wird dabei gewdhrleistet, daB die &uBeren
Kiemmzungen nicht tordieren oder senkrecht zur
Materialebene ausweichen k&nnen, so daB eine
hohe Klemmbkraft gewahrleistet ist.

Die Weiterbildung nach Anspruch 8 ermdglicht
eine volikommene Trennung der Klemmzungen
mittels eines einfachen Scherschnittes bis in die
unmittelbare Nidhe ihres gemeinsamen Basisab-
schnittes. Dies macht zusétzliche Trennschlitze
zum Freistanzen der Zungen wie nach der DE-OS
33 11 447 UberflUssig.

Da die mittlere Klemmzunge in unmittelbarer
Nihe der Klemmzone gehalien ist, muB sie nur

eine geringe Eigensteifigkeit aufweisen. Dies fuhrt.

2ur Weiterbildung nach Anspruch 9. Durch die Ver-
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jingung der mittleren Klemmzunge kdnnen die du-
Beren Klemmzungen zur Basis hin entsprechend
verbreitert werden, wodurch sich die Klemmkraft
entsprechend erndht, oder wodurch die Gesami-
breite der Schneidklemmen weiter verringert wer-
den kann.

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines

in der Zeichnung dargesteliten Ausflihrungsbeispie-
les ndher erldutert.
Die Figuren 1 und 2 zeigen einen Querschnitt
durch einen lIsolierstoffkdrper 1 mit einer Aufnah-
mekammer 2 fiir eine Schneid klemme 3. Diese ist
mit zwei Klemmschlitzen 4 versehen, in die isolier-
te Schaltdrdhte 5 von der freien Stirnseite der
Schneidklemme 3 her eingedriickt werden kdnnen.
Die Klemmschlitze 4 werden zwischen drei zuein-
ander im wesentlichen parallelen Klemmzungen 6
gebildet, von denen die beiden duferen in einer
Ebene liegen. Die mittiere Klemmzunge 6 ist durch
Scheren aus dieser Eberie herausgerissen und
weist an dem gemeinsamen FuBende der Klemm-
zungen 6 eine Krdpfung auf, deren Hohe anni-
hernd der Materialdicke entspricht. Die mittlere
Klemmzunge 6 verlduft an threm freien Ende zuge-
spitzt und ragt in eine entsprechende Vertieiung
eines Haltebligels 7 des Isolierstoffkdrpers 1 hin-
ein, wodurch sie gegen seitliche Auslenkung gehal-
ten ist. Die beiden duBeren Klemmschenkel 6 sind
an ihrer Stirnseite mit einer Einlaufschrége verse-
hen, die die seitliche Auslenkung des Kiemm-
schenkels beim Eindriicken des Schaltdrahtes un-
terstiitzt.

Figur 3 =zeigt perspektivisch einen Schnitt
durch den isolierstoffkdrper 1 mit einer teilweise in
die Aufnahmekammer 2 eingeschobenen Schneid-
klemme 3. Diese kann entsprechend der angege-
benen Pfeilrichtung bis in die in Figur 2 angegebe-
ne Position verschoben werden. Dabei greift die
mittlere Klemmzunge 6 in einen Fiihrungsschacht 8
ein, dessen Weite der Breite der Klemmzunge 6
entspricht. Der FUhrungsschacht 8 ist an seinen
freien Ende geringflgig verjlingt und weist an die-
ser Stelle gegenliber der Klemmzunge 6 ein Uber-
maB auf, das einen spielfreien Sitz sichert.

Figur 4 zeigt den lIsolierstoffkdrper 1 mit der
Schneidklemme 3 nach Figur 2 mit einem ange-
schiossenen Schaltdraht 5, Figur 5 eine Draufsicht
auf den Isolierstoftk&rper 1 mit der Schneidkilemme
3 nach Figur 4.

Beim Eindriicken des Schaltdrahtes 5 wurde
dessen [solation durch die stirnseitigen Schneid-
kanten der Klemmschenkel 8 kontaktgebend durch-
drungen. Der Klemmschiitz ist entsprechend aufge-
weitet und der zugehdrige &uBere Kiemmschenkel
6 abgespreizt.

Die Aufnahmekammer 2 besteht aus drei Teil-
kammern, die entsprechend der Lage der Kiemm-
zungen 6 stufenfdrmig versetzt angeordnet sind.
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Die mittlere Kiemmzunge 6 ist in ihrer als Flih-
rungskanal (8) ausgebildeten mittleren Teilkammer
seitlich spielfrei geflinrt. Die duBeren Teilkammern
sind breiter als die Klemmschenkel 3, so daB diese
vom mittleren Kiemmschlitz 6 weg ausweichen
kdnnen. Die Schneidklemme 3 ist an ihrem ande-
ren Ende im Isolierstoffkdrper 1 festgelegt (Figur
2). Dadurch ist sichergestellt, dag die Klemmkréfie
von der mittleren Klemmzunge 6 vollsténdig in den
Isolierstofikérper 1 Ubergeleitet werden. Die Feder-
verhiltnisse bleiben daher unabhidngig davon, ob
ein oder zwei Schaltdrdhte angeschlossen werden.

Anspriiche

1. Einrichtung zum Anschliefen zweier Schalt-
drihte (5) an eine Schneidklemme (3), insbesonde-
re fir Verteiler von Fernsprechanlagen, wobei die
Schneidklemme (3) mit zwei Klemmschlitzen (4)
versehen ist, in die die Schaltdrdhte (5) kontakige-
bend eindriickbar sind, wobei die Schneidklemme
(3) im wesentlichen paraliele freiragende Klemm-
zungen (B) aufweist, zwischen denen die Kiemm-
schlitze (4) ausgebildet sind, wobei die Schneid-
klemme (3) zumindest bis in die Nihe des Klemm-
bereichs in eine Aufnahmekammer (2) eines Isolier-
stoffkdrpers (1) eingesetzt ist und wobei die duBe-
ren Klemmzungen (6) von der mittleren weg aus-
lenkbar sind,
dadurch gekennzeichnet,
daB die mittlere Klemmzunge (6) in unmittelbarer
Nihe des Schneid- und Klemmbereichs gegen
seitliche Auslenkung in der Materialebene im lso-
lierstoffkdrper (1) formschilissig gehalten ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die mittlere Klemmzunge () in ihrem Endbe-
reich von einem schmalen Haltebligel (7) umgriffen
ist und
daB sich die Stirnseite der mittleren Klemmzunge
(6) und der Haltebligel (7) wechselseitig form-
schliissig umgreifen.

3. Einrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Stirnseite der mittleren Klemmzunge (6)
mit einem schmalen und/oder sich verjlingenden
Vorsprung versehen ist der in eine entsprechende
Vertiefung des Haltebligels (7) spielarm eingreift.

4. Einrichtung nach Anspruche 1, 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB die mittlere Klemmzunge (6) aus der Material-
ebene der #duBeren Klemmzungen (6) zumindest
um Materialdicke versetzt ist und auf der der freien
Stirnseite abgewandten Seite des Klemmbereichs
unmittelbar an diesen angrenzend in einem schlitz-
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artigen mittleren Flhrungskanal (8) der Aufnahme-
kammer (2) an den Schnittkanten spielarm gehalten
ist.

5. Einrichtung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, 5
daB der Fiihrungskanal (8) des aus Kunststoff be-
stehenden Isolierstoffkdrpers (1) in der N&he des
Klemmbersichs eine Verengung aufweist, deren
lichte Weite vor dem Einsetzen der Schneidkiem-
me (3) etwas geringer ist als die Breite der mittle- 70
ren Klemmzunge (6).

6. Einrichtung nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet,
daf die ZuBeren Klemmzungen (8) in schlitzartigen
AuBeren Teilkammern der Aufnahmekammern (2) 15
geflhrt sind und
daf die duBeren Teilkammern breiter sind als die
zugehdrigen Klemmzungen (6).

7. Einrichtung nach Anspruch
dadurch gekennzeichnet, 20
dah die verschiedenen Aufnahmen fiir die Klemm-
zungen (6) deren Materialdicke angepaBt sind und
entsprechend der Lage der Klemmzungen (6) ge-
geneinander stufenartig versetzt angeordnet sind.

8. Einrichtung nach einem der vorhergehenden 25
Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daf die mittlere Klemmzunge (6) an ihrem unfreien
Fuflende eine kurze Krépfung aufweist,
daf die HShe der Kr6pfung mindestens gieich der 30
halben Materialdicke ist und
daf die mittlere Klemmzunge zwischen der Kr&p-
fung und dem freien Ende anndhernd parallel zu
den 3uBeren Klemmzungen (6) verlduft.

9. Einrichtung nach Anspruch 8, 35
dadurch gekennzeichnet,
daf sich die mittlere Klemmzunge (6) in ihrer Brei-
e zu ihrer Basis hin verjingt.
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