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@ Vorrichtung zum Versetzen von vorzugsweise aus einer Mehrzahl von Einzelelementen

zusammengesetzten Wandelementen.

@ Vorrichfung zum Versetzen von vorzugsweise
aus einer Mehrzahl von Einzelelementen (12) zu-
sammengsetzten Wandelementen (11), mit einem an
einem Hebezeug anbringbaren Rahmen (10) und
verstellbaren Halteelementen (28, 29) am Rahmen,
die mit einem Wandelement (11) I8sbar in Eingrif
bringbar sind, wobei die Halteelemente (28, 29) je-
weils einen mit einer von der Oberseite des Wand-
elements (11) esingebrachten Bohrung (13) zusam-
menwirkenden Haltedorn (34) aufweisen, der einen
radial erweiterbaren Halteabschnitt (40, 41...) sowie
ein Betdtigungsglied (45) zur Verstellung des Halte-
abschnitts von einer Freigabe- in eine Haltestellung
und umgekehrt.
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Vorrichtung zum Versetzen von vorzugsweise aus einer Mehrzahl von Einzelelementen zusammenge-
setzten Wandelementen

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Versetzen von vorzugsweise aus einer Mehr-
zahl von Einzelelementen zusammengesetzien
Wandelementen nach dem Oberbegriff des Patent-
anspruchs 1. ]

Es ist bekannt, Steine auf Paletten zu stapein
und den Stapel zusammen mit der Palette zu ver-
setzen, beispielsweise am Herstellungsort auf ein
. Fahrzeug oder vom Fahrzeug auf eine Baustelle.
Es ist auch bekannt, ein derartiges Paket mit Hilfe
eines geeigneten Greifwerkzeugs zu erfassen und
von sinem Ort zum néchsten zu transportieren. Bei
den Sieinen oder Bauelementen handelt es sich
normalerweise um Gegensténde, die an der Bau-
steile von einer Person noch ohne weiteres ge-
handhabt werden k&nnen, insbesondere beim Auf-
setzen einer Wand. Aus Rationalisierungsgriinden
geht man dazu Uber, gréBere Wandelemente zu
verwenden. Sie werden aus einer Vielzah! von Ein-
zelelementen erstellt, die miteinander vermdrielt
und oder verkiebt werden. Derartige Wandelemente
haben beispielsweise eine HOhe eines Dritlels ei-
ner genormten GeschoBhdhe. Sie haben auch den
Vorteil.da ihre Linge am Herstellungsort an ge-
wiinschte Bauabmessungen angepaBt werden kann
(DE-PS 32 30 078). Mit Hilfe derartiger Wandele-
mente 148t sich im Vergleich zur herk&mmlichen
Bauweise sin Rohbau sehr viel schneller hochzie-
hen. Derartige Wandelemente haben jedoch ein
Gewicht, daf von einer Person nicht mehr be-
herrscht ‘werden kann. Es muf daher ein geeigne-
tes Hebezsug vorgesehen werden, um die Wand-
elemente am Herstellungsort auf einen Lagerplatz,
vom Lagerplatz auf einen Transportwagen, vom
Transportwagen zu einer Baustelle auf einen dorti-
gen Lagerplatz und von dort an die gewlinschte
Stelle zu bringen. In diesem Zusammenhang ist
bekanntgeworden, das Wandelement von oben zu
ergreifen und zangenf&rmig festzuhalten. Nachteilig
bei dem bekannten Gerdt ist, daB die Wandele-
mente bei einer Anordnung nebeneinander einen
gewissen Abstand voneinander haben, damit die
Greifelemente das Wandelement von beiden Seiten
ergreifen k8nnen. Nachteilig ist ferner, daB durch
die nicht unerheblichen Klemmkréfte die Gefahr
besteht. daB die obere Kanten des Wandelements
beschidigt werden.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, eine Vorrichtung zum Versetzen von vorzugs-
weise aus einer Mehrzahl von Einzelelementen zu-
sammengesetzten Wandelementen zu schaffen, die
einfach aufgebaut und bedienbar ist und eine leich-
te Handhabung der Wandelemente erlaubt, ohne
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Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des
Kennzeichnungstsils des Patentanspruchs 1 gel&st.

Bei der erfindungsgemafen Vorrichtung weisen
die Halteelemente zum Erfassen eines Wandele-
ments einen Haltedorn auf, der einen radial erwei-
terbaren Haiteabschnitt enthiit. Der Haltedorn wirkt
mit einer Bohrung zusammen, die in die Oberseite
des Wandelements eingebracht ist. Die Bohrung
kann nachtrdglich durch spanende Verformung her-
gestellt werden, sie kann jedoch auch bereits bei
der Herstellung der Einzelelemente geformt wer-
den. Der Haltedorn wird zum Versetzen des Wand-
glements frei in die Bohrung eingefiihrt. Anschlie-
Bend wird ein Betétigungsglied zur Verstellung des
Halteabschnitts betétigt, so daB der Halteabschnitt
mit einem Abschnitt der Bohrung in Eingriff gelangt
und den Dorn in Auszugsrichtung festhait. Vorzugs-
weise sind zwei beab standete Haltedorne vorgese-
hen, um ein Wandelement zu versetzen.

Die erfindungsgemégfe Vorrichtung hat den
Vorteil, daB ein seitliches Umgreifen des Wandele-
ments nicht erforderlich ist, daher aus einer gréfe-
ren Anzahl von nebeneinander aufrecht stehenden
Wandelementen ein beliebiges gewlnschtes erfaft
und an einen gewlinschten Ort transportiert werden
kann. Ein vorhergehendes Verrlicken des Wandele-
ments zur besseren Erfassung durch die Vorrich-
tung ist nicht notwendig. Der weitere Vorteil besteht
darin, daf durch die erfindungsgeméBe Vorrichtung
gine Beschiddigung des Wandelements unterbleibt,
da duBere Fldchen nicht ergriffen werden.

Die radiale Erweiterung des Haltedorns &8t
sich auf verschiedene Weise konstruktiv bewerk-
stelligen. Eine Ausgestaitung der Erfindung sieht
hierzu vor, daB der Haltedorn mehrere, vorzugswei-
se drei in Umfangsrichtung beabstandete Backen
aufweist, die radial verstelibar und;oder schwenkbar
angebracht sind. Die Backen werden von dem Be-
tatigungsglied verstelit, um sie wahlweise in Eingriff
mit der Bohrungswandung zu bringen. Das Bet#ti-
gungsglied ist nach einer weiteren Ausgestaltung
der Erfindung eine Betdtigungsstange, die vorzugs-
weise eine Verdickung oder der gleichen aufweist,
die mit einem enisprechenden Abschnift an der
Innenseite der Backen zusammenwirkt, um diese
nach aufen zu verstellen bzw. zu verschwenken.
Beispielsweise kann die Verdickung eine konische
Fliche aufweisen, die in der Freigabestellung der
Betétigungsstange {ber den Dorn nach unten liber-
steht. Wird die Betétigungsstange nach oben gezo-
gen, spreizt die konische Fliche die Backen radial
nach aufien.

Der Halteabschnitt bzw. die Backen kdnnen
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kraftschilissig mit der Bohrungswandung zusam-
menwirken. Vorzuziehen ist indessen ein nahezu
vollstdndiges formschlissiges Zusammenwirken in
der Weise, daB eine Schulter des Halteabschnitts
bzw. der Backen eine hinterschnittene Fldche in
der Bohrung untergreit, wenn sie in die Haltestel-
lung verstellt sind. Ein KraftschiuB fiihrt unter Um-
stdnden zu einem Sprengen der Bohrung, da die
Tragkréfte erheblich sind. Diese Gefahr entfélit bei
einem formschlUssigen Zusammenwirken.

Damit wédhrend des Transports die Haitedorne
nicht unwillkirlich in die Freigabestellung gelangen,
ist das Betdtigungsglied vorzugsweise verriegelbar.
Das Betétigungsglied kann zum Beispiel bei einer
Verstellung des Halteabschnitts bzw. der Haltebak-
ken in die Haltestellung automatisch ver riegelt
sein, so daf beim Entriegeln die Bedienungsperson
gezielt eine Entriegelung des Betétigungsglied vor-
nehmen mug. 7

Eine weitere Ausgestaitung der Erfindung sieht
eine Halterung fir die Dorne vor, die um eine
Achse parallel und im Abstand zur Dornachse vor-
zugsweise um rund 380" verdrehbar an den Hai-
teelementen gelagert ist. Dadurch kann je nach
Einbauzustand das Wandelement auch quer zur
Ebene des Rahmens angehdngt werden und auch
in besonderen Lagen besser erfait werden. Da die
Bohrungen naturgem&B nicht immer einen konstan-
ten Abstand voneinander haben, sind nach einer
weiteren Ausgestaltung der Erfindung die Halteeie-
mente am Rahmen im wesentlichen horizontal ver-
schiebbar gelagert, beispielsweise entlang einer
horizontalen Traverse am Rahmen, die von den
Halteelementen zumindest teilweise umgriffen wird.
Die Verschiebbarkeit der Halteelemente hat den
weiteren Vorteil, da nach dem Einflihren der Dor-
ne in die Bohrungen der Rahmen relativ zum
Wandelement verschoben werden kann, damit an-
ndhernd eine Aufhdngung des Wandelements im
Schwerpunkt mdglich wird.

Wie bereits erwdhnt, kdnnen die Dorne von
einer Bedienungsperson betétigt werden. Es ist
jedoch auch ohne weiteres ein automatisches Er-
greifen der Bohrungswandung durch den Haltedorn
vorstellbar. Hierzu sieht eine Ausgestaltung der Er-
findung vor, daB das Betdtigungsglied einen mit
der Oberseite des Wandelements oder einem Boh-
rungsabschnitt in Eingriff bringbaren Betdtigungs-
abschnitt aufweist, der axial verstellt wird, wenn der
Haltedorn in die Bohrung eingefiihrt wird und im
Haltedorn eine vom Betdtigungsabschnitt betétig-
bare Ein- oder Zweistufenmechanik angeordnet ist,
die den Halteabschnitt bzw. die Backen in die
Haltestellung verstellt und darin verriegeit, wenn
der Betdtigungsabschnitt eine erste axiale Bewe-
gung ausfiihrt und die den Hailteabschnitt oder die
Backen in die Freigabestellung verstellt, wenn der
Betdtigungsabschnitt eine der ersten folgenden
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zweite axiale Bewegung ausflhrt. Eine Zwei- oder
Einstufenmechanik ist beispielsweise in Verbindung
mit Druckstiften oder Kugelschreibern bekanntge-

worden. Die bereits oben erwdhnte Betdtigungs-

stange zur Betdtigung des Halteabschnitts bzw. der

Backen 148t sich mit der Kugelschreibermine ver-

gleichen, die zwischen einer Schreibstellung und

einer Ruhesteliung axial verstellbar ist. Der Betati-

gungsabschnitt entspricht zum Beispiel dem Druck-

knopf des Kugeischreibers. Der Betdtigungsab-

schnitt kann mit der Oberseite des Wandelements

oder einem Bohrungsabschnitt zusammenwirken.

Die notwendige Betétigungskraft wird vom Gewicht -
des Rahmens aufgebracht, wenn er Uber den Beta-

tigungsabschnitt auf das Wandelement aufsetzt.

Durch das Aufsetzen des Rahmens auf ein
Wandelement lassen sich die Dorne mithin verrie-
geln und wieder entriegeln, wenn der Rahmen nach
dem Absetzen des Wandelements erneut etwas
abgesenkt wird.

Insbesondere beim automatischen Erfassen
und Loslassen eines Wandelements muB Sorge
daflir getragen werden, daf eine vorgenommene
Verbindung sicher hergestellt wurde bzw. ein LG-
sen vollstdndig statigefunden hat, um ein Herabfal-
len eines Wandelements zu verhindern, das ggf.
Personen gefdhrden kann. Auch ein Anheben mit
nur einem Dorn, wihrend der andere Dorn keinen
Kraft- oder FormschluB erreicht hat, ist unter Um-
stinden gefahrbringend. Daher sieht eine Ausge-
staltung der Erfindung eine Sicherheitsvorrichtung
vor, die ein Signal abgibt, wenn ein Haltedorn nicht
oder nicht ausreichend mit der Bohrung in Eingriff
ist. Jeder Dorn kann zum Beispiel mit einem Betd-
tigungsglied versehen sein, das von dem Signal
der Sicherheitsvorrichtung beaufschlagt ist. Ist ein
Haitedorn nicht in der gewilinschten Position, bei-
spielsweise einer Verriegelungsstellung, obwohl
diese angesteuert wurde, wird automatisch auch
der zweite Haltedorn in die Freigabestellung ver-
stellt. Ein einseitiges Anheben eines Wandelements
ist auf diese Weise nicht méglich. Es versteht sich,
daf das Zusammenwirken der Betdtigungen beider
Haltedorne sowoh! elekiromechanisch als auch nur
mechanisch bewerkstelligt werden kann.

Das Einflihren der Haltedorne in die Bohrungen
des Wandelements kann von einer Bedienungsper-
son vorgenommen werden. Mit Hilfe entsprechen-
der Vorkehrungen kann dieser Vorgang automa-
tisch durchgefihrt werden. Dies erfordert entspre-
chende konstruktive MaBnahmen am Rahmen und
den Haltedornen, damit letztere die Bohrungen auf-
finden. Die Bedienungsperson des Hebezeugs bef-
indet sich zumeist an einem entfernt gelegenen
Ort, um ein schnelles und sauberes Einfihren der
Dorne in die relativ engen Bohrungen zu bewerk-
stelligen. Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht in
diesem Zusammenhang vor, daB eine Fihrungs-
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vorrichtung vorgesehen ist, in der mehrere ein Pa-
ket biidende Wandelemente nebeneinander auf-
rechistehend aufnehmbar sind, mindestens auf ei-
ner Stirnseite und oberhalb des Pakets Fihrungs-
flichen vorgesehen sind, die quer zur Ldngsachse
der Wandelemente verfahrbar sind und der Rah-
men einen mit der FUhrungsfldche zusammenwir-
kenden Fiihrungsabschnitt aufweist zur Ausrichtung
der Dornverbindungslinie auf die Bohrungsverbin-
dungsiinie. Die zur Aufnahme des Dorns vorgese-
henen Bohrungen liegen zumeist auf der L&ngs-
achse des Wandelements. Die Flihrungsfidchen
dienen dazu, automatisch auf die L&ngsachsen
ausgerichtet zu werden. Befindet sich das Paket
mit der einen Seite etwa in HShe einer Referenz-
ebene, muf die Flihrung vorgegebene Verstell-
strecken verfahren, damit sie auf die LAngsachsen
der einzelnen Wandelemente ausgerichtet ist. Auf
diese Weise kann in beliebiger Reihenfolge ein
gewlnschtes Wandelement angefahren und mit
Hiiffe der Dorne aus dem Paket herausgehoben
werden. Die Steuerung der Flhrung kann daher
nach esinem vorgegebenen Programm erfolgen ent-
sprechend dem Programm, das den Einsatz der
Wandelemente bzw. ihre vorgegebene Reihenfolge
vorgibt. Zu diesem Zweck sind die Wandelemente
zumeist mit einem Code bedruckt oder anderweitig
versehen, der im Ubrigen von einer geeigneten
Lesevorrichtung abgelesen werden kann, um die
automatische Verstellung der Flihrung zu erhailten.
Ferner kann der Code dazu benutzt werden, die
Dorne zu den Bohrungen auszurichten, indem- zum
Beispiel Verstelimotoren flir die Dorne kontaktlos
von der Fihrungsvorrichtung ein entsprechendes
Steuersignal erhalten. Alternativ kénnen die Haltee-
lemente mit SuchkSpfen versehen werden, um die
Bohrung automatisch aufzufinden.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von
Zeichnungen ndher erldutert.

Fig. 1 zeigt eine Vorderansicht der erfin-
dungsgemiBen Vorrichtung in schematischer Dar-
stellung. :

Fig. 2 zeigt einen Schnitt eines Teils des
Wandelements nach Fig. 1.

Fig. 3 zeigt einen Schnitt durch einen Dorn
der Vorrichtung nach Fig. 1.

Fig. 4 zeigt schematisch sine Draufsicht auf
eine erfindungsgeméBe Flhrungsvorrichtung.

Fig. 5 zeigt die Seitenansicht der Vorrichtung
nach Fig. 4 in Richtung Pfeil 5.

Bevor auf die in den Zeichnungen dargesteliten
Einhelheiten ndher eingegangen wird, sei vorange-
stellt, daf jedes der beschriebenen Merkmale flr
sich oder in Verbindung mit Merkmalen der An-
sprliiche von erfindungswesentlicher Bedeutung ist.

In Fig. 1 ist eine Vorrichtung 10 dargestelit, mit
deren Hilfe zum Beispiel ein Wandelement 11 ver-
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setzt werden kann. Das Wandelement 11 besteht
aus einzelnen Wandbausteinen 12, die mittels M&r-
tel und/oder Kleber zum Wandelement 11 verbun-
den werden. In die Oberseite des Wandelements
11 sind Bohrungen eingebracht, von denen eine in
Fig. 2 bei 13 dargestellt ist. Die Bohrungen 13
k&nnen in jedem Stein 12 ge formt sein, sie kdn-
nen jedoch auch reihenweise geformt sein, d.h. in
der Oberseite jeweils einer Lage von Steinen 12.
Die Bohrungen 13 kdnnen nachtrdglich durch
spangebende Verformung hergestellt werden oder
bei der Herstellung sofort eingeformt werden. Die
Bohrung 13 weist einen Einflhrungsabschnitt 14
auf, an den sich ein Bohrungsabschniit 15 mit
gréBerem Durchmesser anschlieit. Zwischen den
Abschnitten 14 und 15 befindet sich ein konischer
Abschnitt 16 mit einer konischen Stiitzfldche 17.

Der Rahmen 10 weist eine Tragstange 20 auf
mit einem Auge 21 am oberen Ende zum Anhin-
gen an einen Kranhaken oder dergleichen. Am
unteren Ende ist die Tragstange 20 mit der oberen
Traverse 22 eines rechteckigen Rahmenteils 23
verbunden. Mit der Tragstange 20 ist eine relativ
kurze Traverse 24 verbunden, von der sich zu
beiden Seiten der Tragstange 20 Streben 25, 26
schrdg nach unten zur oberen Traverse 22 ersirek-
ken.

Die untere Traverse 27 des Rahmentsils 23 ist
als Gleitschiene ausgebildet. Sie dient zur Halte-
rung von Haiteelementen 28 bzw. 29. Nachfolgend
wird nur das Halteelement 28 beschrieben, da bei-
de gleich aufgebaut sind. Das Halteelement 28
besitzt einen Schuh 30, der gleitend auf der Tra-
verse 27 verschiebbar ist. Am Schuh 30 ist ein
Tragteil 31 angebracht, das um eine vertikale Ach-
se 32 drehbar angehdngt ist. Das Tragteil 31 weist
sinen seitlichen Ansatz 33 auf, der einen Haltedorn
34 trigt. Der Aufbau des Haltedorns geht ndher
aus Fig. 3 hervor.

Mit Hilfe von Schrauben, von denen eine bei
35 dargestellt ist. ist ein Ring 36 an der Unterseite
des Ansatzes 33 angebrachi. Ein radialer Flansch
37 des Ringes 36 trigt einen enisprechend ge-
formten Ring 38, der das obere Ende von drei
Segmenten, von denen zwei in Fig. 3 bei 40, 41
gezeigt sind, aufnimmt. Die Segmenie 40, 41 bil-
den den Dorn 34. Die oberen Enden der Segmente
40, 41 weisen einen radialen Ansatz 42a auf, durch
den sie im Ring 38 gehalten sind. Am unteren
Ende weisen sie eine Nut 42 auf, die eine Ringfe-
der 43 aufnimmt, so daB die Segmente oder Bak-
ken 40, 41 stdndig radial nach innen vorgespannt
sind. Die Segmente 40, 41 haben im Schnitt Kreis-
segmentform und sind durch einen achsparallelen
Spalt etwas voneinander entfernt. In der Ruhestel-
lung (linke Seite von Fig. 3) bilden sie eine Boh-
rung 44, in der eine Betétigungsstange 45 aufge-
nommen ist. Die Betétigungsstange 45 wird durch
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eine nicht gezeigte Handhabe und einen entspre-
chenden Verstellmechanismus betétigt, so daB sie
in Achsrichtung verstelit werden kann. Dies ist in
Fig. 3 durch Pfeil 46 angedeutet. Auf die Betati-
gungsstange ist eine teilweise konische Hilise 47
aufgeschoben und mit Hilfe einer Schraube 48
befestigt. Die Hllse 47 bildet eine Verdickung mit
sinem Anschlag 49. Wird die Betdtigungsstange 45
axial nach oben bewegt, laufen die unteren Kanten
der Segmente 40, 41 auf die Schrigfldche 50 auf
und werden dadurch radial nach auflen ge-
schwenkt, wobei der Schwenkpunkt am oberen
Ende der Segmente 40, 41 liegt, wie in der rechten
Darstellung von Fig. 3 zu erkennen. Der Anschlag
49 begrenzt die Axialverstellung der Betétigungs-
stange 45 nach oben.

In Fig. 3 ist auch das Wandelement 11 darge-
stellt mit der Bohrung 13. Der Bohrungsabschnitt
14 hat einen Durchmesser, der geringfligig gréBer
ist als der AuBendurchmesser des Dorns 34 in der
Freigabestellung der Segmente 40, 41 (linke Seite
von Fig. 3). Wie zu erkennen, ist der maximale
Aufendurchmesser im unteren Abschnitt 51 der
Segmente 40, 41, in der auch die Nut 42 flr die
Ringfeder 43 verformt ist. Es bleibt noch nachzutra-
gen, daB die Segmente 40, 41 im oberen Bereich
durch eine elastische Manschette 52 zusammenge-
halten sind. Bei Betdtigung der Bettigungsstange
41 nach oben erfolgt ein Verschwenken der Seg-
mente 40, 41 radial nach auien, so daB eine obere
schrige Schulter 53 die konische Ringfldche 16 in
der Bohrung 13 untergreifen kann. Auf diese Weise
ist Formschluf hergestellt zwischen Dorn 34 und
Bohrung 13. Es kdnnen daher erhebliche Haltekraf-
te liber den Dorn 34 {bertragen werden.

Wie ferner aus Fig. 3 zu ersehen, sind die
AuBenflichen des Dorns oberhalb der Verdickung
51, die Uber eine Stufe miteinander verbunden
sind, so gelegt, daB die untere anndhernd parallel
gegen die Wandung des Bohrungsabschnitts 14
anliegt, wdhrend die obere parallel dazu verlduft,
wenn die Backen 40, 41 betétigt sind.

: Ebenso wenig wie die Betétigung fur die Betd-

tigungsstange 45 gezeigt ist, ist eine Darstellung,
welche die Betdtigung verriegelt, fortgelassen. Sie
soll verhindern, daB die in Fig. 3 rechts eingenom-
mene Stellung der Betétigungsstange unwillkiirlich
aufgegeben wird mit der Gefahr, daB der Eingriff
zwischen Dorn 34 und Bohrung 13 aufgehoben ist.

Aus Fig. 1 ist auch zu entnehmen, daB auf-
grund der Verschwenkbarkeit der Dorne 34 das
Wandelement 11 in einer Lage aufgenommen wer-
den kann bzw. eine Lage einnehmen kann, in der
das Wandelement senkrecht oder schrdg zur Ebe-
ne angeordnet ist, die durch den Rahmen 10 auf-
gespannt wird.

In den Figuren 4 und 5 ist eine Fihrungsvor-
richtung gezeigt, in der eine Reihe von einzelnen
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Wandelementen 60, die eng nebeneinander auf-
rechtstehend in einem Paket ange ordnet sind, von
einer Plattform 61 aufgenommen werden k&nnen.
Anschidge 63 an gegentberliegenden Enden auf
einer Seite der Plattform 61 begrenzen eine Posi-
tion des Paketes. In einem nicht ndher gezeigten
Gestell sind zwei Fiihrungen 65, 66 vorgesehen,
die entlang des Doppelpfeils in einer Ebene parallel
zur Plattformebene mit Hilfe eines geeigneten An-
triebs verfahren werden kdnnen. Die Flihrungen 65,
66 enthalten ein Paar von bogenférmigen Fiih-
rungsfldchen 67, die sich in Richtung Plattiorm 61
einander nZhern und einen Flhrungsspalt 68 bil-
den. Eine entsprechende Fiihrung kann auch nach
oben gebildet sein. Die Fihrungen dienen dazu,
einen Rahmen 70, vergleichbar dem Rahmen 10
nach Fig. 1, wenn er Uber dem Wandelementenpa-
ket abgesenkt wird, zu flihren. Die Fiihrungen 65,
66, die synchron verstellt werden, kénnen so ver-
fahren werden, daB sie jewsils zu einer Achse der
Wandelemente 60 mit ihrem Flihrungsspalt 68 aus-
gerichtet sind, auf welcher Achse auch die Aufnah-
mebohrungen 69 der Wandelemente 60 liegen. Die
untere Traverse 71 des Rahmens 70 ist Gber den
oberen U-fdrmigen Bligel 72 zu beiden Enden ver-
langert. Diese Verl&ngerungen werden von den
Flihrungen 65, 66 gefiihrt und damit auf die Achse
gines der Wandelemente 60 ausgerichtet. Auf der
unteren Traverse 71 sind Schlitten 73, 74 mit Hilfe
eines geeigneten Antriebs verfahrbar, die Haltedor-
ne 75 bzw. 76 halten entsprechend den Haitedor-
nen 34 nach den Figuren 1 bis 3.

Der Steg des U-fSrmigen Bligels 72 flihrt einen
Schlitten 76, der ebenfalls mit Hilfe eines nicht
gezeigten Antriebs verfahrbar ist. Der Rahmen 70
wird {iber den Schlitten 76 an einem Hebezeug
angehngt, wie bei 77 angedeutet.

Die in den Figuren 4 und 5 gezeigte Flhrungs-
vorrichtung dient zur automatischen Verbindung
der Haltedorne 75, 76 mit einem der Wandelemen-
te 60 in der Vorrichtung.

Der Antrieb fUr die Flhrungen 85, 66 kann
nach einem vorgegebenen Programm beirieben
werden, so daf die Wandelemente 60 in ge-
wiinschter Folge angefahren werden entsprechend
ihrer Montagefolge auf der Baustelle. Die Wandele-
mente 60 sind Ublicherweise mit einer Kodierung
79 versehen, in der u.a. eine Zahl markiert ist,
welche kennzeichnet, an wievielter Stelle das be-
treffende Wandelement etwa in einer vorgegebe-
nen Wand zu setzen ist. Mit den Fiihrungen 65, 66
kann daher der Rahmen 70 bezliglich einer Achse
zum betreffenden Wandslement 60 ausgerichtet
werden. Die Lage der Bohrungen entlang der Ach-
se ist jedoch verschieden, sie kann jedoch fir
jedes Wandelement ebenfalls programmiert sein.
Die beispielsweise ebenfails programmgesteuerten
Antriebe flir die Schiitten 73, 74 kdnnen daher
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nach dem Ausrichten des Rahmens 70 so gesteu-
ert werden, dap sie die Dome 75, 76 jeweils in
Ubereinstimmung mit einer Boh rung bringen. Al-
ternativ kGnnen die Schiitten 73, 74 bzw. die Dorne
75. 76 mit einem Sensor ausgebildet sein, der
ermittelt, wenn sich ein Dorn oberhalb einer Boh-
rung befindet. Sobald die Ausrichtung der Dorne
75. 76 zu den Bohrungen stattgefunden hat, wird
der gesamte Rahmen 70 abgesenkt, und es kann
in oben beschriebener Weise eine automatische
Verriegelung der Dorne 75, 76 in den Bohrungen
staitfinden. Die Verriegelung kann jedoch auch vom
Schiitten 73 bzw. 74 durch entsprechende Antriebe
gesteusrt werden. Im AnschiuB daran kann dann
das betreffende Wandelement 60 angehoben und
zum gewinschten Ort transportiert werden. Der
Schiitten 78, der ebenfalls mit einem Antrieb ver-
stellbar ist, dient dazu, das Wandelement 60 ann3-
hernd {iber dem Schwerpunkt aufzuhdngen. Die
Versteitung der Schiitten 76 kann daher entweder
vom Fiihrer des Hebezeugs gesteuert werden oder
mit Hilfe einer Fihlvorrichtung, die auf irgendeine
Art und Weise die Gewichtsverteilung auf beiden
Seiten des Schlittens 76 ermittelt.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Versetzen von vorzugswei-
se aus einer Mehrzahl von Einzelelementen zusam-
mengesetzten Wandelementen,” mit einem an ei-
nem Hebezeug anbringbaren Rahmen und verstell-
baren Halteelementen. am Rahmen, die mit einem
Wandelement I8sbar in Eingriff bringbar sind, da-
durch gekennzeichnet, daB die Halteelemente je-
wetls emen mit einer von der Oberseite des Wand-
slements (11, 80) eingebrachten Bohrung (13, 69)
zusammenwirkenden Haitedorn (34, 75, 76) aufwei-~
sen, der sinen radial erweiterbaren Halteabschnitt
(40, 41) sowie ein Betétigungsglied (45) zur Ver-
stellung des Halteabschnitts von einer Freigabe- in
sine Haltestellung und umgekehrt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Haltedorn (34) mehrere, vor-
zugsweise drei in Umfangsrichtung beabstandete
Backen (40, 41) aufweist, die radial verstellbar
und-oder schwenkbar angebracht sind und die vom
Betdtigungsglied (45) radial nach aufien verstelit
werden. :

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB sine eine Verdickung
{47) aufweisende Bet#tigungsstange (45) axial ver-
stellbar im Haltedorn (34, 75, 76) gefihrt ist zur
Betitigung des Halteabschnitts bzw. der Backen
(40, 41). ’
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4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet,daf die eine konische Fliche (50)
aufweisende Verdickung (49) in der Freigabestel-
lung Uber den Dorn (34) nach unten lbersteht.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB8 die Backen (40,
41) von einer Ringfeder (43) radial nach innen
vorgespannt sind.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB an dem Abschnitt
bzw. den Backen (40, 41) eine vorzugsweise schri-
ge radiale Schulter (53) geformt ist, die mit einer
hinterschnittenen Fldche (16) der Bohrung (13) im
Wandelement (11) zusammenwirkt.

7. Vorrichtung nach Anspruch 8, gekennzeich-
net durch eine kreisférmig umlaufende hinterschnit-
tene Fldche (16) im Wandelement (11).

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daf das Betdiigungs-
glied (45) verriegelbar ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7. dadurch gekennzeichnet, daB das Betdtigungs-
glied einen mit der Oberseite des Wandelements
oder einem Bohrungsabschnitt in Eingriff bringba-
ren Betdtigungsabschnitt aufweist, der axial ver-
stellt wird, wenn der Haltedorn in die Bohrung
eingefiihrt wird und im Haltedorn eine vom Betiti-
gungsabschnitt betétigbare Ein- oder Zweistufen-
mechanik angeordnet ist, die den Haiteabschnitt
bzw. die Backen in die Haltestellung verstellt und
darin verriegelt, wenn der Betdtigungsabschnitt
gine erste axiale Bewegung ausfiihrt und die den
Halteabschnitt oder die Backen in die Freigabestel-
lung verstellt, wenn der Betidgigungsabschnitt eine
der ersten folgenden zweite axiale Bewegung aus-
fuhrt.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB eine Sicher-
heitsvorrichtung vorgesehen ist, die ein Signal ab-
gibt, wenn ein Haltedorn nicht oder nicht ausrei-
chend mit der Bohrung in Eingriff ist.

11. Vorrichiung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daB jeder Haltedorn eine mit dem
Betétigungsglied zusammenwirkende, von dem Si-
gnal der Sicherhsitsvorrichtung beaufschiagte En-
driegelungsvorrichtung aufweist, die bei Empfang
eines Signals den Betdtigungsabschnitt und damit
den Halteabschnitt bzw. die Haltebacken in die
Freigabesteilung verstelit.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 11, gekennzeichnet durch eine Halterung (31)
flir die Haltedorne (34), die um eine Achse (32)
parallel und im Abstand zur Dornachse vorzugswei-
se um 360° verdrehbar an den Halteelementen

(30) gelagert ist.
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13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daf die Halteele-
mente (30) am Rahmen (23) im wesentlichen hori-
zontal verschiebbar gelagert sind.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daf der Rahmen (23) eine hori-
zontale Traverse (27) aufweist, die von den Haltee-
lementen (30} zumindest teilweise umgriffen wird.

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, da eine Flihrungs-
vorrichtung vorgesehen ist, in der mehrere ein Pa-
ket bildende Wandelemente (60) nebeneinander
aufrechtstehend aufnehmbar sind, mindestens auf
giner Stirnseite und oberhalb des Pa ketes Fih-
rungsfldchen (65, 66) vorgesehen sind, die quer
zur L8ngsachse der Wandelemente (60) verfahrbar
sind und der Rahmen (70) einen mit den Flhrungs-
flichen (65, 66) zusammenwirkenden Flhrungsab-
schnitt aufweist zur Ausrichtung der Dornverbin-
dungslinie auf die Bohrungsverbindungslinie.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Halteele-
mente (73, 74) Verstellmotoren aufweisen.

17. Vorrichtung nach Anspruch 14 oder 15,
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein Hal-
teslement einen Lesekopf enthdlt zum Ablesen ei-
ner Kodierung (79) auf der Oberseite der Wandele-
mente (60) und der Lesekopf verbunden ist mit
einer Steuervorrichtung flir den Anirieb der Fih-
rungsfldchen (65, 66) und/oder der Verstelimotoren.

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 15
bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB der Rahmen
(70) an einem Lagerbauteil aufgehdngt und gegen-
Uber dem Lagerbauteil anndhernd horizontal ver-
stellbar ist, vorzugsweise mit Hilfe eines weiteren
Verstellmotors (786).
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