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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Splitter-
kérper flr Splittergeschosse, bei dem als Kugeln
ausgebildete Splitter zwischen zwei zentrisch inein-
ander angeordneten Hillen eingepreBt sind, wobei
die duBere Hiille in eine, die Kugeln aufweisende
Ausnehmung plastisch eingeformt ist.

Aus dem deutschen Patent 28 52 657 ist ein
0.g. Splitterkdrper flir Splittergeschosse bekannt.
Nach der bisherigen Fertigungsmethode wurde auf
die innere Hille die Kugeln aufgebracht, darlber
eine dufere Hille geschoben und die duBere Hille
auf der mit Kugeln belegten Linge liberschmiedet.
Bei Herstellung der GeschoBhiille aus dem vorge-
nannten Schmiedeteil muBten zur Erreichung der
geforderten Dichtigkeit zwischen den beiden Hillen
an den stirnseitigen StoBstellen SchweiBndhte ge-
legt werden. Diese Ndhte waren nur teilweise gas-
dicht und muBten durch eine teuere Nachbehand-
lung abgedichtet werden. Durch die Undichtigkeit
der Nidhte gelangte in den Splitterbereich Feuchtig-
keit und beeintrichtigte durch Korrosion die Festig-
keit der duBeren Hillle.

Die Aufgabe der Erfindung besteht daher darin,
die stirnseitigen Berlihrungsflichen der Hillen so
auszubilden, daB die duBere Hulle mit der inneren
Hille gasdicht verbunden ist.

Die Erfindung 16st diese Aufgabe dadurch, daB
die Ausnehmung schwalbenschwanzférmig ausge-
bildet ist und die duBere Hiille mit ihren entspre-
chenden Stirnflichen mit relativ hohem Druck voll-
flachig anliegt. Neben der kostenglinstigen Herstel-
lung besteht ein weiterer Vorteil der Erfindung dar-
in, daB die vordere stirnseitige Verbindung von
innerer und Auferer Hille bei hochbeanspruchten
Geschossen standfest ist.

An dieser Verbindungsstelle frat bei den hohen
Drallbeanspruchungen oder bei Drallgeschossen in
weitgehend ausschossenen Waffenrohren bisher
ein Losl8sen der inneren Hille auf, indem sie Uiber
die GeschoBkontur hinausragte. Dadurch verdnder-
te sich die Trefferlage des Geschosses wesentlich.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist in
der Zeichnung dargestellt.

Eine innere Hiille 1 weist eine schwalben-
schwanzférmige Ausnehmung 2 mit hinterschnitte-
nen Stirnflichen 3 und 4 auf. Die innere Hille 1
bildet mit einer duBeren Hiille 5 einen GeschoBkdr-
per 6. Als Splitter ausgebildete Kugeln 10 liegen
eingeschmiedet zwischen der inneren Hille 1 und
der duBeren Hulle 5.

Die durch den Pfeil 13 angedeuteten Druck-
spannungen in der duBeren Hulle 5, die aufgrund
des Schmiedens in Pfeilrichtung 14 der &uBeren
Hille 5 auf die innere Hiille 1 entstanden sind,
bewirken an den Stirnflichen 3 und 4 einen relativ
hohen AnpreBdruck, so daB ein Aufbauchen der
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duBeren Hille 5 oder ein Abldsen eines vorderen
Bereiches 11 in Pfeilrichtung 12 nicht aufritt.

An der ogivenseitigen Stirnfliche 3 wird dies
durch einen separaten Verformungsbereich 15 mit
relativ groBer radialer Tiefe 16 sowie Dichtflache in
Form der Stirnfliche 3 erreicht. Denn im Bereich
11 ist bezlglich des GeschoBkdrpers 6 die Wand-
dicke durch die Ogive dinner als im Bereich der
Stirnfliche 4. An den Verformungsbereich 15
schlieft sich eine Stufe 19 und ein Splitterbereich
17 mit einer Stufe 18 an.

Im Bereich 11 kann an den Umfangsflichen
zur Verbesserung der Dichtwirkung ein Dichtring
eingeschmiedet sein.

Patentanspriiche

1. Splitterkdrper fir Splittergeschosse, bei dem
als Kugeln (10) ausgebildete Splitter zwischen
zwei zentrisch ineinander angeordneten Hiillen
(1, 5) eingepreBt sind, wobei die duBere Hille
(5) in eine, die Kugeln (10) aufweisende Aus-
nehmung (2) plastisch eingeformt ist,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Ausnehmung (2) schwalbenschwanz-
f6érmig ausgebildet ist,
die dufere Hille (5) mit ihren entsprechenden
Stirnfldchen an den hinterschnittenen Stirnfla-
chen (3, 4) mit einem solchen Druck (13) voll-
flachig anliegt, daB eine gasdichte Verbindung
gesichert wird, und die Ausnehmung (2) eine
durch Stufen (19, 18) begrenzten Splitterbe-
reich (17) zur Aufnahme der Kugeln (10) und
anschlieBend ogivenseitig einen tiefen Verfor-
mungsbereich (15) aufweist.

Claims

1. A splinter body for splinter projectiles, in which
splinters designed as balls (10) are pressed-in
between casings (1,5) arranged centrically in
one another, the outer casing (5) being plasti-
cally formed-in into a recess (2) having the
balls (10), characterised in that the recess (2)
is designed in a dovetail-shaped manner, the
outer casing (5) butts in a full-surface-area
manner with its corresponding front surfaces
against the undercut front surfaces (3,4) with
such a pressure (13) that a gastight connection
is ensured, and the recess (2) has a splinter
region (17), bounded by steps (19,18), for the
reception of the balls (10) and adjoining on the
ogive side a deep deformation region (15).

Revendications

1. Corps en éclats pour projectile & éclats, dans
lequel les éclats, congus sous la forme de
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billes (10), sont pressés entre deux gaines (1,
5), centrées I'une dans l'autre, la gaine exté-
rieure (5) étant formée plastiquement a l'inié-
rieur d'un évidement (2), comportant les billes
(10), caractérisé en ce que I'évidement (2) est 5
en queue d'aronde, en ce que la gaine exté-
rieure (5) avec ses faces frontales correspon-
dantes s'applique sur toute sa surface contre
les faces frontales (3, 4) détalonnées, avec une
pression (13) telle qu'un assemblage étanche 10
aux gaz est assuré et en ce que I'évidement
(12) présente une zone d'éclats (17), limitée
par des gradins (19, 18), pour loger les billes
(10) et présente ensuite, cbté ogive, une zone
de déformation (15) profonde. 15
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