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@ Kontaktscheibe zum Abstiitzen eines umlaufenden Schieifbandes.

&) Kontaktscheibe (1) zum Abstiitzen eines umiau-
fenden Schieifbandes (2), mit einem ringsum auf
dem Scheibenkdrper (3) angeordneten Bandlaufpol-
ster (4), das Uber den Umfang verteilte bandstiitzen-
de Stege (5) hat.

Um eine Kontakischeibe (1) der eingangs ge-
nannten Art so zu verbessern, daf die akustische
Belastung des Schieifers bei einer bestimmten
Schleifleistung gesenkt wird, ist sie so ausgebildet,
daB die bandstlitzenden Stege (5) mit in ungleich-
méapigen Abstdnden (a bis d) voneinander angeord-
neten Bandauflautkanten (6) ausgebildet sind.
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Kontaktscheibe zum Abstlitzen eines umlaufenden Schieifbandes

Die Erfindung bezieht sich auf eine Kontakt-
cheipe zum Abstltzen sines umlaufenden Schieif-
andes. mut sinem ringsum auf dem Scheibenkdr-
gr angeordneten Bandlaufpolster, das ber den
Umfang verteilte bandstlitzende Stege hat.

Derartige Kontaktscheiben sind rotierbar und
w~erden n Yorrichtungen zum Bandschleifen ver-
wendet. um ein umlaufendes Schleifband zu unter-
stitzen. Das Laufpoister ist ein nachgiebiger Belag
der Stltzscheibe. Die Hirte des Laufpolsters wird
umso grifer gewdhlt. je gréBer die Spanabnahme
semn soll. Sie wird umso kieiner gewdhit, je mehr
die Werkstlckform dies erfordert. Die das Band
abstiitzenden Stege werden mehr oder weniger
gquer zur Umlaufrichtung angeordnet. Durch die
Stege <er Kontaktscheibe wird das Zeitspanvolu-
men srischeidend gesteigert. Allerdings st mit
aerartigen Stegen der Nachteil verbunden, daf die
Larmbelastung des Schleifers ganz erheblich an-
steigi. Der LArm entsteht dadurch, daB die Stege
bzw. deren Vorderkanten mit dem Band zusam-
menlaufen. Insbesondere entstehen Heultdne, de-
ren Frequenzen von der Zahl der Stege der Kon-
taktscheibe und deren Drehzahl abhadngt. Um die
stark ausgeprégten Tonalitdten der bekannten Kon-
taktscheiben herabzusetzen, werden schrdg ange
ordnete Stege gewdhit. Diese Schriganordnung
bzw. Schrigverzahnung hat jedoch den Nachteil,
daf das Schieifen weniger aggressiv wird, d.h. das
Zsitspanvyolumen und die Oberfldchenrauheit ver-
ringern sich. Wird also eine hohe Schigifleistung
gewlnscht. so kann diese nur auf Kosten einer
zusiizlichen akustischen Belastung des Schleifers
erreicht werden.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de. eine Kontakischeibe der eingangs genannten
Art so zu verbessern, dafl die akustische Belastung
des Schieifers bei einer bestimmten Schieifleistung
gesenkt wird.

Diese Aufgabe wird dadurch gelSst, daB die
bandstlitzenden Stege mit in ungleichméBigen Ab-
stinden voneinander angeordneten Bandauflauf-
kanten ausgebildet sind.

Fiir die Erfindung ist von Bedeutung, daB die
das aggressive Schleifen bewirkenden Stege, wel-
che das Band abstlitzen. in einer Heultdne vermei-
denden Weise angeordnet sind, n&mlich mit un-
gleichmaBigen Absténden ihrer Bandauflaufkanten
voneinander. Dadurch wird ein rythmisches Auflau-
fen der Stege bzw. ihrer Bandauflaufkanten auf die
Riicksere des Schleifbandes vermieden und damit
der durch ein rythmisches Auflaufen bedingter
Heulton. Die voneinander unterschiedlichen Ab-
stinde x*nnen so dimensioniert werden, daB sich
auch =ire vergleichmigigte Gerduschentwickiung
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ergibt, wobei die Gerduschbiidung in Frequenzbe-
reichen stattfindet. die weniger stSrend sind. Eine
meftechnische Nachprifung hat die vorbeschriebe-
nen Effekte bestatigt.

In Ausgestaltung der Erfindung stehen die Ab-
stdnde der Bandauflautkanten voneinander zumin-
dest teilweise in einem nicht ganzzahligen Verhilt-
nis zueinander. Auch dadurch wird Heultonbildung
verringert, ndmlich eine durch Uberlagerungen har-
monischer Tonschwingungen zu einem Heulton
gréBerer Amplitude auftretende Tonbildung. In die-
sem Sinne ist es vorteilhaft, daB die Abstédnde der
Bandauflaufkanten voneinander zumindest teilweise
keinen gemeinsamen Nenner haben. Auch hier-
reduziert
werden.

HerstellungsmBig glinstig ist es. wenn die
Kontakischeibe ungleich breite, die Bandauflaufkan-
ten aufweisende Stege und zwischen diesen Ste-
gen gleich breite Schiitze hat. In diesem Falle
k&nnen die Schlitze durch einfaches Einschneiden
oder durch Nutenfrdsen hergestellt werden, also
ohne MafBnahmen, um den Schlitzen unterschiedli-
che Breite zu geben. Man kommt daher bei der
Herstellung der Kontaktscheiben mit einer die un-
gleiche Breite der Stege in gewlinschtem Umfang
berlicksichtigenden Steuerung bei der Versteliung
einer Schlitz- oder Ségescheibe aus, bzw. mit einer
entsprechend gesteuerten Positioniereinrichtung flr
jeweils voneinander unabhdngige Stege.

Wenn die Kontakischeibe gleich breite, die
Bandauflaufkanten aufweisende Stege und zwi-
schen diesen Stegen ungleich breite Schlitze hat,
kann sich bei entsprechender Bemessung ein rela-
tiv gréBerer Anteil von Schlitzfliche ergeben. infol-
gedessen kann das Schieifstlick tiefer in das Band-
laufpolster eindringen, so daB die Scheibe aggres-
siver wird. Die Schleifleistung kann also erhoht
werden,

Um eine mdglichst universell einzusetzende
Kontakischeibe herstellen zu kdnnen. sind die Ste-
ge einstlckige Teile eines als lamellierter Um-
fangsiiberzug ausgebildeten Bandlaufpolsters. Das
Bandlaufpolster kann also in einfacher Weise ein
einstlickiger K&rper sein, dessen Befestigung auf
dem Scheibenkdrper problemlos ist.

Besonders vorteilhaft flir die Erfindung ist es,
daB die herkdmmlichen Konsiruktionstechniken der
Kontaktscheibe bei der Verwirklichung der Erfin-
dung dadurch benutzt werden kdnnen, daf die
Stege einzeln auf dem Scheibenkdrper befestigte
Lamellen sind. die ungieich breit und dicht neben-
einander auf dem Scheibenkdrper angeordnet sind.
oder die gleich breit und mit Abstand vonsinander
auf dem Scheibenkdrper be festigt sind. wobei die
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die Schlitze bildenden, ungleich weiten Zwischen-
rdume jeweils mit Schaumstoff ausgefiiilt sind.

In Ausgestaltung der Erfindung ist es vorteil-
haft, daB eine begrenzte Anzahl in gleichmagigen
bestimmten Abstdnden voneinander angeordneter
Bandauflaufkanten als Einzelgruppe aller Bandauf-
laufkanten der Kontaktscheibe vorhanden ist. Eine
solche Einzelgruppe von Bandauflaufkanten kann
vorteilhafterweise aus ungleich breiten, die Band-
auflaufkanten aufweisenden Stegen und zwischen
diesen Stegen gleich breiten Schlitzen bestehen,
oder aus gleich breiten, die Bandauflautkanten auf-
weisenden Stegen und zwischen diesen Stegen
ungleichbreite Schlitze haben. In beiden Fillen er-
gibt sich der Vorteil, daB die Einzelgruppe zu ei-
nem vereginfachten Herstellungsaufwand flhrt, bei-
spielsweise zur Verwendung ein und derselben
Schlitz- oder S&gescheibe zur Herstellung gleich
breiter Schlitze, daf aber trotzdem eine Heultonbil-
dung vermieden wird bzw. eine vergleichm&Bigte
Gerduschentwicklung ermdglicht wird.

Die Erfindung wird anhand eines in der Zeich-
nung dargestsliten Ausflihrungsbeispiels n&her er-
[dutert. Es zeigt:

Fig.1 eine teilweise geschnittene Seitenan-
sicht einer Kontaktscheibe, und

Fig.2 eine Abwicklung eines Teils der Kon-
taktscheibe der Fig.1.

Die in Fig.1 dargestellte Kontakischeibe 1 be-
steht im wesentlichen aus einem Scheibenkdrper 3
mit einer Rotationsachse 9, um die sich die Kon-
taktscheibe im Drehsinn des Pfeils 10 dreht. Der
Scheibenkdrper 3 besteht beispielsweise aus einer
Leichtmetallegierung und hat im Bereich seiner Ro-
tationsachse 9 eine nicht dargestellte Aufspannaus-
nehmung und ist im wesentlichen plattenfGrmig,
wobei aufen ein quer zur Scheibenebene angeord-
neter Scheibenflansch 11 vorhanden ist, der ein
Bandauflaufpoister 4 trégt. Der Scheibenflansch 11
und das Auflaufpolster 4 haben die aus Fig.2 er-
sichtliche Breite B.

Die Kontaktscheibe 1 wird auf ihrem unteren
Teil von einem Band 2 umschlungen, das sich auf
dem Bandlaufpolster 4 abstiitzt und in Verbindung
mit einer nicht dargestellten Antriebsroile gespannt
gehalten wird, so daB es die Kontaktscheibe 1
antreibt. Diese kann auch selbst das Band 2 antrei-
ben. Auf seiner AuBenseite 13 ist das Band 2
beispielsweise mit einer Korundbeschichtung ver-
sehen, so daf ein in Richtung 14 gegen das Band
2 und die diese abstlitzende Kontaktscheibe 1 ge-
driickter Gegenstand geschliffen wird. Dieser
Schleifeffekt wird .dadurch verstérkt, daf das Band-
laufpolster 4 an seinem AuBenumfang nicht glatt
ist, sondern durch Schiitze 8 an seinem Aufenum-
fang mit einer Vielzahl von Stegen 5 ausgebildet
ist. Diese Stege 5 laufen in Drehrichtung 10 mit

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ihren Vorder- bzw. Bandauflaufkanten & auf die
Rickseite 14 des auflaufenden Trums 2  des Ban-
des 2 auf. Diese Kanten 6 laufen entsprechend
auch auf den zu schleifenden Gegenstand an der
Stelle 14 auf und bewirken dort einen erhShten
Schleifeffekt.

Die Ausbildung des Bandauflaufpolsters 4 kann
unterschiedlich sein. In Fig.1 ist links die Ausbil-
dung des Polsters als lamellierter Umfangsiiberzug
des Flanschs 11 der Kontaktscheibe 1 dargestelit.
Der Werkstoff dieses Umfangsiiberzugs ist bei-
spielsweise ein Kunststoff, wie Polyurethan. Dieser
kann im erforderlichen Umfang auf unterschiedliche
Hirten eingestellt werden und ist schlitzbar. Die
Schlitze 8 werden beispielsweise mit siner Schlitz-
oder SZgescheibe hergestellt, wobei durch Sdgen
eine Nut mit einer durch die Sdgeblattbreite be-
stimmten Nutbreite hergestellt wird. wie das aus
Fig.1 auch entnehmbar ist. Die Tiefe der Schlitze 8
bzw. der Nuten wird durch den Einsatzzweck der
jeweiligen Kontaktscheibe bestimmt. Statt eines
einstlickigen Umfangstiberzugs kann das Bandlauf-
polster 4 auch aus mehreren dicht oder weniger
dicht aneinander auf dem AuBenumfang des
Flanschs 11 der Kontakischeibe 1 befestigten Ein-
zelstegen oder Lamellen bestehen.

Fig.1 zeigt in der Mitte und rechts als einzelne
Lamellen ausgebildete Stege 5. Die Stege 5 der
mittleren Darstellung sind dicht an dicht auf dem
AuBenumfang des Flanschs 11 befestigt. z.B. durch
Kleben. Sie bestehen beispieiswsise aus einem
vergleichsweise nachgisebigen geschdumten Ureth-
ankautschuk. Die Stege 5 sind so dicht aneinander
angeordnet, daB der Schlitz 8 zwischen zwei Ste-
gen 5 nur sehr schmal und durch die Geometrie
bzw. durch die Krimmung des Flanschs 11
schwach keilfdrmig ist. Es sind insgesamt flinf Ste-
ge vorhanden, also die Stege 5a bis 5e. die jeweils
eine Bandauflaufkante 6 haben.

Fig.1 zeigt rechts als einzelne Lameilen ausge-
bildete Stege 5, die im Abstand voneinander auf
dem Flansch 11 der Kontakischeibe 1 befestigt
sind, z.B. durch Verkleben. Die Stege 5 bestehen
beispielsweise aus einem Kunststoff, wie Urethan-
kautschuk. Der den Zwischenraum zwischen zwei
Stegen 5 bildende Schlitz 8 ist jeweils mit Schaum-
stoff ausgeflllt, der auch der Gerduschddmpfung
dient. Aus der Darstellung ist ersichtlich, daB die
Stege 5 alle gleich breit sind und somit aus einem
einzigen Plattenwerkstoff hergestellt werden kdn-
nen, der nur diese eine entsprechende Stirke hat.
Es ist also eine Gruppe 7' von gleich breiten Ste-
gen 5 vorhanden, wahrend die mittlere Abbildung
der Fig.1 eine Gruppe 7" un gleich breiter Stege 5a
bis Se hat. Diese Stege missen entsprechend aus
ungleich starkem Vormaterial geschnitten werden.

Aus den Fig.1.2 ist ersichtlich, daB die Kanten -
6 der bandstlitzenden Stege 5 mit ungleichmagi-



5 EP 0 322 613 A2 8

gen Abstidnden voneinander angeordnet sind. Das
grgibt sich insbesondere aus Fig.2, wo die Abstdn-
de a.b.c.g unterschiedlich sind und beispielsweise
ber siner :/m Durchmesser 450 mm grofen Scheibe
die Mafe 6.11.15 und 22 mm haben. Die Schlitze 8
sind gaichmdBig 5 mm breit. AuBerdem ist aus
Fig.2 ersichtlich. daB die Schiitze 8 bzw. die Stege
5 nicht parallel zur Rotationsachse 9 verlaufen,
sondern unter emnem Winkel « geneigt sind, der in
Fig.2 45  betrégt, aber allgemern in einem Bereich
zmischen 25  und 60° liegen kann. Die Schrig-
stellung der Schlitze 8 dient ebenfalls dazu, die
Gerduschbiidung beim Schieifen zu verringern.

Zur Vermeidung von Heultonbildung bzw. zur
Vermeidung von Uberlagerungen von Tdnen unter-
schiedlicher Frequenzen zu einem Heulton gréfie-
rer Amplitude kann es auBerdem von Bedeutung
sein. daf die Abstinde der Bandauflaufkanten 6 in
ainem nicht ganzzahligen Verhdlinis zueinander
stshen. Das ist bei den oben beispielsweise ge-
narnign Stegabmessungen der Fall, wenn man be-
riicksichtigt, daf8l Nutbreite 5 mm ist, so daf sich
die Abstdnde der Bandaufiaufkanten 6 voneinander
zu 11.16.20 und 27 mm ergeben. Darliber hinaus
haben die Abstidnde ab; c.dia,c;a.d und b,d keinen
gemeinsamen Nenner, so daf auch dadurch eine
Heuttonbildung ausgeschlossen wird.

In diesem Fall wird davon ausgegangen, daB
das besimdgliche Ergebnis eines leisen Laufs der
Kontaktscheibe dadurch erreicht wird, dafl die Ste-
ge undoder die Schlitze so ungleichmiBig wie
mglich verteilt sind, damit jede GesetzméBigkeit,
die bei sinem schnellen Drehen der Kontaktscheibe
zu der Ausbiidung einer Tonalitdt flihren kdnnte,
vermieden wird.

Anspriiche

1. Kontaktscheibe (1) zum Abstlitzen eines um-
iaufenden Schleifbandes (2), mit einem ringsum auf
dem Scheibenkdrper (3) angeordneten Bandlauf-
polster (4}, das Uber den Umfang verteilie bands-
tlitzende Stege (5) hat, dadurch gekennzeichnet,
daf die band silitzenden Stege (5) mit in ungleich-
mZfigen Abstdnden (a bis d) voneinander angeord-
neten Bandauflautkanten (6) ausgebildet sind.

2. Kontaktscheibe nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf die Abstinde (a bis d) der
Bandauflaufkanten (8) voneinander zumindest teil-
weise in emnem nicht ganzzahligen Verhiitnis zuein-
ander stehen.

3. Kontaktscheibe nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daj die Abstdnde (a
bis di der Bandauflautkanten (8) voneinander zu-
mindest teilweise keinen gemeinsamen Nenner ha-
ben.
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4. Kontaktscheibe nach einem oder mehreren
der Ansprliche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet.
daB sie ungleich breite. die Bandauflautkanten (6)
aufweisende Stege (5) und zwischen diesen Stegen
(5) gleich breite Schlitze (8) hat.

5. Kontaktscheibe nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet.
daB sie gleich breite, die Bandauflaufkanten (6)
aufweisende Stege (5) und zwischen diesen Stegen
(5) ungleich breite Schiitze (8) hat.

6. Kontakischeibe nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 5. dadurch gekennzeichnet,

daB die Stege (5) einstiickige Teile eines als lamel-

lierter Umfangsiberzug ausgebildeten Bandlaufpol-
sters (4) sind.

7. Kontaktscheibe nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet.
dafB die Stege (5) einzeln auf dem Schetbenkdrper
(3) befestigte Lamellen sind. die ungleich breit und
dicht nebeneinander auf dem ScheibenkCrper (3)
angeordnet sind. oder die gleich breit und mit
Abstand voneinander auf dem Scheibenk&rper (3)
befestigt sind, wobei die die Schlitze (8) bildenden.
ungleich weiten Zwischenrdume jeweils mit
Schaumstoff ausgefiilit sind.

8. Kontaktscheibe nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
daB eine begrenzte Anzahi in gleichm3Bigen be-
stimmten Abstinden voneinander angeordneter
Bandauflaufkanten als Einzelgruppe aller Bandauf-
laufkanten der Kontaktscheibe (1) vorhanden ist.
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FIG. 2
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