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©  Procédé  et  installation  de  reliure  industrielle  ainsi  que  reliure  obtenue. 

©  Une  reliure,  qui  est  formée  d'une  couverture 
comprenant  un  panneau  avant  (1),  un  panneau  arriè- 
re  (3)  et  un  dos  (2)  en  une  seule  pièce,  comporte  au 
moins  un  rabat  (4,  5)  faisant  corps  avec  le  flan 
constituant  la  couverture  (1,  2,  3)  et  au  moins  une 
ligne  rainée  (8-13)  formant  une  ligne  de  pliage  et 
d'articulation  entre  le  rabat  (4,  5)  et  le  panneau 
correspondant  (1,  3). 

L'invention  s'applique  aux  procédés  et  installa- 
tions  de  reliure  industrielle. 
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Procédé  et  installation  de  reliure 

La  présente  invention  concerne  une  installation 
de  reliure  industrielle  ainsi  qu'un  procédé  de  mise 
en  oeuvre  et  la  reliure  ainsi  réalisée. 

On  connaît,  depuis  de  nombreuses  années, 
des  techniques  de  reliure  industrielle.  Ces  techni- 
ques  ont,  pour  certains  types  de  reliure,  évolué 
pour  passer  d'une  reliure  à  couverture  rigide  vers 
une  reliure  à  couverture  souple,  dans  laquelle  le 
dos  et  les  panneaux  avant  et  arrière  de  la  couvertu- 
re  sont  réalisés  en  une  seule  pièce  articulée  le  long 
des  charnières  du  dos. 

Les  impératifs  auxquels  doit  se  soumettre  la 
reliure  industrielle  sont  des  impératifs  opposés  de 
qualité  et  de  coût. 

Le  développement  de  la  reliure  dite  "intégra"  a 
rencontré  un  vif  succès,  car  les  ouvrages  ainsi 
reliés  sont  agréables  à  tenir,  puisqu'ils  sont  sou- 
ples.  De  telles  reliures  conviennent  tout  à  la  fois 
pour  des  ouvrages  de  type  roman,  étude,  etc  ... 
manipulés  peu  fréquemment  et  pour  des  ouvrages 
d'usage  courant  manipulés  fréquemment,  tels  que 
des  guides,  des  lexiques,  des  ouvrages  techniques, 
etc  ... 

Dans  ces  reliures  de  type  "intégra",  ce  qui 
tient  lieu  de  jaquette  dans  les  reliures  à  couverture 
rigide,  est  intégré  à  la  couverture  à  la  fois  pour  des 
raisons  techniques  et  pour  des  raisons  de  coût. 

En  effet,  une  jaquette  est  coûteuse  à  cause  du 
prix  de  sa  fabrication  et  de  sa  mise  en  place  sur 
l'ouvrage  une  fois  relié,  mise  en  place  qui  doit  se 
faire  manuellement  en  fin  de  chaîne  de  fabrication. 

Les  reliures  de  type  "intégra"  ne  peuvent  pas 
recevoir  de  jaquette  car  celle-ci  ne  tiendrait  que 
difficilement  sur  la  couverture  souple.  Par  ailleurs, 
cela  serait  contraire  à  l'esprit  de  la  reliure  "intégra" 
qui  doit  être  moins  coûteuse  que  les  reliures  indus- 
trielles  traditionnelles. 

Or,  la  suppression  de  la  jaquette  supprime 
également  un  avantage  très  apprécié  des  lecteurs 
car  le  ou  les  rabats  de  la  jaquette  sont-  fréquem- 
ment  utilisés  comme  signet,  puisque  dans  la  plu- 
part  des  ouvrages  à  reliure  industrielle,  toujours 
pour  des  raisons  de  coût  de  fabrication,  il  n'y  a  pas 
de  signet. 

La  présente  invention  a  pour  but  de  créer  un 
procédé  et  une  installation  de  reliure  permettant  de 
réaliser  de  manière  industrielle  des  reliures  de  type 
"intégra"  tout  en  donnant  à  ces  reliures  certains 
avantages  importants  des  reliures  plus  traditionnel- 
les  à  jaquette. 

A  cet  effet,  l'invention  concerne  une  reliure  du 
type  ci-dessus  caractérisée  en  ce  qu'elle  comporte 
au  moins  un  rabat  faisant  corps  avec  le  flan  consti- 
tuant  la  couverture  et  au  moins  une  ligne  rainée 
formant  une  ligne  de  pliage  et  d'articulation  entre  le 

ndustrielle  ainsi  que  reliure  obtenue 

rabat  et  le  panneau  correspondant. 
Cette  reliure  est  d'une  réalisation  particulière- 

ment  facile  puisque  le  ou  les  rabats  font  corps 
avec  le  flan,-  constituant  la  couverture. 

5  Comme  le  rabat  fait  corps  avec  ia  couverture,  il 
est  possible  de  ne  prévoir  qu'un  seul  rabat,  contrai- 
rement  à  la  jaquette  qui  doit  être  tenue  par  deux 
rabats. 

Toutefois,  pour  des  raisons  d'utilisation,  il  est 
70  préférable  que  la  couverture  comporte  deux  rabats 

ce  qui  permet,  par  exemple  dans  le  cas  d'un  guide 
ou  d'un  ouvrage  utilisé  fréquemment  pour  une  par- 
tie  seulement  des  pages,  d'isoler  les  quelques  pa- 
ges  utilisées  pour  y  accéder  plus  facilement. 

75  De  plus,  le  ou  les  rabats  peuvent  recevoir  des 
inscriptions  telles  que  la  légende  des  signes  utili- 
sés  (par  exemple  dans  le  cas  d'un  guide)  ou  une 
terminologie  propre  à  l'ouvrage  etc  ... 

De  manière  particulièrement  intéressante,  dans 
20  le  cas  d'ouvrage  d'une  certaine  épaisseur,  la  reliure 

comporte  plusieurs  lignes  de  pliage  entre  le  rabat 
et  la  couverture.  Cela  facilite  la  tenue  du  rabat 
entre  les  pages  du  livre  puisqu'il  n'y  a  pas  une 
seule  charnière  mais  au  moins  deux  charnières 

25  entre  le  rabat  et  la  couverture,  charnières  dont 
l'écartement  .correspond,  dans  une  certaine  mesu- 
re,  à  l'épaisseur  du  paquet  de  pages  retenu  entre 
la  couverture  et  le  rabat. 

Suivant  une  autre  caractéristique,  le  rabat  a 
30  des  bords  en  biais,  de  sorte  que  le  côté  libre  du 

rabat  est  plus  court  que  la  ligne  de  pliage  du  rabat. 
Cette  forme  de  rabat  est  particulièrement  inté- 

ressante  à  la  fois  sur  le  plan  de  la  fabrication  et  de 
l'utilisation  puisque  le  rabat  ne  risque  pas  de  venir 

35  en  saillie  par  rapport  au  bord  de  la  couverture 
même  si  la  ligne  de  pliage  n'est  pas  parfaitement 
perpendiculaire  au  bord  de  la  couverture  ou  si  le 
rabat  est  déformé  par  l'usage. 

Suivant  une  autre  caractéristique,  la  couverture 
40  se  compose  d'un  flan  souple  sur  lequel  est  collé 

extérieurement  un  matériau  d'habillage. 
L'invention  concerne  également  un  procédé  de 

fabrication  d'une  reliure  telle  que  celle  décrite  ci- 
dessus,  dans  ce  procédé  on  assemble  les  feuilles 

45  pour  réaliser  le  corps  de  l'ouvrage,  on  réalise  la 
couverture  par  découpage  et  rainage  d'un  flan  de 
matériau  approprié  avec,  éventuellement,  contre- 
collage  d'un  revêtement  sur  le  flan  constituant  le 
matériau  de  support,  on  encolle  le  corps  de  l'ou- 

50  vrage  placé  à  cheval  sur  une  plaque  verticale  de 
support,  on  met  en  place  la  couverture,  et  on 
retourne  l'ouvrage  muni  de  la  couverture  pour  le 
faire  passer  dans  la  presse,  le  dos  en  bas. 

Selon  l'invention,  le  procédé  est  caractérisé  en 
ce  qu'on  réalise  une  couverture  avec  au  moins  un 
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•abat  solidaire  de  la  couverture  et,  à  la  liaison  au 
noins,  une  ligne  rainée,  on  soutient  le  corps  de 
'ouvrage  par  le  devant,  de  part  et  d'autre,  de  la 
Dlaque  de  soutien  d'encollage,  on  appuie  le  côté 
arrière  de  l'ouvrage  contre  une  plaque  de  bascule- 
nent,  on  souffle  un  jet  d'air  contre  le  panneau 
avant  de  la  couverture  pour  maintenir  en  place  le 
-abat  correspondant,  on  fait  basculer  l'ouvrage  pour 
e  mettre  à  plat  tout  en  continuant  à  souffler  contre 
!e  panneau  avant  pendant  au  moins  une  partie  du 
mouvement  de  basculement. 

Ce  procédé  de  fabrication  permet  de  réaliser 
de  manière  industrielle  une  reliure  d'ouvrage  à 
couverture  intégra  munie  de  rabats  selon  l'inven- 
tion,  sans  risquer  que  ces  rabats  ne  soient  abimés 
en  cours  de  fabrication,  soit  par  le  poids  de  l'ouvra- 
ge  en  cours  de  reliure,  soit  par  des  organes  tradi- 
tionnels  de  la  chaîne  de  fabrication. 

L'invention  concerne  également  une  installation 
pour  la  mise  en  oeuvre  du  procédé  ci-dessus,  cette 
installation  comporte  un  poste  d'encollage  recevant 
les  corps  d'ouvrage  et  les  couvertures,  ce  poste 
étant  équipé  d'un  convoyeur  à  plaques  verticales, 
chaque  plaque  recevant  un  corps  d'ouvrage  placé 
à  cheval  sur  la  plaque  de  façon  que  le  dos  du 
corps  d'ouvrage  soit  tourné  vers  le  haut,  les  pages 
du  corps  d'ouvrage  pendant  de  part  et  d'autre  de 
la  plaque  ;  un  organe  d'encollage  pour  enduire  le 
dos  de  colle  ;  un  organe  de  mise  en  place  de  la 
couverture  sur  le  dos  encollé  ;  un  poste  de  bas- 
culement  pour  mettre  à  plat  chaque  corps  d'ouvra- 
ge  muni  de  sa  couverture  en  sortie  du  poste  d'en- 
collage,  ce  poste  du  basculement  comportant  une 
plaque  basculant  entre  une  position  verticale  et  une 
position  rabattue,  cette  plaque  recevant  l'ouvrage 
en  sortie  d'encollage,  en  position  verticale,  pour  le 
soutenir  pendant  l'extraction  de  la  plaque  de  sup- 
port  et  le  faire  basculer  en  position  horizontale. 

Selon  l'invention,  cette  installation  est  caractéri- 
sée  en  ce  qu'elle  comporte  un  dispositif  d'appui 
inférieur  formé  par  au  moins  un  organe  d'appui 
venant  d'un  côté  (ou  de  part  et  d'autre)  du  chemin 
de  passage  des  plaques  de  support,  ce  dispositif 
étant  solidaire  en  mouvement  de  la  plaque  de 
rabattement  et  il  soutient  l'ouvrage  par  la  tranche 
de  devant,  une  buse  à  jet  d'air  dirigée  vers  le 
panneau  avant  de  l'ouvrage  dans  le  poste  de  bas- 
culement  soufflant  un  jet  d'air  contre  le  panneau 
avant  de  l'ouvrage  pendant,  au  moins,  une  partie 
du  mouvement  de  basculement  entre  la  position 
verticale  et  la  position  couchée  pour  soutenir  la 
couverture,  évitant  que  le  rabat  correspondant  ne 
vienne  se  replier  vers  l'avant. 

Dans  l'installation  selon  l'invention,  le  corps  de 
l'ouvrage  est  soutenu  par  la  plaque  d'encollage  qui 
le  supporte  jusque  dans  le  poste  de  rabattement, 
sans  qu'à  aucun  moment  du  parcours  de  l'ouvrage 
à  travers  l'installation,  les  rabats  qui  ne  sont  pas 

encore  replies  suivant  les  lignes  ramées  risquent 
de  sortir  du  plan  de  la  partie  de  couverture  à 
laquelle  sont  reliés  ces  rabats. 

L'installation  permet  également  à  la  plaque  de 
5  support  de  sortir  de  l'ouvrage  une  fois  l'encollage 

réalisé,  sans  que  l'ouvrage  ne  s'appuie  sur  les 
rabats. 

Suivant  que  l'ouvrage  à  un  dos  et  une  tranche 
de  devant  droite  ou  bombée,  le  ou  les  organes 

10  d'appui  seront  de  forme  correspondante  pour  qu'à 
aucun  moment  l'ouvrage  ne  soit  en  appui  sur  une 
forme  différente  de  la  sienne. 

La  présente  invention  sera  plus  détaillée  à  l'ai- 
de  des  dessins  annexés,  dans  lesquels  : 

15  -  la  figure  1  est  une  vue  en  plan  d'une 
couverture  de  reliure  selon  l'invention  à  l'état  déve- 
loppé, 

-  la  figure  2  est  un  schéma  de  principe  d'une 
partie  de  l'installation  de  reliure  industrielle  selon 

20  l'invention, 
-  la  figure  3A  est  une  vue  en  coupe  d'un 

ouvrage  monté  sur  une  plaque  de  support  pour 
l'encollage, 

-  la  figure  3B  est  une  vue  en  coupe  schéma- 
25  tique  de  la  disposition  de  l'ouvrage  et  de  son 

soutien  dans  le  poste  de  rabattement, 
-  la  figure  3C  est  une  vue  en  coupe  schéma- 

tique  de  l'ouvrage  dans  les  presses. 

30  Selon  la  figure  1,  la  reliure  de  l'invention  se 
compose  d'une  couverture  comprenant  un  panneau 
avant  1,  un  dos  2  et  un  panneau  arrière  3.  Le 
panneau  avant  1  et  le  panneau  arrière  3  sont 
prolongés  respectivement  par  un  rabat  4,  5.  Cha- 

35  que  rabat  a  une  forme  de  trapèze  de  sorte  que  les 
côtés  4A,  4B  et  5A,  5B  vont  en  pointe  et  se 
terminent  au  bord  avant  par  des  coins  arrondis  4C, 
4D  et  5C,  5D. 

Les  panneaux  1  et  3  sont  reliés  à  la  couverture 
40  par  des  lignes  rainées  de  pliage  6,  7.  Les  rabats  4, 

5  sont  reliés  aux  panneaux  1,  3  par  des  lignes 
rainées  8-10  et  11-13  qui  forment  soit  des  charniè- 
res,  soit  des  lignes  de  pliage  des  rabats  permettant 
d'adapter  les  rabats  à  l'épaisseur  du  paquet  de 

45  feuilles  à  retenir.  De  cette  manière  le  rabat  s'intro- 
duit  plus  ou  moins  à  plat  entre  les  feuilles  du  livre 
fermé  et  ne  risque  pas  de  s'en  échapper  comme 
dans  le  cas  d'une  seule  ligne  de  pliage. 

La  couverture  ci-dessus  est  réalisée  à  partir 
50  d'un  seul  flan  de  matière  plus  ou  moins  souple 

telle  que  de  la  cartonnette.  Ce  flan  peut  être  revêtu 
extérieurement  d'un  matériau  approprié  dont  on 
voit,  à  la  figure  1,  les  parties  rabattues  16,  17. 

Le  procédé  et  l'installation  de  reliure  industriel- 
55  le  selon  l'invention  seront  décrits  ci-après  à  l'aide 

des  dessins  schématiques  des  figures  2,  3A-3C. 
Selon  la  figure  2,  l'installation  de  reliure  indus- 

trielle  pour  la  réalisation  de  reliure  telle  que  celle 
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aîte  avec  la  couverture  ci-dessus,  se  compose 
j'un  poste  d'encollage  100  qui  reçoit  les  corps 
j'ouvrage  101  et  les  couvertures  102  pour  les 
"éunir. 

Le  poste  d'encollage  est  équipé  d'un 
;onvoyeur  103  à  plaques  verticales  104  sur  les- 
quelles  viennent  à  cheval  les  corps  d'ouvrage  101 
dont  les  dos  106  sont  encollés  puis  on  met  en 
Dlace  les  couvertures  102.  Les  plaques  104  sont 
suffisamment  hautes  pour  que  les  rabats  102A, 
102B  pendent. 

Le  poste  d'encollage  100  est  suivi  par  un  poste 
de  rabattement  107  dans  lequel  arrive  le  convoyeur 
103  avec  les  plaques  de  support  104  portant  les 
ouvrages  encollés,  dans  ce  poste  les  plaques  104 
se  dégagent  des  ouvrages  et  ceux-ci  sont  basculés 
de  la  position  verticale  à  la  position  horizontale 
comme  cela  est  indiqué  à  la  figure  3B. 

Dans  ce  poste  de  basculement,  chaque  ouvra- 
ge  101,  102  vient  s'appuyer  sur  un  dispositif  d'ap- 
pui  inférieur  formé,  dans  ce  cas,  par  deux  organes 
108,  109  situés  de  part  et  d'autre  du  chemin  des 
plaques  verticales  104  de  manière  que  ces  plaques 
104  puissent  s'escamoter.  Au  cours  de  leur  des- 
cente,  tes  plaques  104  font  alors  reposer  la  tranche 
avant  102E  de  l'ouvrage  sur  les  lèvres  supérieures 
des  organes  d'appui  108,  109.  Ces  organes  d'ap- 
pui  108,  109  sont  suffisamment  hauts  pour  que  les 
rabats  102A,  102B  ne  viennent  pas  prendre  appui. 
Dans  ce  poste  de  basculement,  l'ouvrage  s'appuie 
également  contre  une  plaque  arrière  1  1  0  et  la  face 
avant  est  soumise  à  l'action  d'un  jet  d'air  1  1  1  émis 
par  une  buse  112.  De  la  sorte,  le  rabat  avant  102A 
est  maintenu  aligné  pendant  tout  le  mouvement  de 
basculement.  La  buse  112  agit  pendant  une  partie 
du  mouvement  de  basculement  de  l'ouvrage  relié 
entre  la  position  verticale  et  la  position  horizontale. 

Après  le  poste  de  basculement  107,  un 
convoyeur  à  plat  113  transfère  les  ouvrages  dans 
le  poste  des  presses  114.  Les  ouvrages  viennent 
en  position  verticale  dans  les  presses  114  (voir 
figure  3C)  le  dos  106  étant  situé  en  bas  et  la 
tranche  de  devant  102E  étant  en  haut.  A  l'entrée 
de  ce  poste  de  presse,  se  trouvent  deux  guides 
115,  116  latéraux  qui  guident  les  rabats  102A, 
102B  pour  éviter  que  ceux-ci  ne  butent  contre  les 
obstacles  ou  ne  se  plient  mal.  Enfin,  des  presses 
117,  118  agissent  contre  le  corps  de  l'ouvrage  pour 
presser  les  zones  encollées. 

Revendications 

1  *  )  Reliure  formée  d'une  couverture  compre- 
nant  un  panneau  avant  (1),  un  panneau  arrière  (3) 
et  un  dos  (2)  en  une  seule  pièce,  reliure  caractéri- 
sée  en  ce  qu'elle  comporte  au  moins  un  rabat  (4, 
5)  faisant  corps  avec  le  flan  constituant  la  couvertu- 

re  (1,  2,  3)  et  au  moins  une  ligne  rainée  (8-13) 
formant  une  ligne  de  pliage  et  d'articulation  entre  le 
rabat  (4,  5)  et  le  panneau  correspondant  (1  ,  3). 

2°)  Reliure  selon  la  revendication  1,  caractéri- 
5  sée  en  ce  qu'elle  comporte  deux  rabats  (4,  5). 

3°)  Reliure  selon  la  revendication  1,  caractéri- 
sée  en  ce  qu'elle  comporte  plusieurs  lignes  rainées 
de  pliage  (8-1  3)  entre  le  rabat  (4,  5)  et  la  couvertu- 
re  (1,  2,  3). 

10  4°)  Reliure  selon  la  revendication  1,  caractéri- 
sée  en  ce  que  le  rabat  (4,  5)  a  des  bords  en  biais 
(4A,  4B,  5A,  5B),  de  sorte  que  le  côté  libre  du 
rabat  (4,  5)  est  plus  court  que  la  ligne  de  pliage  (8- 
13)  du  rabat  (4,  5). 

75  5')  Reliure  selon  l'une  quelconque  des  reven- 
dications  1  à  4,  caractérisée  en  ce  que  la  couvertu- 
re  (1,  2,  3)  se  compose  d'un  flan  souple  sur  lequel 
est  collé  extérieurement  un  matériau  d'habillage 
(14-17). 

20  6°  )  Procédé  de  reliure  pour  la  réalisation  d'une 
reliure  selon  l'une  quelconque  des  revendications  1 
à  5,  procédé  selon  lequel: 
-  on  assemble  les  feuilles  pour  réaliser  le  corps  de 
l'ouvrage  (101), 

25  -  on  réalise  la  couverture  (102)  par  découpage  et 
rainage  d'un  flan  de  matériau  approprié  avec,  éven- 
tuellement,  contrecollage  d'un  revêtement  sur  un 
matériau  de  support, 
-  on  encolle  le  corps  de  l'ouvrage  (101)  placé  à 

30  cheval  sur  une  plaque  verticale  de  support  (104), 
on  met  en  place  la  couverture  (102), 
-  on  bascule  l'ouvrage  (101)  muni  de  la  couverture 
(1  02)  pour  le  faire  passer  dans  la  presse,  le  dos  en 
bas, 

35  procédé  caractérisé  en  ce  que  : 
-  on  réalise  une  couverture  (102)  avec  au  moins  un 
rabat  (102A,  102B)  solidaire  de  la  couverture  en  y 
étant  relié  par  au  moins  une  ligne  rainée, 
-  on  soutient  le  corps  de  l'ouvrage  par  la  tranche 

40  de  devant,  de  part  et  d'autre,  de  la  plaque  de 
soutien  d'encollage, 
-  on  appuie  le  côté  arrière  de  l'ouvrage  contre  une 
plaque  de  basculement  (110), 
-  on  souffle  un  jet  d'air  (111)  contre  le  panneau 

45  avant  de  la  couverture  pour  maintenir  en  place  le 
rabat  (1  02A)  correspondant, 
-  on  fait  basculer  l'ouvrage  (101,  102)  pour  le 
mettre  à  plat  tout  en  continuant  à  souffler  contre  le 
panneau  avant  pendant  au  moins  une  partie  du 

50  mouvement  de  basculement. 
7°)  Installation  de  reliure  industrielle  pour  la 

réalisation  de  reliures  selon  l'une  quelconque  des 
revendications  1  à  5  et  pour  la  mise  en  oeuvre  du 
procédé  selon  la  revendication  6,  installation  com- 

55  prenant  : 
-  un  poste  d'encollage  (110)  recevant  les  corps 
d'ouvrage  (101)  et  les  couvertures  (102),  ce  poste 
(1  00)  étant  équipé  d'un  convoyeur  à  plaques  verti- 

4 
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;ales  (104),  chaque  plaque  (104)  recevant  un  corps 
j'ouvrage  (101),  placé  à  cheval  sur  la  plaque  (104) 
Je  façon  que  le  dos  du  corps  d'ouvrage  soit  tourné 
/ers  le  haut,  les  pages  du  corps  d'ouvrage  descen- 
dant  de  part  et  d'autre  de  la  plaque  (104)  pour  5 
snduire  le  dos  (106)  de  colle,  puis  un  organe  de 
nise  en  place  de  la  couverture  (102)  sur  le  dos 
sncollé  (106), 
■  un  poste  de  basculement  (107)  pour  mettre  à  plat 
chaque  corps  d'ouvrage  muni  de  sa  .couverture  en  w 
sortie  du  poste  d'encollage  (100),  ce  poste  (107) 
;omportant  une  plaque  d'appui  (110)  basculant  en- 
:re  une  position  verticale  et  une  position  rabattue, 
Dette  plaque  recevant  l'ouvrage  en  position  vertica- 
e  après  encollage,  pour  le  soutenir  pendant  i'ex-  75 
xaction  de  la  plaque  de  support  et  le  faire  basculer 
3n  position  horizontale, 
nstallation  caractérisée  en  ce  qu'elle  comporte  : 
■  un  dispositif  d'appui  inférieur  formé  par  au  moins 
jn  organe  d'appui  (108,  109)  venant  d'un  côté  (ou  20 
de  part  et  d'autre)  du  chemin  de  passage  des 
plaques  de  support  (104),  ce  dispositif  solidaire  en 
mouvement  de  la  plaque  de  basculement  (110) 
soutenant  l'ouvrage  par  sa  tranche  de  devant, 
■  une  buse  à  jet  d'air  (112)  dirigée  vers  le  panneau  25 
avant  de  l'ouvrage  arrivant  dans  le  poste  de  bas- 
culement  (107)  pour  souffler  un  jet  d'air  (111) 
contre  le  panneau  avant  de  l'ouvrage  pendant,  au 
moins,  une  partie  du  mouvement  de  basculement 
entre  la  position  verticale  et  la  position  couchée  30 
pour  soutenir  la  couverture  et  éviter  que  le  rabat 
correspondant  ne  vienne  se  replier  vers  l'avant. 

8°)  Installation  selon  la  revendication  7,  carac- 
térisée  en  ce  que  l'appui  (108,  109)  est  de  forme 
droite  pour  un  corps  d'ouvrage  à  dos  non  bombé.  35 

9°)  Installation  selon  la  revendication  7,  carac- 
térisée  en  ce  que  l'appui  (108,  109)  est  de  forme 
bombée  correspondant  à  la  forme  bombée  du  dos 
du  corps  de  l'ouvrage  et  de  sa  tranche. 

45 
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