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@ Raumtemperierungselement.

Raumtemperierungselement, bestehend aus mindestens
einem WarmelUbertragungsprofil (5) sowie einer Rohrleitung (1)
fiir ein Warmetransportmedium, die auf einer Warmeleitkontakt-
flache (6) aufliegt, wobei die Warmeleitkontakifl&iche (6) Gber
mindestens einen Steg (7) zur Warmeleitung, mit dem Wérme-
ibertragungsprofil (5) einstlickig verbunden ist, wobei das
Warmetiibertragungsprofil (5) die Form einer Hohlstlize und/
oder eines Hohlriegels hat und mit seinen Seitenwénden (2, 3)
einen Hohlraum umschlieBt, in dem die Rohrleitung (1) in
Langsrichtung des Warmelbertragungsprofils (5) verlauft und
auf der Warmeleitkontaktfliche (6) klemmend gehalien ist, und
die Warmeleitkontaktfliche (6) mindestens Uber drei Stege mit
dem Wirmelbertragungsprofil (5) derart verbunden ist, daB
jeder Steg in jeweils einer der Seitenwandungen (2, 3) des
Wirmelbertragungsprofils (5) endet.
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Beschreibung

Raumtemperierungselement

Vorliegende Erfindung betrifft ein Raumtemperie-
rungselement, bestehend aus mindestens einem
Warmeubertragungsprofil sowie einer Rohrleitung
flr ein Warmetransportmedium, die auf einer War-
meleitkontakiflache aufliegt, wobei die Warmeleit-
kontakifliche U(ber mindestens einen Steg zur
Wiérmeleitung mit dem Warmelberiragungsprofil
einstickig verbunden ist.

Aus der DE-PS 18 10 493 ist eine Luftheizung
bekannt, wobei die Innenrdume der Rahmenelemen-
te als LufifGhrungskandle ausgebildet sind und die
Heizrohre eine Vielzahl von Langsrippen aufweisen.

Dieses bekannte System basiert demgemaéB, im
wesentlichen darauf, daB die durch die Innenrdume
zirkulierende Luft Gber die Heizrohre erwérmt wird
und an Luftaustritiséffnungen aus den Rahmenle-
menten austritt und hierdurch der den Rahmenele-
menten zugekehrte Raum erwarmt wird. Hierbei
erfolgt aber auch eine mittelbare Erwarmung der
Rahmenelemente selbst. Jedoch ist der Wirkungs-
grad der Warmetibertragung auf die Rahmenlemen-
te relativ schlecht, so daB die Warmeabgabe der
Rahmenelemente nur in geringem MaBe zur Raum-
heizung bzw. Temperierung beitragt.

Weiterhin ist aus der DE-PS 26 21 186 ein System
bekannt, bei dem durch die Stiitzen und Riegel
WarmeUbertragungsmedium, insbesondere eine
Flissigkeit, hindurchgeleitet wird, wodurch die dem
Gebéaudeinnenraum zugewandten Flachen der Stit-
zen und Riegel temperiert werden. Die in den
Stitzen und Riegeln strémende Wérmetransport-
flissigkeit steht unter hohem Druck, namlich dem
statischen Druck, entsprechend der Héhe des
Gebaudes zuziiglich dem erfordertichen Uberdruck
und Umwaélzpumpendruck. Da die Stiiizen und
Riegel unmittelbar durchstrédmt werden, sind grofie
Umwiélzvolumen erforderlich, die eine groBe Tréagheit
der Regelung zufolge haben. Zudem verursachen
die unmittelbar mit der Warmetransporiflissigkeit
gefiillien Stiitzen und Riegel groBe Warmeverluste.
Weiterhin ist es nachteilig, daB eine hohe Anforde-
rung an die Prazision bei der Herstellung der
Geriistelemente erforderlich ist, um eine absolute
Dichtigkeit zu gewéhrleisten, wodurch sich hohe
Herstellungs- und Montagekosten ergeben.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, ein Raumtemperierungselement zu schaf-
fen, bei dem der Wirkungsgrad des Systems, d.h.
den Warmelbergang von den von der Warmetrans-
portfliissigkeit durchstrémten Rohren zu dem War-
metbertragungsprofil verbessert ist und auf eine
zusaiziiche Heizung durch die Warmeelemente zir-
kulierende Luft verzichtet werden kann. Weiterhin
liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, Rohrlei-
tungen verwenden zu koénnen, die als flexible
Rohrleitungen innerhalb der Rahmenelemente ver-
legt werden kdnnen.

Erfindungsgemé&B wird dies dadurch erreicht, da3
das Warmetibertragungsprofil die Form einer Hohl-
stitze und/oder eines Hohlriegels hat und mit
seinen Seitenwénden einen Hohiraum umschlieB, in
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dem die Rohrleitung in Langsrichtung des Wérme-
tibertragungsprofils verlauft und auf der Wérmeleit-
kontaktflaiche klemmend gehalten ist, und die War-
meleitkontaktfliche mindestens Uber drei Stege mit
dem Warmelibertragungsprofil derart verbunden ist,
daB jeder Steg in jeweils einer der Seitenwandungen
des Wéarmeubertragungsprofils endet.

Vorieilhafte Ausfihrungen der Erfindung sind in
den Unteranspriichen enthalten.

Anhand der in den beiligenden Zeichnungen
dargestellten Ausfiihrungsbeispiele wird die Erfin-
dung nunmehr naher erlautert. Es zeigen:

Fig.1 einen Schnitt durch ein Rahmenelement
als Teil des erfindungsgeméBen Raumtemperie-
rungselements,

Fig.2 bis 12 weitere Schnitie durch Ausge-
staltungen von Rahmenelementen mit erfin-
dungsgemaBen Raumtemperierungselemen-
ten,

Fig.13 einen Vertikalschnitt durch eins Fen-
sterkonstruktion mit warmegedemmten Bri-
stungselement mit einem waagerechten erfin-
dungsgeméBen Raumtemperierungselement
als Briistungsriegel,

Fig.14 einen Horizontalschnitt durch eine
Fensterverglasung mit senkrechten Doppelpfo-
sten und einem erfindungsgemaBen integrier-
ten Raumtemperierungselement,

Fig.15 einen Horizontalschnitt durch einen
WandanschiuB mit vorgehangter Fassade und
Warmedemmung, auBerem Sonnenschutz und
zu 6ffnenden Fenster sowie einem integrierten
erfindungsgemaBen  Raumtemperierungsele-
ment.

Wie sich aus Fig.1 ergibt, besteht ein erfindungs-
gemaBes Systemelement, das Teil einer Gebaudeau-
Benwand oder -fassade ist, aus einer Rohrleitung 1,
die von einem Warmeliibertragungsmedium, insbe-
sondere einer Transportflissigkeit, z.B. Wasser,
durchflossen wird, und aus einem Wérmelbertra-
gungsprofil 5, das mit der Rohrleitung 1 Uber ein
Warmeleitkontaktelement 4 verbunden ist. Bei die-
sem Wirmeleitkontaktelement 4 kann es sich um
einen Kontaktfilm handelt oder um eine Folie oder
eine Beschichtung bzw. eine Manschette, insbeson-
dere aus Kunststoff. Weiterhin ist eine Warmeleit-
kontakiflache 6 vorgesehen, die in kreisbogenférmi-
ger Anpassung, insbesondere als halbkreisférmiges
Profil (Halbschalenprofil), an die Rohrleitung 1
verlauft und die Uber Wiarmeleitstege 7 mit der
Innenseite des Warmelbertragungselementes 5 ver-
bunden ist. Auch das Warmeubertragungselement
bzw. -profil 5 ist damit getrennt von der wérme- oder
kéltefihrenden Rohrleitung 1 angeordnet und wird
von den z.B aus Stitzen oder Riegeln bestehenden
Gerustelementen gebildet, so dal es gleichzeitig zur
Aufnahme der Geb&udefassade dient. Durch eine
integrierte Klemmvorrichtung 24 wird die Rohrlei-
tung 1 Gber das Warmeleitkontakielement 4 an die
Warmeleitkontakiflache 6 angepreBt. Bei dem War-
medlbertragungsprofil 5 handelt es sich vorzugswei-
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se um eine Stiitze oder einen Riegel aus Metall, die
gemeinsam als Geriistelement ein Gerist bilden, wie
es zum Aufbau von Fassadenwénden in Geb&uden
verwendet wird. Diese Metallgerliste bestehen vor-
zugsweise aus Aluminium, jedoch konnen auch
andere Materialien mit entsprechenden Eigenschaf-
ten verwendet werden. Vorzugsweise besitzen die
Gerlistelemente einen rechteckigen Querschnitt,
jedoch sind auch andere Querschnittsformen, bei-
spielsweise kreisformige Querschnitte, méglich. Das
Wirmelbertragungselement 5 kann auch losgeldst
von Stltzen- und Riegelfunktion ausschlieBlich zur
Raumheizung und Raumkihtung dienen. Zu diesem
Zweck werden die Warmelibertragungsprofile 5 in
die RaumumschlieBung integriert und im Bereich
von Fenstern, Wanden oder Decken angeordnet. Als
Warmetransportmedium wird vorzugsweise Wasser
verwendet, dem in bekannter Weise korrosionshem-
mende Zusaize beigegeben sind.

Wie sich aus Fig. 1 ergibt, dient das erfindungsge-
maBe Systemelement zur Aufnahme der Gebaude-
fassade, die beispielsweise aus Isolierglasscheiben
14 oder Fenstern sowie AuBenbristungs- oder
AuBenwandisolierwanden 15 bestehen kann. Diese
Fassadenelemente werden mittels einer Isolierungs-
halterung 12 und einer Schraubbefestigung 13 am
erfindungsgeméBen Systemelement befestigt. Wei-
terhin ist vorzugsweise vorgesehen, daB die Gebau-
defassade durch !solierungsprofile 11 vom Wérme-
Ubertragungsprofil 5, d.h. der Stiitze oder dem
Riegel, zum Vermeiden von Warmeveriusten ther-
misch getrennt ist. Der zwischen der Rohrleitung 1
und dem Warmelbertragungsprofil 5 dargestellte
Warmetransport von Warmetransportmedium in der
Rohrleitung 1 Gber die Rohrwand der Rohrleitung 1,
das Warmeleitkontaktelement 4, die Warmeleitkon-
taktfliche 6 und die Warmeleitstege 7 an das
Warmetibertragungselement bzw. -profil 5 erfolgt
erfindungsgemaB so, daB eine mittelbare (indirekte)
Warmedbertragung zwischen der Rohrleitung 1 und
dem Wirmelberiragungsprofil 5 gegeben ist.

Der wesentliche Vorteil der vorliegenden Erfin-
dung besteht darin, daB die wérme- oder kélteflh-
renden Rohrleitungen 1 von den Warmelberira-
gungsprofilen 5 getrennt sind, wodurch das Umwélz-
volumen des im erfindungsgemaBen System stré-
menden Warmetransportmittels minimiert wird. Wei-
terhin ergibt sich damit der Vorteil, daB die Stdtzen
und Riegel praktisch drucklos werden, wodurch die
Fertigung wesentlich vereinfacht wird und die Wér-
melbertragungseigenschaften leichter und optima-
ler geregelt werden kdnnen. Dariiber hinaus wird
eine hohe Betriebssicherheit erreicht, da die Stitzen
und Riegel drucklos sind. Dabei ergibt sich erfin-
dungsgemaB eine hohe Wirtschaftlichkeit, da gerin-
ge Wirmeverluste auftreten sowie eine erhebliche
Materialersparnis wegen der geringen Querschnitts
dimensionen. Weiterhin wird eine Kostensenkung
dadurch erreicht, da keine zusatzlichen Geriste far
die Montage erforderlich sind und ebenfalls durch
die Méglichkeit einer kostensparenden Herstellung,
da keine Prézisionsteile hierzu bendtigt werden. Das
erfindungsgemaBe System ist bei Neubauten und
Altbauten einsetzbar, da auch eine nachtrégliche
Montage moglich ist.
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Wie in Fig. 1 dargestellt ist, ist die halbschalenfor-
mige Warmeleitkontakifléche 6 Uiber drei Stege 7 mit
dem Warmelbertragungsprofil 5, und zwar jeweils
Uber einen Steg 7, mit einer Wandfliche des
Warme(bertragungsprofils 5 verbunden. Einer der
Stege 7 ist der Aufnahmedffnung 20 der Warmeleit-
kontakifliche 6 gegenlberliegend ausgebildet,und
die beiden anderen Stege 7 sind gegenliber diesem
Steg um 90° versetzt. Die letzteren Stege beginnen
an den Langsrandern 8 der halbschalenfdrmigen
Wairmeleitkontaktflache 8 und verlaufen mit einem
Stegabschnitt zunédchst parallel zur Isolierglasschei-
be 14 und dann mit einem weiteren Stegabschnitt
senkrecht zu dem vorhergehenden Abschnitt, wo-
durch sich ein Verlangerungsabschnitt 9 ergibt, der
dann wiederum in einen parallel zur Isolierglasschei-
be verlaufenden Abschnitt 10 Gbergeht. Die Stegab-
schnitie 10 enden in den zur Isolierglasscheibe
senkrechien Seitenwénden 3 des Warmelbertra-
gungsprofils 5. Der Steg 7 endet ausgehend von der
Warmeleitkontakiflache 6 in der zur Isolierglasschei-
be 14 parallelen Seitenwand 2 des Wéarmeuberira-
gungsprofils 5. An den freien Enden der Stegab-
schnitte 10 sind Klemmelemente, die als Federarme
16 ausgebildet sind, angeformt. Diese Federarme 16
bilden die Klemmvorrichtung 24, um die Rohrlei-
tung 1 innerhalb der halbschalenférmigen Warme-
leitkontaktfliche 6 zu fixieren, so daB ein inniger
Berlhrungskontakt zwischen beiden besteht. Dabei
ist es zweckmaBig, wenn das Halbschalenprofil der
Warmeleitkontaktflache 6 sich Uber die gesamte
Lange der Rohrleitung 1 erstrecki. Die einander
gegeniberliegenden federnden Haltearme 16 sind
an ihren freien Enden voneinander weg abgebogen
und schlieBen eine Einsteckoffnung 17 ein, durch die
die Rohrleitung 1 hindurchgeschoben wird, wobei
dann die Haliearme 16 auseinandergespreizt wer-
den, und nach dem Hindurchdriicken der Rohrlei-
tung 1 federn die Haltearme 16 zuriick und liegen mit
ihren abgebogenen Enden gegen die Rohrleitung 1
an und fixieren diese in der Warmeleitkontaktflache
6.

In Fig. 2 ist eine alternative Ausflihrungsform der
Erfindung zu Fig. 1 dargestellt, wobei gleiche Teile
wie in Fig. 1 mit denselben Bezugsziffern versehen
sind. Bei dieser Ausfiihrungsform sind die in den
vertikalen Seitenwénden 3 endenden Stege 7 derart
ausgebildet, daB sie ausgehend von den Réndern 8
der Warmeleitkontaktfiache 6 parallel zur Isolierglas-
scheibe 14 verlaufen. Durch ein Stiizisolierelement
18, das im Querschnitt etwa kegelstumpfférmig
ausgebildet ist und zwischen Rohrleitung und einer
Tragerwand 19 eingesetzt ist, wird die Rohrleitung 1
von der AuBenfassade warmedammend und rohr-
fihrend in der Warmeleitkontaktflache 6 fixiert. An
der Tragerwand 19 ist das aus den Seitenwénden 2,
3, den Stegen 7 und der Warmeleitkontaktfliche 6
bestehende, einstlickige Warmelibertragungspro-
fil 5 mit geeigneten Befestigungsmitteln I[6sbar
befestigt.

In Fig. 3 ist eine weitere Ausflihrungsform der
Erfindung dargestellt, wobei gleiche Teile wie in den
Fig. 1 und 2 mit denselben Bezugsziffern versehen
sind. Hierbei ist im Unterschied zu den vorhergehen-
den Ausflhrungsformen innerhalb der Warmetber-
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tragungsprofile eine Mehrfachrohranordnung aus
Leitungsrohren 1 dargestellt. Diese Ausfihrungs-
form eines erfindungsgemaBen Elements kann ins-
besondere als Wand- oder Bristungsheizung ver-
wendet werden, wobei im Gbrigen dieselbe Funktion
gegeben ist, wie bei den vorbeschriebenen Ausfiih-
rungsbeispielen.

In Fig. 4 ist eine weitere Ausfiihrungsform der
Erfindung gezeigt, wobei gleiche Teile wie in den
Fig. 1 bis 3 mit denselben Bezugsziffern versehen
sind. Insbesondere die Warmeleitstege 7 sind an-
dersartig angeordnet. Im Unterschied zu der Aus-
fihrungsform gemaB Fig. 1 ist anstelle einer inte-
grierten Klemmvorrichtung 24 eine separate Profil-
kiemmvorrichtung vorhanden. In diesem gezeigten
Ausfiihrungsbeispiel sind anstelle eines senkrecht
zur Seitenwand 2 verlaufenden Steges zwei Stege 7
dargestellf, wobei insgesamt das die Warmeleitkon-
takifliche 6 bildende Halbschalenprofii massiver
ausgebildet ist. An den Randern 8 der Warmeleitkon-
takiflache 6 sind im dargestellien Ausfiihrungsbei-
spiel gegenliberliegende Rastarme 26 ausgebildet,
die parallel zu den Seitenwénden 3 verlaufen und an
ihren freien Enden in horizontale Stegabschnitte 10
tbergehen. Diese Rastarme 26 weisen an ihren
freien Enden Hinterschneidungen 27 auf. Die Profil-
klemmvorrichtung besteht aus Klemmkdrpern 25,
die im wesentlichen U-férmigen Querschnitt besit-
zen, wobei die beiden senkrechten U-Schenkel 28
endseitig nach auBen abstehende Rastnocken 29
besitzen. Die senkrechten U-Schenkel 28 sind
federelastisch ausgebildet, so daf sie beim Einstek-
ken in die von den Rastarmen 26 begrenzie
Einsteckoffnung 17 aufeinanderzu verbogen werden
und im eingerasteten Zustand, wenn die Rastnocken
29 in die Hinterschneidungen 27 eingerastet sind,
wieder auseinanderfedern. Im eingerasteten Zu-
stand der Klemmkdrper 25 driicken diese aufgrund
der Lange der Rastarme 26 die Rohrleitung 1 in das
Halbschalenprofil der Warmeleitkontaktflache 6 hin-
ein, so daB ein inniger Beriihrungskontakt vorhan-
den ist. Im dargestellten Ausflihrungsbeispiel sind
ebenfalls die Klemmkd&rper 25 zur Verbindung des
Warmedlbertragungsprofils 5 mit der Tragerwand 19
vorgesehen. Zu diesem Zweck sind an den Innensei-
ten der senkrechten Seitenwande 3 Aufhahmekam-
mern 30 ausgebildet, in denen die Klemmkérper 25
mit ihren senkrechten U-Schenkeln 28 klemmend
ginrasten kénnen. Die Klemmké&rper 25 sind mit
ihrem horizontalen U-Schenkel 31 in Ausnehmungen
32 in der Tragerwand 19 fixiert.

in Fig. 5 ist eine weitere Ausflihrungsform der
Erfindung dargestellt. Auch hierbei sind wiederum
gleiche Teile wie in den Fig. 1 bis 4 mit denselben
Bezugsziffern versehen. Der Unterschied zu den
vorhergehenden Ausgestaliungen liegt im wesentli-
chen in der Ausbildung der Klemmvorrichtung 24
sowie in der Befestigung zwischen dem Warmeuber-
tragungsprofil 5 und der Tréagerwand 19. Die Klemm-
vorrichtung 24 besteht im dargestellien Ausfiih-
rungsbeispiel aus einer U-férmigen Halteklammer
33, die mit ihrem U-Basisschenkel 34 bogenfdrmig
verlauft und der Rohrleitung 1 angepaBt ist. An den
senkrechten U-Schenkeln 35 sind an deren AuBen-
seite Rastnocken 36 angeformt. Im eingesteckten
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Zustand der Halteklammer 33 hintergreifen diese
Rastnocken 36 Hinterschneidungen 27 der Rast-
arme 26, die in Verlangerung der schalenférmigen
Wirmeleitkontakifliche 6 ausgebildet sind. Die
senkrechten Schenkel 35 der Halteklammer 33 sind
derart federnd elastisch, daB beim Einstecken der
Halteklammer in die von den Rastarmen 26 begrenz-
te Einsteckéffnung die U-Schenkel 35 aufeinanderzu
gebogen werden und beim Erreichen der Hinter-
schneidungen 27 durch die Rastnocken wieder
auseinanderfedern. Der Abstand der Rastnocken
von dem Basisschenkel 34 ist derart gewahlt, daB die
Halteklammer die Rohrleitung 1 fest gegen die
Warmeleitkontakiflache 6 driickt. Dabei erfolgt auch
eine Warmelbertragung Uber die Halteklammer 33
auf das Warmelbertragungsprofil 5. Die Befestigung
zwischen dem Warmeutbertragungsprofil 5 und der
Tragerwand 19 besteht aus an der Tragerwand
ausgebildeten Kammern 36a in denen Flllkérper 37
angeordnet sind. In diese Flllkérper 37 sind Steck-
profile 38 eingesteckt, die an den Innenseiten der
Seitenwande 3 des Warmelbertragungsprofils 5
angeformt sind. Die Steckprofile 38 besitzen an ihrer
AuBenseite ein Zahnprofil, wodurch die Haltewir-
kung in dem Fullkérper verbessert wird. Der Fiillkor-
per 37 besteht aus einem elastischen Material.

In Fig. 6 ist eine weitere Ausfiihrungsform der
Erfindung dargestellt, wobei gleiche Teile wie in den
vorhergehenden Figuren mit denselben Bezugszif-
fern versehen sind. Bei dieser Ausflhrungsform
dient als Klemmvorrichtung 24 eine Blattfeder 39, die
sich mit ihren freien Schenkeln an den Steckprofilen
38 des Warmelbertragungsprofils abstiitzt und mit
einer Ausbuchtung 40 gegen die Rohrleitung 1
federnd unter Vorspannung anliegt, wodurch diese
wiederum in die Warmeleitkontakiflache 6 hineinge-
driickt und dort fixiert wird. Indem der senkrecht
verlaufende Steg 7 derart reduziert ist, daB die
Wirmeleitkontakiflache 6 unmittelbar an der hori-
zontalen Seitenwand 2 angeformt ist, ergibt sich ein
kompakier Aufbau des Warmeiibertragungsprofils 5.
Die horizontalen Stege sind unmittelbar an den
Langsrandern 8 der Warmeleitkontakiflache 6 ange-
formt.

“In Fig. 7 ist eine weitere alternative Ausflihrungs-
form eines erfindungsgemaBen Wirmeiberira-
gungsprofils dargestellt, wobei wiederum gleiche
Teile wie in den vorhergehenden Figuren mit densel-
ben Bezugsziffern versehen sind. Die Ausbildung
der Warmeleitkontakiflaiche 6 sowie der Stege 7
entspricht der Ausfiihrungsform geméB Fig. 2. Im
Bereich des Ansatzpunkies der horizontalen
Stege 7 sind am Profil der Wéarmeleitkontaktflache 6
in Verlingerung derselben an den gegeniiberliegen-
den Randern 8 federnde Haltearme 41 ausgebildet,
zwischen denen ein Klemmkérper 42 eingespannt
ist. Der Klemmkorper 42 ist im Querschnitt kegel-
stumpfférmig ausgebildet, wobei seine Spitze kon-
kav verlauft und der Rohrieitung 1 angepaBt ist. Die
Haltearme 41 weisen aufeinanderzu vorspringende
Rastnocken 43 auf, die den Klemmkérper 42 in
seinem eingeschobenen Zustand Ubergreifen und
fixieren. Der Klemmkoérper 42 und die Lange der
Haltearme 41 ist derart bemessen, daB der Klemm-
kérper 42 mit einer gewissen Vorspannung auf die
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Rohrleitung 1 gedriickt wird, so daB diese in inniger
Berithrung mit der Warmeleitkontakifliche 6 steht.
Das Wéarmeibertragungsprofil 5 weist an den freien
Enden seiner senkrechten Seitenwéande 3 hakenfér-
mige Fortsdtze 44 auf, die zusammenwirken mit
hakenférmigen Fortsitzen 45 an der Trigerwand 19,
so daB hier eine Klemmverbindung zwischen der
Tragerwand 19 und dem Warmeibertragungsprofil 5
durch Verrasten der hakenférmigen Fortsétze mit-
einander erreicht wird. Diese Art der Verbindung
wirkt spannungsausgleichend.

In Fig. 8 ist eine alternative Ausflihrungsform der
Erfindung dargestellt, wobei gleiche Teile wie in den
Fig. 1 bis 7 mit denselben Bezugsziffern versehen
sind. Als Unterschied zu der Ausflhrungsform
gemaB Fig. 7 sind an dem Profil der Warmeleitkon-
taktflache an den Randern 8 Haltearme 46 ausgebil-
det, die mit einer im Querschnitt U-férmigen Halte-
klammer 47 zusammenwirken, und zwar mit deren
freien U-Schenkeln 48. Die Haltearme 46 weisen an
ihren freien Enden an deren AuBenseite Rastnocken
43 auf, die von Rastnocken 49 an den U-Schenkein
48 im aufgesteckien Zustand der Klammer 47
hintergriffen werden. Die freien U-Schenkel 48 sind
federelastisch ausgebildet, so daB diese beim
Aufstecken der Klammer 47 auseinanderfedern und
im eingerasteten Zustand, siehe Fig. 8, hinter die
Rastnocken 43 mit ihren Rastnocken 48 zuriickfe-
dern. An der der Rohrleitung zugekehrten Seite des
Basisschenkels 51 ist ein Druckkdrper 52 aus
elastischem Material angeordnet, der im aufgesteck-
ten Zustand der Klammer 47 die Rohrleitung 1 in das
Profil der Warmeleitkontaktflache 6 hineindrickt.

In Fig. 9 ist eine weitere Ausfiihrungsform der
Erfindung dargestellt, wobei wiederum gleiche Teile
wie in den vorhergehenden Figuren mit denselben
Bezugsziffern versehen sind. Die Klemmvorrichtung
24 besteht hier aus federnden Haltearmen 53, die an
den Randern 8 der Warmeleitkontaktflache 6 ausge-
bildet sind. Diese federnden Haltearme 53 sind
kreisbogenférmig ausgebildet und haben an ihren
freien Enden nach auBen abgerundete Spitzen 54.
Die von den abgerundeten Spitzen 54 begrenzte
Einsteckdffnung besitzt eine geringere Offnungs-
weite als die GroBe des Durchmessers der Rohrlei-
tung 1, so daB beim Einfithren der Rohrleitung 1 die
Haltearme 53 auseinandergespreizt werden und bei
der Anlage der Rohrleitung 1 an der Wérmeleitkon-
taktflache 6 zuriickfedern und hierbei die Rohrlei-
tung 1 federnd umfassen, so daB diese gegen die
Warmeleitkontakifliche 6 gedrickt wird. Die Warme-
leitkontaktflache 6 ist im vorliegenden Ausfiihrungs-
beispiel unmittelbar an der Innenseite der horizonta-
len Seitenwand 2 ausgebildet, wobei eine Verbreite-
rung der Wandstéarke vorgesehen ist. Die Stege 7,
die mit den senkrechien Seitenwanden in Verbin-
dung stehen, sind L-férmig ausgebildet.

In Fig. 10 ist die Ausbildung der Klemmvorrichtung
des erfindungsgeméaBen Warmeibertragungspro-
fils 5 entsprechend der Ausbildung geméaB Fig. 9,
und gleiche Teile wie in den {ibrigen Fig. 1 bis 9 sind
mit denselben Bezugsziffern versehen. Auch hier
sind die mit den Seitenwénden 3 in Verbindung
stehenden Stege L-formig ausgebildet, jedoch ist
der zu den Seitenwinden 3 verlaufende L-Schenkel
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kilrzer als in Fig. 9. Als Unterschied zu Fig. 9 ist hier
wiederum ein parallel zu den Seitenwanden 3 und
senkrecht zur Seitenwand 2 verlaufender Steg der
Offnung des Profils der Warmeleitkontaktflache 6
gegeniberliegend vorhanden. In der dargesteliten
Ausfihrungsform besitzt das Profil der Warmeleit-
kontaktflaiche 6 eine vergréBerte Wandstérke, wo-
durch die Speicherfahigkeit des Profils erhéht wird.
Entsprechendes gilt auch fir die Ausfiihrungsform
gemas Fig. 9.

In den Fig. 11 und 12 ist wiederum je eine
alternative Ausfihrungsform eines erfindungsgema-
Ben Warmelbertragungsprofils 5 dargestelit, wobei
gleiche Teile wie in den vorhergehenden Figuren mit
denselben Bezugsziffern versehen sind. In Fig. 11
entspricht die Ausbildung des Profils der Warmeleit-
kontaktflache 6 der der Fig. 9, wobei jedoch die
Klemmvorrichtung 24 entsprechend der Ausfih-
rungsform gemaB Fig. 1 ausgebildet ist. Die Ausfiih-
rungsform gemaB Fig. 12 entspricht in der Ausbil-
dung des Profils der Warmeleitkontaktflache 6 sowie
der Klemmvorrichtung 24 der Ausbildungsform
gemaB Fig. 9. Beiden Ausfihrungsformen gemas
Fig. 11 und Fig. 12 ist die gleiche Ausbildung der
Seitenwidnde 3 des Warmeulbertragungsprofils 5
gemeinsam, wobei hier die Oberflache der Seiten-
winde 3 durch Rippen 54 vergroBert ist, wodurch
eine héhere Warmeleistung erzielt wird.

Die in den Fig.1 bis 12 dargestellten Ausfihrungs-
formen weisen Klemmvorrichtungen unterschiedli-
cher Gestalt auf. Diese Klemmvorrichtungen 24
kénnen sich Uber die gesamte Lange der Warmeleit-
kontaktflache 6 erstrecken, oder sie kdnnen jeweils
raumlich begrenzt ausgebildet sein, so daB sie sich
nicht Gber die gesamte Lange der Warmeleitkontaki-
fliche 6 erstrecken, d.h. daB mehrere derartiger
Klemmvorrichtungen im Abstand zueinander vorge-
sehen sein kdnnen. :

In Fig. 13 ist ein Ausfihrungsbeispiel der Erfin-
dung gezeigt, wobei ein erfindungsgeméBes Warme-
tibertragungsprofil 5 in Verbindung mit einer Fassa-
denkonstruktion gezeigt ist, die aus einem Fenster
60 und einem warmegedammten Bristungselement
61 besteht. Das erfindungsgeméBe Warmelbertra-
gungsprofil 5 ist hier als waagerechter Briistungsrie-
gel verwendet. Ebenso ist bei einer entsprechenden
Konstruktion der Einsatz eines erfindungsgeméagen
Warmelibertragungsprofils 5 als Pfosten méglich. Im
tibrigen sind hier gleiche Teile wie in den vorherge-
henden Figuren mit denselben Bezugsziffern verse-
hen. Als Klemmvorrichtung 24 fiir die Rohrleitung 1
innerhalb des erfindungsgemaBen Warmeiberira-
gungsprofils 5 sind die in vorhergehenden Figuren
beschriebenen Klemmvorrichtungen alternativ mog-
lich. In der dargesteliten Konstruktion geméB Fig. 13
und in der Ausfiihrungsform gemaB Fig. 1 sowie in
den Gbrigen Ausfiihrungsformen der Fig. 2 bis 12 ist
das erfindungsgemaBe Warmedlbertragungsprofil 5
als tragendes Element ausgebildet, d.h. es ist Teil
einer Fassade, und die Ubrigen Fassadenelemente
sind am Warmetibertragungsprofil befestigt.

In Fig. 14 ist nun eine Ausflihrungsform darge-
stellt, wo das erfindungsgeméBe Warmediibertra-
gungsprofil 5 nicht als tragendes Element dient,
vielmehr dient hier als tragendes Element der
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Pfosten 63. In Fig. 14 ist die Verwendung des
erfindungsgemiBen Warmeubertragungsprofils 5 in
Verbindung mit einer Fesiverglasung 64 und senk-
rechten Doppelpfosten 63 dargestelit. Dabei ist die
tragende Wand 19 Uber einen T-Flansch 66, der
innerhalb des senkrechten Doppelpfostens 63 ge-
fuhrt ist, mit diesem verbunden. Der senkrechte
Doppelpfosten 63 Gbernimmt dabei alle tragenden
Funktionen. Im Gbrigen sind gleiche Teile wie in den
vorgehenden Figuren mit denselben Bezugsziffern
versehen. Als Klemmvorrichtung kommen die in den
vorhergehenden Figuren beschriebenen Klemmvor-
richtungen 24 alternativ in Frage.

In Fig. 15 ist ein weiteres Anwendungsbeispiel
eines erfindungsgeméBen Warmelbertragungspro-
fils dargestellt. Hierbei ist ein WandanschiuB 67 in
Verbindung mit einer vorgehangten Fassade 68
gezeigt. Eine Warmedammung 69 sowie ein &uBerer
Sonnenschutz 70 und ein zu 6ffnendes Fenster 71
sind ebenfalls dargestellt. Eine senkrechte Heiz-
Kiihl-Wasserversorgungsleitung 72 verlauft inner-
halb einer Fensterlaibungsverkleidung 73. Die Fen-
sterlaibungsverkleidung 73 dient gleichzeitig als
Trager flir das erfindungsgeméBe Wéarmelberira-
gungsprofil 5, indem an dem Laibungselement die
Tragerwand 19 angeformt ist.

Weiterhin ist eine Wandverkleidung 74 vorgese-
hen. In diesem Ausflihrungsbeispiel wird aus dem
erfindungsgemaBen Warmeubertragungsprofil ein
Rahmen gebildet, der in den Fensterausschnitt auf
der Seite des Innenraums eingesetzt wird, so daf
hier ein Rahmenprofil unabhéngig von der Fassade
selbst gebildet wird.

Die Dimensionierung der Warmedbertragungsleit-
flichen und der Warmeleitquerschnitte von der
WiarmetransportflUssigkeit Uber die Rohrleitung, das
Warmeleitkontaktelement, die Warmeleitkontaktfla-
che und die Warmeleitstege an das Warmelbertra-
gungselement erfoigt unter Berlicksichtigung der
Warmeabgabe auf der Raumseite, namlich von der
Oberflaiche des Warmelbertragungsprofils an die
Raumluft, und zwar so, daB ein optimaler WarmefluB
bei geringem Materialanteil so erfolgt, daB durch
eine niedrige Temperatur der Transporiflissigkeit
eine gleichméBige Temperatur auf der Oberflache
des Warmeibertragungselementes erzielt wird. Die
Wiarmestromdichte vom Warmeibertragungsprofil
an die Umgebung bestimmt die notwendige Flache
der Stege 7 unter Beriicksichtigung der Steglange
sowie der Dicke des Warmeleitkontaktelementes 4.
Dieser Warmestrom setzt unter Berlicksichtigung
der Fluidstrémung in der Rohrleitung 1 den Durch-
messer der Rohrleitung 1 fest. Wahrend das Warme-
Ubertragungsprofil aus Kostengrinden aus einem
preiswerten Metall, insbesondere Aluminium, be-
steht, entspricht das Material der Warmetransport-
fiissigkeit fihrenden Rohrleitung einem im Hei-
zungsbau bewahrten korrosionsbestandigen Materi-
al, insbesondere Kupfer.

Die infolge unterschiedlicher Ausdehnungskoeffi-
zienizn verschiedener Metalle auftretende unter-
schiediiche La&ngenverdnderung und die hierdurch
hervorgerufene Flachenreibung zwischen verschie-
denen Metallen mit Auftreten von Gerauschen bei
Temperaturdnderungen  wird  erfindungsgeméB
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durch das Warmeleitkontaktelement verhindert, das
zwischen der Rohrleitung 1 und der Warmeleitkon-
taktflache 6 angeordnet ist. Der niedrigere Ausdeh-
nungskoeffizient von z.B Kupfer erzeugt gegenlber
dem héheren Ausdehnungskoeffizienten von z.B
Aluminium bei gleicher Temperaturveranderung un-
terschiedliche Langenverdnderungen. Durch eni-
sprechende Auslegung und Dimensionierung des
Wirmeleitkontakielementes kann erfindungsgeméan
die Temperatur der Warmetransportfliissigkeit in der
Rohrleitung derart gewahlt werden, daB die geringe-
re Ausdehnung der Rohrleitung gegenlber der
héheren Ausdehnung der Warmeleitkontakiflache
bei gleicher Temperatur durch die héhere Tempera-
tur der Warmetransportfliissigkeit kompensiert wird.
Durch das erfindungsgeméBe Warmeleitkontakiele-
ment kann demnach eine Steuerung dahingehend
erfolgen, daB die gleiche L&ngenverénderung trotz
verschiedener Materialien bei der Rohrleitung und
bei der Warmeleitkontaktfliche erzielt wird. Die
Auslegung des Warmeleitkontaktelementes 4 erfolgt
in Abhéngigkeit der Werkstoffkombination des War-
melbertragungsprofiles 5 mit der Rohrleitung 1. Die
Langendifferenz zwischen dem Wéarmelbertra-
gungsprofil 5 mit dem zugehdrigen Léngenausdeh-
nungskoeffizienten und der Rohrleitung 1 mit dem
zugehdrigen Langenausdehnungskoeffizienten wird
infolge der Temperaturgradienten im Warmeleitkon-
taktelement eliminiert. Schubspannungen an den
Werkstofftrennstellen werden damit abgebaut.

Die vorliegende Erfindung ist nicht auf die gezeig-
ten Ausflihrungsbeispiele beschrankt, sondern um-
faBt alle im Sinne der Erfindung gleichwirkenden
Mittel. Auch liegt es im Rahmen der Erfindung, die
Wiarmelibertragungsprofile von der Fassadenkon-
struktion unabhangig, namlich in Verbindung mit
anderen Bauteilen, wie z.B Fenster, Wande, Bri-
stungen und Decken, raumseitig anzuordnen, eben-
so kdnnen den Warmelbertragungsprofilen Luftfih-
rungen fir eine Raumliftung zugeordnet werden.
Weiterhin kénnen statische oder dynamische Heiz-
kdrper mit dem erfindungsgeméBen System inte-
griert werden. Ebenso liegt es im Rahmen der
Erfindung, die Warmelberiragungsprofile 5 gemas
der Erfindung bei allen produktiven Industrie- und
Fertigungswarmeprozessen anzuwenden.

Patentanspriiche

1. Raumtemperierungselement, bestehend
aus mindestens einem Wérmetbertragungs-
profil (5) sowie einer Rohrleitung (1) flr ein
Wirmetransportmedium, die auf einer Warme-
leitkontakiflache (6) aufliegt, wobei die Wérme-
leitkontaktflache (6) Uber mindestens einen
Steg (7) zur Wéarmeleitung, mit dem Wérme-
Ubertragungsprofils {5} einstlickig verbunden
ist,
dadurch gekennzeichnet, daf
das Warmetbertragungsprofil (5) die Form
einer Hohlstiitze und/oder eines Hohlriegels hat
und mit seinen Seitenwanden (2, 3) einen
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Hohlraum umschlieBt, in dem die Rohrleitung
(1) in Langsrichtung des Warmeulberiragungs-
profils (5) verlauft und auf der Wérmeleitkon-
taktfliche (6) klemmend gehalten ist, und die
Wirmeleitkontaktfliche (6) mindestens Uber
drei Stege mit dem Warmeibertragungsprofil
(5) derart verbunden ist, daB jeder Steg in
jeweils einer der Seitenwandungen (2, 3) des
Wirmetibertragungsprofils (5) endet.
2. Element nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Rohrleitungen (1) aus Kunststoff beste-
hen.
3. Element nach Anspruch 1
dadurch gekennzeichnet,
daB die Rohrleitungen (1) aus Metall, insbeson-
dere aus Kupfer bestehen und zwischen diesen
und den Warmeleitkontakiflachen (6) ein Wér-
meleitkontakielement angeordnet ist.
4. Element nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Warmekontaktelement (4) aus einem
Kontaktfilm, einer Folie, einer Manschette oder
einer Beschichtung, insbesondere aus Kunst-
stoff, besteht.
5. Element nach einem der Anspriiche 2 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Rohrleitungen (1) durch ein Stitz-lso-
lierelement (18) von einer Tragerwand (19), mit
der das Warmelibertragungsprofil (5) losbar
verbunden ist, wirmedammend und rohrflh-
rend getrennt sind.
6. Element nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Warmeleitkontaktflachen (6) die Rohr-
leitung (1) halbkreisférmig umfassen.
7. Element nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Warmeleitkontaktflachen (6) von einem
Halbschalenprofil gebildet sind.
8. Element nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1bis 7,
dadurch gekennzeichnet,
daB innerhalb der WiarmeUbertragungsprofile
(5) Federelemente derart zur klemmenden
Halterung der Rohrleitungen (1) angeordnet
sind, daB diese unter Erzeugung einer Feder-
spannung zwischen Rohrleitung und Wéarem-
ibertragungsprofil angeordnet sind.
9. Element nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Federelemente als Blatifedern (39)
ausgebildet sind, die sich mit ihren beiden
freien Enden an einander gegentiberliegenden
wanden (3) des Warmelibertragungsprofils (5)
abst{itzen, und mit einer zwischen den freien
Enden ausgebildeten Ausbuchtung (40) an der
Rohrleitung (1).
10. Element nach einem oder mehreren An-
sprichen 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,
daB am Halbschalenprofil der Warmeleitkon-
taktflache (6) einander gegenlberliegende, ei-
ne Einsteckoffnung (17) begrenzende, entspre-
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chend dem Durchmesser der Rohrleitung aus-
einanderspreizbare federnde Haltearme (53)
ausgebildet sind, die die Rohrleitung (1) klem-
mend in dem Halbschalenprofil der Warmeleit-
kontakifliche (6) halten.

11. Element nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,.

daB am Halbschalenprofil der Waremeleitkon-
taktfiache (6) einander gegeniberliegende
Rastarme (26, 41, 46) ausgebildet sind, die mit
ihren Rastnocken (27, 43) zwischen sich und
der Rohrleitung (1) angeordneten Druckkdrper
(25, 42, 52) klemmend halten.

12. Element nach einem oder mehreren der
Anspriche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet,
daB einer der Stege der Offnung (20) des
Halbschalenprofils der Warmeleitkontaktflache
(6) gegeniiberliegend ausgebildet ist und die
beiden anderen Stege (7) gegeniber diesem
Steg um 90° versetzt und einander gegeniber-
liegend ausgebildet sind.

13. Element nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet,
daB die beiden anderen Stege (7) blndig
jeweils an einem Langsrand (8) des Halbscha-
lenprofils der Warmeleitkontakiflache (6) anset-
zen.

14. Element nach Anspruch 13,
dadurch gekennzeichnet,
daB die einander gegeniberliegenden Stege
aus einem parallel zur horizontalen Seitenwand
(2) des Warmelibertragungsprofil (5) verlaufen-
den Stegabschnitt (10) sowie einem daran
anschlieBenden, parallel zur senkrechten Sei-
tenwand (3) verlaufenden Verlangerungsab-
schnitt (9), der mit dem L&ngsrand (8) der
Wirmeleitkontaktfldchen (6) verbunden ist, zu-
sammensetzen.

15. Element nach Anspruch 14,
dadurch gekennzeichnet,
daB im Verbindungsbereich des Verlangerungs-
abschnitts (9) und des Stegabschnitts (10) die
federnden Haltearme (16) derart angeordnet
sind, daB sie in Richtung auf die Warmeleitkon-
taktflache (6) weisen und mit ihren abgeboge-
nen freien Enden die Einsteckéffnung (17)
umschlieBen, deren Offnungsweite kleiner ist
als der AuBendurchmesser der Rohrleitung (1),
so daB im eingesteckten Zustand der Rohrlei-
tung (1) diese von den Federarmen klemmend
im Profil der Warmeleitkontaktflache (6) gehal-
ten wird.

16. Element nach einem oder mehreren der
Anspriiche 10 bis 15,
dadurch gekennzeichnet,
daB die federnden Haltearme (53) kreisbogen-
formig ausgebildet sind und mit ihren nach
auBen umgebogenen Enden die Einsteckéff-
nung (17) bilden, deren Offnungsweite kleiner
ist als der AuBendurchmesser der Rohrleitung
(1) und die Kreisbogenform der Federarme
derart ist, daB im eingesteckten Zustand der
Rohrleitung (1) diese von den Federarmen
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klemmend im Profil der Warmeleitkontakiflache
(6) gehalten wird.

17. Element nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 16,
dadurch gekennzeichnet,
daB8 eine Klammer (47) mit U-férmigen Quer-
schnitt mit ihren federelastischen freien
U-Schenkeln (48) auf deren freien Enden Rast-
nocken (49) ausgebildet sind, auf die Rastarme
(46) aufgeschoben ist und an der Innenseite
des Basisschenkels (51) der Klammer (47) der
Druckkérper (52) angeordnet ist.

18. Element nach einem oder mehreren der
Anspriche 11 bis 14,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Druckkérper (25) U-formigen Quer-
schnitt besitzt und senkrechte U-Schenkel (28),
auf deren freien Enden Rastnocken (29) ausge-
bildet sind, die in Hinterschneidungen (27) der
Rastarme (26) im eingesteckten Zustand einra-
sten, wobei die Rohrleitung (1) innerhalb des
Profils der Warmeleitkontaktfidache (6) kiem-
mend gehalten wird.

19. Element nach einem oder mehreren der
Anspriiche 11 bis 14,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Druckkérper (42) im Querschnitt kegel-
stumpfférmig ausgebildet ist und seine Spitze
kreisbogenférmig abgerundet unter Anpassung
an die Form der Rohrleitung (1) ausgebildet ist
und im eingesteckten Zustand von endseitigen
Rastnocken (43) der Haltearme (41) hintergrif-
fen wird, so daB die Rohrleitung (1) im Profil der
Warmeleitkontaktfliche (6) klemmend gehalten

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

14

wird.

20.Element nach einem oder mehreren der
Anspriche 11 bis 14,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Druckkd&rper als im Querschnitt U-fér-
mige Halteklammer (33) ausgebildet ist, deren
Basisschenkel bogenformig verlauft, und zwar
unter Anpassung an die Form der Rohrleitung
(1) und deren senkrechte U-Schenkel (35) mit
nach auBen ragenden Rastnocken (36) in
Hinterschneidungen (27) der Rastarme (26)
derart eingreifen, daB im eingesteckten Zustand
der Halteklammer (33) die Rohrleitung (1) im
Profil der Warmeleitkontaktflache (6) klemmend
gehalten wird.

21. Element nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 19,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Warmeiibertragungsprofil (5) mit einer
Tragerwand (19) derart 16sbar verbindbar ist,
daB eine gleitende Relativbewegung zwischen
beiden Teilen méglich ist.

22. Element nach einem oder mehreren der
Anspriche 1 bis 20,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Warmeibertragungsprofil (1) als tra-
gendes Fassadenelement ausgebildet ist.

23. Element nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 21,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Warmelbertragungsprofil (5) Teil eines
Verblendungselementes ist.
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