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(54)  Présentoir. 

(g)  Ce  présentoir  comprend  deux  colonnes  verticales  tubu- 
laires  (2)  réunies  en  partie  haute  par  un  arceau  (3)  et  en  partie 
basse  par  un  socle  (4)  faisant  saillie  de  part  et  d'autre  du  plan 
des  deux  colonnes,  ces  deux  colonnes  étant  reliées  l'une  à 
l'autre  dans  la  zone  où  elles  sont  parallèles  par  des  panneaux 
(5)  destinés  à  la  fixation  des  tiges  ou  crochets  supports 
d'articles  à  présenter  et  servant,  dans  leur  partie  haute,  de 
support  à  un  fronton  (9)  de  présentation  des  produits. 
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Description 

PRESENTOIR 

La  présente  invention  a  pour  objet  un  présentoir, 
et  plus  spécialement  un  présentoir  destiné  au 
montage  de  tiges  ou  crochets  de  suspension  pour  5 
des  blisters  ou  des  cartonnettes  d'emballages  des 
produits  à  présenter  à  la  vente. 

Généralement,  ces  présentoirs  sont  constitués 
par  des  panneaux  en  tôle  emboutie  comportant  des 
trous  pour  la  fixation  de  tiges  ou  de  crochets  de  10 
suspension  des  produits  offerts  en  vente.  De  tels 
présentoirs  sont  peu  esthétiques,  et  ne  mettent  pas 
en  valeur  les  produits  qu'ils  supportent.  En  outre, 
ces  présentoirs  sont  destinés  à  présenter  des 
produits  en  lignes,  sans  possiblité  d'une  présenta-  15 
tion  des  deux  côtés  du  présentoir,  ni  de  ménage- 
ment  d'un  angle  entre  deux  panneaux  successifs  du 
présentoir.  Enfin,  les  présentoirs  connus  sont 
réalisés  à  partir  d'éléments  de  grandes  dimensions, 
de  telle  sorte  que  leur  transport  est  pratiquement  20 
impossible. 

La  présente  invention  vise  à  remédier  à  ces 
inconvénients  en  fournissant  un  présentoir  possé- 
dant  une  excellente  esthétique,  qui  soit  d'un  poids 
réduit,  qui  puisse  être  démonté  facilement,  et  qui  25 
soit  susceptible  d'être  associé  à  d'autres  présen- 
toirs  identiques  pour  obtenir  une  pluralité  de  formes 
fournissant  ainsi  une  conception  modulaire  avec 
possibilité  d'articulation  des  différents  modules,  et 
avec  possibilité  de  fixation  d'éléments  support  des  30 
produits  offerts  en  vente  sur  les  deux  faces  du 
présentoir. 

A  cet  effet,  le  présentoir  qu'elle  concerne  com- 
prend  deux  colonnes  verticales  tubulaires  réunies 
en  partie  haute  par  un  arceau  et  en  partie  basse  par  35 
un  socle  faisant  saillie  de  part  et  d'autre  du  plan  des 
deux  colonnes,  ces  deux  colonnes  étant  reliées 
l'une  à  l'autre  dans  la  zone  où  elles  sont  parallèles 
par  des  panneaux  destinés  à  la  fixation  des  tiges  ou 
crochets  supports  d'articles  à  présenter  et  servant,  40 
dans  leur  partie  basse,  de  support  à  un  fronton  de 
présentation  des  produits. 

Avantageusement,  chaque  colonne  est  consti- 
tuée  par  plusieurs  tronçons  de  tubes  disposés  dans 
le  prolongement  les  uns  des  autres,  dont  chacun  45 
comprend  deux  demi-coques  hémicylindriques, 
équipées  de  moyens  d'accrochage  complémen- 
taires  le  long  d'au  moins  un  de  leurs  bords  en 
vis-à-vis,  chaque  extrémité  d'une  demi-coque  com- 
portant,  perpendiculairement  à  son  axe,  un  retour  50 
vers  l'intérieur  destiné  à  être  engagé  dans  une  gorge 
circulaire  d'une  pièce  d'assemblage  cylindrique 
entre  deux  tronçons  de  tubes,  chaque  pièce 
d'assemblage  comportant  deux  gorges  circulaires 
décalées  axialement  servant  chacune  au  blocage  55 
axia!  mais  avec  possibilité  de  rotation  d'une  extré- 
mité  d'un  tronçon  de  tube. 

Il  est  ainsi  possible  d'obtenir  l'ossature  du 
présentoir  à  l'aide  de  tubes  de  matière  synthétique 
moulée  telle  que  du  polystyrène.  60 

Les  moyens  d'accrochage  des  deux  demi-coques 
constitutives  d'un  tronçon  de  tube  sont  constitués 
par  des  crochets  faisant  saillie  d'un  bord  d'une 

demi-coque  et  par  des  ouvertures  correspondantes 
ménagées  dans  un  bord  de  l'autre  demi-coque. 

De  préférence,  les  moyens  d'accrochage  des 
deux  demi-coques  sont  disposés  au  niveau  d'une 
gorge  servant,  en  position  montée  du  présentoir,  au 
logement  d'une  baguette  collée.  Cette  baguette 
possède,  d'une  part,  une  fonction  décorative,  pou- 
vant  être  d'une  couleur  différente  de  celle  des 
colonnes  et,  d'autre  part,  une  fonction  de  protection 
des  moyens  d'accrochage  en  vue  d'éviter  l'accessi- 
bilité  de  ceux-ci  pour  le  public. 

Conformément  à  une  autre  caractéristique  de 
l'invention,  chaque  pièce  d'assemblage  entre  deux 
tronçons  de  colonne  comporte  au  moins  une 
ouverture  destinée  au  montage  d'une  clé  de  fixation 
avec  une  pièce  d'assemblage  voisine.  Il  est  ainsi 
possible  de  fixer  les  uns  aux  autres  plusieurs 
présentoirs,  deux  présentoirs  adjacents  pouvant 
former  un  angle  grâce  à  la  possibilité  de  pivotement 
des  tronçons  de  colonnes  à  l'intérieur  des  pièces 
d'assemblage  qui  leur  sont  associées. 

Plusieurs  présentoirs  peuvent  donc  être  montés 
pour  assurer  une  présentation  optimale  des  produits 
en  fonction  du  site  retenu,  les  présentoirs  pouvant 
être  dans  le  prolongement  les  uns  des  autres, 
former  un  ou  plusieurs  angles,  ou  être  disposés  en 
zigzag. 

Avantageusement,  chaque  demi-coque  constitu- 
tive  d'un  tronçon  de  colonne  verticale  vient  de 
moulage  avec  un  panneau  comportant  des  orifices 
pour  la  fixation  de  tiges,  crochets  ou  tablettes.  En 
pratique,  lorsque  deux  demi-coques  sont  assem- 
blées  l'une  à  l'autre  pour  former  une  colonne,  les 
deux  panneaux  qui  leur  sont  associés  se  trouvent 
disposés  de  façon  jointive,  et  peuvent  être  fixés  l'un 
sur  l'autre  par  des  agrafes  traversant  leur  trou 
correspondant,  ou  encore  par  pénétration  de  doigts 
venant  de  moulage  avec  l'un  des  panneaux  dans  des 
orifices  prévus  à  cet  effet  dans  l'autre  panneau. 

Dans  la  mesure  où  le  présentoir  possède  une 
largeur  sensiblement  égale  au  double  de  la  largeur 
d'un  panneau  associé  à  une  demi-coque,  chaque 
bord  vertical  de  panneau  opposé  à  celui  comportant 
la  demi-coque,  comporte  une  rainure  tournée  vers 
l'extérieur,  l'assemblage  entre  les  deux  paires  de 
panneaux  situées  à  un  niveau  déterminé  du  présen- 
toir  étant  réalisé  par  un  profilé  en  matière  synthéti- 
que  de  section  correspondant  à  deux  C  disposés 
dos  à  dos. 

Cette  technique  est  particulièrement  intéressante 
puisque  permettant  d'obtenir  par  moulage  et  à  l'aide 
des  mêmes  moules  les  éléments  constitutifs  des 
colonnes  et  les  éléments  constitutifs  des  panneaux 
du  présentoir,  tout  en  disposant  d'une  excellente 
rigidité  de  celui-ci,  grâce  au  profilé  central  d'assem- 
blage  qui  peut  s'étendre  sur  la  hauteur  de  plusieurs 
panneaux. 

De  préférence,  chaque  panneau  comporte,  à 
proximité  de  son  bord  de  raccordement  avec  une 
demi-coque  une  série  de  trous  servant  à  la  fixation 
d'un  profilé  de  finition  comportant  des  agrafes 
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lestinées  à  être  engagées  dans  iesdits  trous. 
Conformément  à  une  autre  caractéristique  de 

invention,  le  socle  du  présentoir  est  constitué  par 
luatre  éléments  identiques  en  matière  synthétique, 
ibtenus  par  moulage,  dont  chacun  comprend  une 
laroi  s'étendant  depuis  une  colonne  du  présentoir 
usqu'au  niveau  du  plan  médian  transversal  de 
:elui-ci,  où  elle  est  prolongée  par  une  seconde  paroi 
l'étendant  le  long  de  ce  pian  jusqu'à  un  panneau  de 
ixation  des  crochets,  chaque  élément  comportant 
me  patte  trouée  pour  permettre  le  passage  de 
>oulons  de  fixation  avec  l'élément  correspondant 
iitué  de  l'autre  côté  des  panneaux  et  la  seconde 
>aroi  présentant  des  trous  pour  le  passage  de 
jouions  de  fixation  avec  l'élément  situé  du  même 
;ôté  du  présentoir. 

Un  tel  socle  assure  une  parfaite  stabilité  au 
>résentoir,  et  améliore  l'aspect  esthétique  de  celui- 
li  par  montage  d'une  tablette  venant  s'encastrer  au 
liveau  du  bord  supérieur  des  éléments  de  socle 
l'un  même  côté  du  présentoir. 

Selon  une  variante  de  réalisation  de  ce  présentoir, 
ieux  panneaux  disposés  dos  à  dos,  comportent, 
aisant  saillie  de  leurs  faces  en  regard  et  régulière- 
nent  réparties  sur  celles-ci,  des  cheminées  desti- 
lées  à  s'emboîter  en  force  deux  à  deux  les  unes 
Jans  les  autres.  Le  fond  de  chaque  cheminée 
iébouche  dans  le  panneau  dont  elle  fait  saillie  par 
jne  ouverture  rectangulaire  dont  la  longueur  est 
jrientée  horizontalement. 

Avantageusement,  les  moyens  de  fixation  des 
bléments  de  présentation  d'articles  sont  constitués 
Dar  une  pièce  comportant  un  embout  de  section 
•ectangulaire  correspondant  à  celle  d'une  ouverture 
iu  panneau,  de  façon  à  pouvoir  être  introduit  dans 
;elle-ci,  prolongé  par  une  partie  de  longueur  égale  à 
'épaisseur  du  panneau,  de  section  carrée,  dont  le 
:ôté  correspond  à  la  largeur  de  l'embout,  deux 
arêtes  opposées  de  cette  partie  carrée  étant 
arrondies  pour  que  leur  écartement  soit  égal  au 
3Ôté  du  carré,  ce  doigt  étant  monté  sur  l'élément 
auquel  il  est  associé,  de  telle  sorte  qu'en  position 
fixée  sur  le  panneau,  la  longueur  de  l'embout  soit 
orientée  verticalement. 

Il  est  ainsi  possible  de  réaliser  l'engagement  d'une 
pièce  de  fixation  dans  une  ouverture  avant  de 
procéder  à  son  verrouillage  sur  le  panneau  par 
pivotement  de  90°,  ce  pivotement  étant  rendu 
possible  dans  un  sens  grâce  aux  surfaces  arrondies 
de  la  partie  intermédiaire. 

De  préférence,  la  partie  de  section  carrée  est 
équipée,  à  son  extrémité  opposée  à  celle  compor- 
tant  l'embout,  d'une  plaquette  qui  en  est  perpendi- 
culaire,  et  qui  est  destinée  à  être  engagée  dans  un 
gousset  que  comporte  un  élément  de  présentation 
d'articles.  Cette  caractéristique  simplifie  la  réalisa- 
tion  des  différentes  pièces,  et  permet  également 
d'utiliser  ces  pièces  de  fixation  pour  le  montage 
d'autres  accessoires  tels  que  des  étagères  portées 
par  plusieurs  pièces,  ce  qui  permet,  dans  un  premier 
temps,  de  fixer  les  pièces  sur  un  panneau,  puis  de 
monter  l'accessoire,  tel  que  tablette,  sur  les  pièces 
de  fixation. 

De  toute  façon,  l'invention  sera  bien  comprise,  à 
l'aide  de  la  description  qui  suit,  en  référence  au 

dessin  schématique  annexe  represeniani,  a  utre 
d'exemple  non  limitatif,  une  forme  d'exécution  de  ce 
présentoir  : 

Figure  1  en  est  une  vue  en  perspective  ; 
5  Figure  2  est  une  vue  en  perspective  éclatée 

de  plusieurs  éléments  constitutifs  du  présen- 
toir  ; 

Figure  3  est  une  vue  en  coupe  longitudinale 
d'un  détail  d'assemblage  entre  deux  tronçons 

10  superposés,  selon  la  ligne  lll-lll  de  figure  1  ; 
Figure  4  est  une  vue  en  perspective  de  deux 

pièces  d'assemblage  de  tronçons  de  co- 
lonnes  ; 

Figure  5  est  une  vue  en  coupe  par  un  plan 
15  horizontal  d'une  partie  du  socle,  selon  la  ligne 

V-V  de  figure  1  ; 
Figure  6  est  une  vue  schématique  représen- 

tant  différents  types  d'assemblage  de  présen- 
toirs. 

i,0  Figure  7  est  une  vue  en  perspective  éclatée 
de  deux  panneaux  ; 

Figure  8  est  une  vue  en  coupe  verticale  et  à 
échelle  agrandie  de  deux  panneaux  assemblés, 
équipés  chacun  d'une  tige  ; 

?5  Figure  9  est  une  vue  en  perspective  éclatée 
d'une  tige  de  présentation  d'articles,  de  son 
accessoire  de  fixation  sur  un  panneau  et  d'un 
point  de  fixation  sur  ledit  panneau  ; 

Figure  10  est  une  vue  en  perspective  d'une 
30  tablette  et  des  moyens  de  fixation  sur  un 

panneau. 
Le  présentoir,  représenté  au  dessin,  comprend 

deux  colonnes  verticales  tubulaires  2  réunies  en 
partie  haute  par  un  arceau  3  et  en  partie  basse  par 

35  un  socle  4.  Les  deux  colonnes  2  servent  également 
au  montage  de  panneaux  5  présentant  des  trous  6 
pour  la  fixation  de  tiges  7  ou  de  tablettes  8,  ces 
colonnes  étant  équipées  pour  recevoir  en  partie 
haute  un  fronton  9  de  présentation  des  produits. 

40  Chaque  colonne  2  est  constituée,  dans  la  forme 
d'exécution  représentée  au  dessin,  par  quatre 
tronçons  de  tubes  superposés,  le  tronçon  supérieur 
étant  de  longueur  égale  à  la  moitié  de  celle  des 
tronçons  inférieurs.  Comme  montré  plus  spéciale- 

45  ment  à  la  figure  2,  chaque  tronçon  de  colonne  2  est 
constitué  par  deux  demi-coques  10  hémicylindri- 
ques  venant  de  moulage  avec  un  panneau  5.  Deux 
demi-coques  10  correspondantes  sont  équipées  le 
long  de  leurs  bords  d'assemblage  de  moyens 

50  d'accrochage  complémentaires  constitués  par  des 
crochets  12  et  des  trous  13  correspondants  permet- 
tant  un  assemblage  par  clipsage.  Les  crochets  12  et 
trous  13  sont  ménagés  dans  le  fond  d'une  gorge  14 
dans  laquelle  est  destiné  à  être  collé  un  profilé  de 

55  finition  15  qui  assure  également  la  protection  des 
crochets  vis-à-vis  d'une  intervention  extérieure  non 
souhaitable.  Comme  montré  au  dessin,  les  deux 
panneaux  5  associés  à  deux  demi-coques  10 
complémentaires  sont  en  appui  l'un  contre  l'autre  et 

60  peuvent  être  réunis  l'un  à  l'autre  par  des  agrafes  ou 
par  des  têtons  et  cavités  venant  de  moulage  avec  les 
panneaux. 

Comme  montré  aux  figures  2  et  3,  chaque 
demi-coque  10  est  équipée,  à  ses  deux  extrémités, 

65  d'un  retour  16  vers  l'intérieur  destiné  à  être  engagé 
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dans  une  gorge  circulaire  17  d'une  pièce  d'assem- 
blage  cylindrique  18  entre  deux  tronçons  de  tubes 
superposés.  A  cet  effet,  une  pièce  d'assemblage  18 
comporte  deux  gorges  17  décalées  axialement 
permettant  l'engagement  des  deux  retours  de  deux 
tronçons  de  colonne.  Il  est  à  noter  que  les 
demi-coques  peuvent  pivoter  dans  les  gorges  17. 

Comme  montré  à  la  figure  4,  chaque  pièce 
d'assemblage  18  comporte  au  moins  une  ouverture 
19  permettant  l'engagement  de  l'extrémité  d'une 
clé  d'assemblage  20  dont  l'autre  extrémité  est 
destinée  à  être  engagée  dans  une  autre  pièce  18.  Il 
est  ainsi  possible  de  solidariser  deux  pièces  18,  une 
angulation  entre  deux  présentoirs  adjacents  étant 
rendue  possible  par  rotation  des  demi-coques  à 
l'intérieur  des  pièces  d'assemblage. 

Dans  la  forme  d'exécution  représentée  au  dessin, 
le  présentoir  possède  une  largeur  égale  au  double 
de  celle  d'un  panneau  5.  Afin  de  solidariser  les 
parties  adjacentes  des  panneaux  situés  à  un  même 
niveau,  chaque  panneau  comporte,  au  niveau  de  son 
bord  vertical  opposé  à  celui  associé  à  une  demi-co- 
que,  une  rainure  22  tournée  vers  l'extérieur,  l'assem- 
blage  entre  les  deux  paires  de  panneaux  étant 
réalisé  par  un  profilé  23  en  matière  synthétique  de 
section  correspondant  à  deux  C  disposés  dos  à  dos. 

Les  trois  tronçons  principaux  de  colonnes  sont 
surmontés  par  un  tronçon  de  colonne  de  demi-lon- 
gueur  réalisé  également  à  partir  de  deux  demi-co- 
ques  rendues  solidaires  l'une  de  l'autre  et  compor- 
tant  une  gorge  24  sur  sa  face  tournée  vers  l'intérieur 
du  présentoir.  Les  deux  gorges  en  vis-à-vis  de  ces 
deux  tronçons  de  colonnes  servent  au  montage  d'un 
fronton  de  présentation  de  produits.  Ces  deux 
tronçons  de  colonnes  sont  réunis  l'un  à  l'autre  par 
un  arceau  3  constitué  par  deux  tronçons  tubulaires 
assemblés  bout  à  bout  dont  chacun  est  formé  par 
deux  demi-coques  de  section  hémicirculaire  assem- 
blées  l'une  à  l'autre  de  la  façon  indiquée  précédem- 
ment. 

A  son  extrémité  inférieure,  ce  présentoir  est 
équipé  d'un  socle  assurant  sa  stabilité  et  améliorant 
son  esthétique,  constitué  par  quatre  éléments 
identiques  25  en  matière  synthétique  obtenus  par 
moulage  dont  chacun  comprend  une  paroi  26 
s'étendant  depuis  une  colonne  2  jusqu'au  niveau  du 
plan  médian  transversal  du  présentoir  où  il  est 
prolongé  par  une  paroi  27  s'étendant  parallèlement 
à  ce  plan  jusqu'au  contact  d'un  panneau  5.  Chaque 
élément  25  est  équipé  d'une  patte  28  présentant  des 
trous  29  pour  le  passage  d'un  boulon  30  d'assem- 
blage  avec  l'élément  correspondant  situé  de  l'autre 
côté  du  présentoir.  En  outre,  la  paroi  27  présente 
des  trous  32  pour  le  passage  de  boulons  33 
d'assemblage  avec  l'élément  situé  du  même  côté  du 
présentoir.  Enfin,  l'ensemble  est  rigidifié  par  un 
profilé  34  dont  la  partie  centrale  correspondant  au 
profilé  23  sert  à  l'assemblage  des  panneaux  5  et 
dont  les  deux  parties  extérieures  comportent  des 
gorges  pour  l'engagement  des  extrémités  35  des 
parois  27.  Chaque  ensemble  de  deux  éléments 
situés  d'un  même  côté  du  présentoir  délimite  un 
espace  qui  est  fermé  par  une  tablette  36. 

En  outre,  la  finition  de  ce  présentoir  est  encore 
améliorée  par  des  baguettes  37  recouvrant  la  zone 

de  liaison  entre  une  demi-coque  10  et  le  panneau  5 
qui  lui  est  associé.  La  fixation  de  chaque  baguette 
est  réalisée  par  des  agrafes  38  solidaires  de  celle-ci 
destinées  à  être  engagées  dans  des  trous  39 

5  ménagés  dans  le  panneau  5. 
La  figure  7  représente  une  variante  d'exécution  de 

ce  présentoir  dans  laquelle  deux  panneaux  40, 
disposés  dos  à  dos,  comportent,  faisant  saillie  de 
leurs  faces  en  regard,  et  régulièrement  réparties  sur 

10  celles-ci,  des  cheminées  42  mâles  qui  sont  desti- 
nées  à  être  emboîtées  en  force  dans  d'autres 
cheminées  femelles  43.  Il  est  ainsi  assuré  une 
solidarisation  des  deux  panneaux  sur  toute  la 
surface  de  ceux-ci. 

15  Comme  cela  ressort  des  figures  7  à  9,  le  fond  de 
chaque  cheminée  débouche  dans  le  panneau  40 
dont  elle  fait  saillie  par  une  ouverture  rectangulaire 
44. 

Les  moyens  de  fixation  des  éléments  de  présenta- 
20  tion  d'articles,  tels  que  tige  45  ou  tablette  46,  sont 

constitués  par  une  pièce  portant  ia  référence 
générale  47.  Cette  pièce  comporte  un  embout  48  de 
section  rectangulaire  correspondant  à  celle  d'une 
ouverture  44  du  panneau,  de  façon  à  pouvoir  être 

25  introduite  dans  celle-ci. 
L'embout  48  est  prolongé  par  une  partie  intermé- 

diaire  49  de  longueur  égale  à  l'épaisseur  du 
panneau,  de  section  carrée,  dont  le  côté  correspond 
à  la  largeur  de  l'embout.  Deux  arêtes  opposées  50 

30  de  cette  partie  49  sont  arrondies,  de  telle  sorte  que 
leur  écartement  est  égal  au  côté  du  carré. 

La  partie  intermédiaire  49  est  équipée,  à  son 
extrémité  opposée  à  l'embout  48,  d'une  plaquette  52 
destinée  à  être  engagée  dans  un  gousset  53,  que 

35  comporte  une  tige  45  ou  une  tablette  46. 
Pour  la  fixation  d'une  tige,  il  suffit  d'une  pièce  de 

fixation  47,  tandis  que  pour  la  fixation  d'une  tablette 
46,  il  convient  de  disposer  de  trois  pièces  de  fixation 
47. 

40  Dans  le  cas  du  montage  d'une  tige,  la  pièce  de 
fixation  est  tout  d'abord  solidarisée  à  cette  tige, 
après  quoi  l'embout  48  est  engagé  dans  une 
ouverture  rectangulaire  44.  Il  convient  alors  de  faire 
pivoter  l'ensemble  de  90°  ,  ce  qui  est  rendu  possible 

45  compte  tenu  des  arrondis  50  que  comporte  la  partie 
intermédiaire. 

Dans  le  cas  de  la  fixation  d'une  tablette,  les  pièces 
47  doivent  être  montées  sur  le  panneau  à  équiper, 
avant  mise  en  place  par  coulissement  de  la  tablette 

50  46. 
Comme  il  ressort  de  ce  qui  précède,  l'invention 

apporte  une  grande  amélioration  à  la  technique 
existante  en  fournissant  un  présentoir  de  concep- 
tion  simple,  réalisé  entièrement  en  matière  synthéti- 

55  que,  avec  possibilité  de  démontage  en  éléments 
unitaires  de  faible  encombrement.  L'esthétique  de 
ce  présentoir  est  améliorée  par  les  nombreuses 
possibilités  de  contraste  de  couleur  entre  les 
colonnes,  les  pièces  d'assemblage  des  tronçons  de 

60  colonnes,  les  baguettes  de  recouvrement  des 
moyens  d'assemblage  des  demi-coques  constitu- 
tives  des  colonnes  et  les  baguettes  de  recouvre- 
ment  des  zones  de  jonction  entre  les  demi-coques 
et  les  panneaux. 

65  Comme  il  va  de  soi,  l'invention  ne  se  limite  pas  à  la 
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eule  forme  d'exécution  de  ce  présentoir,  décrite 
ii-dessus  à  titre  d'exemple  ;  elle  en  embrasse,  au 
iontraire,  toutes  les  variantes  de  réalisation. 

levendications 

1  .  Présentoir,  caractérise  en  ce  qu  il  com- 
Drend  deux  colonnes  verticales  tubulaires  (2) 
•éunies  en  partie  haute  par  un  arceau  (3)  et  en 
Dartie  basse  par  un  socle  (4)  faisant  saillie  de 
Dart  et  d'autre  du  plan  des  deux  colonnes,  ces 
deux  colonnes  étant  réliées  l'une  à  l'autre  dans 
a  zone  où  elles  sont  parallèles  par  des 
janneaux  (5)  destinés  à  la  fixation  des  tiges  ou 
;rochets  supports  d'articles  à  présenter  et 
servant,  dans  leur  partie  haute,  de  support  à  un 
ronton  (9)  de  présentation  des  produits. 

2.  Présentoir  selon  la  revendication  1  ,  carac- 
:érisé  en  ce  que  chaque  colonne  (2)  est 
constituée  par  plusieurs  tronçons  de  tubes 
disposés  dans  le  prolongement  les  uns  des 
autres,  dont  chacun  comprend  deux  demi-co- 
ques  hémicylindriques  (10),  équipées  de 
noyens  d'accrochage  complémentaires  (12, 
13)  le  long  d'au  moins  un  de  leurs  bords  en 
/is-à-vis,  chaque  extrémité  d'une  demi-coque 
comportant,  perpendiculairement  à  son  axe,  un 
retour  (16)  vers  l'intérieur  destiné  à  être 
sngagé  dans  une  gorge  circulaire  (17)  d'une 
pièce  d'assemblage  cylindrique  (18)  entre  deux 
tronçons  de  tubes,  chaque  pièce  d'assemblage 
comportant  deux  gorges  circulaires  (17)  déca- 
lées  axialement  servant  chacune  au  blocage 
axial  mais  avec  possibilité  de  rotation  d'une 
extrémité  d'un  tronçon  de  tube. 

3.  Présentoir  selon  la  revendication  2,  carac- 
térisé  en  ce  que  les  moyens  d'accrochage  des 
deux  demi-coques  (10)  constitutives  d'un 
tronçon  de  tube  sont  constitués  par  des 
crochets  (12)  faisant  saillie  d'un  bord  d'une 
demi-coque  et  par  des  ouvertures  (13)  corres- 
pondantes  ménagées  dans  un  bord  de  l'autre 
demi-coque. 

4.  Présentoir  selon  l'une  quelconque  des 
revendications  2  et  3,  caractérisé  en  ce  que  les 
moyens  d'accrochage  (12,  13)  des  deux  demi- 
coques  (10)  sont  disposés  au  niveau  d'une 
gorge  (14)  servant,  en  position  montée  du 
présentoir,  au  logement  d'une  baguette  collée 
(15). 

5.  Présentoir  selon  la  revendication  2,  carac- 
térisé  en  ce  que  chaque  pièce  d'assemblage 
(18)  entre  deux  tronçons  de  colonne  comporte 
au  moins  une  ouverture  (19)  destinée  au 
montage  d'une  clé  de  fixation  (20)  avec  une 
pièce  d'assemblage  voisine. 

6.  Présentoir  selon  l'une  quelconque  des 
revendications  2  à  5,  caractérisé  en  ce  que 
chaque  demi-coque  (10)  constitutive  d'un 
tronçon  de  colonne  verticale  vient  de  moulage 
avec  un  panneau  (5)  comportant  des  orifices  (6) 
pour  la  fixation  de  tiges  (7),  crochets  ou 

tablettes. 
7.  Présentoir  selon  la  revendication  6,  carac- 

térisé  en  ce  que,  dans  la  mesure  où  il  possède 
une  largeur  sensiblement  égale  au  double  de  la 

5  largeur  d'un  panneau  (5)  associé  à  une  demi- 
coque  (10),  chaque  bord  vertical  de  panneau 
opposé  à  celui  comportant  la  demi-coque, 
comporte  une  rainure  (22)  tournée  vers  l'exté- 
rieur,  l'assemblage  entre  les  deux  paires  de 

10  panneaux  situées  à  un  niveau  déterminé  du 
présentoir  étant  réalisé  par  un  profilé  (23)  en 
matière  synthétique  de  section  correspondant 
à  deux  C  disposés  dos  à  dos. 

8.  Présentoir  selon  l'une  quelconque  des 
15  revendications  6  et  7,  caractérisé  en  ce  que 

chaque  panneau  (5)  comporte,  à  proximité  de 
son  bord  de  raccordement  avec  une  demi-co- 
que  (10)  une  série  de  trous  (39)  servant  à  la 
fixation  d'un  profilé  de  finition  (37)  comportant 

20  des  agrafes  (38)  destinées  à  être  engagées 
dans  lesdits  trous. 

9.  Présentoir  selon  l'une  quelconque  des 
revendications  1  à  8,  caractérisé  en  ce  que  deux 
panneaux  (40),  disposés  dos  à  dos,  compor- 

25  tent,  faisant  saillie  de  leurs  faces  en  regard  et 
régulièrement  réparties  sur  celles-ci,  des  che- 
minées  (42,43)  destinées  à  s'emboîter  en  force 
deux  à  deux  les  unes  dans  les  autres. 

10.  Présentoir  selon  la  revendication  9,  carac- 
30  térisé  en  ce  que  le  fond  de  chaque  cheminée 

(42,43)  débouche  dans  le  panneau  (40)  dont 
elle  fait  saillie  par  une  ouverture  rectangulaire 
(44)  dont  la  longueur  est  orientée  horizontale- 
ment. 

35  11.  Présentoir  selon  la  revendication  10, 
caractérisé  en  ce  que  les  moyens  de  fixation 
des  éléments  de  présentation  d'articles  sont 
constitués  par  une  pièce  (47)  comportant  un 
embout  (48)  de  section  rectangulaire  corres- 

40  pondant  à  celle  d'une  ouverture  (44)  du  pan- 
neau,  de  façon  à  pouvoir  être  introduit  dans 
celle-ci,  prolongé  par  une  partie  (49)  de  lon- 
gueur  égale  à  l'épaisseur  du  panneau,  de 
section  carrée,  dont  le  côté  correspond  à  la 

45  largeur  de  l'embout,  deux  arêtes  opposées  de 
cette  partie  carrée  étant  arrondies  pour  que 
leur  écartement  soit  égal  au  côté  du  carré,  ce 
doigt  étant  monté  sur  l'élément  auquel  il  est 
associé,  de  telle  sorte  qu'en  position  fixée  sur  le 

50  panneau,  la  longueur  de  l'embout  soit  orientée 
verticalement. 

12.  Présentoir  selon  la  revendication  11, 
caractérisé  en  ce  que  la  partie  (49)  de  section 
carrée  est  équipée,  à  son  extrémité  opposée  à 

55  celle  comportant  l'embout  (48),  d'une  plaquette 
(52)  qui  en  est  perpendiculaire,  et  qui  est 
destinée  à  être  engagée  dans  un  gousset  (53) 
que  comporte  un  élément  (45)  de  présentation 
d'articles. 

60  13.  Présentoir  selon  la  revendication  1,  carac- 
térisé  en  ce  que  son  socle  est  constitué  par 
quatre  éléments  identiques  (25)  en  matière 
synthé  tique,  obtenus  par  moulage,  dont,  cha- 
cun  comprend  une  paroi  (26)  s'étendant  depuis 

65  une  colonne  (2)  du  présentoir  jusqu'au  niveau 
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de  fixation  (30)  avec  l'élément  correspondant 
situé  de  l'autre  côté  des  panneaux  et  la 
seconde  paroi  présentant  des  trous  (32)  pour  le 
passage  de  boulons  de  fixation  (33)  avec 

5  l'élément  situé  du  même  côté  du  présentoir. 
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du  plan  médian  transversal  de  celui-ci,  où  elle 
est  prolongée  par  une  seconde  paroi  (27) 
s'étendant  le  long  de  ce  plan  jusqu'à  un 
panneau  (5)  de  fixation  des  crochets  (7), 
chaque  élément  comportant  une  patte  (28) 
trouée  pour  permettre  le  passage  de  boulons 
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