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) Sammelbehilter.

@ Quaderférmiger Sammelbehilter (1) zur Abfal-
lentsorgung, insbesondere stapelbarer kubischer
Tankcontainer oder Intermediate Bulk Carrier, mit
einer die Seitenwinde (4a-4d) {iberragenden Boden-
gruppe (2), die mit dem Boden (11) verbunden ist,
und mit einer rahmenfdrmigen, oberen Einfassung
(6) des Behdlterschusses (B, B') im Bereich eines
Oberbodens (9) bzw. Deckels, wobei die in Hoch-
richtung geraden Seitenwédnde zwischen den Eckbe-
reichen (5) nach aufen gewdibt sind. Die Seitenwén-
de (4a - 4d) sind mit einem die Seitenldnge (S) bis
zum Zehnfachen (ibersteigenden Radius (R) ge-

'—wt')lbt, so daB jeder Eckbereich (5) zwischen zwei
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Seitenwinden (4a - 4d) mit einem zwischen 7% und
30% der Seitenléinge (S) liegenden Radius (r) gebo-
gen und zwischen die W&lbungen der Seitenwénde
eingeschmiegt ist.
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Sammelbehéiter

Die Erfindung betrifft sinen gquaderférmigen
Sammelbehilter gemiB dem Oberbegriff des Pa-
tentanspruchs 1.

Bei der Abfallentsorgung werden zum Sam-
meln und Transportieren von Abfallstoffen in zu-
nehmendem MaB Sammelbehélter von etwa kubi-
scher Grundform eingesetzt (kubische Tankcontai-
ner KTC und Intermediate Bulk Carrier 1BC). Die zu
entsorgenden Abfalistoffe knnien dabei fest, pa-
stds, fliissig, rein oder verunreinigt, klebrig, toxisch,
Fizend, chemisch-aggressiv, brennbar oder nichi-
brennbar, wasser- und umweltgefdhrdend, gesund-
heitsgefdhrend, geruchsintensiv, hygroskopisch,
auch in Kombination, sein. Flir diese Sammelbe-
hilter gelten bestimmte Bau- und Prijfvorschriften.
Sie missen zur Zeit bis zu 2,0 bar Uberdruck
aushalten. Haufig klebt der Abfalistoff an den Wén-
den und bevorzugt in den Eckbereichen des Sam-
melbehiiters, so daB er sich durch die Entlee-
rungsffnung nicht einwandirei austragen 1481, ins-
besondere dann, wenn der verhdrtete Inhalt an
Deformationen oder SchweiBndhten oder Sicken
haftet. Da die Sammelbehélter bei der Entsorgung
durch Austausch den Standort und Einsatz wech-
seln, mupB eine sichere Entleerung und griindliche
Reinigung moglich sein, um eine Verschleppung
gefahriicher Restbestandtsile, z.B. PCB, Chloride
oder Zhnliches zu vermeiden.

Eine markigéngige Ausbildung eines Sammel-
behdlters ist der rahmenlose kubische Tankcontai-
ner mit bombierten Seitenfiichen und verstérkter
Eckausbiidung. Bei diesem modernen Sammelbe-
hiiter treten die vorerwahnten Nachteile auf.

Aus der DE-OS 34 32 830 ist ein stapelbarer
Sammelbehilter der eingangs genannten Art be-
kannt, bei dem die Seitenfldchen zylinderschalen-
férmig nach auBen gewdlbt sind. Die Eckbereiche
sind scharf, z.B. mit einem Radius von nur 25mm,
gerundet. In den Eckbereichen sind die SchweiB-
ndhte des aus Platten zusammengesetzten Behil-
terschusses vorgesehen. Auch bei diesem bekann-
ten Sammelbehilter treten die vorerwdhnten Nach-
teile auf. Dazu kommt der Nachteil, da8 der Sam-
melbehiiter bei hdherem Innendruck ausgebeult
wird, was z.B. bei voller Fiillung mit einer Filissig-
keit dazu flihren kann, daB der Sammelbehilter
bereits beim Fillen ausgebeult wird und einige
Vol.-% mehr Fliissigkeit aufnimmt, als es seinem
entspannten Volumen entspréche. Beim Entleeren
entspannt sich der Behilter nach dem Offnen des
Deckels, wodurch ein Teil der Fliissigkeit heraus-
gedriickt wird und die Umgebung verschmutzt oder
das Bedienungspersonal gefahrdet.

Bei einem Transportbehilter gem3B der FR-PS
24 33 688 sind die Seitenwédnde und Eckbereiche
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gerundet. Der Behilier dient zum Transportieren
von unter Druck stehendem Gut, insbesondere Pul-
ver oder Granulat. Die Krimmungen der Winde
sind gew#hit, damit ein mdglichst grofes Fas-
sungsvemrdgen innerhalb der Abmessungen eines
duBeren, quaderfrmigen Rahmens erreicht wird.
Der Gesichtspunkt einer mdglichst glatten Innen-
oberfliche spielt hier keine Rolle. Bei einem aus
der DE-U 85 12 278 bekannten Druckbehilter mit
einem quaderférmigen Rahmenskelett sind gerun-
dete Ubergénge von den ebenen Seiten zum ebe-
nen Boden zu entnehmen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Sammelbehilter der eingangs genannten Art
zu schaffen, der auch bei schwierigen Abfallstoffen
einwandfrei entleert und gereinigt werden kann und
sich im Gebrauch durch eine gesteigerte Festigkeit
gegen Uber- oder Unterdruck auszeichnet.

Die gestellte Aufgabe wird mit den im kenn-
zeichnenden Teil des Patentanspruchs 1 angege-
benen Merkmalen geldst.

Bei dieser Ausbildung lassen die gewdlibten
Seitenfldchen im Zusammenwirken mit den gerun-
deten Eckbereichen erheblich h&here Druckbeia-
stungen zu als ebene Fidchen oder ebene Fldchen
mit Sickenverstirkung. Abfalireste kénnen an den
gleichmigBig verlaufenden Flichen kaum haften,
bzw. lassen sich angehaftete Reste leichter entfer-
nen als aus rechtwinkiingen Eckbereichen oder Ek-
ken mit nur geringer Rundung. Ferner 48t sich der
BehilterschuB bei dieser Ausbildung mit im gln-
stigsten Fall einer einzigen Schweiinaht herstellen,
wodurch die Anzahl der Schwachstellen reduziert
und auch Unebenheiten zum Anhaften von Resten
der Abfallstoffe vermieden werden. Die durch die
Ausbildung ermdglichte geringe Anzahl der
Schweifindhte spart zusétzlich Herstellungskosten.

Eine zweckmiBige Ausflihrungsform geht aus
Anspruch 2 hervor. Durch die einstiickige Ausbil-
dung der Eckbereiche mit den Seitenwénden wer-
den in den Ubergangsbereichen kostenintensive
und das Anhaften begiinstigende SchweiBindhte
vermieden.

Eine weitere, besonders vorteilhafte Ausfiih-
rungsform geht aus Anspruch 3 hervor. Diese koni-
sche Gestalt des Behélterschusses ist im Hinblick
auf das Entleeren und Reinigen besonders glinstig.
Die sich mit den gewslIbten Seitenflichen und den
gerundeten Eckbereichen ergebenden Konturen
des Zuschnittes flir den BehilterschuB kdnnen auf
einfache Weise, z.B. auf einer programmgesteuer-
ten Plasma-Schneidanlage, mit derart hoher Prézi-
sion hergestellt werden, daB sich bei der Weiterver-
arbeitung keinerlei Probleme ergeben.

Giinstig ist ferner die Ausfihrungsform von An-
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spruch 4, weil hierbei im Behilterschuf nur eine
einzige SchweiBnaht bendtigt wird, so daB sich der
BehiiterschuB in wirtschafilicher Teile-Vorfertigung
auf einer automatischen und relativ einfachen
SchweiBanlage schweifen 14Bt, wobei - eventuell
unter Anwendung einer Badsicherung - ein
Schweipfaktor von 1,0 erreicht wird. Durch den
stetigen SchweiBnahtverlauf aufgrund der gleichfor-
migen Wélbung der Seitenfiichen und der Eckbe-
reiche ist auch eine automatische SchweiBung der
Umfangsnihte im Bereich der Bodengruppe und
der oberen Einfassung mdglich.

Alternativ dazu ist auch die Ausflihrungsform
gemiB Anspruch 5 zweckmafig, weil zwei Langs-
nihte fur Ubliche Herstellverfahren praktikabel sind.

Wichtig ist ferner der Gedanke von Anspruch
6, weil dies die Herstellung des Behélterschusses
vereinfacht. Die Eckbereiche werden dabei zweck-
méBigerweise in einer Biegevorrichtung gleichzeitig
gebogen, und zwar bis anndhernd 85", wobei es
zweckmiBig ist, den BehlterschuB aus zwei Teilen
herzustellen.

Aus Griinden der Druckfestigkeit und auch im
Hinblick auf eine einfache Reinigung ist ferner die
Ausfihrungssform von Anspruch 7 zweckmaBig.

Wichtig ist ferner die Ausfiihrungsform von An-
spruch 8, weil bei der Herstellung des Biegeform-
teils die Seitenwinde nicht gebogen zu werden
brauchen, wenn sie beim Verschweifen mit der
Bodengruppe und der oberen Einfassung mittels
einer Montagehilfsvorrichtung in die gewlinschte
Form gewdlbt werden. Sich wéhrend des Montage-
vorganges und SchweiBvorganges ergebende Geo-
metrieverdnderungen und Toleranzen lassen sich
beim SchweiBen auf einfache Weise in den Eckbe-
reichen ausgleichen.

Wichtig ist ferner das Merkmal von Anspruch
9, weil mit dieser Wélbung auch die Druckfestigkeit
im Bodenbereich bzw. im Oberbodenbereich er-
reicht wird, die die Seitenwand- und Eckbereich-
konfiguration zuldBt, und weil durch die auf diese
Weise entstehenden Ubergdnge mdglichst wenig
Erhebungen zum Ansetzen von Abfallstoff-Resten
entstehen.

Die Hersteliung wird ferner durch die MaBnah-
men gemaB Anspruch 10 erleichtert, weil die Au-
bdrdelungen einen sauberen AnschluB an den Be-
hilterschluf zulassen und einwandfreie SchweiB-
ndhte erlauben. Auch hier werden Eck- oder Zwik-
kelbereiche vermieden, die das Anhaften von Ab-
falistoffresten beglinstigen kdnnten.

Eine weitere, zweckméBige Ausflihrungsform,
bei der der Deckel mit einem Dichtand auf dem
Rand des Behilterschutzes sitzt und durch auBen-
seitige VerschluBelemente festlegbar ist, geht aus
Anspruch 11 hervor. Mit dieser Anordnung der Ver-
schiuBelemente wird eine sehr hohe Druckfestigkeit
erreicht, weil die Kraftwirkungslinie zwischen den
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Verschiufelementen mit der duBersten Linie der
Dichtkraft anndhernd zusammeniéllt, so daB die
Aufliegemomente aus Innendruck und Federkraft
der Dichtung ohne besonderen Aufwand beherrsch-
bar bleiben. Dieser hinsichtlich der Abdichtung be-
sonders kritische Bereich des Sammelbehélters
wird auf diese Weise einfach der gesteigerten
Druckfestigkeit des Sammelbehdliters angepaBt.

Anhand der Zeichnungen werden Ausfiihrungs-
form des Erfindungsgegenstandes erldutert. Es zei-
gen: '

Fig. 1a-1c einander zugeordnete Ansichten
eines Sammelbehilters,

Fig. 1 d einen Schnitt in der Ebene I-1 von
Fig. 1b,

Fig. 2 a einen Teilschnitt des Sammelbenél-
ters von Fig. 1,

Fig. 2 b ein Detail aus Fig. 2a in vergrdBerter
Darsteliung,

Fig. 3 a einen Teilschnitt des Sammelbehal-
ters von Fig. 1,

Fig. 3 b ein vergrBertes Detail aus Fig. 3a,

Fig. 4 einen weiteren Detailschnitt,

Fig. 5 einen Teil einer Draufsicht auf einen
Sammelbehidlter mit bis zum BehélterschuBrand
reichendem Deckel, und

Fig. 6 einen Teilschnitt durch eine abgeén-
derte Ausflihrungsform.

Ein rahmenloser kubischer Tankcontainer bzw.
Abfallstoff-Sammelbehilter 1 gem&8 den Fig. 1a -
1d besitzt eine rahmenfdrmige Bodengruppe 2, auf
der ein BehdlterschuB B in Form eines zweckmaBi-
gerweise vorgefertigten Biegeformteils 3 befestigt
ist. Der Behilterschu B besteht aus Seitenwénden
4a - 4d und zwischen jeweils zwei Seitenw&nden
liegenden Eckbereichen 5. Fig. 1d zeigt, daB die
Seitenwinde 4a -4d mit jeweils einem Radius R
zylinderschalenférmig nach auBen gewdhbt sind,
wobei der Radius R zwischen dem 1,5-und 10-
fachen der gréBten Seitenldnge S des Sammelbe-
hditers 1 betrigt. Die Eckbereiche 5 zwischen den
Seitenwinden sind jeweils mit einem Radius r zy-
linderschalenférmig gerundet, der zwischen dem
0,07-und 0,3-fachen der Seitenldnge S betrégt. Die
gerundeten Eckbereiche 5 sind zwischen die ge-
wdlbten Seitenwiinde eingeschmiegt, so daB sich
hier keine Uberginge ergeben. Bei einem bevor-
zugten Ausflihrungsbeispiel betrdgt die Seitenlange
annihernd 1100mm, R anndhernd 2000mm und
annihernd 200mm.

Auf dem oberen Rand des Behélterschusses B
ist eine rahmenférmige Einfassung 6 mit eingeglie-
derten Stapelecken 7 befestigt. In der Bodengrup-
pe sind in die Stapelecken 7 passende Ecken 8
vorgesehen, die nicht hervorgehobene Ansatzpunk-
te fur die Hubgabel eines Gabelstaplers enthalten.
Der Sammelbehilter 1 wird oberseitig durch einen



5 EP 0 325 721 A1 6

Deckel 9 verschlossen, der entweder kleiner ist, als
die Oberseite oder sich liber die gesamte Obersei-
te erstrecki, wie in Fig. 1a angedeutet. Der Deckel
g wird mit VerschluBelementen 10 in der Ver-
schiieflage festgelegt, die entlang dem Umfang
des Deckels 9 verteilt und in der Einfassung 6
verankert sind. In der Bodengruppe 2 ist ein Boden
11 enthalten, der mit dem Behélterschul B ver-
schweiBt ist und wie der Deckel 9 nach auBen
bombiert ist.

Den sich gegenliberliegenden Seitenwénden
4b und 4d sind Hebedsen 12 fiir eine Hebezeug
sowie Beschlagteile 13 angebracht.

Der Behilterschuf B ist zweckmaBigerweise
aus einem bandartigen Zuschniit als Biegeformteil
3 gebildet und mit einer einzigen Schweifnaht 14
in der Seitenwand 4a geschlossen. Denkbar wire
es auch, wie in Fig. 1d angedeutet, den Behilter-
schuf B aus zwei Biegeformteilen herzustellen und
dementsprechend mit zwei SchweiBndhten 14, 14’
in den sich gegeniiberliegenden Seitenwinden 4a
und 4c¢ zu verbinden. Dabei werden in dem Biege-
formteil die Eckbereiche 5 mit ihrem endgiiltigen
Radius r bis annihernd auf 85° vorgebogen. Die
Seitenwinde 4d und 4b sowie die Seitenwandhilf-
ten der Seitenwinde 4a und 4c bieiben gestreckt.
Ihre Wolbung mit dem Radius R kann auf einfach
Weise durch Montagehilfsvorrichtungen beim Ver-
binden des Behilterschusses B mit der Boden-
gruppe 2 und der oberen Einfassung 6 hergestellt
werden.

Aus den Fig. 2a und 2b ist erkennbar, wie der
Behilterschuf B mit der Bodengruppe 2 verbun-
den wird. Der Boden 11, der nach auBien bombiert
ist, wird (ber einen Tellerrand-Ubergang 15 mit
giner geraden Verldngerung 11 ausgebildet, die
auBen nach unten um ein Stlitzprofil 17 umgeschla-
gen ist. Ein weiteres SiUtzprofil 16 ist unterhalb des
Tellerrandliberganges 15 in der Bodengruppe 2
enthaiten, an der auch die Standwinkel 8 aus ein-
zelnen Profilteilen 18 angebracht sind. Bis zum
Tellerrandlibergang | 15 (Fig. 2b) ist der Boden 11
mit einem Radius R’ nach auBen gewdlbt, wahrend
er im Telierrandiibergang 15 mit einem Radius ¢
zur Gegenseite gewdlIbt |st Der Behilterschuf 19
ist auf der Verldngerung 11" mit einer umlaufenden
SchweiBinaht 19 befestigt. Diese Art des Tellerran-
diiberganges ist sehr druckfest und hinsichtiich der
Ausbildung der Schweifinaht 19 glnstig. Der Radi-
us R  kann dem Radius R der W&lbung der Seiten-
fiichen entsprechen. Der Radius r ist so gewihlt,
dafB der Tellerrandiibergang 15 ohne Kerbspannun-
gen oder Beigespannungen bieibt.

Aus den Fig. 3a und 3b ist die Verbindung des
Behilterschusses B mit der Einfassung 6 erkenn-
bar. Ein Oberboden 20 (vorausgesetzt, daB der
Decke! 9 kleiner ist als der vom Behéliterschuff B
definierte Querschnitt) ist gem&s Fig. 3b mit einem
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Radius R nach auBen gewdIbt und Uber den Tel-
jerandiibergang 23 mit einer Verléngerung 20" in
dle Einfassung 6 Uibergeleitet, wo die Verlidngerung
20" nach oben und innen umgeschlagen und mnt
den Stapelecken 7 verschweiBt ist. Der Radius R
des Oberbodens 20 kann in etwa dem Radius R
der Seitenflichen entsprechen. Der Radius v im
Tellerrandiibergang 22 ist so gew&hit, daB keine
Kerbwirkung auftritt. Der Behélterschuf B ist mit
dem Oberboden 20 durch eine umlaufende
Schweifnaht 24 verbunden. '

Aus Fig. 4 ist ein Teil des Deckels 9 erkennbar,
der entweder auf einem Offnungsrand 21 des
Oberbodens 20 (Fig.3a) oder auf den Rand des
Behilterschusses bzw. einen dort angeschweiften
Verstdrkungsstreifen 30 (Fig. 6) aufgesetzt wird.
Der Deckel 9 ist mit einem Radius R nach auflen
gewdIbt und uber einen Tellerrandiibergang 25 mit
einem Radius r mit einem Deckelrandprofil 26
verschweift, das aus einem umlaufenden Winkel-
profil 28 und einem auBen angesetztem Bandprofil
29 besteht. Im Inneren des Randprofils 26 ist eine
Dichtung 27 vorgesehen, die auf dem Rand des
Profils 30 aufsteht. Der Radius R~ kann anndhernd
dem Radius R der Seitenflichen entsprechen.

Fig. 5 zeigt, wie die VerschluBelemente 10
bzw. 10a und 10b entlang des Umfangs des Dek-
kels 9 verieilt sind, um eine optimale Dichtwirkung
bei erhdhtem Innendruck zu gewdhrleisten. Und
zwar sind die in jedem Eckbereich 5 einander
benachbarten VerschiuBelemente 10a und 10b so
angeordnet, daB eine gerade Verbindungslinie zwi-
schen ihnen die Abdichtlinie zwischen der Dichtung
27 und dem Profil 30 tangiert. Diese Art der Befe-
stigung wird sowohi fiir einen Deckel 9 vorgesehen,
der auf dem Rand 21 des Oberbodens 20 gemis
Fig. 3a oder auf dem Profil 30 gem3B Fig. 6
aufgesetzt wird.

Aus Fig. 6 ist eine andere Ausflihrungsform
erkennbar, bei der im BehélterschuB B die Seiten-
winde (gezeigt ist nur die Seitenwand 4a) nach
oben divergieren, und zwar jeweils mit einem Win-
kel 33 zwischen 1° und 5° . Der konische Behlter-
schu B ist im Bergich der Bodengruppe 2 mit
dem Boden 11 verbunden, der bei dieser Ausflh-
rungsform eine Aufb&rdelung 34 aufweist, die dem
Verlauf des unteren Randes des Behdlterschusses
B entspricht. Zur Versteifung sind an der AuBensei-
te im Zwickel zwischen der Bodengruppe 2 bzw.
einem Abdeckprofil 36 der Bodengruppe 2 und der
Aufbérdelung 34 Versteifungselemente 35 einge-
schweifit. Das Abdeckprofil 36 ist auch an der
Unterseite des Bodens 11 angeschweiBt.

Die obere Einfassung 6 enthdli das Profil 30,
das Uber eine Schweiinaht 32 mit dem Behilter-
schuB B verschweift ist und einen umlaufenden
Sitzrand fiir den Deckel 9 geméB Fig. 4 schafft.

in Abhdngigkeit von den zu erflllenden Vor- .
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schriften iber den Auslege- oder Priifdruck betrégt
der Radius R zwischen 1500mm und ca.
10000mm. Die Eckbereiche werden mit Radien
zwischen 80mm bis ca. 300mm ausgefiihrt. Der
BehilterschuB B kann in einer Teilevorfertigung auf
einer automatischen und relativ einfachen Schweif3-
anlage geschweiBt werden, wobei unter Anwen-
dung einer Badsicherung eventuell ein SchweiBfak-
tor von 1,0 erreicht wird. Durch den stetigen
SchweiBnahtverlauf entlang der Rénder des Behil-
terschusses ist auch eine automatische Schweis-
sung der Umfangsndhte mit relativ einfachen
SchweiBrobotern mdglich. Die Radien der Eckbe-
reiche 5 werden in einer Biegevorrichtung gleich-
zeitig gebogen, zweckmaBigerweise nur sowelt bis
die Seitenwinde einen Winkel von ca. 85  ein-
schliefen. Die Radien der W&lbung der Seitenwin-
de miissen nicht notwendigerweise vorgewalzt oder
gebogen werden. Beim Zusammenseizen des Be-
hélterschusses mit der Bodengruppe 2 und der

oberen Einfassung 6 werden die Seitenwdnde mit -

einer Montagehilfsvorrichtung an diese Bauteile an-
gepreBt und so verschweiBt, daB sich die endglltig
angestrebte Wdlbung ergibt. Sich dabei ergebende
Geometrieverdnderungen und Toleranzen werden
in den Eckbersichen ausgeglichen. Die Verschiug-
elemente 10 kdnnen Verschraubungen, Klammern,
Kniehebelverschlisse oder &hnliches sein. Durch
die spezielle Anordnung in den Eckbereichen fallt
die Kraftwirkungslinie zwischen den benachbarten
VerschluBelementen 10a und 10b mit der duBer-
sten Linie der Dichtkraft anndhernd zusammen, so
daB die Aufliegemomente aus dem Innendruck und
der Federkraft der Dichtung ohne besonderen Auf-
wand beherrschbar sind. Die sich bei der koni-
schen Ausfiihrungsform gemé&B Fig. 6 ergebenden
Konturen des Zuschnittes fur den Behiterschiuf
kénnen problemlos auf einer programmsteuerien
Plasma-Schneidanlage mit hoher Prézision herge-
stellt werden.

Anspriiche

1. Quaderférmiger Sammelbehilter (1) zur Ab-
fallentsorgung, insbesondere stapelbarer kubischer
Tankcontainer oder Intermediate Bulk Carrier, mit
einer die Seitenwinde (4a-4d) Uberragenden Bo-
dengruppe (2), die mit dem Boden (11) verbunden
ist, und mit einer rahmenf&rmigen, oberen Einfas-
sung (6) des Behélierschusses (B, B) im Bereich
eines Oberbodens (9) bzw. Deckels, wobei die in
Hochrichtung geraden Seitenwédnde zwischen den
Eckbereichen (5) nach aufen gewdlbt sind, da-
durch gekennzeichnet, daB die Seitenwdnde (4a
- 4d) mit einem die Seitenlénge (S) bis zum Zehn-
fachen (ibersteigenden Radius (R) gewdlbt sind,
und daB jeder Eckbereich (5) zwischen zwei Sei-
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tenwinden (4a - 4d) mit einem zwischen 7% und
30% der Seitenldnge (S) liegenden Radius (r) ge-
bogen und zwischen die Wdlbungen der Seiten-
winde eingeschmiegt ist.

2. Quaderférmiger Sammelbehaiter nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da jeder
Eckbereich (5) mit den angrenzenden Seitenwin-
den (4a - 4d) einstlickig ausgebildet ist.

3. Quaderférmiger Sammelbehdlter nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die Sei-
tenwinde (4a - 4d) nach oben dnvergleren vor-
zugswelse jeweils unter einem zwischen 1 und
5 liegenden Winkel (33).

4. Quaderiérmiger Sammelbehélter nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der aus
den Seitenwinden (4a -4d) und den Eckbereichen
(5) gebildete BehilterschuB (B) aus einem einzigen
bandartigen Biegeformieil besteht, dessen Stirnrén-
der in einer Seitenwand (4a) miteinander ver-
schweift (bei 14) sind.

5. Quaderférmiger Sammelbehalter nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der aus
den Seitenwénden (4a -4d) und den Eckbereichen
(5) gebildete Behilterschuf (B ) aus zwei, vorzugs-
weise gleichen, bandartigen Biegeformteilen be-
steht, deren Stirnrinder jeweils in gegeniberlie-
genden Seitenwdnden miteinander verschweift
sind.

6. Quaderférmiger Sammelbehdlter nach we-
nigstens einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB im Biegeformieil des Behal-
terschusses (B, B’ ) zumindest die Eckbereiche (5)
nahezu mit dem endgliltigen Radius (r) vorgebogen
sind.

7. Quaderfdrmiger Sammelbehdliter nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB jede Seitenwandschweifinaht (14) in
etwa in der Mitte zwischen den Eckbereichen (5)
liegt.

8. Quaderférmiger Sammelbehilter nach An-
spruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, das
der BehdlterschuB (B, B) ein getrennt vom Boden
(11) und Oberboden (20) vorgefertigtes Biegeform-
teil, vorzugsweise mit ebenem Seitenwandverlauf
ist, und daB die Seitenwandwdlbung (R) beim oder
vor dem Verbinden des Behilterschusses (B, B)
mit dem Boden (11) oder/und dem Oberboden (20)
hergestellt wird.

9. Quaderférmiger Sammelbehdlter nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Boden (11) bzw. der Oberboden
(20) eine Wdlbung nach aufien bzw. eine Wdlbung
nach auBen und einen Tellerrandiibergang (15, 23)
zum BehilterschuBrand aufweist.

10. Quaderfdrmiger Sammelbehilter nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Boden (11) bzw. Oberboden
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(20) eine dem Wdlbungsverlauf der Seitenwénde
(4a - 4d) und der Eckbereich (5) entsprechende
Aufbdrdelung (34) aufweist.

11. Quaderférmiger Sammelbehilter nach we-
nigstens einem der Anspriiche 1 bis 10, wobei der
Deckel mit einem Dichirand auf dem Rand des
Behilterschusses sitzt und durch auBenseitige Ver-
schiuBelemente festlegbar ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in den Eckbereichen (5) Verschluf-
elemente (10, 10a, 10b) derart verteilt und ange-
ordnet sind, daf die Verbindungslinie (31) zwischen
im Eckbereich benachbarten Verschiufielementen
(10a, 10b) annihernd die Linie tangiert, entlang der
der Dichirand (26) auf dem Schufrand (30) aufliegt.
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