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@ Fliehkraftbearbeitungsmaschine.

@ Eine Fliehkraftbearbeitungsmaschine fiir die me-
chanische Bearbeitung, z.B. Schleifen, Polieren, Rei-
nigen und Entgraten von Werkstlicken, mit einem
zur Aufnahme der Werkstlicke und der Bearbei-
tungsmittel dienenden Bearbeitungsbehélter, der ei-
nen im wesentlichen zylindrischen Mantel (1) und
einen zu diesem koaxial gelagerten rotierenden Bo-
den (2) in Form eines Tellers od.dgl. hat. Mit seinem
Umfangsrand ragt der Boden an den zylindrischen
Mantel unter Bildung eines schmalen Spaltes (3)
heran. Der Mantel ist gegeniber dem Boden zur
Feineinstellung der Weite des Spalies Uber den ge-
samten Behilterumfang automatisch in Abhéngigkeit
von der gegebenen bzw. sich verindernden Spalt-
weite heb- und senkbar. Dies geschieht durch eine
NMeBemrlchtung (14) zum Messen der Weite des
,‘Spaltes (3) und durch eine Einrichtung (8, 9) flir den
‘C}e" B ‘Mantel (1), die von der MeBeinrichtung so steuerbar
! ist daB die Spaltweits auf sinem bestimmten Wert
: emgestellt bzw. auf diesem Wert gehalten wird.
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Fliehkraftbearbeitungsmaschine

Die Erfindung betrifit eine Fliehkraftbearbei-
tungsmaschine fur die mechanische Bearbeitung,
z.B. Schieifen, Polieren, Reinigen und Entgraten
von Werkstlicken, mit einem zur Aufnahme der
Werkstlicke und der Bearbeitungsmittel dienenden
Bearbeitungsbehélter, der einen im wesentlichen
zylindrischen Mantel und einen zu diesem koaxial
gelagerten rotierenden Boden in Form eines Tellers
od.dgl. hat, weicher mit seinem Umfangsrand an
den zylindrischen Mantel unter Bildung seines
schmalen Spaltes heranragt. Dabei kénnen der Be-
hiltermantel und der rotierende Boden auf einer
gemeinsamen Trageinrichtung oder auf getrennten
Trageinrichtungen gelagert sein. Bei der die Erfin-
dung befreffenden Maschine ist ferner der Mantel
gegeniiber dem Boden zur Feineinstellung der
Weite des Spaites Uber den gesamten Behilterum-
fang heb- und senkbar.

Eine Maschine mit zur Spalteinstellung gegen-
iber dem rotierenden Boden heb- und senkbaren
Behiltermantel ist bereits bekannt (EP-B1-0 171
527). Bei ihr kann die Spaltweite auf das ge-
winschte MaB ein- bzw. nachgestellt werden. Eine
Nachstellung ist hdchst zweckméBig oder erforder-
lich, wenn sich die Spaltweite im Betrieb der Ma-
schine durch Verschleif der den Spalt begrenzen-
den Winde oder durch Quellung oder thermale
Ausdehnung des Materials des Behéltermantels
bzw. des rotierenden Bodens verindert hat.

So kann sich der Spalt durch Warmedehnung
des Behiltermantels und insbesondere des Behil-
terbodens je nach deren Materialbeschaffenheit um
mehr als 1 mm verringern, wenn sich der Werk-
stlickaufnahmebehilter von Raumtemperatur vor
Inbetriebsetzung der Maschine bis auf Uber 80°C
wihrend des Betriebs durch die dabei eintretenden
Schieif- und Reibungsverhiitnisse erwdrmt. Auch
der VerschieiB der den Spalt begrenzenden Wénde
des Behilters ist nicht unbetrédchtlich, der durch
die wihrend der Bearbeitung erfolgende stéindige
Abflinrung des im Werkstlickaufnahmebehéliters
verwendeten Schleifmittels zusammen mit der Be-
arbeitungsfliissigkeit durch den Spalt hindurch ent-
steht.

Insbesondere bei zu bearbeitenden Werkstlik-
ken von geringen Abmessungen ist jedoch eine
bestimmte Spaltweite von groBer Bedeutung, um
einerseits ein Eindringen der Werkstlicke in den
Spalt mit der Folge der Beschéddigung der der
Werkstlicke sowie der den Spait begrenzenden
Winde des Behilters und andererseits einen zu
starken Flussigkeits- und Schleifmittelablauf durch
den Spalt hindurch zu vermeiden.

Bei der vorgenannten bekannten Maschine ge-
schieht die Spaltfeineinstellung dadurch, daB zum
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Heben und Senken des Behiltermantels Stell-
schrauben vorgesehen sind, Uber welche sich der
Behiltermantel uaf seiner Trageinrichtung abstiizt.
Diese manuelle Nachstellung kann jedoch nur dann
gine genau gleichbleibende Spaltweite gewéhrlei-
sten, wenn sie genauestens entsprechend der er-
folgten Verdnderung der Spaltweite durchgefiihrt
wird, was eine stindige Beobachtung oder Regi-
strierung der Spaitweite bzw. ihrer Verdnderung
sinerseits und eine hdufige und genaue Nachstel-
lung erforderlich macht.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, die bei den bisher bekannten Maschinen mit
manueller Einstellung der Spaltweite gegebenen
Probleme zu vermeiden, d.h. eine Maschine zu
konzipieren, bei der eine gleichbleibende Spaltwei-
te gewihrleistet ist, ohne daB es dazu einer stédndi-
gen Kontrolle bedarf. Dies wird erfindungsgemés
dadurch erreicht, daB das Heben und Senken des
Behiltermantels gegenliber dem Boden automa-
tisch in Abh&ngigkeit von der gegebenen bzw. sich
verdndernden Spaltweite erfolgt, wozu eine mecha-
nisch, hydraulisch, pneumatisch oder elektronisch
arbeitende zum Messen der Weite des Spalies
bestimmte MeBeinrichtung vorgesehen ist, die mit
einer Einrichtung flr das automatische Heben und
Senken des Mantels verbunden ist, welche durch
die MeBergebnisse der Mefeinrichtung so steuer-
bar ist, daB die Spaltweite auf einen bestimmten
Wert eingestellt bzw. auf diesem Wert gehaiten
wird. Mit siner solchen Einrichtung wird eine ge-
wiinschte Spaltweite Uber den gesamien Arbeits-
prozeB der Maschine hinweg automatisch konstant
gehalten, wodurch gewahrleistet wird, daB relativ
diinne Werkstlicke mit einer Abmessung von weni-
ger als 0,5 mm bearbeitet werden knnen, ohne
daB ein Eindringen und Festsetzen der Werkstlicke
im Spalt mit der Folge einer Zerstdrung oder Be-
schidiung der den Spalt begrenzenden Rénder
des Behdltermantels oder rotierenden Bodens er-
folgt.

Die vorgenannte, bei der erfindungsgeméfen
Maschine vorgesehene MeBeinrichtung kann von
einem hydraulischen oder pneumatischen Stau-
druckmesser gebildet sein, der in einer ein fllissi-
ges oder gasférmiges Medium dem Spalt zuiiih-
renden Leitung angeordnet ist und den sich bei
verandernder Spaltweite dndernden Staudruck die-
ses Mediums in dieser Zuleitung mift. Die Mes-
sung des Staudrucks kann durch einen Drucksen-
sor, beispielsweise einen induktiven oder piezoresi-
stiven Druckmefumformer handelsiiblicher Bauart
(z.B. Fabrikat "Jumo" der Firma M.K. Juchheim
GmbH & Co., Fulda/BRD) vorgenommen werden,
wodurch der gemessene Druck oder die gemesse-



nen Druckverinderungen in elekirische Signale fiir
die Steuerung der Heb- und Senkeinrichtung um-
gewandelt werden. Weitere mdgliche MeBeinrich-
tungen sind in den Patentansprlichen angegeben.

Die Einrichtung flir das automatische Heben
und Senken des Behditermantels kann vorteilhaft
von einem oder mehreren elastisch zusammen-
driickbaren pneumatisch oder hydraulisch betatig-
baren Kissen gebildet sein, das bzw. die am Behéi-
terumfang auf einer in unverénderlicher HGhenlage
gegeniiber dem rotierenden Boden festgelegten
Trageinrichtung aufliegen und den Behiitermantel
tragen. Das oder die Kissen kdnnen dabei von
einem Schlauch oder von entsprechenden
Schlauchabschnitten gebildet sein, der bzw. die am
Behélterumfang zwischen der Trageinrichtung und
dem Behiltermantel angeordnet ist bzw. sind. Die
Kissen k&nnen aber auch aus mehreren Biigen
oder sogenannten Luftfedern oder aber auch aus
pneumatischen oder hydraulischen Hubzylindern
bestehen, deren pneumatische oder hydraulische
Fiillung von der die Spaltweite messenden Mefein-
richtung steuerbar ist. Auch kdnnen hierfiir vertikal
arbeitende Gewindespindeln verwendst werden, die
Uiber an die MeBeinrichtung angeschlossene und
von dieser gesteuerts Motore antreibbar sind.

Im folgenden werden . besonders vorteilhaite
Ausflihrungsbeispiele  der  erfindungsgeméBen
Flishkraftbearbeitungsmaschine anhand der Zeich-
nung n&her beschrieben:

Fig. 1 zeigt das erste Ausflihrungsbeispiel
im Axialschnitt durch den Werkstlickaufnahmebe-
hilter und seine Trag- und antriebseinrichtung;

Fig. 2 veranschaulicht. die bei diesem Aus-
fuhrungsbeispiel vorgesehene MeBeinrichtung flr
die Spaitweite im Schnitt in gréBerer Darstellung;

Fig. 3 zeigt den bei diesem Ausflihrungsbei-
spiel zum Heben und Senken des Behilitermantels
vorgesehenen hydraulischen oder pneumatischen
Schlauch im Schnitt in zwei unterschiedlichen Posi-
tionen;

Fig. 4 zeigt ein zweites Ausflihrungsbeispiel
der erfindungsgeméBen Maschine in gleicher Dar-
stellungsweise wie Fig. 1

Fig. 5 ist ein Schnitt durch einen Balg der
Heb- und Senkeinrichtung dieses Ausflihrungsbei-
spiels;

Fig. 6 veranschaulicht das dritte Ausflh-
rungsbeispiel der erfindungsgemiBen Maschine in
gleicher Darstellungsweise wie Fig. 1;

Fig. 7 zeigt eine Einzelheit von Fig. 6 in
vergr6ferter Schnittdarsteliung.

Bei allen dargesteliten Ausfihrungsbeispielen
ist der Bearbeitungsbehilter von einem oberen zy-
lindrischen Mantel 1 und einem unteren zu diesen
koaxial gelagerten rotierenden tellerférmigen Bo-
den 2 gebildet, der mit seinem Umfangsrang an
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den unteren Rand des Mantels unter Bildung sines
Spaltes 3 heranragt. Unterhalb des tellerférmigen
Bodens ist ein Auffangbehilter 4 fiir die durch den
Spait 3 hindurch ablaufende Bearbeitungsflissig-
keit angeordnet, durch dessen Boden hindurch die
Antriebswelle 5 des tellerférmigen Bodens hin-
durchgreift, welcher iiber den unter dem Auffang-
behdlter 4 angeordneten Antriebsmotor 6 antreib-
bar ist. -

Der untere Auffangbehilter 4 bildet gleichzeitig
die Trageinrichtung flr den Behdltermantel 1. Zu
diesem Zwecke besiizt dieser in Draufsicht kreis-
runde Behdlter beim Ausfiihrungsbeispiel gemés
Fig. 1 bis 3 an seinem oberen Rand einen radial
abstehenden, um den gesamien Behilterrand um-
laufenden Flansch 7, auf dessen Oberssite eine
umiaufende Einsenkung angeordnet ist, in der ein
ringférmig umlaufender hydraulischer oder pneu-
matischer elastischer Druckschlauch 8 gelagert ist,
der in seinem Querschnitt im wesentlichen radial
zusammendriickbar ist. An diesen Druckschiauch
ist eine Leitung 9 fiir die Zu- und Abfuhr des zu
seiner Fillung und Unterdrucksetzung dienenden
fliissigen oder gasférmigen Mediums vorgesehen.
Auf diesem Druckschlauch 8 liegt der Behiiter 1
mit einem an seinem unteren Rand angeordneten
und ebenfalls radial abstehenden Flansch 10 auf,
der ebenso wie der Flansch 7 des unteren Behal-
ters 4 an seiner dem Schiauch zugewandten Seite
eine Einsenkung aufweist, in welche der Schlauch
eingreift.

Durch das Eigengewicht des Behiltermantels 1
unterliegt der Schlauch 8 siner an seiner QOberseite
einwirkenden Belastung, welche ihn aus seiner in
Fig. 3 gezeigten kreisrunden Querschnittsform in
gine ebenfalls in dieser Figur gezeigte flachge-
driickte Querschnittsform mit geringerer Quer-
schnittshdhe zusammenzudriicken sucht. Je nach
Druckhdhe des im Schlauch befindlichen hydrauli-
schen oder pneumatischen Druckmediums kann
dieses Zusammenpressen verhindert oder in sei-
nem Ausmaf gesteuert werden. Mit dem dadurch
mdglichen Heben und Senke des Behiltermantels
1 wird die Weite des Spaltes 3 verdndert, welcher
Spalt sich bei dem dargestellten

Ausfiihrungsbeispiel etwa in einem Winkel von
45° zur Behilterachse erstreckt. Es sind aber auch
andere Winkelstellungen des Spaltes gegeniiber
der Behilterachse méglich, wobei die Verdnderung
der H8henlage des Behéltermantels durch die von
dem Druckschlauch 8 gebildete Heb- und Senkein-
richtung um so geringer wird, je geringer der Nei-
gungswinkeil des Spaltes zur Behélterachse ist.

Aus Griinden eines mdglichst geringen Abriebs
der Rinder des rotierenden Bodens 2 und des
Behiltermantels 1 an der Innenseite des Spaltes 3
diirfte es zweckmiBig sein, die Neigung des Spal-
tes 3 zur Behidlterachse X so zu wihlen, daB
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mé&glichst keine scharfen Kanten an den vorge-
nannten Randern entstehen.

Es ist mdglich, daB sich der Druckschiauch 8
nicht {iber den gesamien Behéiterumfang erstreckt,
sondern nur {ber einen grofen Teil desselben. Es
ist auch méglich, mehrere sich nur jeweils Uber
ginen Teil des Behdlterumfangs erstreckende
Schlauchabschnitte vorzusehen, von welchen jeder
tber eine Leitung 9 mit der Druckqueile flr die
Speisung dieser Abschnitte mit Druckmittel verbun-
den ist. In diesen Fillen sollte allerdings eine eige-
ne Abdichtung zwischen den beiden Flanschen 7,
10 des Auffangbehdlirs 4 und des Mantels 1 des
Bearbeitungsbehiliters vorgesehen sein.

Zur Aufrechterhaltung der zentrischen Lage
des Behiliermantels 1 gegeniiber dem rotierenden
Boden 2 sind iber den Umfang des Behélterman-
tels 1 gleichm3gig verteilt angeordnete Flihrungs-
bolzen 11 vorgesehen, die sich achsparallel zur
Behilterachse X erstrecken und mit ihrem Ende
am Flansch 7 der Trageinrichtung 4 durch Schrau-
bung befestigt sind. Diese Flhrungsbolzen greifen
durch Bothrungen im Flansch 10 des Behilterman-
tels 1 hindurch, wodurch dieser an den Flihrungs-
bolzen auf- und abbewegbar gefiihrt ist. Die Flh-
rungsboizen sind an ihrem oberhalb des Flansches
10 befindlichen Ende mit einer Druckfeder 12 ver-
sehen ist, die sich einerseits am Kopf 13 des
Flihrungsbolzens und andererseits an der Obersei-
te des Flansches 10 abstlitzt und den Behilterm-
antel 1 unter Zusammendriickung des Schiauches
8 gegen die Trageinrichiung 4 zu driicken sucht.

Die zum Heben und Senken des Behilterman-
tels dienende Mefeinrichtung besteht bei diesem
Ausfiihrungsbeispiel aus einem Druckmefumformer
14, der in siner hydraulischen oder pneumatischen
Zuleitung 15 angeordnet ist, die am unteren Rand
des Behiltermantels 1 in den Spalt 3 hinein aus-
miindet. Durch diese Zuleitung wird fllissiges oder
gasférmiges Medium in den Spalt eingeleitet, und
zwar so, daB dieses Medium etwa senkrecht auf
den den Spalt 3 begrenzenden Rand des Bodens 2
auftrifit, Das Abstromen dieses Mediums aus dem
Spalt heraus ist abhédngig von der Spaltwsite. Der
dadurch in der Zuleitung 15 im Medium entstehen-
de Staudruck wird bei dessen gleichbleibender Zu-
fuhr geringer, wenn der Spait 3 weiter wird, und
gr&Ber, wenn der Spalt schmiler wird. Diese Stau-
druckdnderung wird durch den DruckmeBumformer
gemessen und in elekirische Signale umgewandelt,
welche (ber elektrische Leitungen 18 an eine in
der Zeichnung nicht dargestelite elekironische
Steuerungseinrichtung weitergegeben werden. Die-
se Steuerung regelt z.B. Uber ein in der Zeichnung
nicht dargestelltes Druckregelventil, das in der von
der Mediumquelle zum Schiauch 8 fiihrenden Lei-
tung 9 angeordnet ist, die Héhe des Mediumdruk-
kes im Schlauch 8. Damit kdnnen die vom Druck-
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meBumformer 14 ermittelten Staudruckwerts in der
Zuleitung 15, welche die Spaltweite anzeigen, zur
automatischen Auf- und Abbewegung des Behil-
termantels 1 und damit zur automatischen Einstel-
lung der Weite des Spaites 3 dienen.

Der bei diesem AusfUhrungsbsispiel vorgese-
hene, sich um den gesamten Beh&lterumfang her-
umerstreckende Druckschlauch 8 dient nicht nur
zum Heben und Senken des Beh#ltermantels 1,
sondern hat auBerdem noch die vorteilthafte Wir-
kung einer guten Abdichtung zwischen dem Behdl-
termantel und des ihn tragenden Auffangbehéiters
4, was dazu fUhrt, daB die aus dem Bearbeitungs-
behilter durch den Spalt 3 hindurch ablaufende
Bearbeitungsfiiissigkeit vollstdndig in dem Auffang-
behilter 4 aufgefangen wird.

Das in Fig. 4 und 5 dargestellte Ausflhrungs-

beispiel unterscheidet sich hinsichtlich Ausbildung

und Anordnung des Manteis 1 und des tellerférmi-
gen Bodens 2 des Bsarbeitungsbehiiiers, des da-
zwischen befindlichen Spaltes 3, des als Tragein-
richtung flir den Mantel dienenden Auffangbehil-
ters 4, der Lagerung und des Antrisbs des Bodens
2 und der Fiihrung des Behdltermantels nicht oder
im wesentlichen nicht vom AusfUhrungsbeispiel ge-
miB Fig. 1 bis 3, so daB in der Zeichnung fir
jewsils gleiche Teile die gleichen Bezugsziffern
verwendet sind. Bei diesem Ausflihrungsbeispiel
wird die Einrichtung zum Heben und Senken des
Mantels 1 des Bearbeitungsbehilters jedoch nicht
von einem umlaufenden Druckschlauch, sondern
von {iber den Behilterumfang gleichméBig verteilt
angeordneten Druckbilgen 19 gebildet, die in giei-
cher Weise, wie der Druckschlauch 8 beim Ausflih-
rungsbeispiel geméB Fig. 1 bis 3 an eine Zuleitung
20 fiir hydraulisches oder pneumatisches Druckmit-
tel angeschiossen sind. Anstelle dieser Druckbéige
kdnnen auch anders ausgebildete Druckkissen vor-
gesehen sein. Zum Messen der Spaltweite dient in
diesem Falle eine TemperaturmeBeinrichtung 21,
die einen in den Auffangbehilier 4 hineinragenden
Temperaturfihler 22 besitzt, weicher die Tempera-
tur der in diesem Behilter 4 befindlichen Flissig-
keit mift. Die dabei von der TemperaturmeBeinrich-
tung 21 ermittelten MeBwerte werden elektrisch
{iber Signalleitungen 23 an die zur Steuerung des
pneumatischen oder hydraulischen Drucks in den
Druckbdlgen 19 bzw. Druckkissen dienende Ein-
richtung weitergegeben.

Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel wird also die
Spaltweite nicht direkt abgetastet, sondern nur indi-
rekt Uber die Temperatur der Fliissigkeit gemes-
sen, die durch den Spalt 3 hindurch in den Auf-
fangbehilter 4 ablduft, von welcher Temperatur die
Wirmedehnung der Teile des Bearbeitungsbehil-
ters abhéngt, welche die Weite des Spaltes beein-
fluBt.

Auch bei dem Ausfiihrungsbeispiel gemas Fig.
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6 sind der Bearbeitungsbehiliter mit Mantel 1 und
Boden 2, der Spalt 3, der die Trageinrichtung fiir
den Mantel 1 bildende Auffangbehiliter 4 und der
Antrieb fiir den Behilterboden 2 sowie die Filhrung
fiir die Auf- und Abbewegung des Behditermantels
1 in gleicher Weise wie bei demjenigen gemaB Fig.
1 bis 3 ausgebildet und mit gleichen Bezugsziffern
versehen. Als Heb- und Senkeinrichtung dienen bei
diesem Ausfiihrungsbeispiel pneumatische oder
hydraulische Hubzylinder 24, die am Flansch 7 des
Auffangbehiliters 4 gleichmégig Uber dessen Um-
fang verteilt angeordnet sind und nach oben gegen
den Flansch 10 des Manteis 1 des Bearbeitungsbe-
hilters ragende Kolben 25 haben, auf deren Stirn-
fliche der Mantel 1 mit seinem Flansch 10 aufliegt.
Uber pneumatische oder hydraulische Leitungen 26
sind diese Zylinder mit einer Druckmittelquelle ver-
bunden, welche die Speisung der vorgenannten
Hubzylinder 24 mit Druckmittel steuert. Diese
Steuerung wird Uber sine MeBeinrichtung durchge-
fihrt, die bei diesem Ausflihrungsbeispiel von ei-
nem mechanischen, in den Spalt hineinbewegbaren
Fuhler 27 gebildet wird. Dieser Flhler ist in dem
den Spalt 3 begrenzenden unteren Rand des Man-
tels 1 in Richtung der Spaltweite in einem in den
Mantel 1 eingesetzten Gehduse 32 verschiebbar
gelagert und kann mit seinem Kopf durch eine
ggfs. von Zeit zu Zeit auf ihn einwirkende Kraft bis
zur Anlage an den Rand den Bodens 2 vorgescho-
ben werden. Die bei dieser vorgeschobenen Stel-
lung befindliche Lage des Filhlers 27 wird durch
einen induktiven MeBtaster 28 gemessen und auf
siner MeBuhr 29 angezeigt. Das MeBergebnis wird
Uber Signalleitungen 30 an die Steuerung der
Druckmittelquelle fir die Speisung der Hubzylinder
24 weitergegeben.

Wenn der Fiihler 27 wéhrend des Betriebs der
Bearbeitungsmaschine nicht sténdig an der Wan-
dung des rotierenden Bodens 2 anliegt, wird ein
starker Verschleif verhindert. Durch automatische
Steuerung kann dieser Flhier in jewsils einstellba-
ren oder festgelegten Zeitabstdnden, beispielswei-
se alle 15 oder 30 Minuten, wihrend des Betriebs
der Maschine kurzzeitig in den Rand des rotieren-
den Bodens 2 herangeschoben und sofort nach
erfolgter Messung der Spaltweite in eine Aus-
gangssteilung zurlickgezogen werden, in der der
Fihler nicht am Bodenrand anliegt.

Um auch bei diesem Ausilihrungsbeispiel eine
ausreichende Abdichtung zwischen dem Mantel 1
des Bearbeitungsbehilters und em darunter befind-
lichen Auffangbehélter 4 zu gewdhrleisten, ist zwi-
schen deren beiden Flanschen 7, 10 ein elastischer
Dichtungsring 31 angeordnet.

Es ist auch mdglich, im wesentlichen vertikal
arbeitende Gewindespindeln od.dgl. als Heb- und
MeBeinrichtung vorzusehen, die vorzugsweise an
der Trageinrichtung fiir den Mantel 1 des Bearbei-
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tungsbehiiters, beispielsweise bei den dargestell-
ten Ausflihrungsbeispielen am Flansch 7 des Auf-
fangbehilters 4, gelagert sind und den Mantel 1
tragen, welche Gewindespindeln Uber an die MeB-
einrichtung angeschiossene und von dieser gesteu-
erte Motore antreibbar sind.

Es ist auch m&glich, die MeBeinrichtung auBer-
halb des unteren Randes des Behiltermantels 1
anzuordnen und auBerhalb des Spaltes 3 auf eine
in dieser Richtung vorgesehene Verbreiterung des
Randes des rotierenden Bodens 2 wirken zu las-
sen.

Ist die erfindungsgemiBe Heb- und Senkein-
richtung von pneumatischer oder hydraulischer Art,
wie bsispielsweise bei den Ausflihrungsbeispielen
gemiB Fig. 1 bis 5, kann es zweckm&Big sein, daB
in den pneumatischen oder hydraulischen Zuleitun-
gen von Hand steuerbare Organe zur individuellen
Einstellung des Heb- und Senkdrucks dieser Ein-
richtung unabhingig von den MeBergebnissen der
MepBeinrichtung vorgesehen sind, um ein Heben
und Senken des Mantels 1 des Bearbsitungsbehél-
ters auch unabhingig von den Mefergebnissen der
MeBeinrichtung durchfiihren zu kénnen.

Anspriiche

1. Flishkraitbearbeitungsmaschine flir mechani-
sche Bearbeitung, z.B. Schleifen, Polieren, Reini-
gen und Entgraten von Werkstlicken, mit einem zur
Auinahme der Werkstlicke und der Bearbeitungs-
mittel dienenden Bearbsitungsbehilter, der einen
im wesentlichen zylindrischen Mantel und einen zu
diesem koaxial gelagerten rotierenden Boden in
Form eines Tellers od.dgl. hat, welcher mit seinem
Umfangsrand an den zylindrischen mantel unter
Bildung eines schmalen Spaltes heranragt, wobei
der Mantel gegeniiber dem Boden zur Feineinstel-
lung der Weite des Spaltes Uber den gesamten
Behilterumfang heb- und senkbar ist, dadurch ge-
kennzeichnet, daB eine mechanisch, hydraulisch,
pneumatisch oder elekironisch arbeitende Megein-
richtung (14; 27, 28) zum Messen der Weite des
Spaltes (3) vorgesehen ist, die mit einer Einrich-
tung (8. 9; 19, 20; 24, 25, 26) flir das automatische
Heben und Senken des Mantels (1) verbunden ist,
die durch die MeBergebnisse der Mefeinrichtung
so steuerbar ist, daB die Spaltweite auf einen be-
stimmten Wert singestellt bzw. auf diesem Wert
gehalten wird.

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die MeBsinrichtung (14) von ei-
nem hydraulischen oder pneumatischen Staudruck-
messer gebildet ist, der in einer hydraulischen oder
pneumatischen Zuleitung (15) angeordnet ist, die
an einer der beiden den Spalt (3) begrenzenden
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winde etwa senkrecht zur gegeniiberliegenden
Spalitwand gerichtet in den oder nahe am Spalt
einmiindet.

3. Maschine nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die hydraulische oder pneumati-
sche Zuleitung (15) in dem den Spalt (3) begren-
zenden unteren Rand des Behéltermantels (1) an-
geordnet ist.

4. Maschine nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Staudruckmesser einen sei-
ne MeBergebnisse elekirisch abgebenden Druck-
meBumformer besitzt.

5. Maschine nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, das die MefBeinrichtung (27, 28) min-
destens einen mechanischen Fihler (27) umfast,
welcher an oder nahe dem den Spalt (3) begren-
zenden unteren Rand des Manteis (1) so ver-
schiebbar gelagert ist, daB er zur Anlage an den
gegeniiberliegenden Umfangsrand des Bodens (2)
heranbewegbar ist.

6. Maschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzsichnet, daB die MeBeinrichtung eine Tempe-
raturmeBeinrichtung (21) ist, welche mit dem An-
trieb bzw. der Einrichtung fiir das Heben und Sen-
ken des Behdltermantels verbunden ist und einen
Temperaturfiinler (22) besitzt, der in einem Auf-
fangraum (4) unterhalb des Bodens (2) oder Behal-
termantels (1) angeordnet ist und die Temperatur
der im Auffangraum oder im Behditerinnenraum
befindlichen FlUssigkeit mist.

7. Maschine nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Einrichtung (8, 9; 19,20) fur
das automatische Heben und Senken das Behil-
termantels von einem oder mehreren elastisch zu-
sammendriickbaren pneumatisch oder hydraulisch
betétigbaren Kissen (8; 19) gebildet ist, das baw.
dim am Behdlterumfang auf einer in unverénderli-
cher HShenlage gegeniiber dem Boden (2) festge-
legten Trageinrichtung (4) aufliegen und den Man-
tei (1) tragen.

8. Maschien nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Kissen (8) von einem elasti-
schen ringférmig umilaufenden Schlauch oder von
entsprechenden Schlauchabschnitten gebildet ist,
der bzw. die zwischen Trageinrichtung (4) und Be-
héltermantel (1) angeordnet ist bzw. sind.

9. Maschine nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der elastische Schlauch bzw. die
Schlauchabschnitte einen Innendurchmesser von
15 bis 30 mm hat bzw. haben.

10. Maschine nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Kissen (19) von einem oder
mehreren pneumatischen oder hydraulischen Fe-
dern oder Biigen gebildet ist.
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11. Maschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dag die Einrichiung (24) flr das au-
tomatische Heben und Senken des Behilterman-
tels (1) von Uber den Behilterumfang verteilien
Kolben-Zylindereinheiten (24, 25) gebildet ist.

12. Maschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Einrichtung fiir das automati-
sche Heben und Senken des Behdltermantels (1)
von Uber den Behélterumfang verteilten, im we-
sentlichen vertikal arbeitenden und motorisch ange-
triesbenen Gewindespindeln gebildet ist.

13. Maschine nach einem oder mehreren der
Anspriiche 5 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daf
in den Zuleitungen (9, 20) der pneumatischen oder
hydraulischen Heb- und Senkeinrichtung (8, 9; 19,
20) von Hand steuerbare Organe zur individuellen
Einstellung des Heb- und Senkdruckes unabhéngig
von den MepBergebnissen der MeBeinrichtung (14;
27, 28) vorgesshen sind.
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