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g)  Verfahren  und  Vorrichtng  zur  Herstellung  von  Bauteilen  aus  kramischem  bzw.  feuerfeste,  Material 
mit  Durchgangskanälen. 

©  Es  sollen  in  den  Bauteilen  aus  keramischem  kann, 
bzw.  feuerfestem  Material  die  Durchgangskanäle  mit 
geringem  Aufwand  hergestellt  werden  können,  wobei 
die  Durchgangskanäle  glatte  Wände  und  Ränder 
aufweisen  sollen  und  wobei  es  ferner  möglich  sein 
soll,  die  Durchgangskanäle  mit  sehr  engen  bzw. 

*2  schmalen  Querschnitten  zu  versehen.  Zu  diesem 
^   Zweck  wird  ein  Formkern,  der  der  Gestalt  des  zu 
^   erzeugenden  Durchgangskanals  entspricht,  in  ein 
CO  geschmolzenes  Gleitmittel  eingetaucht,  welches  bei 
^   Umgebungstemperatur  fest  ist.  Der  mit  dem  erstarr- 
(0  ten  Gleitmittel  versehene  Formkern  wird  derart  in 
jjj  eine  Form  eingespannt,  daß  zumindest  ein  Kernende 

aus  dem  anschließend  herzustellenden  Bauteil  her- 
O  ausragt.  Dann  wird  das  Rohmaterial  für  das  Bauteil 

^   in  die  Form  eingebracht  und  nach  dem  Erstarren 
UJ  des  Bauteils  wird  dem  Formkern  Wärme  zugeführt, 

so  daß  die  Gleitmittelschicht  aufschmilzt  und  der 
Formkern  aus  dem  Bauteil  herausgezogen  werden 
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