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@ Stehender zyiindrischer Behiiter aus Stahlbeton, insbesondere zur Lagerung von Fliissigkeiten.

&) Ein stehender zylindrischer Behiiter zur Lage-
rung von Flissigkeiten hat eine Behalterwand aus
vorgefertigten Wandelementen (5, 5 ) aus Stahibeton.
Die Wandelements (5.5 ), die an ihren AuBeniflichen
(7) eben und an ihren Innenfléchen (8) gekrimmt
ausgebildet sind, weisen an ihren Langsrdndern Aus-
nehmungen 9, 10) auf. Zur Bildung der Behalter-
wand (2) sind jeweils zwei Wandelemente (5, 5)
einander mit ihren Lingsrdndern Ubergreifend derart
angeordnet, daB die Ausnehmungen (9, 10) benach-
barter Wandelemente (5, 5) jeweils einen Hohiraum
(13) bilden. In den Hohiraum (13) reichen Uberste-
w=honde Enden (17, 18) einer Ringbewehrung (16)
hinein und sind darin durch Uberdeckung gestofen.
Nach Dichtung der Fugen (6, 6') werden die Hohi-
O rdume (13) mit erhdrtendem Material, 2.B. Zement-
@ mértel, ausgefillit. Dadurch wird auf einfache und
(g wirtschaftiiche- Weise eine sichere, dichte Verbin-
N dung der Wandelemente zur Behditerwand erreicht.
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Stehender zylindrischer Behiliter aus Stahibeton, insbesondere zur Lagerung von Fliissigkeiten

Die Erfindung betrifft einen stehenden zylindri-
schen Behdlter aus Stahibeton, insbesondere zur
Lagerung von Fliissigkeiten, gemi8 dem Oberbe-
griff des Patentanspruchs 1.

Vor allem in der Landwirtschaft und in der
Siedlungswasserwirtschaft werden Behéiter mit
sehr unterschiedlichem Fassungsvermdgen bend-
tigt, z.B. als Wasser- oder Glllebehalter, als Re-
genrlickhaltebecken oder auch fiir Kldranlagen. Da
solche Behdlter nicht beliebig hoch ausgebiidet
werden kénnen, besteht nur die Mdglichkeit, eine
Abstufung Uber unterschiedliche Durchmesser her-
beizuflihren; je nach Nutzinhalt kdnnen diese zwi-
schen ca. 5,50 m und 25,00 m schwanken. Oft
besteht zusitzlich die Notwendigkeit, Trennwinde
einzubausen.

Derartige Behdlter kdnnen aus Stahibeton an
Ort und Steile hergestellt werden, dazu ist jeweils
eine eigene Schalung erforderlich. Es ist auch
mdglich, solche Behiiter aus Betonformsteinen
aufzumauern, wobei in die Lagerfugen auch Be-
wehrungen eingelegt werden kdnnen. Dabei kann
zwar durch Eigenleistung des Bauherrn der Kosten-
aufwand fiir die Herstellung gesenkt werden; die
Praxis hat aber gezeigt, da infolge unsachgemi-
Sen Einbaus und Nichtbeachtung der Bauanieitung
die Behdlter hdufig undicht und damit teure Sanie-
rungsmagnahmen erforderlich werden. Probleme
hinsichtlich der Wasserdichtheit derartiger Behdliter
sind vor allem bei Glilebehditern und Kldraniagen
im Grundwasserbereich gegeben.

Es ist weiterhin bekannt, die Winde soicher
Behidlter aus vorgefertigten Wandelementen aus
Stahibeton herzustellen, die jeweils Uber die volle
Hdhe des Behilters reichen, entlang des Behélter-
umfangs nebeneinander aufgesteilt und - einander
in vertikalen Fugen beriihrend - durch erhértendes
Material, z.B. Zementmdrtel, miteinander verbun-
den werden. In diesem Zusammenhang ist es vor
allem bekannt, die Wandelemente an ihren Lings-
rdndern mit einseitigen, meist innenseitigen Aus-
nehmungen zu versehen, aus denen unter Zuhilfe-
nahme von Innenschalungen geschliossene Hohl-
rdume gebildet werden, die nachtriglich mit Ze-
mentmdrtel ausgefiillt werden. Abgesehen davon,
dag dies sinen zusitzlichen Material- und Arbeits-
aufwand auf der Baustelle bedingt, der durch die
Vorfertigung der Wandelemente gerade gering ge-
halten werden soll, liegt das Hauptproblem darin,
daB zur Herstellung unterschiedlich gekrimmter
Wandelemente, wie sie fiir Behélter unterschiedli-
chen Fassungsvermdgens benétigt werden, eine
groBe Anzahl unterschiedlicher Schalungen bersit
zu halten ist. Damit ist der Aufwand flir die Herstei-
lung von unterschiedlich abgestuften Behéltern, wie
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sis fir die einzelnen Bauaufgaben erforderlich sind,
unverhdltnisméBig groB.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Méglichkeit zu schaffen, um mit einem Minimum
an Schalungsaufwand bei der Herstellung und an
Arbeitsaufwand auf der Baustelle Stahlbetonbeh&l-
ter der eingangs angegebenen Art mit unterschied-
lichen Nutzinhalten und somit unterschiedlichen
Durchmessern kostengiinstig und universell ver-
wendbar herstellen zu kdnnen.

Nach der Erfindung wird diese Aufgabe durch
dis Merkmale des kennzeichnenden Teils des Pa-
tentanspruchs 1 gel&st.

Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus
den Unteranspriichen.

Da die AuBenflichen der Wandelemente eben
und ihre Innenflichen gekrimmt ausgebildet sind,
besitzen sie zwangsidufig entlang ihrer Langsrdn-
der eine groBere Dicke als entlang ihrer Langsmit-
telachse. Dies hat den Vorteil, da8 im Bereich der
Langsrdnder vergieichsweise groBe Ausnehmungen
angeordnet werden kdnnen, die dann, wenn jeweils
zwei Wandelemente nebeneinander und einander
mit ihren Lingsrindern Uberlappend angeordnet
werden, sinen Hohiraum bilden; in dem die Ringbe-~
wehrung mittels einfacher Ubergreifung gestoBen
werden kann. Durch in diese Hohirdume eingefill-
ten Zemenimdriel kénnen die Wandelemente fest
und vor allem dicht miteinander verbunden werden.
Durch Abschrigung der Fugenfldchen der Wand-
elemente zu den den Hohiraum bildenden Ausneh-
mungen hin wird die Druckzone verbreitert und so
der innere Hebsiarm der Bewehrung vergrdfert, so
daB Biegemomente, wie sie aus Imperfektionen oft
auftreten, aufgenommen werden kdnnen.

Die voutenartigen Verdickungen der Wandsle-
ments zu ihren Lingsrdndern hin wirken zugleich
wie Versteifungsrippen und gewihrleisten so die
Sicherheit der Behilterwand gegen Beulen, wenn
der Behilter durch z.B. mit SLW 60 befahrbare
Decken abgedeckt werden soll. Im Bereich dieser
Verdickungen ist auch eine sehr einfache Mdglich-
keit gegeben, Deckenelemente mit der Behilter-
wand Uber Dollen zu verbinden, die in das die
Hohlrdume ausfiillende erhdrtende Material hinein-
ragen. Dadurch wird auch in diesem Fall sine einfa-
che Schalung anwendbar, da die Stirnschalungen
fur die Wandelemente von den Dollen nicht durch-
drungen werden.

Ein weiterer Vorteii der Erfindung besteht darin,
daB die Wandelemente fiir einen derartigen Behal-
ter nicht - wie bekannt - stehend in geschiossenen
Schalungen hergestellt werden missen, sondern
infolge ihrer ebenen AuBenfldchen liegend auf einer
sbenen Unterlage zwischen Seitenschalungen und
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rechtwinklig dazu veriaufenden Stirnschalungen be-
toniert werden kdnnen. Wenn die HShe der Stirn-
schalungen der Dicke der Wandelemente ent-
spricht und deren Oberkanten der innenkrimmung
des herzustellenden Behilters entsprechend ge-
kriimmt sind, dann kann die Innenfldche der Wand-
elemente auf besonders einfache Weise durch Ab-
ziehen des zwischen diese Schalungen eingeflliten
Frischbetons. mittels einer entlang der Oberkanten
der Stirnschalungen gefiihrten geraden Abziehboh-
lo erfolgen. Damit sind zur Erzeugung von Wand-
elementen mit unterschiedlichen Krimmungen zur
Herstellung von Behiitern mit unterschiedlichen
Durchmessern lediglich die Stirnschalungsteile aus-
zutauschen; die die Ausnehmungen bildenden Sei-
tenschalungsteile bleiben flir die unterschiedlichen
Durchmesser gleich.

Die Erfindung wird nachstehend anhand der in

der Zeichnung dargesteliten Ausflhrungsbeispiele:

ndher erldutert. Es zeigt

Fig. 1 eine schematische Draufsicht auf ei-
nen Behditer nach der Erfindung,

Fig. 2 einen Lingsschnitt durch die Behaiter-
wand entlang der Linie ll-ll in Fig. 1,

Fig. 3 in schematischer Darstellung einen
Horizontalschnitt durch die- Behdlierwand entiang
der Linie -l in Fig. 2,

Fig. 4 in schematischer Darstellung den Ein-
bau des letzten Wandelements bei der Herstellung
eines Behdliers,

Fig. 5 das Detail V in Fig. 2 in gr8Berem
Masstab,

Fig. 6 im Querschniit die einander zuge-
wandten Lingsrinder zweier Wandelemente vor
und

Fig. 7 nach dem Zusammenfilgen mit einem
Horizontalschnitt durch den dabei im Bersich einer
Fuge gebildeten Hohiraum,

Fig. 8 das Detail Vil in Fig. 7,

Fig. 9 eine teilweise Draufsicht auf einen mit
einer Behilterdecke versehenen Behilter,

Fig. 10 sinen Schnitt durch die Behilterdek-
ke entlang der Linie X-X in Fig. 9,

Fig. 11 einen Schnitt durch eine Fuge zwi-
schen den Deckenelementen entlang der Linie Xl-
Xl in Fig. 9,

Fig. 12 einen der Fig. 11 entsprechenden
Schnitt durch eine andere Ausflihrungsform,

Fig. 13 als Detail Xlll in Fig. 9 einen Schnitt
entlang der Linie XllI-XIIl in Fig. 10,

Fig. 14 einen Querschnitt durch eine Vorrich-
tung zur Hersteilung von Wandelementen nach der
Erfindung,

Fig. 15 einen Querschnitt durch den einen
Lingsrand eines Wandelementes mit der Seitens-
chalung in gréBerem Magstab,
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Fig. 16 einen entsprechenden Querschniit
durch den anderen Lingsrand des Wandelementes
und

Fig. 17 einen Lingsschnitt durch die Vorrich-
tung entlang der Linie XVII-XVIi in Fig. 14.

Ein nach der Erfindung ausgebildeter Behalter
1, wie er in Fig. 1 schematisch im Grundrif und in
Fig. 2 im Vertikalschnitt dargestelit ist, besteht aus
einer Behilterwand 2, einer Behdltersohle 3 und
gegebenenfalls einer Behiliterdecke 4 (Fig. 8, 10).

Die Behilterwand 2 mit der HBhe H ist aus
giner Anzahl von Wandelementen 5 gebildet, die
als Stahibetonfertigbauteile werkmaBig vorgefertigt,
an die Stelle gebracht werden, wo ein Behdlter
errichtet werden soll, dort nebensinander aufge-
stellt und im Bersich ihrer vertikalen Fugen mitein-
ander verbunden werden. Wie vor allem der sche-
matische Horizontalschnitt der Fig. 3 erkennen I4t,
ist die AuBenseite 7 der Wandelemente S5, aus
ebenen Teilflichen 7', 7', 7" und die Innenseite 8
kreisbogenférmig nach dem Radius R gekrlimmt.
Diese Ausgestaitung hat zur Folge, daB bei einer
vorgegebenen Breite B der Wandelements § ihre
Dicke dz an ihren Lingsrdndern, also im Bereich
der Fugen 6, grdBer ist als ihre den statischen
Anforderungen entsprechende Dicke di in ihrem
mittleren Bereich.

Der Kriimmungsradius R der gekriimmten In-
nenfléiche 8 wird in Abhédngigkeit vom Durchmes-
ser D des herzustellenden Behélters 1 gewdhit. Im
Ideaifall entspricht der Kriimmungsradius R der
Wandelements 5 exakt demjenigen des herzustel-
lenden Behditers, also D/2. Um aber nicht alle siner
engen Abstufung der Nutzinhaite entsprechenden
Radien realisieren zu missen, ist es mdglich, mit
drei his vier abgestuften Radien Behiiter mit unter-
schiedlichsten Durchmessern herzustellen; die Be-
hilterinnenwand besteht dann aus einem Polygon-
zug aus Kreisb&gen.

Wie Fig. 3 weiter erkennen |88t, sind die
Wandelements 5 an ihren Lingsrdndern mit Aus-
nehmungen 9 bzw. 10 versehen, die jewsils durch
ginen Rucksprung der betreffenden Wandfldche 7
bzw. 8 gebildet sind. So ist an dem in der Darstel-
lung der Fig. 3 linken Rand des Wandelementes S
die Ausnehmung 9 durch sinen Ricksprung der
AuBeniliche 7 gebildet, der in Fortsetzung der
Innenfliche nur einen vergleichsweise schmalen
Flansch 11 bestehen 148t, auf der rechten Seite
durch einen Ricksprung der gekrimmten Innenfid-
che 8 bis auf einen schmalen, die AuBenfldche 7
fortsetzenden Flansch 12. Um eine Ubermigige
Verdickung der Wand 2 im Bersich der Fugen 6 zu
vermeiden, besteht die AuBenfliche 7 nach Art
eines Polygonzuges aus Teilfldchen, neben einer
inneren Teilfliiche 7 aus zwei Randflichen 7 am
linken und 7° am rechten Rand. Dadurch wird
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gewihrleistet, daB die Flansche 11 bzw. 12 zumin-
dest anndhernd parallel zu einer Tangente an die
Fugenachse M der Behéiterwand 2 in diesem Be-
reich veriaufen und im Endzustand jeweils einen
otwa rechteckigen Hohiraum 13 bilden. In diesem
Hohiraum 13 wird zur Verbindung der Wandele-
mente 5§ die Ringbewehrung gestoBen, bevor er mit
einem erhdrtenden Material, 2.B. Zementmdrtel,
ausgeflilit wird.

Diese einem langgestreckten Z dhneinde Quer-
schnittsgestaltung der Wandeiemente 5 erleichtert
die Herstellung des Behliters, ndmlich das Schlie-
Ben der Behilterwand durch Einsetzen des jeweils
letzten Wandelementes. Dies ist in Fig. 4 schema-
tisch dargesteilt. Hier ist in einem der Fig. 3 ent-
sprechenden Horizontalschnitt angedeutet, da8 die
Behidlterwand 2 bis auf das letzte Wandelement 5
geschiossen ist. Dieses wird in die noch bestehen-
de Liicke schrig eingesetzt und durch einfaches
Verschwenken um seine Lingsmittelachse 14 in
Richtung der Pfeile 15 eingeklappt. Durch die be-
sondere Randausbildung der Wandelemente § wird
weiterhin ermdglicht, dag die in der Innen- bzw.
AuBenwandfldche in Erscheinung tretenden Fugen
zwischen benachbarten Wandelementen um die
Breite b der Flanschen 11 bzw. 12 gegeneinander
versetzt sind, wodurch eine gréBere Wasserdichtig-
keit beim Auftreten etwaiger Risse im Fugenbe-
reich erreicht wird. ,

Die Fig. 6 und 7 zeigen vergriferte Quer-
schniite durch die jewsiligen Randbersiche von
Wandelementen vor (Fig. 8) und nach dem Verset-
zen (Fig. 7); wie in Fig. 2 ist hier auch die Beweh-
rung angedeutet. Jedes der Wandelemente 5 bzw.
5 ist mit einer zweilagigen Bewehrung 16, z.B. aus
Baustahimatten, versehen. An die Bewehrung 18
sind im Randbereich Bewshrungsschiaufen 17 baw.
18 angeschlossen, die parailel zu den Flanschen
11 bzw. 12 in die jeweilige Ausnehmung 9 bzw. 10
hineinragen. Auch diese Bewehrungsschiaufen 17,
18 kdnnen aus Baustahimatten bestehen, die dann
allerdings nur an der den Flanschen 11 bzw. 12
zugekehrten Seite mit Lingsstdben besetzt sind,
um die Bewehrungsschiaufen 17 des einen Wand-
elements 5 zwischen die Bewehrungsschiaufen 18
des anderen Wandelements 5 einschieben zu kdn-
nen (Fig. 7). Die Bewehrungsschiaufen 17, 18 be-
nachbarter Wandelemente sind in der Hohe gegen-
einander versetzt, um die Montage zu erleichtern.

Sowohl im Bereich der AuBenfliche 7, wie
auch im Bereich der Innenfldche 8, sind die Fugen
6.6 zwischen den benachbarten Wandelementen
in bestimmter Weise profiliert; die Ausbildung die-
ser Fugen ist in einem vergréBerten Querschnitt in
Fig. 8 dargestellt. So ist durch schrdge Zusammen-
flihrung der Fugenfidchen 19, 20 der Fugenspait 6"
ausgehend vom Hohiraum 13 verengt, um sich
dann nach siner Verbreiterung 21 mit darauffolgen-
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der Einschniirung 22 zur AuBenfiiche 7 hin erneut
zu verbreitern (23). Dadurch wird die Mdglichkeit
geschaffen, nach SchiieBen des Fugenspaltes 6
an seiner engsten Stelle, z.B. durch einen Streifen
24 aus Dachpappe oder dergieichen, von der je-
weiligen AuBenfldche 7 her einen schnell erhdrten-
den Mdrtel 25 einzubringsn. Die Fuge 6 im Be-
reich der Innenwandfldche 8 ist in analoger Weise
ausgebildet.

Anhand der Fig. 6 und 7 kann auch erldutert
werden, wie in einen nach der Erfindung ausgebil-
deten Behditer Trennwinde eingebaut bzw. Wénde
auBen angebaut werden kdnnen. Hierzu ist es le-
diglich notwendig, den inneren Schenkei 11 bzw.
den duBeren Schenkel 12 eines der in einer Fuge 6
zusammenstofenden Wandelemente 5, 5 um die
Dicke der vorzusehenden Wand zu verkiirzen und
an diese Stelle vor dem Vergiefen des Hohlraums
13 mit Mdrtel die betreffende Wand zu setzen.

Zur Errichtung eines Behdlters 1 nach der Er-
findung wird zundchst auf einem Kiesplanum 26
(Fig. 2), gegebenenfalls nach Zwischenlage einer
Trennfolie, eine die Behiltersohle 3 bildende Sohl-
platte 27 an Ort und Stelle betoniert. Auf diese
Sohiplatte 27, die mit einer Bewehrung 28 verse-
hen ist, werden unter Zwischenlage einer Schicht
von Ausgleichsmdértel 29 die Wandsiemente 5 auf-
gestelit und mittels gesigneter Stltzen in ihrer auf-
rechten Position gehaiten. Danach wird der FuBbe-
reich der Wandelemente 5 durch seitliche Konso-
len 30 gesichert, die auf die Sohiplatte 27 gegebe-
nenfails nach Auftragen eines Haftvermittlers aufbe-
toniert werden (Fig. 5). Die Konsolen 30 werden mit
der Sohiplatte 27 durch eine Bligelbewehrung 31
verbunden. Zur ErhGhung der Dichtigkeit im Be-
reich der Arbeitsfugen kann nachtrédglich ein An-
strich 32 aufgebracht werden.

Die in Fig. 5 dargestslite Ausbildung des unter-
on Anschlusses der Wandelemente 5 an die Sohi-
platte 27 ist nicht die einzige Mdglichkeit der Aus-
fihrung. Es ist auch mdglich, ein Gelenk auszubil-

‘den, indem die Wandelemente in eine entspre-

chende Vertiefung in der Sohiplatte eingestellt wer-
den oder es ist mdglich, den Behditerfu mit siner
nachtrdglich an Ort und Stelle herzustellenden
Sohiplatte in Form einer Rahmenecke biegesteif zu
verbinden.

Wie ein solcher Stahlbetonbehilter auf beson-
ders vorteilhafte Weise mit einer Behdlterdecke 4
versehen werden kann, ist in den Fig. 9 bis 13
dargestelit. In diesem Fall wird in die Sohiplaite 3
sine Mittelstiitze 40 singespannt, die mit einer
Kopiverbreiterung 41 versehen ist (Fig. 10). Auf
diese Kopfverbreiterung 41 sind dreieckfGrmige
Deckenelemente 42 mit ihrem schianken Ende 43
aufgelegt, die, wie die Wandelemente 5, als Stahi-
betonfertighauteile ausgebildet sind (Fig. 8). An ih-
rem breiteren Ende 44 sind die Deckeneiemente
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42 genau so breit wie die Wandelement 5, so dad
deren Anzahi insgesamt der Anzahi der Wandele-
mente 5 entspricht. Wie vor allem Fig. 9 erkennen
148, sind die Deckenelemente 42 gegeniber den
Wandelementen 5 jewsils um eine haibe Breite
versetzt, so daB sich die Lingsmittelachsen 45 der
Deckenelements 42 jeweils in Deckung mit den
Fugenachsen 46 der Wandelemente 5 befinden.
Das hat den Vorteil, da8 die Deckenelemente 42
gegeniiber der Behélterwand 2 durch Dollen 47
fixiert werden kdnnen, die jeweils in den VerguBbe-
ton 48 in der Fuge 6 zwischen zwei Wandelemen-
ten 5 eingreift (Fig. 13).

Die Daeckenslemente 42 seibst werden entspre-
chend den statischen Erfordernissen ais Stahlbe-
tonfertigbauteile konstruiert und ausgeflhrt. Durch
die Querschnittsverdickung der Wandelemente 5
im Bersich der Fugen 6 wird sine rippenartige
Verstirkung der Behiiterwand 2 erzieit, die eine
ausgezeichnete Beulsicherheit ergibt, so daB eine
so ausgebildete Behilterdecke bei entsprechender
Dimensionierung ohne weiteres mit Erdauflasten
versehen und auch durch schwere Fahrzeuge, wie
2.B. SLW 60 befahren werden kann.

Fig. 11 zeigt einen Querschnitt durch eine
Fuge zwischen zwei Deckenelementen 42 nach
einer Ausfiihrungsform der Erfindung. Die Decken-
slemente 42, die in einer radial veriaufenden Fuge
49 {ber ihre ganze H8he aneinanderstofen, sind
mit einer Lingsbewehrung 50 und - am Rand - mit
siner Biigelbewehrung 51 armiert. Uber die Dek-
kenelemente 42 ist eine Schicht 52 aus Ortbeton
aufgebracht, die ebenfalls zumindest im Bereich
der Fuge 49 mit einer Querbewehrung 53 versehen
ist.

Eine andere Ausflhrungsform flir die Ausbil-
dung einer Decke ist in F‘g 12 gezeigt. Hier sind
die Deckenelemente 42 in ihrem oberen, an die
Fuge 49 angrenzenden Bereich ausgespart (54). In
entsprechender Weise sind m diesen Randbersi-
chen der Deckenelemente 42’ eine Langsbeweh-
rung 50 Bigel 51", 51" sowie eine Querbeweh-
rung 53’ angeordnet. In die Aussparungen 54 wird
sodann Ortbston 55 eingebracht. Zur Verbesserung
der Schubkraftlibertragung zwischen den Decken-
olementen 42 und dem VerguBbeton 55 k&nnen
die vertikalen Wande der Aussparungen 54 profi-
liert, z.B. gezahnt, ausgebildet sein.

Eine Vorrichtung zum Hersteilen von Wandele-
menten nach der Erfindung ist schematisch in den
Fig. 14 bis 17 dargestellt; dabei zeigen Fig. 14
einen Querschnitt und Fig. 17 einen LAngsschnit
durch diese. Vorrichtung. Die Vorrichtung besteht
im Grunds aus einem an sich bekannten RUitel-
tisch 60 mit einer ebenen Auflagefldche, auf der
Seitenschalungsteile 61 und 62 sowie Stirnscha-
lungsteile 63 und 64 angeordnet werden k&nnen.

Zunichst werden die Stirnschalungsteile 63 und 64
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positioniert und mit dem Ritteitisch 60 verbunden.
Danach wird auf dem Riitteitisch 60 die Ringbe-
wehrung 16 ausgelegt. Die Seitenschalungstsile 61,
62 sind mit Ausnehmungen 65 versehen, mit denen
sie auf dis Schiaufen 17 bzw. 18 aufgesteckt wer-
den kénnen. Die Ausnehmungen 65 haben zwar
denselben Achsabstand wie die Bewehrungsstébe
der Ringbewehrung 16, sind aber zur Aufnahme
etwaiger Toleranzen und um ein leichteres Einfé-
dein zu erméglichen, etwas breiter als der Durch-
messer der die Schiaufen bildenden Bewehrungs-
stdbe. Wenn, wie in der Zeichnung dargestelit, die
AuBenssite der Wandelemente 5 aus Teilfldchen
7, 7" und 7" besteht, werden unterhaib der Sei-
tenschalungsteile 61, 62 Keile 70 angeordnet.

Nach dem Einiddeln und Fixieren der Seitens-
chalungsteile 61, 62 auf dem Rutteltisch 60 wird
der Beton fiir ein Wandelement 5 aufgebracht und
verdichtet. Die Oberfliche des Wandelementes S,
die seiner gekrimmten Innenfliche 8 entspricht,
wird mittels siner geraden Abziehbohle 68 abgezo-
gen, die entlang der Oberkanten der Stirnscha-
lungsteile 63 bzw. 64 entlanggezogen wird.

Nach dem Erhdrten des Betons werden die
Seitenschalungsteile 61, 62 mittels seitlich ange-
ordneter Spindein 67 vom Beton geidst. Diese
Spindein 67 wirken mit Muttern 68 zusammen, die
mit den Seitenschalungsteilen 61, 62 verschweit

- sind. Die beim Abdrlicken der Seitenschalungsteile

81, 62 in Richtung der Pfeile 69 (Fig. 14) entste-
henden Reibungskrifte werden im wesentlichen
durch die Bewehrung der Flanschen 11, 12 aufge-
nommen und damit ein etwaiges Abreifen dersel-
ben verhindert. Nach dem Ausfahren der beiden
Seitenschalungsteile 61, 62 kann das erhdrtete
Wandelement 5 vom Ritteitisch 60 abgehoben
werden.

Anspriiche

1. Stehender zylindrischer Behditer aus Stahl-
beton, insbesondere zur Lagerung von Flissigkei-
ten, mit einer Behiltersohle, einer Behdlterwand
und gegebenenfalls siner Behilterdecke, wobei die
Behidlterwand aus vorgefertigten, Uber ihre ge-
samte H&he reichenden Wandelementen aus Stahi-
beton besteht, die sich in vertikalen Fugen berln-
rend nebeneinander angeordnet und mittels in ent-
lang der Fugen verlaufende Hohlrdume eingebrach-
ten erhirtenden Materials, z.B. Zementmdrtel, mit-
sinander verbunden sind, dadurch gekennzsichnet,
daf die Wandeiemente (5) an ihren AuBenseiten (7)
durch ebene Fldchen und an ihren Innenseiten (8)
durch stetig, vornehmiich kreisbogenf&rmig ge-
kriimmte Flichen begrenzt sind, derart, da8 die
Dicke (d2) der Wandelemenie (5) an ihren die
Fugen (6) bildenden Langsrdndern gr&fer ist als
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die Dicke (d1) in ihrer Lingsmittelachse, dad durch
Riicksprung jewsils einer Wandfliche an den
Lingsrindern um mehr als die Hélfte der Dicke
(dz) Ausnehmungen (9, 10) gebildet sind und daB
die Wandelemente (5) zur Bildung der Behilter-
wand (2) einander mit ihren Lingsréndern Uber-
greifend derart angeordnet sind, dad die Ausneh-
mungen (9, 10) einander benachbarter Wandeie-
mente (5) jeweils einen mit erhdrtendem Material
ausfillbaren Hohiraum (13) bilden.

2. Behditer nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die durch die Rlckspriinge an den
beiden Rindern eines Wandelementes (5) gebilde-
ten Ausnehmungen (9, 10) am einen Rand 2zur
AuBlenseite (7) und am anderen Rand zur Innensei-
te (8) der Wandelemente () hin gediinet sind.

3. Behidlter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, da8 die AuBenseiten
Wandelemente (5) aus nach Art sines Polygonzu-
ges zusammenstofenden Teilfidchen (7 7, 7™
gebildet sind.

4. Behdlter nach sinem der Ansprliche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, da8 die in Umfangsrich-
tung des Behiiters (1) gemessene Breite (b) der
Ausnehmungen (9, 10) gréBer ist als die Dicke (dz)
der Wandelements (5) an ihren LAngsréndern.

5. Behdlter nach Anspruch 4, dadurch .gekenn-
zeichnet, daB in die Ausnehmungen (3, 10) Teile
(17, 18) der Querbewehrung (16) der Wandelemen-
te zur Bildung eines UbergreifungsstoBes der Ring-
bewehrung des Behilters (1) hineinragen.

6. Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, da8 die die Fugen (6)
bildenden Seitenfiichen der Wandelemente (5) zu-
mindest Uber einen Teil ihrer Breite zu den Aus-
nehmungen (9 bzw. 10) hin abgeschragt ausgebil-
det sind.

7. Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 6
mit einer Behilterdecke, dadurch gekennzeichnet,
daB die Behilterdecke {4) aus im GrundriB keilfr-
mig ausgebildeten Deckenelementen 42) bestsht,
die mit ihren schlanken Enden auf einer Mitteistlt-
ze und mit ihren brsiten Enden auf der Behiliter-
wandung (2) aufliegen.

8. Behiliter nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, da8 die Deckenelements, deren Breite
derienigen der Wandelemente (5) entspricht, ge-
geniiber den Wandelementen (5) um deren haibe
Breite versetzt angeordnet und mit diesen durch
jeweils einen Dollen verbunden sind, der in einen
mit erhdrtendem Material ausgegossenen Hohi-
raum zwischen den Wandelementen (5) hinein-
reicht.

9. Behilter nach Anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dal (ber und/oder im Fugenbe-
reich zwischen den Deckenelementen eine zumin-
dest im Fugenbereich bewehrte Ausgleichsschicht
aus Ortbeton angeordnet ist.

(7) der
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10. Verfahren zur Fertigung von z2ur Herstellung
eines Behdliters gemdB den Anspriichen 1 bis 6
geeigneten Wandelementen, dadurch gekennzeich-
net, daB die Wandelemente (5) liegend auf einer
sbenen Unterlage zwischen die Ausnehmungen bii-
denden Seitenschalungen und Stirnschalungen her-
gestelit werden, wobsi die Oberkanten der Stirn-
schalungen der Krimmung der Behéliterinnenflidche
entsprechend gekrimmt ausgebildet sind und die
innenfliche (8) der Wandelemente (5) durch Abzie-
hen der Oberfliche des zwischen diese Schalun-
gen eingebrachten Frischbetons mittels einer ent-
lang der Oberkanten der Stirnschalungen gefihrten
geraden Abziehbohle erzeugt wird.

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 als ebene Unterlage ein Riitel-
tisch verwendet wird.

12, Verfahren nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB zum Abziehen der Oberfldche
des Frischbetons eine Riittelbchle verwendet wird.
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