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@ Mehrbahnige Maschine zum Dosieren, Abfiillen und Verpacken von pastdsen Produkten,

insbesondere Suppenpasten.

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine mehr als
zwei Produkireihen aufweisende mehrbahnige Ma-
schine zum Dosieren, Abflllen und Verpacken von
pastdsen Produkten, insbesondere Suppenpasten,
mit einer Zuflhrvorrichtung, die einen Schnecken-
trog und eine Dosiervorrichtung aufweist, wobei der
Schneckentrog sich bis an den PreBraum der Dosier-
vorrichtung (2) ersireckende, jeweils paarweise zu-
einander angeordnete F&rderschnecken (6) besitzt
und diesen F&rderschnecken eine fiir alle Produk-
freihen gemseinsamer Einlaufirichter (7) zugeordnet
ist, so daB auf engstem Raum eine gleichmifige
Produktvertsilung und damit exakte Dosierung Uber
die gesamte Maschinenbreite erreicht wird.
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Mehrbahnige Maschine -zum Dosieren, Abfiillen und Verpacken von pastésen Produkten, insbesondere
Suppenpasten

Die Erfindung bezieht sich auf eine zum Dosie-
ren, Abflillen und Verpacken von pastésen Produk-
ten, insbesondere Suppenpasten geeignete mehr-
bahnige Maschine mit einer Zuflhrvorrichtung mit
einem wenigstens eine Fdrderschnecke aufweisen-
den Schneckentrog sowie einer nachgeschaiteten
Dosiervorrichtung mit einem jeweils einer Produk-
treihe zugeordneten Mundstiick.

Aus der Praxis sind zweibahnige Maschinen
bekannt, bei denen zum Zwecke eines gleichmagi-
gen Abfiillens des Produkies ein jeder Produktreihe
zugecrdneter Dosierkolben der Dosiervorrichiung
tiber den Schneckentrog beschickt wird. Bei Ma-
schinen mit mehr als zwei Bahnen ergeben sich
jedoch Plaiz- und Beschickungsprobleme, da sich
die Anordnung aus baulichen Griinden nicht chne
weiteres vervielféltigen 148t und driiber hinaus eine
gleichmiBige Beschickung aller Produkireihen {iber
die Maschinenbreite nicht gewéhrleistet ist.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, eine mehr als zweibahnige Maschine zu schaf-
fen, die auf engstemn Raum eine weitgehend gleich-
méfige Produkiverteilung und damit exakte Dosie-
rung Uber die gesamte Maschinenbreite aufweist.

Diese Aufgabe wird durch die Verwendung ei-
_ ner Kombination von mindestens jeweils einer je-

den Produktreihe zugeordneten Fdrderschnecke
und einem flr alle Produkireihen gemeinsamen
Einlaufiricher geldst. Hierdurch erfolgt eine gute
und gleichmagige und unter Druck erfolgende Ver-
teilung der Produkimasse Uber die gesamie Ma-
schienbreiie bei zugleich schonender Behandlung
des Produktes.

ZweckmiBigerweise ist innerhalb des Einlauf-
trichters, der mit einem die Fdrderschnecken auf-
nehmenden Gehiuse vorzugsweise eine Bausinheit
bildet, eine sich quer erstreckende Verteilerschnek-
ke angeordnet, wéhrend die F&rderschnecken im
wesentlichen senkrecht innerhalb des Geh3uses
plaziert sind. Durch die innerhalb des Einlaufirich-
ters seiflich des oberen Bereichs der Forder-
schnecken angeordnete Verteilerschnecke ist eine
seitliche Beflillung Uber den Einlaufirichter még-
lich, so daf die Produkimasse stdndig nachrut-
schen kann, wobei die Schwerkraft zusitzlich un-
terstlitzend wirkt.

Da ferner die Fdrderschnecken jeweils paar-
weise zu zwei benachbarten Produkireihen ange-
ordnet sind und sich bis an den Prefiraum der
Dosiervorrichtung erstrecken, 138t sich auf einfache
Weise Uber die gesamte Maschinenbreite ein weit-
gehend gleicher Druck erzielen, der zu einem ein-
wandfreien Abflllen beitréigt. Hinzu kommt, daB
lediglich jeweils die eine F&rderschnecke jedes
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- vorteilhaft einstellbar

Paares Uber einsn einen Schritischaltantrieb auf-
weisenden Verstellmechanismus von einer An-
triebseinrichtugn angetrieben und die jeweils ande-
re F&rderschnecke mit der ihr zugeordneten For-
derschnecke antrisbsméBig verbunden zu sein
braucht. Dabei hat es sich als vorteihaft erwiesen,
wenn die jeweils zu einem Paar FOrderschecken
gehdrenden Achsen, ausgehend von der Einlauf-
seite zur Auslaufseite des Gehduses hin, konver-
gierend zueinander verfaufen. Hierdurch wird die
Forderung des Produkies weiter beglinstigt. Wenn
die kegelig ausgebildeten F&rderschnecken in ih-
rem oberen Teil unterbrochene Schneckenginge
und in ihrem unteren Teil geschlossene Schnek-
kengénge aufweisen, hat dies den Vorteil, daB sich
Klumpen, Zusammenballungen oder dergleichen in
der Produkimasse aufbrechen lassen, wodurch
gleichfalls eine gleichméBige Beaufschlagung Uber
die Maschinenbreite begiinstigt wird. Zum Antrieb
der jeweils angeiriebenen Fdrderschnecken eignet
sich ein Steuergestinge, das vorzugsweise aus mit
den angetriebenen Férderschnecken fest verbun-
denen Hebelarmen und einer Verstelleiste besteht,
die in einer auf der Oberseite des Gehduses ange-
ordneten Flhrung gleitbeweglich gelagert ist.

Die Grundeinstellung des Steuergestéinges ist
ausgebildet. Zu diesem
Zweck ist die Verstelleiste antriebsseitig mit einer
Verbindungsstange verbunden, die an ihrem freien
Ende in einem Kulissenhebel stufenlos einstellbar
angelenkt ist, der seinerseits, gegebenenfalls unter
Zwischenschaliung einer Zylinder-Koiben-Einheit,
mit einem Antriebsgestéinge verbunden ist. Mit der
Zylinder-Kolben-Einheit kann das Steuergesténge
beaufschlagt werden, ohne daB der gesamte Ma-
schinenantrieb I3uft. Dies wird man beispielsweise
am Beginn einer neuen Produktabflillung oder aber
am Ende siner Produktabiiillung vornehmen.

Eine Feineinstellung, und zwar fiir jedes F&r-
derschneckenpaar, ist gleichfails vorgesehen. Zu
diesem Zweck ist die Verbindung zwischen jedem
Hebelarm und der Verstelleiste einstellbar ausgebil-
det, vorzugsweise {ber eine Zapfen-Schlitz-Verbin-
dung, wobei die Zapfen in Kulissensteinen der Ver-
stelleiste geflihrt sind. Je kleiner der Radius der
Zapfenachse zum Drehpunkt der Hebelarme ist, je
groBer ist der Verstellweg der angetriebenen Fdr-
derschnecken, widhrend im umgekehrien Fall die
Verstellbewegung der angetriebenen Fdrder-
schnecken entsprechend geringer ist.

Wichtig ist ferner, daf das erfindungsgeméife
Produktzufiihrungssystem zumindest bedingt CIP-
reinigungsfihig ist. Zu diese Zweck sind das Ge-
hduse und der Einlauftricher in einem fest auf der
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Maschine verankerten Tragrahmen hd&henverstell-
bar gelagert, so daB die Vorrichtung in eine Reini-
gungsstellung gefahren werden kann. Ferner sind
im Gehduse DUsen angeordnet, an die Lufileitun-
gen und separate Wasserleitungen angeschlossen
werden k&nnen.
Ein bevorzugtes Ausflihrungsbeispiel der Erfin-

dung ist in der Zeichnung dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 einen Teilquerschnitt durch eine Fill-
maschine, '

Fig. 2 die zugehdrige Aufsicht,

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie -l
der Fig. 2 und

Fig. 4 eine der Fig. 3 enisprechende Ansicht
in der Reinigungsstellung der Dosiervorrichiung.

Eine in Figur 1 im einzelnen nicht dargestslite
sechsbahnige Maschine zum Dosieren, Abflillen
und Verpacken von pastdsen Produkten, insbeson-
dere Suppenpasten, besitzt im Bereich der Filista-
tion sine Zuflhrvorrichtung 1 sowie eine Dosiervor-
richtung 2, Uber die das abzufiiilende Produkt an
die Produktaufnahme, z.B. Packungen 3, abgege-
ben werden kann, welche in Zellenblechen 4 sit-
zen. Letztere k8nnen durch einen nicht dargestsll-
ten Antrieb entlang der einzelnen Arbeitsstationen
der Flllmaschine bewegt werden. Bei der Darstel-
lung in Figur 1 sind die drsi linken Produkiriehen
vor dem Flllvorgang dargestellt, wihrend die auf
der rechten Seite liegenden drei Produkiriehen
wihrend des Flilvorgangs dargestellt sind.

Die Zufiihreinrichtung 1 besteht aus einem Ge-
hduse 5, in dem insgesamt sechs im wesentlichen
vertikal angeordnete Fdrderschnecken 6 drehbar
gelagert sind. Der Antrieb der Fdrderschnecken 6
wird weiter unter ndher erldutert. In Verbindung mit
den Figuren 2 und 3 ist ersichtlich, daB an dem
Geh&duse 5 ein Einiauftrichter 7 angeordnet ist, der
zusammen mit dem Geh3use 5 sine Bausinheit
bildet. Innerhalb des Einlaufirichters 7 ist seitlich
neben den Fdrderschnecken eine sich dazu quer
erstreckende Verteilerschnecke 8 vorgesehen. Der
Antrieb der Verteilerschnecke 8 erfolgt {iber einen
Kegelradantrieb 9 von einem nicht dargesteilten
Antriebsmotor.

Die kegelig ausgebildeten F&rderschnecken 6
reichen von der Oberseite des Geh&uses 5 bis zu
dessen unteren Ende, an den sich ein Prefiraum 11
der Dosiervorrichtung 2 anschiieft. Die Forder-
schnecken 6 sind jeweils paarweise zwei benach-
barten Produkiriehen zugeordnet. Das bedeutet,
dafl ein gemeinsamer Prefraum 11 in zwei neben-
einanderliegende Dosierriume 12 Ubergeht, in wel-
chen Uber einen nichi dargestsilten Drehschieber
und einen Dosierkolben 13 (Fig. 3) durch Offnen
und Verschiiefien des Dosierraumes 12 sowie eines
damit in Verbindung stehenden Mundsilickes 14
das Produkt in die Packung 3 abgegeben bzw. an
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einem Austritt gehindert werden kann.

Die Fdrderschnecken besitzen in ihrem Ober-
teil unterbrochene Schneckenflligel 15, wéhrend
sie im unteren Teil einen durchgehenden Schnek-
kenfligel 16 aufweisen. Durch die unterbrochenen
Schneckentiliigel wird ein weiteres Zerkleinern des
Produktes garantiert.

Die Achsen 17 der F&rderschnecken verlaufen
von der Einlaufseite bis zur Auslaufseite des Ge-
hduses 5 konvergierend zueinander, wobei sie sich
im wesentlichen in Ebenen erstrecken, die durch
zwei benachbarte Dosierrdume begrenzt sind. Am
oberen Ende stehen die F&rderschnecken 6 mit
Antriebszapfen 18 in Verbindung, die ihrerseits mit
einem Schrittschaltantrieb 19 eines Verstelimecha-
nismus 21 zusammenwirken. Zu diesem Verstell-
mechanismus 21 gehdrt ein Steuergestdnge 22,
das eine Verstelleiste 23 sowie jeweils einen mit
einer angetriebenen F&rderschnecke 6 in Verbin-
dung stehenden und gleichfalls mit dem Schritt-
schaltantrieb 19 zusammenwirkenden Hebelarm 24
aufweist.

Die in FUhrungen 25 auf der Oberseite des
Gehduses geflihrte Verstelleiste 23 ist mit einer
Verbindungsstange 26 verbunden, die an ihrem
frelen Ende in einem Kulissenhebel 27 stufenlos
einstellbar ist. Zur Einstellung der Verbindungs-
stange 26 im Kulissenhebel 27 dient eine Zylinder-
Kolben-Einheit 28. Der Kulissenhebet 27 ist um
eine im wesentlichen horizontale Achse 28
schwenkbar gelagert und mit einem Arm 28 fest
verbunden, an dem eine Antriebsstange 31 ange-
schiossen ist, die an ihrem anderen Ende Uber
einen Zwischenhebel 32 mit einer umlaufend ange-
friebenen Nutkurve 33 zusammenwirkt. In der An-
triebsstange 31 ist eine weitere Zylinder-Kolben-
Einheit 34 angeordnet, deren Bedeutung weiter un-
ter erldutert wird.

Das Gehduse 5 einschlieBlich des Einlauftrich-
ters 7 ist in einem fest auf der Maschine veranker-
ten Tragrehmen 35 hdhenverstellbar gelagert. Zu
diesem Zweck ist eine Verstellspindel 36 vorgese-
hen, die durch einen mit dem Geh3use 5 verbun-
denen Fiihrungsblock 37 geht und Uber einen Ke-
gelradantrieb 38 von einer Antriebswelle 39, die
manuell zu betétigen ist, betétigt werden kann.

Die jewsils zweite FOrderschnecke sines
Schneckenpaares wird {ber ein Zahnrad 10 von
der jeweils angetriebenen Fdrderschnecke ange-
trieben.

Zum erleichterten Ausbauen der F&rderschnek-
ken ist zumindest ein die Flhrung flr die Verstel-
leiste 23 fragender Teil des Geh&duses 5 an einem
Halter 41 schwenkbar gelagert.

Wie aus Figur 3 hervorgeht, kann bei hochge-
fahrenem Gehduse auf einer Zwischenplatte 42 der
Dosiervorrichtung 2 eine Produkiwanne 43 einge-
setzt werden, um bei Produkiionsende Produktreste
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aus der Zuflihreinrichtung zu entfernen, danach
kann gegebenenfalls die Reinigung der Maschine
vorgenommen werden.

Far die Reinigung der Produktzuflihrung wer-
den gewisse Teile der Dosiervorrichtung 2 ausge-
baut und das Reinigungssystem installiert bzw. be-
aufschlagt.

In Figur 4 ist die Reinigungsstellung der Pro-
dukizufUhrung dargestelit. Im Gehduse 5 sind Di-
sen 44 eingebaut, an die wasser-bzw. luftflihrende
Leitungen 45 angeschlossen sind. Unterhalb der
Dosiervorrichtung 2 wird ein enisprechendes Lei-
tungssystem 46 zum Ableiten der Luft bzw. des
Wassers angebaut. Auch im Bereich des Einlauf-
trichters 7 kann eine zuzétzliche Wasserzufuhr an-
geschiossen sein.

Die Abflilimaschie arbeitet in der folgenden

Weise:
Von einer nicht dargestellten Produktleitung wird
das Produkt in den Einlauftrichter 7 eingegeben, in
welchem durch die umiaufende Verteilerschnecke
8 das Produkt zerkleinert und aufbereitet wird. Von
der Verieilerschnecke 8 gelangt das Produkt in den
Bereich der F&rderschnecken 6, die das Produkt
weiter auflockern und zu dem Prefraum 11 der
Dosiervorrichtung 2 f&rdern. Durch entsprechende
Beaufschlagung der Dosierslemente innerhalb der
Dosiervorrichtung gelangt das Produkt dann in den
Dosierraum und wird dann Uber den Dosierkolben
. Uber das Mundstlick 14 in die Packung 3 abgege-
ben.

Die Grundeinstellung flr die Drehbewegung
der angetriebenen F&rderschnecken 6 erfolgt Uber
die Anlenkung der Verbindungsstange 26 an dem
Kulissenhebel 27. Eine Feineinstellung erfolgt im
Bereich der Hebelarme 24, die zu diesem Zweck
mit einem Lingsschlitz 20 und einem damit zu-
sammenwirkenden Zapfen 30 versehen sind. Der
Zapfen 30 greift jeweils in einen Kulissenstein 40
ein, der auf der Verstelleiste 23 angeordnet ist.

Durch eine jewsils unabhingige Einstellung dieser

Zapfen-Schlitzstrichverbindung kann jede angetrie-
bene Fdrderschnecke eines Schneckenpaares un-
abhéngig in ihrer Versiellbewegung feineingestellt
werden. Damit hat man es in der Hand, eine noch
gleichmigigere Produktverteilung und Dosierung
zu erreichen.

In der Produktionsstellung nimmt die Zufihr-
vorrichtung die in Figur 1 dargestellte Stellung ein.
Am Produktionsende kdnnen die noch im Gehduse
befindlichen Produkireste in die Produkiwanne 43
abgegeben werden, die in den freigewordenen
Raum eingeschoben wird, der sich ergibt, wenn
das Gehduse 5 gegenliber dem Tragrahmen 35
nach oben verschoben worden ist.

Um nichi den gesamten Maschinenantrieb laufen
zu lassen, kann jetzt die Zylinderkolbeneinheit 34
in Kraft treten, die durch mehrmaliges Beaufschla-
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gen ihres Kolbens Uber den Kulissenhebel 27 die
Verbindungsstange 26 und die Verstellleiste 23 be-
aufschlagt, so daB das Produkt aus dem Gehiuse
5 herausgepumpt wird. Daraufhin kann dann das
Gehduse 5 wieder nach unten bewegt werden. Es
k6nnen die Reinigungssysieme angeschlossen
werden und dann durch Zuflhren von Luft zu-
ndchst eine Vorreinigung durchgefihrt werden, um
dann anschlieBend mit siner Reinigungsflissigkeit
eine Durchlaufreinigung der ZufUhrvorrichiung vor-
zunehmen.

Es versteht sich, daB die Erfindung nicht nur
auf das dargestellte Ausflihrungsbeispiel be-
schrinkt ist, sondern im Rahmen der Anspriiche
Abdnderungen zuldBt. So ist es grundsétzlich
denkbar, wenn jewsils eine Fdrderschnecke einer
Produkireihe zugeordnet wird. Vorteilhaft hat sich
jedoch die paarweise Anordnung der F&rder-
schnecken herausgestellt.

Anspriiche

1. Mehrbahnige Maschine zum Dosieren, Abitil-
len und Verpacken von pastdsen Produkten, insbe-
sondere Suppenpasten, mit einer Zuflihrvorrichtung
mit einem wenigstens eine Fdrderschnecke aufwei-
senden Schneckentrog sowie einer nachgeschaite-

~ ten Dosiervorrichtung mit einem jeweils siner Pro-

duktreihe zugeordneten Mundstlick, gekennzeich-
net durch bei einer mehr als zwei Produkireihen
aufweisenden Maschine die Verwendung einer
Kombination von mindestens jewsils einer jeden
Produkireihe zugeordneten Fdrderschnecke (6) und
einem flr alle Produkireihen gemeinsamen Einlauf-
trichter (7).

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB ein die Fdrderschnecken (6)
aufnehmendes Gehduse (5) und der Einlauftrichter
(7) als eine Baueinheit ausgebildet sind.

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daf innerhalo des Einlaufirich-
ters (7) seitlich der sich im wesentlichen senkrecht
erstreckenden F&rderschnecken (6) eine dazu im
wesentlichen quer verlaufende Vertsilerschnecke
(8) angeordnet ist.

4. Maschine nach einem oder mehreren der
Ansprliche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB
die sich bis an den Prefraum (11) der Dosiervor-
richtung (2) erstreckenden F&rderschnecken (6) je-
weils paarweise zwei benachbart zueinanderliegen-
den Produktreihen zugeordnet sind.

5. Maschine nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da
jeweils die eine Forderschnecke (6) jedes Paares
(ber einen einen Schrittschaltantrieb (19) aufwei-
senden Verstellmechanismus von einer Aniriebs-
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einrichtung angetrieben und die jeweils andere For-
derschnecke (6) mit der ihr zugeordneten Férder-
schnecke antriebsmig verbunden ist.

6. Maschine nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daj
die jeweils zu einem Paar Fdrderschnecken gehd-
renden Achsen (17), ausgehend von der Einlaufsei-
te zur Auslaufseite des Gehduses (5) hin, konver-
gierend zusinander verlaufen.

7. Maschine nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dal
die kegelig ausgebildeten F&rderschnecken (6) in
ihrem oberen Teil unterbrochene Schneckengédnge
und in ihrem unteren Teil geschlossene Schnek-
kengénge aufweisen.

8. Maschine nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB
die Achsen jedes Paares der Fdrderschnecken (6)
im wesentlichen in einem Bereich liegen, der durch
jeweils zwei nebeneinanderliegende Produktrichen
begrenzt ist.

9. Maschine nach sinem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 8, gekennzeichnet durch sin mit
den jeweils angeiriebenen Fdrderschnecken (6)
verbundenes Steuergesténge (22).

10. Maschine nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daf
das Steuergestiinge (22) aus mit den angetriebe-
nen Fdrderschnecken () fest verbundenen Hebe-
larmen (24) und einer Verstelleiste (23) besteht, die
in einer auf der Oberseite des Gehduses (5) ange-
ordneten Flhrung (25) gleitbeweglich gelagert ist.

11. Maschine nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
daB die Verstelleiste (23) antriebsseitig mit einer
Verbindungsstange (26) verbunden ist, die an ih-
rem freien Ende in einem Kulissenhebel 927) stu-
fenlos einstellbar angelenkt ist, der seinerseits -
gegebenenfalls unter Zwischenschaltung einer
Zylinder-Kolben-Einheit (34) - mit einem Antriebs-
gestédnge (31-33) verbunden ist.

12. Maschine nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
daB die Verbindung zwischen jedem Hebelarm (24)
und der Versteileiste (23) einstelibar ausgebildet
ist, vorzugsweise Uber eine Zapfen-Schlitz-Verbin-
dung (20, 30), wobei die Zapfen (30) in Kulissen-
steinen (40) der Verstelleiste (18) gefiihrt sind.

13. Maschine nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
daB zumindest ein die Flihrung der Verstelleiste
(23) tragender Teil des Gehduses (5) abklappbar
gelagert ist.

14. Maschine nach eine oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
daB das Gehduse (5) und der Einlaufirichter (7) in
einem fest auf der Maschine verankerten Tragrah-
men (35) hdhenverstellbar gelagert sind.

15

20

25

30

35

40

45

50

55

_ 15. Maschine nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 14, gekennzeichnet durch im
Gehduse (5) und gegebenentfalls Einlaufirichter (7)
angeordnete Disen (44) an die luft- und wasserfiih-
renden Leitungen (45) angeschiossen sind.
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