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©  Boîte  de  montre. 

©  Une  bride  (8)  présente  une  partie  centrale  annu- 
laire  (8a)  en  appui  sur  la  glace  (5)  et  des  bras 
diamétraux  (8b)  fixés  aux  gonds  (3b)  de  la  boite 
servant  à  l'attache  d'un  bracelet.  Ainsi,  la  glace  est 
maintenue  en  place  alors  même  qu'elle  n'est  enga- 
gée  qu'à  frottement  doux  dans  une  garniture  d'étan- 
chéité  (6)  logée  dans  le  corps  de  boîte  (3).  Le 
démontage  de  la  glace  (5)  s'effectuera  aisément  en 
engageant  une  lame  dans  un  onglet  (16)  que  pré- 
sente  le  corps  de  boîte  (3)  et  dans  une  gorge 
annulaire  (17)  que  présente  la  tranche  de  la  glace 
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La  présente  invention  a  pour  objet  une  boite  de 
lontre  du  type  dit  "monocoque",  c'est-à-dire  dont 
î  fond  et  la  carrure  sont  en  une  pièce. 

De  telles  boîtes  de  montres,  connues  en  soi, 
irésentent  l'inconvénient  que,  si  la  glace  est  mon- 
le  à  cran  sur  le  corps  de  boîte  ou  fond-carrure,  le 
lémontage  n'est  pas  aisé  car  il  est  impossible 
l'agir  sous  la  glace  pour  exercer  sur  elle  une 
iression  tendant  à  l'extraire. 

Dans  le  cas  de  glaces-caiottes,  en  verre  artifi- 
:iel,  déformable  élastiquement,  il  est  possible  d'uti- 
iser  des  appareils  enserrant  la  glace  et  la  défor- 
nant  pour  permettre  de  l'extraire.  Une  telle  solution 
l'est  cependant  pas  possible  avec  les  glaces  en 
natière  extra-dure  telles  que  verre  minéral  trempé 
ju  saphir  qui  sont  pratiquement  indéformables. 

Le  but  de  la  présente  invention  est  de  fournir 
in  moyen  de  fixation  d'une  glace  de  boîte  de 
nontre  monocoque  qui  permette  un  démontage 
iisé  de  la  glace  tout  en  assurant  une  fixation  fiable 
te  celle-ci. 

Ce  but  est  atteint  grâce  aux  moyens  définis 
jans  la  revendication  1  . 

Le  dessin  représente,  à  titre  d'exemple,  une 
orme  d'exécution  de  l'objet  de  l'invention. 

La  fig.  1  est  une  vue  en  plan  d'une  montre- 
Dracelet. 

La  fig.  2  en  est  une  vue  en  élévation. 
La  fig.  3  est  une  coupe  partielle  suivant  la 

igne  lll-lll  de  la  fig.  1  ,  à  échelle  agrandie. 
La  fig.  4  est  une  coupe  suivant  la  ligne  IV-IV 

de  la  fig.  1  ,  à  l'échelle  de  la  fig.  3,  et 
La  fig.  5  est  une  vue  en  plan  d'un  détail, 

avec  coupe  partielle,  à  l'échelle  des  figs.  3  et  4. 

Le  mouvement  de  la  montre-bracelet  représen- 
té,  désigné  par  1,  muni  de  son  cadran  désigné  par 
2,  est  logé  dans  une  boîte  étanche  du  type  mono- 
coque,  c'est-à-dire  dont  le  corps  ou  la  carrure, 
désigné  par  3,  est  venu  d'une  pièce  avec  le  fond 
désigné  par  3a.  Le  mouvement  est  fixé  à  ce  fond- 
carrure  3  par  des  vis  4  prenant  dans  celui-ci. 

La  glace  de  la  boîte,  de  préférence  en  matière 
extra-dure  telle  que  du  verre  minéral  trempé  ou  du 
saphir,  désignée  par  5,  est  engagée  à  frottement 
doux  dans  le  corps  de  boîte  ou  carrure  3  avec 
interposition  d'une  garniture  d'étanchéité  6  en  ma- 
tière  souple  et  compressible.  Cette  glace  est  en 
appui  sur  une  bague  7  entourant  le  mouvement  et 
qui  joue  le  rôle  de  rehaut. 

La  glace  5  est  maintenue  en  place  dans  le 
fond-carrure  et  même  appliquée  axialement  contre 
la  tranche  du  rehaut  7  par  une  bride  diamétrale  de 
tension  8  comprenant  une  partie  annulaire  8a  pre- 
nant  appui  sur  elle  et  deux  paires  de  bras  8b, 

îontre. 

diamétralement  opposées,  aont  les  exxremnes  vien- 
nent  s'engager  de  part  et  d  autre  de  chacun  de 
deux  gonds  3b  que  présente  la  carrure  3  et  qui 
servent  à  la  fixation  du  bracelet  désigné  par  9. 

i  L'assemblage  entre  les  extrémités  des  bras  8b 
et  chacun  des  gonds  3b  est  obtenu  grâce  à  une 
barrette  10  à  étages  dont  la  partie  terminale,  la 
plus  mince,  désignée  par  10a,  est  filetée  et  reçoit, 
vissé  sur  elle,  un  manchon"  taraudé  1  1  dont  le 

o  diamètre  correspond  à  la  partie  de  plus  grand 
diamètre,  désignée  par  10b,  de  la  barrette  10.  Le 
diamètre  de  la  partie  10b  de  la  barrette  10  et  du 
manchon  11  correspond"  au  diamètre  des  trous, 
désignés  par  1  2,  que  présentent  les  bras  8b  de  la 

5  bride  diamétrale  de  maintien  8  de  la  glacée  alors 
que  la  partie  centrale  de  la  barrette  10,  désignée 
par  10c,  a  un  diamètre  qui  correspond  à  celui  du 
trou,  designé  par  13,  que  présente  chacun  des 
gonds  3b.  Les  parties  10b  et  10c  de  la  barrette  10 

îo  sont  reliées  par  un  chanfrein  14  alors  que  l'extrémi- 
té  antérieure  du  manchon  1  1  présente  un  chanfrein 
15. 

L'agencement  est  tel  que,  lorsque  la  glace  5 
est  en  place  dans  le  fond-carrure  3,  la  bride  diamé- 

;5  traie  de  maintien  étant  appliquée  sur  elle,  il  faut 
exercer  une  légère  force  sur  les  extrémités  des 
bras  8b  pour  amener  les  trous  12  de  ceux-ci  en 
regard  "du  trou  13  de  chacun  des  gonds  3b.  Les 
barrettes  10  sont  mises  en  place  et  les  manchons 

30  11  vissés  sur  chacune  d'elles.  Les  chanfreins  14  et 
15,  coopérant  avec  des  entrées  coniques  16  que 
présentent  les  trous  12,  aident  à  la  mise  en  place 
des  barrettes  et  manchons  dès  lors  que  les  trous 
12  peuvent  ne  pas  être  en  parfait  alignement  avec 

35  les  trous  13.  Les  barrettes  exercent  alors  une  pré- 
tension  sur  la  bride  diamétrale  8  qui,  de  ce  fait, 
exerce  à  son  tour  une  force  axiale  élastique  sur  la 
glace,  appliquant  celle-ci  axialement  contre  le  re- 
haut  7.  De  la  sorte,  la  glace  est  fermement  mainte- 

40  nue  en  place  et  ne  risque  pas,  quand  bien  même 
sa  friction  sur  la  garniture  d'étanchéité  6  n'est  pas 
importante,  de  se  séparer  intempestivement  du 
corps  de  boîte. 

Les  parties  de  la  bride  10  et  du  manchon  11 
45  qui  débordent  des  bras  8b  de  la  bride  une  fois  le 

montage  effectué  servent  de  moyens  d'accrochage 
du  bracelet  9. 

L'extraction  de  la  glace,  une  fois  la  bride  dia- 
métrale  de  maintien  8  démontée,  s'effectue  aisé- 

50  ment,  le  corps  de  boîte  présentant,  au  droit  d'un 
des  deux  gonds  3b,  un  onglet  17  qui  permet  d'in- 
troduire  une  lame  dans  une  gorge  annulaire  18  que 
présente  à  cet  effet  la  glace  5. 

Il,  est  à  remarquer  que  la  mise  à  l'heure,  voire 
le  remontage  si  le  mouvement  est  mécanique,  s'ef- 
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ectue  à  l'aide  d'un  étrier  semi-circulaire  19  (fig.  4)- 
situé  sous  le  fond  3a,articulé  sur  une  pièce  cir- 
:ulaire  20  montée  rotativement  sur  le  fond.  Cet 
itrier  peut  occuper  deux  positions,  l'une  de  travail, 
Jans  laquelle  il  est  perpendiculaire  au  plan  de  la 
jolie  et  peut  être  saisi  en  vue  de  permettre  l'en- 
raînement  de  la  pièce  20,  et  l'autre,  de  repos, 
eprésentée  au  dessin,  dans  laquelle  il  est  rabattu 
Jans  le  plan  de  la  boite. 

En  variante,  on  pourra  prévoir  que  les  gonds 
5b  de  fixation  du  bracelet  et  de  la  bride  diamétrale 
soient  remplacés  par  des  anses.  Dans  ce  cas,  les 
Dras  8b  pourront  s'engager  entre  les  deux  anses, 
e  bracelet  étant  lui-même  engagé  entre  lesdits 
)ras. 

Chaque  paire  de  bras  8b  pourra  être  rempla- 
cée  par  un  bras  unique  se  terminant  par  une  four- 
chette  dont  les  branches  s'engageront  sur  les 
;jonds  de  la  boite  ou  entre  les  anses  de  celle-ci. 

En  variante  également,  on  pourra  prévoir  que 
a  bride  diamétrale  présente,  à  des  fins  décorati- 
fs,  deux  bras  radiaux  supplémentaires,  disposés 
Derpendiculairement  à  sa  partie  principale;  ces 
Dras  pourraient  même  être  fixés,  par  leurs  extrémi- 
:és,  au  corps  de  boîte. 

La  fixation  de  la  bride  au  corps  de  boite  pourra 
Itre  différente  de  celle  qui  a  été  décrite  et  repré- 
sentée  et,  en  particulier,  être  indépendante  des 
@moyens  d'attache  du  bracelet. 

Enfin,  on  pourra  prévoir  que  la  partie  centrale 
annulaire  8a  de  la  bride  porte  un  tour  d'heures. 

5.  Boite  de  montre  suivant  la  revenaication  % 
caractérisée  par  le  fait  que  les  extrémités  de  la 
bride  diamétrale  sont  fixées  auxdits  organes  d'atta- 
che  du  bracelet  par  des  barrettes  en  deux  parties 

5  dont  l'une  a  la  forme  d'un  manchon  taraudé  inté- 
rieurement  dans  lequel  se  visse  l'extrémité,  tarau- 
dée  de  l'autre  partie. 

6.  Boite  de  montre  suivant  la  revendication  4, 
dans  laquelle  lesdits  organes  d'attache  du  bracelet 

o  sont  constitués  par  des  gonds,  caractérisée  par  le 
fait  que  la  bride  diamétrale  présente,  à  chacune  de 
ses  extrémités,  une  partie  en  forme  de  fourchette 
dont  les  branches  s'engagent  de  part  et  d'autre  de 
chacun  desdits  gonds  et  sont  chacune  percées 

5  d'un  trou  traversé  par  une  barrette  servant  à  la  fois 
à  la  fixation  de  ladite  bride  et  à  celle  du  bracelet. 

7.  Boite  de  montre  suivant  la  revendication  4, 
dans  laquelle  lesdits  organes  d'attache  du  bracelet 
sont  constitués  par  des  anses,  caractérisée  par  le 

îo  fait  que  la  bride  diamétrale  présente,  à  chacune  de 
ses  extrémités,  une  partie  en  forme  de  fourchette 
dont  les  branches  sont  adjacentes  auxdites  anses 
et  sont  percées  chacune  d'un  trou  traversé  par  une 
barrette  servant  à  la  fois  à  la  fixation  de  ladite  bride 

25  et  à  celle  du  bracelet. 

30 

Revendications 
35 

1  .  Boite  de  montre  comprenant  un  fond-carrure 
sn  une  pièce,  caractérisée  par  le  fait  que  la  glace 
est  engagée  à  frottement  doux  dans  la  carrure  et 
est  maintenue  en  place  par  une  bride  diamétrale 
qui  prend  appui  sur  elle  et  est  par  ailleurs  fixée,  40 
par  ses  extrémités,  audit  fond-carrure. 

2.  Boîte  de  montre  suivant  la  revendication  1, 
caractérisée  par  le  fait  que  les  moyens  de  fixation 
de  ladite  bride  sur  le  fond-carrure  sont  agencés  de 
façon  à  appliquer  à  ladite  bride  une  pré-tension  qui  45 
la  déforme  élastiquement  de  telle  manière  que  la 
bride  exerce  sur  la  glace  une  force  tendant  à 
presser  axialement  la  glace  contre  le  fond-carrure. 

3.  Boite  de  montre  suivant  la  revendication  1, 
caractérisée  par  le  fait  que  la  bride  diamétrale  50 
présente  une  partie  centrale  annulaire  prenant  ap- 
pui  sur  la  glace  et  deux  bras  radiaux,  situés  sur  un 
diamètre  commun,  dont  les  extrémités  libres  sont 
fixées  au  fond-carrure. 

4.  Boite  de  montre  suivant  la  revendication  1  ,  55 
caractérisée  par  le  fait  que  les  extrémités  de  ladite 
bride  diamétrale  sont  fixées  à  des  organes  d'atta- 
che  d'un  bracelet  que  présente  le  fond-carrure. 

3 
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