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@ Verfahren und Vorrichtung zum Vereinzein von ebenen Teilen.

@ Beschrieben wird ein Verfahren zum Vereinzeln
von Papierzuschnitten flir die Herstellung von Pak-
kungen, bei welchem die ebenen Teile (4) in einem
Stapel (3) Ubereinanderliegen.

Damit das Vereinzeln - auch bei automatisierter
Zuflihrung der Stapel (3) - zuverldssig erfolgt, ist
erfindungsgemiB vorgesehen, daB der Stapel (3) der
Papierzuschnitte (4) etwa horizontal liegend an ge-
geniiberliegenden Rindern (21, 22) unterstiitzt wird,
der unterste Zuschnitt (4) einseitig horizontal so weit
(iber die erste Unterstlifzung der einen Seite ver-
schoben wird, bis er gegeniiber die Unterstlitzung
verloren hat und freitragend herunterhéngt, und dann
entgegengessizt auch von der ersten Unterstlitzung

g fortgeschoben wird und herunterféllt.
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Verfahren und Vorrichtung zum Vereinzeln von ebenen Teilen

Die Erfindung betrifit ein Verfahren und auch
gine Vorrichtung zum Vereinzein von ebenen Tei-
len, insbesondere Zuschnitte aus Papier, Karton
oder dergleichen fiir die Herstellung von Packun-
gen, bei welchem die ebenen Teile in einem Stapel
{ibereinanderliegen.

Obgleich sich die Erfindung auf das Abirennen
von einem bis fUnf, z.B. drei ebenen Teilen und auf
das Vereinzein der ebenen Teile allgemein bezieht,
wird die Erfindung nachfolgend zum besseren Ver-
stdndnis und zum besseren Vorstellen anhand von
Zuschnitten aus Papier, Karton oder dergleichen
fir die Herstellung von Flussigkeitspackungen be-
schrieben.

Es ist bekannt, Fliissigkeitspackungen aus mit
Kunststoff beidseitig beschichtetem Trdgermaterial,
z.B. Papier, Karton oder dergleichen, herzustellen.
Bei diesen Packungen wird mittels einer L&ngssie-
gelnaht aus einem flachliegenden Zuschnitt eine
Hillse geformt und flachliegend, daher bis zu die-
sem Zustand auch als "Zuschnitt" bezeichnet, ei-
ner Aufrichistation zugeflhrt, wo die Hiilse in ihre
Endgestalt aufgefaltet und einer Maschine mit min-
destens einem Dornrad zugefiihrt wird, in welcher

einseitig ein Deckel aus Kunststoff ohne Trdgerma- -

terial angespritzt, die somit einseitig verschlossene
Packung gefiilt und danach auf der gegeniiberlie-
genden Seite durch Faliung mit einem Boden ver-
schiossen, abtransportiert und umverpackt wird.

Fiir solche Packungshersteliungsmaschinen
sind verschiedene Auffaltvorrichtungen und Maga-
zine vorgeschlagen worden. Man hat z.B. daran
gedacht, die Packungen von einer laufenden Bahn
dadurch herzustellen, daB die von einer Rolle abge-
zogene Papierbahn Zuschnitt fir Zuschnitt verein-
zelt, zur Hilse geformt, aufgefaltet und dann dem
Dorn des Dornrades zugefiihrt wird.

Da auf dem Markt die Einwegpackungen flir
Flussigkeiten, z.B. Milch, S&fte, aus Papier sich
zunehmender Beliebiheit erfreuen, so daB auf dem
Markt immer gréfere Mengen dieser Art Packun-
gen angebofen werden, missen Herstellungsma-
schinen mit gréBeren Leistungen geschaffen wer-
den. Dabei hat es sich gezeigt, daB es vorteilhaft
ist, wenn die Papierhiilsen in einem Magazin zu
sinem Stapel zusammengefat und der Packungs-
hersteilungsmaschine in Stapelform zugefiihrt wer-
den.

Wenn einer Packungsmaschine nun Zuschnitte
(z.B. in Hllsenform) stapelweise zugefithrt werden,
kann das Vereinzeln problematisch werden.

Papier ist bekanntlich ein nachgiebiges Materi-
al, auch wenn es mit Kunsistoff beschichtet ist.
Stapelt man nun die Zuschnitte Ubereinander und
lagert man sie mehrere Monate vor der Verarbei-
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tung in der Packungsmaschine, d.h. vor dem Ver-
einzein und Auffaiten, dann hat sich gezeigt, daf
die einzelnen ebenen Teile (z.B. die Zuschnitte)
aneinanderkleben und durch ihre gegenseitige Haf-
treibung das Vereinzein erheblich erschweren.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, ein Verfahren zum Vereinzeln von ebenen Tei-
len und sine Vorrichtung zu schaffen, mit deren
Hilfe ebene Teile, insbesondere Papierzuschnitte,
aus einem Stapel - auch bei automatisierter Zuflih-
rung der Stapel - zuverld@issig vereinzelt werden
kénnen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB flr das
Verfahren dadurch gelSst, daB der Stapel der ebe-
nen Teile etwa horizontal liegend an gegeniiberlie-
genden Rindern unterstitzt wird, das unterste Teil
einseitig horizontal so weit Uber die erste Unterstit-
zung der einen Seite verschoben wird, bis es ge-
geniiber die Unterstlitzung verloren hat und freitra-
gend herunterhdngt, und dann entgegengesetzt
auch von der ersten Unterstlitzung forigeschoben
wird und herunterfélit. Im Gegensatz zu bekannten
Vereinzelungsverfahren, bei welchen ebene Teile
(z.B. Fahrkarten) (iber Reibriemen oder Reibrollen
von der Untersei te des Stapels abgezogen wer-
den, ist erfindungsgemé&B eine Schiebebewegung
vorgesehen, bei der nicht Uber eine Kraftwirkung
(die Reibung) sondern sozusagen formschiUssig
{iber einen Anschlag das ebene Teil an der Kante
in Eingriff gebracht und im wesentlichen horizontal
verschoben wird. Dieses Verschieben garantiert mit
groBer Sicherheit die Bewegung des ebenen Tei-
les, welches dann nicht mehr an der Unterseite
eines Stapels haften bleibt, wenn die Hafireibung
durch die lange Lagerzeit beispielsweise gréfer als
die Reibkraft zwischen der Unterseite des ebenen
Teiles und der Oberseite des Reibriemens wiére.
Auf diese Weise kann man ebene Teile aus einem
Stapel in zuverldssiger Weise vereinzeln.

Wenn nun die StapelhShe der ebenen Teile
sehr grof gemacht wird, damit beispielsweise eine
grofe Anzahl von Teilen in einem Magazin unterge-
bracht und auf Lager gehalten werden kann, kann
es vorkommen, daB das Gewicht der lber dem
untersten ebenen Teil liegenden Teile eine derart
groBe Haftreibung hervorruft, daB nicht mit Sicher-
heit gewahrleistet werden kann, daB nur ein einzi-
ges Teil (2.B. ein einziger Zuschnitt aus Papier) bei
der horizontalen Schiebebewegung ergriffen und
gelockert wird, sondern daB mit Nachteil zwei oder
gar drei ebene Teile aneinanderhaftend zusammen
ergriffen und beiseite geschoben und damit vom
Stapel abgetrennt werden.

Auch dieses Problem 148t sich erfindungsge-
maB Idsen, wenn bei einer vorteilhaften Ausgestal-
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tung des Verfahrens die von einem ersten, z.B.
oberen, Stapel abgetrennten ebenen Tsile einem
nachgeschalteten zweiten, z.B. darunter angeord-
neten, Stapel zugefithrt und nachfoigend von letzte-
rem versinzelt werden. In dem ersten oder obersn
Stapel bzw. bei dem genannten Abtrennvorgang
erfolgt sozusagen eine Vorversinzeiung, wenn-
gleich das Wort "Versinzelung™ dann unzutreffend
sein kann, wenn in der vorbeschriebenen nachteili-
gen Weise durch das Gewicht des sehr hohen
Stapels nicht verhindert werden kann, daB zwei,
drei oder gar vier ebene Teile fest aneinanderhaf-
ten und gemeinsam vom Stapel abgetrennt wer-
den. Mit dem erfindungsgemigBen Verfahren Uber-
windet man dieses Problem durch diese sogenann-
te Vorversinzelung oder das Abtrennen in der er-
sten oder sogenannten oberen Station. Das Ge-
wicht der ebenen Teile bzw. der Stapel spielt so-
wohl bei dem Verfahren als auch bei der Vorrich-
tung gemidB der Erfindung sine erhebliche Rolie,
weshalb von "oben" und "unten" gesprochen wird.
Hierbei muB nicht eine exakt in vertikaler Richtung
(Lotrichtung) vorgesehene Anordnung des einen
Stapeis Uber dem anderen oder der einen Verar-
beitungsstation Uber der anderen vorgesehen sein.
Bei jeder Anordnung "Ubereinander” im Sinne der
Erfindung ist aber eine wesentliche vertikale Kom-
ponente enthalten. Auch bei einem geneigten Sta-
pel von ebenen Teilen kann man durchaus von
oben und unten sprechen.

Durch die Vorvereinzelung oder Abtrennung
der ebenen Teile vom oberen Stapel ist also eine
Lockerung der ebenen Teile voneinander und da-
mit Uberwindung oder Authebung der Haftreibung
zwischen benachbarten Tsilen erfoigt. Dieser Vor-
gang reicht mit Vorteil bei den meisten Verfahrens-
vorgdngen gemaB der Erfindung aus, so daB von
dem nachgeschalteten zweiten, unteren Stapel die
gbenen Teile dann mit Sicherheit einzein von der
Unterstlitzung herausgeschoben werden ké&nnen.
AuBerdem hat man bei diesem 2zweistufigen Ver-
fahren bei dieser Ausflihrungsform der Erfindung
den weiteren Vorteil, daB man den unteren Stapel
vorzugsweise nur bis zu einer Hohe von 20 bis 30
ebenen Teilen anwachsen 138t und mit anderen
Worten ein Abtrennen weiterer Teile vom ersten
oberen Stapel nur dann zuldft, wenn der untere
Stapel nicht héher als die gewlinschte Maximalhg-
he wird.

Vorteilhaft ist es geméB der Erfindung ferner,
wenn mindestens zwei Ubereinanderliegende Sta-
pel ebener Teile etwa ho-rizontal liegend an gegen-
iberliegenden Réndern unterstlitzt werden, minde-
stens ein unterstes Teil des oberen Stapels einsei-
tig horizontal so weit {iber die erste Unterstiitzung
der einen Seite verschoben wird, bis es gegeniber
die Unterstlitzung verloren hat und freitragend her-
unterhdngt, und dann entgegengesetzt auch von
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der ersten Unterstlitzung fortge schoben wird und
auf den unteren Stapel herunterfdllt, von welchem
in gleicher Weise das unterste Teil vereinzelt wird.

Wihrend zuvor das zweistufige Verfahren zum
Versinzeln gemaB der Erfindung auch mit anderen
Einrichtungen durchgefiihrt werden kann, ist es
vorstehend als bevorzugt beschrieben, wenn man
die zu Anfang beschriebene Schiebebewegung ver-
wendet, bei welcher der Rand eines ebenen Teiles
beispielsweise in Anschiag mit einem Schieber ge-
langt und auf diese Weise horizontal zur Vereinzel-
ung hin- und hergeschoben wird. Durch die Kombi-
nation beider MaBnahmen, nidmlich des Hin- und -
Herschiebens Uber den formschilissigen Anschlag
einerseits und die zweistufige Abtrennung der ebe-
nen Teile andererseits wird die eingangs gestellte
Aufgabe besonders gut geldst, ndmlich ebene Tei-
le zuverldssig zu vereinzeln, selbst wenn sie in
Gestalt sehr hoher und schwerer Stapel zugefihrt
werden und durch das hohe Gewicht die jeweils
unteren ebenen Teile, wenn sie etwa aus verform-
barem Material bestehen, durch hohe Hafireibung
gehalten werden. .

ZweckmiBig ist es gemas der Erfindung auch,
wenn die H6he des Stapels der zu vereinzeinden
Teile abgefiihlt wird und bei Erreichen einer Mini-
malh6he des Stapels ein weiterer Stapel zugefiihrt
wird. Diese MaBnahme dient der Rationalisierung
bei der Herstellung von Packungen, wenn man
namlich Maschinen baut, bei denen nur Stapel von
Zuschnitten eingestellt und fertige Packungen ge-
flilit abgenommen werden. Gerade bei den rationa-
lisierten, automatischen Maschinen ist eine grofe
Stapelh&he erwiinscht, weil dann die Beladezeiten
verklirzt werden.

Dieses Abfithien der Stapelhthe kann auf ver-
schiedene, ansich bekannte Arten erfoigen. Bei
dem einstufigen Verfahren gemiB der Erfindung
kann nach Verbrauch sines Stapels ebenso ein
neuer voller Stapel zugsfiihrt werden, wie bei dem
zweistufigen Verfahren, bei welchem die Zuflihrung
eines vollen neuen Stapeis dann selbstversténdlich
in die obere Position erfolgt. Dabei versteht es
sich, daB der Sensor flr die Stapelhdhe ein Signal
an eine Steuerung gibt, mit welcher die Zuflhrung
des weiteren neuen Stapels vorgenommen wird.

ErfindungsgemaB hat es sich weiterhin als vor-
teilhaft erwiesen, wenn die Stapel ebener Teile auf
etwa horizontalen Bahnen zum Abtrennen und/oder
Vereinzein in einer gegen die Vertikale geneigten
Position bewegt werden. Nach dem Abladen der
Stapel ebener Teile beispielsweise in die Magazine
einer Puffer-Zuflihreinrichtung hat es sich als giin-
stig erwiesen, das Lockern der ebenen Teile unter-
sinander innerhalb sines Stapels schon dadurch zu
erreichen, daB man den Stapel verformt, wenn man
ihn gegen die Vertikale neigt. Dabei kann es be-
sonders zweckmigig sein, wenn man den Stapel in



5 EP 0 328 875 A2 6

zwei efwa senkrecht zueinander liegeden Richtun-
gen aus der Vertikalen neigt. Die Haftungsreibung
zwischen den einzelnen Teilen innerhalb des Sta-
pels wird dadurch am ehesten aufgebrochen. Zur
Veranschaulichung wird nachstehend bei einem
Beispiel beschrieben, daB die oberen ebenen Teile
sines Stapels durch das hier beschriebene Neigen
in Laufrichtung der Zuflihreinrichtung gesehen bei-
spielsweise um 15" entgegen der Laufrichtung und
um einen ebenso grofien oder anderen Winkel in
der Ebene senkrecht zur Laufrichtung verschoben
sind. Verschiebt man in einem Stapel von unten
nach ocben das jeweils obere Teil in Zuflhrrichtung
nach hinten und auch zu einer Seite, dann ergibt
sich die beschriebene Neigung, wobei der Stapel
dann geometrisch die Gestait eines Parallelepipe-~
des in Gestalt eines Prismas einnimmt, dessen
Grundfldchen Parallelogramme sind. Steht der Sta-
pel also exakt in der Vertikalen, dann kann man ihn
geometrisch als Quader bezeichnen, ist er im Sin-
ne der Erfindung geneigt, dann hat er die Gestalt
eines Prismas mit Parallelogrammen als Grundfid-
chen.

Beschrieben wird auch eine Vorrichtung zum
Vereinzeln von ebenen Teilen, insbesondere Zu-
schnitten aus Papier, Karton oder dergleichen fir
die Hersteliung von Packungen, bei welchem die
ebenen Teile in einem Stapel Ubersinanderliegen.
Hinsichtlich der Vorrichtung wird die Aufgabe erfin-
dungsgemiB dadurch gsldst, dag am unteren Ende
jeweils zweier im Abstand der Breite der ebenen
Teile angebrachter Geh3usewandungen je ein Auf-
lagenocken befestigt ist, Uber dem jede Gehduse-
wandung einen Spalt zur Aufnahme jeweils eines
etwa horizontal bewegbar angetriebenen Ausschie-
bers aufweist, und daB zwischen den paarweise
gegeniberliegenden  Auflagenocken ein freier
Raum belassen ist. Bei der Herstellung von Fils-
sigkeitspackungen kann man sich die Packung in
Quaderform vorstellen, wobei sie bei den im Han-
del derzeit befindlichen Milchpackungen ihre
Langsrichtung in der Vertikalen hat. Vor dem Flllen
und Aufrichten des jewsiligen Packungszuschnittes
liegt aber dadurch seine Lingsachse fest, zu der
parallel auch die Langssiegelinaht der Hilse ange-
ordnet ist, die ebenfalls als ebenes Teil im Sinne
der Erfindung verstanden wird. Durch die Lings-
achse der Hulse versteht sich auch die Linge der
Hiilse bzw. des Zuschniites oder des ebenen Tei-
les und folglich die dazu quer gemessene Breite
des ebenen Teiles. Die Gehdusewandungen sind
nun bei der Vorrichtung gem&B der Erfindung im
Abstand der Breite der zu vereinzeinden ebenen
Teile angeordnet und haben kurze oder bei ande-
ren Ausflhrungsformen auch ldngere Spalte in der
Nachbarschaft der Auflagenocken. Durch die Spalte
kénnen entsprechend klein ausgestaitete Ausschie-
ber geschoben werden, im wesentlichen in einer
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Ebene senkrecht zu den GehZdusewandungen und
insbesondere parallel zu der durch zwei gegen-
Uberliegende Auflagenocken eines Paares gebilde-
ten Ebene, die in etwa horizontal liegt. Es versteht
sich, daB mit einem solchen Aufbau ein Ausschie-
ber ein zu vereinzeindes ebenes Teil von einem
Auflagenocken herunter und in den gegenliberlie-
genden Spalt schieben kann, so das das Teil nach
Verlassen des Auflagenockens dort seine Unter-
stlitzung verloren hat und freitragend herunter-
héngt, nur von dem gegeniiberliegenden Spailt ein-
geklemmt gehalten.

Die Erfindung ist in vorteilhafter Weise wesiter -
dadurch ausgestaltet, daB zwei Paare von gegen-
Uberliegenden Auflagenokken im Abstand eines
Teilestapels mit dem jeweils benachbart angeord-
neten Paar von gegeniiberliegenden Ausschiebern
Ubersinander angeordnet sind. W&hrend vorste-
hend die MaBnahmen zur Ausgestaitung der Schie-
bevorrichtung mit den Spalten ne ben den Aufla-
genocken beschrigben sind, ist durch die Uberein-
anderanordnung von zwei Nockenpaaren wiederum
die Zweistufigkeit des erfindungsgeméBen Verfah-
rens durchflhrbar, wobei in der ersteren, im allge-
meinen oben angeordneten Station die Abtrennung-
mindestens eines ebenen Teiles erfolgt, wihrend in
der zweiten, darunter angeordneten Station die Ab-
trennung nur eines sinzigen Teiles von der Unter-
seite des jeweiligen Stapels erfoigt. Der obere Sta-
pel kann mithin bis zu 300 Zuschnitten Ubereinan-
derliegend haben, und das obere Paar von Aufla-
genocken kann benachbart angeordnete Ausschie-
ber aufweisen, die gréBer und/oder grober ausge-
staltet sind. Es kommt ndmlich bei dem Abtrennen
von ebenen Teilen in der ersten Verfahrensstufe
aus dem oberen Stapei nicht so genau darauf an,
ob ein einziges ebenes Teil, oder zwei oder sogar
bis zu vier Teile gleichzeitig vom oberen Stapel
abgetrennt werden. Es handelt sich bei dieser
"Vorvereinzelung”" also praktisch nur um eine Vor-
stufe, bei welcher die ebenen Teile voneinander
gelockert und die Hafireibung aufgehoben wird. In
der darunter angeordneten Vereinzelungsstation
sollten dagegen nicht mehr als 30 Zuschnitte iber-
einander angeordnet sein, um nicht ein Gewicht zu
erzeugen, welches wiederum die Haftreibung flr
die Vereinzelung zu sehr erhdht. Deshalb sind
auch die neben den unteren Auflagenocken ange-
ordneten Spalte von geringerer HShe, und die ent-
sprechenden Ausschieber sind kleiner und feiner
ausgestaltet. Die unteren Ausschieber ergreifen
also immer nur ein einziges ebenes Teil an seiner
Randseite, mit Sicherheit nicht zwei Teile gleichzei-
tig.

Zweckmipig ist es erfindungsgem&B auch,
wenn im Abstand von dem Paar von gegeniiberiie-
genden Auflagenocken eine Fotozelle angebracht
ist, die Uber eine Steuerung elektrisch mit dem
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Motor einer Stapelzufiihreinrichtung mit etwa hori-
zontal bewegbaren Transportmagazinen verbunden
ist. Diese Steuerung und Rationalisierung der Ge-
samtmaschine oder auch der Vereinzelung von
gbenen Teilen anderer Art gelingt sowohi bei einer
einzigen Station mit nur einem Stapel ebener Teile
und nur einem Paar von Auflagenocken, kann
ebenso aber auch bei zwei Ubereinanderliegenden
Stationen oder Stapeln verwendet werden.

Dabei ist die Fotozelle so angeordnet, daB die
zuvor beschriebenen HShen von Stapeln nicht
Uberschritten werden, z.B. die H8he von 30 Teilen
im unteren Stapel. Andererseits kann diese oder
eine andere Fotozelle auch dafiir sorgen, da beim
Verbrauch des vordersten Stapels die Zufiihrung
des nichsten Stapels garantiert wird.

Erfindungsgemis kann ferner -bei einer ande-
ren Ausflihrungsform die Stapelzufiihreinrichtung
ein Paar von um Wellen drehbaren Laschenketten
aufweisen, wobei die Wellen um vorzugsweise 10°
bis.20° gegen die Vertikale in einer ersten Rich-
tung geneigt angeordnet sind, an den Laschenket-
ten liber gleichlange Haltearme eine Reihe von
Schubstangen angebracht ist, die zu der Vertikal-
ebene senkrecht zur ersten Neigungsrichtung der
Waellen weiter um 10" bis 20" geneigt angebracht
sind. Es ist vorstehend bereits von der Prismaform
mit Parallelogrammgrundfidche flir die Gestaltung
des jeweiligen Stapels gesprochen worden. Durch
die vorstehenden MaBnahmen der geneigten La-
schenketten einerseits und der Schubstangen an-
dererseits k&nnen die Stapel in eben diese Form
auf der im Ubrigen etwa horizontal verlaufenden
Fdrderbahn bewegt werden.

Der Einsatz der Vereinzelungsvorrichtung ist
besonders vielseitig, wenn erfindungsgem&s unter
dem untersten Paar von gegeniiberiisgenden Aufla-
genocken im Abstand ein teilzylindermanteif&rmi-
ger Korb zur Aufnahme des jewseils vereinzelten
untersten Teils stationdr angebracht ist. Man kann
dann ndmlich mittels einer Verteilerschwinge im
Falle einer Papierhiilse jeweils eine Hiilse nach
giner Seite in eine Auffaltstation fdrdern und kurz
danach bei der Riickbewegung der Verteilerschwin-

ge die ndchste vereinzelte Hilise in die anders .

Richtung in eine zweite Auffaltstation {&rdern; eine
Bewegung, die wie das Pendeln der Verteiler-
schwinge eine Fdérderung vereinzelter Hiisen in
zwei Stationen kurz nacheinander bewirkt.

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungs-
mdglichkeiten der vorliegenden Erfindung ergeben
sich aus der folgenden Beschreibung bevorzugter
Ausflihrungsbeispiete in Verbindung mit den Zeich-
nungen. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung des
Schemas der Gesamtvorrichtung zum automati-
schen Zufiihren zu einem vorderen oberen Stapel,
Abtrennen von hillsenférmigen Zuschnitten von
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diesem zu sinem unteren Stapel und Weiterférdern
der von unterhalb des unteren Stapels vereinzelten
Hillsen mittels einer nicht dargesteliten Verteiler-
schwinge bogenférmig zu der einen und kurz da-
nach zu der anderen gegeniiberliegenden Auffait-
station einer Packungsmaschine,

Fig. 2 die Ansicht der Stapelzufiihrsinrich-
tung mit Laschenkette und Antriebsmotor, in einer
Ansicht entlang der Linie lI-ll der Fig. 3,

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Stapelzufihr-
ginrichtung, wenn man in Fig. 2 von oben nach
unten blickt, und .

Fig. 4 bis 6 schematisch die Vereinzelungs-
vorrichtung in F8rderrichtung der Zuschnitte in ver-
schiedenen Positionen beim Abtrennen bzw. Ver-
einzeln.

In Fig. 1 sieht man schematisch in der Gesamt-
ansicht links die allgemein mit 1 bezeichnete Sta-
pelzufiihreinrichtung, die auch in zwei verschiede-
nen Ansichten in den Fig. 2 und 3 gezeigt, dort
aber nicht mit 1 bezeichnet ist; und in Fdrderrich-
tung (Pfeil 2) der Stapei 3, 3’ von Zuschnitten 4.der
Fig. 1 rechts die Vereinzelungs- bzw. Abtrennsta-
tion mit dem schematisch gezeigten unteren ver-
einzelten Zuschnitt 4 und dessen gestrichelt ge-
zeigter bogenfdrmiger Bahn § in die Auffaltstation,
in welcher der Zuschnitt 4 (ebenes Teil) in die
Hiilsenform aufgefaitet dargestellt ist.

Zunéchst wird die Stapelzufihreinrichtung 1 er-
ldutert. Man erkennt die drei nebeneinanderliegend
und parallel zusinander veriaufenden Auflageschie-
nen 6 in Fig. 1, von denen in den Fig. 2 und 3 nur
zwei gezeigt sind. Hierdurch wird eine im wesentli-
chen horizontal liegende Ebene aufgespannt, die
tatsdchlich in der Horizontalen liegend gezeigt ist,
wihrend senkrecht zu dieser gedachten Ebene, der
Oberseite der Auflageschienen 6, auf welcher die
Stapel 3 in Richtung 2 geschoben werden, die
Wellen 7 des Paares von Laschenketten 8, 8 lie-
gen, die in Blickrichtung der Fig. 1 um 15° nach
hinten geneigt sind. Mit anderen Worten sind die
Wellen 7 in einer Ebene aus der Vertikalen oben
im Bereich der oberen Laschenkette 8 beziiglich
der unteren Laschenkette 8 nach hinten geneigt,
welche senkrecht zu der wirklichen horizontalen
Ebene und auch senkrecht zur F&rderrichtung 2
liegt. Dadurch liegt auch die die beiden Trums der
Ketten 8, 8’ gedachte Verbindungsebene in Blick-
richtung der Fig. 1 oben nach hinten geneigt. We-
gen der geringen Neigung erkennt man dies an
den Stapein 3 nicht mit blofem Auge. Uber Verbin-
dungsglieder 9 sind Schubstangen 10 mit den La-
schenketten 8, 8 verbunden, die auBer in der vor-
stehend beschriebenen Weise mit ihrer oberen
Spitze 11 nicht nur in Blickrichtung der Fig. 1 nach
hinten geneigt sind, sondern auBerdem auch nach
links. Diese zweite Neigung nach links bedeutst
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also das EinschlieBen eines Winkels von etwa 15°
zwischen der Lingsachse der jewsiligen Schub-
stange 10 mit einer Vertikalen, die senkrecht zur
Fdrderrichtung 2 liegt. Auf diese Weise haben die
Stapel 3 die Gestalt von Prismen mit parailelo-
grammartigen Grundfldchen, weil die Hiilsen 4 im
flachliegenden Zustand rechteckig sind. Gestrichelt
sieht man Ubrigens die LZngssiegelnaht 12 der
jeweiligen Hiise 4.

In Fig. 1 nicht dargestellt, sichtbar aber in den
Fig. 2 und 3, sind die ebenfalls an den Laschenket-
ten 8 und 8 angebrachten Riickanlagestangen 13,
welche mit ihren oberen Enden in Blickrichtung in
die Papierebene nach hinten um 15" geneigt sind.
Man erkennt aus Fig. 3 unten rechts die zwei L-
formig durch die Ruckaniagestangen 13 und die
Schubstange 10 aufgespannten -Ebenen, weiche
das Magazin flr den jeweiligen Stapel 3 bilden. In
Fig. 2 blickt man entgegen der F&rderrichtung 2
und sieht einen Stapel 3 mit Zuschnitien 4, die
rechts an den Riickanlagestangen 13 liegen und
links von einem niedrigen Flhrungsblech 14 ge-
fihrt sind. In Fig. 3 ist die Stapeizuflihreinrichtung
leer ohne Stapel dargestelit. Die linke der Wellen 7
(in Fig. 3) ist die Antrlebswelle, {iber welche die
Kettenrdder 15, 15 mittels Getriebemotor 16 ange-
_ trieben werden. Es versteht sich, da8 bei ent spre-
chender Steuerung des Getriebemotors 16 die ein-
zelnen Stapel 3 von Zuschnitten 4 (ebenen Teile,
Hiilsen) in Fdrderrichiung 2 intermittierend um die
Linge eines Stapels 3 nach vorn transportiert wer-
den k&nnen.

Vereinzelungsstation

In Fig. 1 ist in Fdrderrichtung 2 "vorn" auf der
rechten Seite dargestelit, d.h. die rechis mit 10
bezeichnete Schubstange bewegt sich i&ngs des
rechten Kettenrades im Halbkreis aus der Bahn in
F&rderrichtung 2 heraus, so daB der rechte Stapel
3. in Fig. 1 der dritte Stapel von links, von den
Auflageschienen 6 herunter in das Gehduse der
Vereinzelungsstation vorn hereingeschoben werden
kann, welche in den Fig. 4 bis 6 ausflhrlich darge-
stellt ist. Der vorderste Stapel wird dabei von der
sich aus der Fdrderbahn 2 herausbewegenden
Schubstange 10 gegen die vordere Anschlagstange
17 bewegt, die in den Fig. 4 bis 6 nicht dargestslit,
in Fig. 1 aber als stationdr befestigt gezeigt ist.
Zwischen dem ersten "oberen" Stapel 3 von Zu-
schnitten 4 und dem zweiten "unteren" Stapel 3
von Zuschnitten befindet sich ein freier Raum 18,
der in der richtigen Proportion zu den Stapeln in
Fig. 4 bis 6 gezeigt ist, in Fig. 1 hingegen nur
schematisch als kieiner Absatz dargestellt ist. Die
Ansicht der Fig. 4 bis 6 ist in Fdrderrichtung des
Pfeiles 2 zu denken. Die linke Geh&usewandung 19
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ist ldnger ausgestaltet als die rechte Gehdusewan-
dung 20, weil auch die Wandung 19 gegen die in
der Papierebene der Fig. 4 bis 6 liegende Vertikale
um 15 oben links geneigt zu denken ist. In der
schematisierten Darstellung der Fig. 4 bis 6 liegen
die einzelnen Zuschnitte 4 exakt parallel nebenein-
ander und etwa senkrecht 2u den beiden Gehiuse-
wandungen 19, 20. Tatsdchlich aber kann links von
der rechten Wandung 20 sin kieiner Spalt zwischen
der Wand 20 und dem Stapel 3 keilfdrmig entste-
hen, weil insbesondere der obere Stapel 3 in der in
zwei Richtungen geneigten Position angeordnet ist. .

Der jeweils rechte Rand eines Zuschnittes 4
soll mit 21 und der jeweils linke Rand mit 22
bezeichnet sein. Der jeweils unterste Zuschnitt der
Stapel 3, 3 liegt auf Auflagenocken 23, 23’ fiir den
oberen Stapel 3 und. 24 bis 24 fur den unteren
Stapel 3. Die Gehdusewandungen 19, 20 sind im
Abstand der Breite B im Gegensatz zur Linge L
voneinander angecrdnet. Neben den oberen Aufla-
genocken 23, 23" ist jeweils ein Spalt 25, 25
angeordnet, wahrend neben den unteren Auflagen-
ocken 24, 24’ jeweils ein Spalt 26, 26 angebracht
ist. Entsprechend hoch ausgestaliste Ausschieber
27, 27° sind durch die Spalte 25, 25’ gleitbar in
Richtung des horizontalen Doppelpfenles 28 ange-
ordnet. Diese Ausschisber 27, 27 sind grober und
dicker ausgestaltet als die neben den unteren Auf-
lagenokken 24, 24’ angebrachten und ebenso bs-
wegbaren Ausschleber 29, 29'. Jeder Ausschieber
27, 27', 29, 29’ ist Uber Lagerlaschen 30 in Rich-
tung des Doppelpfeiles 28 exakt parallel durch den
jeweiligen Spalt bewegbar. Der Antrieb ist schema-
tisch in Fig. 6 dadurch gezeigt, daB eine Lasche
30 auf jeder Seite (d.h. insgesamt also zwei La-
schen 30') verldngert ist, die beide mit einer Stan-
ge 31 miteinander verbunden und Uber die Kolben-
stange 32 eines Luftzylinders 33 in Richtung des
Doppelpfeiles 28 bewegbar sind. Dabei drehen die
Laschen 30" um die Drehpunkte 34.

Im Abstand von jedem Paar von gegenuberlie-
genden Auflagenokken 23, 23" bzw. 24 und 24, bei
der Darstellung der Fig. 4 bis 6 zwischen diesen
beiden Paaren von Auflagenocken ist eine Fotozel-
le 35 mit Empfédnger 36 angebracht, die lber eine
nicht dargestelite Steusrung elektrisch mit dem Ge-
triebemotor 16 der Stapslzuflihreinrichtung 1 ver-
bunden ist.

Im Betrieb arbeitet die Vereinzelungsvorrich-
tung geméB der Erfindung so, daB die Fig. 4 als
Ausgangspunkt flr die Beschreibung genommen
werden kann. Es liegt sowohl ein unterer Stapel 3
von Zuschnitten 4 als auch im Abstand davon ein
oberer Stapel 3 an den Réndern 22, 21 der jeweili-
gen untersten Hilse 4 unterstiitzt auf den Aufla-
genocken 24, 24 fiir den unteren Stapei 3’ und 23,
23’ fiir den oberen Stapel 3. Es wird angenommen,
gemipB Fig. 4 hat der untere Stapel 3" eine Hshe
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von 30 Zuschnitten 4. Die Ausschieber 29, 29" sind
miteinander gekoppelt. Sie beginnen um den Dreh-
punkt 34 eine Bewegung in Richtung des Pfeiles
28 nach links so, daB die rechte Kante 21 des
untersten Zuschnittes 4 erfaBt und von dem rech-
ten Auflagenocken 24’ nach links freigeschoben
wird. Hierbei wandert der linke Rand 22 des Zu-
schnittes 4 in den Spait 26 hinein, weil dieser
durch das Zurlickziehen des linken Ausschiebers
29 freigegeben wird. Diese Verschiebung in Rich-
tung des Pfeiles 28 nach links erfoigt solange in
Richtung auf die eine, ndmlich linke Seite, bis der
Zuschnitt 4 die Unterstlitzung des rechten Aufla-
genockens 24 verloren hat und nun in der Darstel-
lung der Fig. 5 freitragend rechs herunterhdngt,
wiahrend er auf der linken Seite im Spalt 26 klem-
mend gehalten ist. -

Nun wird die Bewegungsrichtung der Ausschie-
ber 29, 29’ umgekehrt in Richtung des Doppelpfei-
les 28 nach rechts, von der ersten Unterstlitzung
bzw. dem linken Auflagenocken 24 fort nach
rechts, so daB der Zustand der Fig. 6 erreicht wird
und der Zuschnitt 4 vereinzelt ist. Dieses Spiel
setzt sich zwischen den Positionen der Fig. 4, 5
und 6 fort bis der untere Stapel 3 beispielsweise
nur noch aus drei bis vier Zuschnitten besteht. Die
nur schematisch in den Fig. 4 bis 6 dargestellie
Fotozelle 35 fiihlt diesen Zustand des unteren Sta-
pels 3" ab und gibt ein Slgnal an die Steuerung der
oberen Ausschieber 27, 27 die nun zum Auffiillen
des unteren Stapels 3 solange in der gleichen
Weise arbeiten, wie eben in Verbindung mit den
Ausschiebern 29, 29" beschrieben ist, bis der un-
tere Stapel 3 wieder seine maximale HShe von
etwa 30 Zuschnitten 4 erreicht hat.

Der Unterschied der Tatlgkelt und der Wirkung
der oberen Ausschieber 27, 27" am unteren Ende
des oberen Stapels 3 zur unteren Vereinzelungs-
station des Stapels 3 liegt darin, da die Ausschie-
ber, wie auch in den Fig. 4 bis 6 schematisch
dargestelit ist, dicker und grober ausgestaitet sind
und gegebenenfalls zwei oder sogar vier Zuschnitte
4 gleichzeitig vom oberen Stapel 3 abtrennen.

in Fig. 5 ist dieser Zustand mit dem Beispiel
von zwei Zu schnitten 4 gezeigt. Die Fig. 5 zeigt lm
oberen Bersich, wie der rechte Ausschleber 27
gerade voll den rechten obersn Spait 25  ausflilit
und zwei Zuschnitte 4 gleichzeitig in den oberen
linken Spalt 25 geschoben hat, weil dieser ja durch
das Zuriickziehen des Schisbers 27 freigegeben
ist. Nun hdngen die zwei Zuschnitte 4 freitragend
herunter und werden nur auf der linken Seite vom
Auflagenocken 23 bzw. dem daneben angeordne-
ten Spalt 25 eingeklemmt gehalten. Wenn dann im
Ubergang zum Zustand der Fig. 6 der linke Aus-
schieber 27 durch den Spalt 25 in Richtung des
Doppelpfeiles 28 nach rechts vorgeschoben wird,

wird die letzte Halterung der zwei unteren Zu-
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schnitte 4 geldst, und sie fallen frei durch den
Raum 18 herunter auf den unteren Stapei 3. Diese
Tatigkeit kann sich wiederholen, bis die Fotozelle
den Schiebebetrieb der oberen Ausschieber 27,
27 einstelit, weil die H8he des unteren Stapels 3
erreicht ist.

Hat sich nun der obere Stapel 3 bis auf nur
noch zwei oder fiinf Zuschnitte entleert, dann tastet
eine nicht dargestelite weitere Fotozelle diesen Zu-
stand ab und gibt ein Signal an eine Stsusrung,
welche den Getriebemotor 16 einschaitet, der nun
die Schubstangen 10 um die Linge eines Stapel-
magazins 36 in Richtung des Pfeiles 2 der Fig. 1
rechts vorschiebt. Dieser neue Stapei fillt dann auf
den oberen Stapel 3 der Fig. 4 herunter, so da8
der Zufiihr- und Auffillvorgang abgeschiossen ist.

Die weitere Verarbeitung und Transport der
vereinzelten untersten Hilse 4 gemés Fig. 1 erfolgt
dann ldngs der gestrichelt gezeichneten Bahn 5 in
gine Auffaltstation, wo gemiB Fig. 1 rechts oben
die Hilse im aufgefalisten Zustand schematisch
dargestelt ist.

Anspriiche

1. Verfahren zum Vereinzeln von ebenen Teilen
(4), insbesondere Zuschnitten aus Papier, Karton
oder dergleichen fiir die Herstellung von Packun-
gen, bei welchem die ebenen Teile {4) in einem
Stapel (3, 3) Ubereinanderliegen, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Stapel (3, 3) der ebesnen Teile
(4) etwa horizontal liegend an gegenuberhegenden
Rindern (21, 22) unterstitzt wird (durch 23, 23
24, 24'), das unterste Teil (4) einssitig horizontal so
weit (ber die erste Unterstitzung (23; 24) der
einen Seite verschoben wird, bis es gegeniber (bei
23, 24') die Unterstiitzung verloren hat und freitra-
gend herunterhdngt, und dann entgegengesetzt
auch von der ersten Unterstlitzung (23, 24) fortge-
schoben wird und herunterfillt.

2. Verfahren zum Vereinzeln von ebenen Teilen
(4), insbesondere Zuschnitten aus Papier, Karton
oder dergleichen flr die Herstellung von Packun-
gen, bei welchem die ebenen Teile (4) in einem
Stapel (3, 3) Ubereinanderiiegen, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die von einem ersten Stapel (3) ab-
getrennten ebenen Te:le (4) einem nachgeschalte-
ten zweiten Stapel (3) zugsfilhrt und nachfolgend
von letzterem vereinzeit werden,

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dag mindestens zwei {ibereinander-
liegende Stapel (3, 3') ebener Teile (4) etwa hori-
zontal liegend an gegenuberhegenden Réndern
(21, 22) unterstltzt (23, 23'; 24, 24) werden, min-
destens ein unterstes Teil (4) des oberen Stapels
(3) einseitig horizontal so weit Uber die erste Unter-
stlitzung (23) der einen Seite verschoben wird, bis
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es gegeniber (bei 23') die Unterstiitzung verlioren
hat und freitragend herunterhéngt, und dann entge-
gengesetzt auch von der ersten Unterstlitzung (23)
fortgeschoben wird und auf den unteren Stapel (3 )
herunterfdlit, von welchem in gleicher Weise das
unterste Teil (4) vereinzelt wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dag die HGhe des Sta-
pels (3. 3 ) der zu vereinzelnden Teile (4) abgefiihit
wird und bei Erreichen siner Minimalh&he des Sta-
pels (3, 3') ein weiterer Stapel zugefiihrt wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bi,s
4, dadurch gekennzeichnet, daB die Stapel (3, 3)
ebener Teile (4) auf etwa horizontalen Bahnen (6)
zum Abtrennen (bei 3) und/ oder Vereinzein (bei 3 )
in einer gegen die Vertikale geneugten Position
bewegt werden.

8. Vorrichtung zum Vereinzein von ebsenen Tei-
len (4), insbesondere Zuschnitten aus Papier, Kar-
ton oder dergleichen flir die Herstellung von Pak-
kungen, bei welchem die ebenen Teile (4) in einem
Stapel (3, 3 ) Gbereinanderliegen, dadurch gekenn-
zeichnet, daB am unteren Ende jeweils zweier im
Abstand der Breite (B) der ebenen Teile (4) ange-
brachter Geh3dusewandungen (19, 20) je ein Aufla-
genocken (23, 23, 24, 24') befestigt ist, Uiber dem
jede GehZusewandung (19, 20) einen Spalt (25,
25; 26, 26') zur Aufnahme jeweils eines stwa hori-
zontal bewegbar angetriebenen Ausschiebers (27,
27'; 29; 29) aufweist, und daB zwischen den paar-
weise gegenuberhegenden Auflagenocken (23, 23"
24, 24') ein freier Raum belassen ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, da zwei Paare von gegenuberhe-
genden Auflagenocken (23, 23 24, 24) im Ab-
stand eines Teilestapels (3, 3) mit dem jewsils
benachbart angeordneten Paar von gegenuberhe-
genden Ausschiebern (27, 27'; 29, 29) {ibereinan-
der angeordnet sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, da-
durch gekennzeichnet, daf im Abstand von dem
Paar von gegenuberliegenden Auflagenocken (23,
23'; 24, 24) eine Fotozelle (35) angebracht ist, die
{iber eine Steuerung elektrisch mit dem Motor (16)
einer Stapeizufiihreinrichtung (1) mit etwa horizon-
tal bewegbaren Transportmagazinen (36) verbun-
den ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Stapelzufiihreinrichtung (1)
gin Paar von um Wellen (7) drehbaren Laschenket-
ten (8, 8') aufweist, die Wellen (7) um vorzugswei-
se 10° bis 20  gegen die Vertikale in einer ersten
Richtung gene|gt angeordnet sind, an den La-
schenketten (8, 8) {iber gleichiange Haltearme (9)
eine Reihe von Schubstangen (10) angebracht ist,
die zu der Vertikalebene senkrecht zur ersten Nei-
gungsrichiung der Wellen (7) zusitzlich um 10°
bis 20" geneigt angebracht sind (Fig. 1 bis 3).
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10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB unter dem un-
tersten Paar von gegeniiberlisgenden Auflagenok-
ken (24, 24) im Abstand ein teilzylindermantelf&r-
miger Korb zur Aufnahme des jeweils vereinzeiten
untersten Teils (4) stationdr angebracht ist.
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