Europadisches Patentamt

0’ European Patent Office () Verttentlichungsnummer: 0 329 096

Office européen des brevets A1
® ’ EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG
@) Anmeldenummer: 89102557.9 @ Int. cl.4 Ad44B 11/00

® Anmeldetag: 15.02.89

@) Prioritat: 19.02.88 DE 3805154 @) Anmelder: ASTOR-WERK OTTO BERNING &
CO0. (GMBH & CO.)
Veréifentlichungstag der Anmeldung: Markgrafenstrasse 6
23.08.89 Patentblatt 89/34 D-5830 Schwelm(DE)
Benannte Vertragsstaaten: @ Erfinder: Kuhn, Eimar, Dipl.- Ing.,
AT BE DE ES FR GB GR IT NL 140 Am Kohlenmeiler

D-5600 Wuppertal(DE)

Erfinder: Timmerbeul, Hans-Jiirgen
12 Striickerbergerstrasse

D-5828 Ennepetal(DE)

Erfinder: Wittke, Gilinter

51 Timmerholt

D-4322 Sprockhovel 2(DE)

Vertreter: Patentanwilte Dr. Solf & Zapf
Schiossbleiche 20 Postfach 13 01 13
D-5600 Wuppertal 1{DE)

@ Uberzogene Zierschnalle sowie Vorrichtung zur Herstellung.

&) Die Erfindung betrifft eine Schnalle mit Uberzieh- 3
baren Schnallenteilen, bestehend aus einem Schnal-
lenoberteil (1) mit schalentérmigem Querschnitt so-
wie einem in dieses einprefbaren Schnallenunterteil
(2) mit schalenfdrmigem Querschnitt, wobei die offe-
nen Ober- und Unterseiten einander zugekehrt sind,
und der Schnalleninnenraum zur Aufnahme der En-
den des das Schnallenoberteil (1) umgebenden
‘_Uberzugmaterials (3) dient. Die Unterfliche (5) und
die Oberflache (4) der Schnalle verlaufen nicht paral-
let zueinander. Die die Unterfliche (5) bildende Un-
mterseite des Schnallenunterteils (2) verlduft aber pa-
yrallel zur Offnungsebene der Unterseite (7) des
Schnallenoberteils (1), und die Offnungsebene der
Oberseite (6) des Schnallenunterteils (2) verlduft pa-
o rallel zur die Oberfldche bildenden Oberseite (4) des
Schnallenoberteils (1). Weiterhin betrifit die Erfin-
dung auch eine Vorrichtung zum Herstellen der stoff-
Q. iberzogenen Schnalle.
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Uberzogene Zierschnalle sowie Vorrichtung zur Hersteliung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Schnalle
mit Uberziehbaren Schnallenteilen aus sinem
Schnallenoberteil in etwa schalenférmigem Quer-
schnitt sowie einem in dieses einsprefibaren
Schnallenunterteil mit etwa schalenidrmigem Quer-
schnitt, wobei die offenen Ober- und Unterteilseiten
einander zugekehrt sind und der Schaleninnenraum
zur Aufnahme der Enden des das Schnallenoberteil
umgebenden Uberzugsmaterials dient.

Weiterhin bezieht sich die Erfindung auf eine
Vorrichtung zum Herstellen der vorbeschriebene
Schnalle, bestehend aus einem Unterwerkzeug flir
die Aufnanme des Schnallenunterteils und einem
Oberwerkzeug flir die Aufnahme des stoffliberzo-
genen Schnallenoberteils, wobei das Unterwerk-
zeug ein Unterteil aufweist, in dem ein Innenkern-
stiick gelagert ist, sowie ein AuBenkernstlick aus
einer Grundplatte und einem umiaufenden Kragen,
der in einem zwischen Unterteil und Innenkern-
stlick gebildeten Spalt eingreift, in den das Schnal-
ienunterteil einsetzbar ist, sowie mindestens das
Unterteil gegen die Grundplaite federnd abgestiitzt
ist, und das Oberwerkzeug aus einem Innenkern-
stlick besteht und einem dieses derart umschlie-
fenden Oberteil, das zwischen diesem ein umlau-
fender Spait zur Aufnahme des Schnallenoberteils
mit Stoffzuschnitt gebildet wird, in dem ein Aufien-
kernstlick verschiebbar geflihrt ist.

Diese bekannte Vorrichtung dient zum Herstel-
len von mit Stoff berzogenen Schnallen, deren
QOber- und Unterflichen parallel zueinander verlau-
fen. Schnallen, bei denen Ober-und Unterfldchen
nicht parailel zueinander verlaufen, sind zur Zeit
massiv ausgebildet und miissen von Hand Uberzo-
gen werden, was jedoch herstellungstechnisch zeit-
aufwendig und teuer ist.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, Uberziehbare Schnallen mit zueinander
nicht parallel verlaufenden Ober- und Unterflichen
zu schaffen, die maschinell herstelibar sind sowie
sine Vorrichtung hierfir.

ErfindungsgemiB wird dies flir eine Schnalle
der eingangs beschriebenen Art erreichi, bei der
die Unter- und Oberildchen nicht parallel zueinan-
der verlaufen, wobei die die Unterflache bildende
Unterseite des Schnallenuntertsils parallel zur Off-
nungsebene der Unterseite des Schnallenoberteils
und die Offnungsebene der Oberseite des Schnal-
lenunterteils parallel zur die Oberfliche bildenden
Oberssite des Schnallenoberteils verlaufen.

Aufgrund dieser erfindungsgeméBen Ausfih-
rungsform kann erfindungsgemis eine Vorrichtung
der eingangs beschriebenen Art zur Herstellung
verwendet werden, bei der im Unterwerkzeug zur
Aufnahme des Schnallenunterteils eine senkrecht
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zur Werkzeugschlief- und Trennbewegungsachse
verlaufende Bezugsebene gebildet ist und im Ober-
werkzeug flir das Schnallenoberteil eine Aufnahme
mit einer schrdg zur Achse verlaufenden Auflage-
fliche sowie Trenn- und Formfléchen in den Werk-
zeugen ausgebildet sind, die mit derselben Nei-
gung zur Bezugsebene veriaufen wie die Oberfid-
che des Schnallenoberteils zu dessen Unierseite.
Alternativ kann im Unterwerkzeug zur Aufnahme
des Schnallenunterteils eine mit derselben Neigung
wie die Oberfliche des Schnallenoberteils zu des-
sen Unterseite schrdg zur WerkzeugschlieB- und
Trennbewegungsachse verlaufende Bezugsebene
ausgebildet sein und im Oberwerkzeug fiir das
Schnallenoberteil eine Aufnahme mit einer senk-
recht oder schridg zur Achse X-X verlaufende Aufla-
gefldche sowie in den Werkzeugen Trenn- und
Formflachen, die senkrecht zur Achse X-X verlau-
fen.

Aufgrund der Erfindung wird trotz der beste-
henden Unsymmetrie in der Form der Schnalle
gine eindeutige senkrecht zur WerkzeugschlieB-
und -trennachse verlaufende Bezugsfliche ge-
schaffen, die eine sindeutige Zuordnung der Werk-
zeugteile zueinander zuldgt.

Weitere vorteilhafte Ausflihrungsformen sind in
den den unabh#ngigen Anspriichen zugeordneten
Unteranspriichen enthalten.

Anhand des in den beiliegenden Zeichnungen
dargestellten Ausflihrungsbeispiels der erfindungs-
gemdBen Schnalle sowie der erfindungsgméBen
Vorrichtung wird die Erfindung nunmehr néher er-
ldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht, zum Teil
geschnitten, einer erfindungsgeméBen Schnalle im
nichf-zusammengesetzten Zustand,

Fig. 2 die aus den Teilen der Fig. 1 herge-
stellte fertige Schnalle im L&ngsschnitt,

Fig. 3 eine Prinzipdarstellung eines Schnitts
durch eine erfindungsgemifBe Vorrichfung aus ei-
nem erfindungsgemifen Oberwerkzeug und einem
erfindungsgemidfen Unterwerkzeug zur Aufnahme
des Stoffzuschnittes und des Schnallenoberteils,

Fig. 4 einen Schnitt gem&a Fig. 3, jedoch in
der Endstellung der zusammengeprefiten Werkzeu-
ge,

Fig. 5 eine Prinzipdarstellung eines Schnitts
durch eine erfindungsgeméBe Vorrichtung, beste-
hend aus einem Unterwerkzeug zur Aufnahme des
Schnallenunterteils,

Fig. 6 einen Schnitt durch das Oberwerk-
zeug gemapB Fig. 3 im zusammengepreften Zu-
stand mit dem Unterwerkzsug gemiB Fig. 5.
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Eine erfindungsgeméBe Vorrichtung besteht
aus einem Oberwerkzeug 11 und einem ersten
Unterwerkzeug 12 und einer nicht dargesteliten
Pressvorrichtung, in der die beiden Werkzeuge ein-
gesetzt werden, und zwar in der in Fig. 3 gezeigten
Zuordnung.

Das Oberwerkzeug 11 besteht aus einem
Oberteil 13, das eine mittige Durchgangsdifnung
14 besitzt. Die Form der Durchgangsdffnung ist der
Umfangskontur einer mit Stoff zu Uberziehenden
Schnalle, siehe Fig. 1 und 2, angepaBt. Diese
Schnaile wird aus einem Schnallenoberteil 1, einem
Schnallenunterteil 2 und einem Stoffzuschnitt 3 ge-
bildet. Die beiden Schnallenteile 1, 2 bestehen in
bekannter Weise aus stegférmigen, einen Rahmen
bildenden Blechteilen, deren umiaufende R&nder
ein wannenfdrmiges Profil, 2.B. U-Profil, ergeben.
Der zum Uberziehen des Obertsils 1 der Schnalle
erforderliche Stofflappen bzw. Stoffzuschnitt 3 ist
so zugeschnitten, daB beiderseits der Rahmenkan-
ten sowohl nach auBen als auch nach der Innendff-
nung ein etwa gleich breiter Umschlag verbleibt.
Zu diesem Zweck ist der Stoffzuschniit 3 in be-
kannter Weise in seiner Mitte mit einem L&ngs-
schiitz versehen, an dessen Enden symmetrisch
zueinander um 90" divergierende Einschnitte an-
geordnet sind.

An seiner dem Unterwerkzeug 12 zugekehrten
Unterseite weist das Oberwerkzeug 11 an seinem
Oberteil 13 einen umlaufenden Fortsatz 20 mit ei-
ner stirnseitigen Trennfliche 21 auf. Innerhalb der
Durchgangséffnung 14 des Oberteils 13 ist ein
Kernstlick 23 gelagert, das mit dem OQOberteil 13
beweglich verbunden ist. Die dem Unterwerkzeug
12 zugekehrte Trennfldche 25 des Kernstlickes 23
verluft schrig zur Werkzeugtrenn-und -
schliefachse. Die Trennfléchen 21 der Fortsdize 20
sind entsprechend ausgebildet, so daB die Trenn-
flichen 21 eine Fortsetzung der Fldche 25 bilden.
Das Kernstiick 23 ist in dem Oberteil 13 derart
befestigt, daB zwischen dem Kernstlick 23 und
dem Oberteil 13 ein umiaufender Spait 26 gebildet
wird. Das Oberwerkzeug 11 weist weiterhin ein
AuBenkernstiick auf, das aus siner nicht dargestell-
ten Kopfplatte und einer umlaufenden Wandung 29
besteht, die einen Hohlraum umfaft. Die Wandung
29 ist hinsichtiich Dicke und Verlauf der Breite und
der Kontur des Spaltes 26 angepaBt, so daB der
Spalt 26 nach oben hin durch die Wandung 29
verschlossen wird und eine umlaufende Aufnahme
30 bildet. Die Aufnahmekontur ist derart konkav
profiliert, daB eine Aufnahme flir das stofflberzoge-
ne Oberteil 1 besteht. Die Formfldche 31 der Auf-
nahme 30 verlduft schrdg zur Achse X-X und paral-
lel oder schrdg zu den Trennflichen 21, 25.

Die Einzelteile des Oberwerkzeuges 11 sind
derart angeordnet, daf einerseits das Oberteil 13,
das Kernstlick 23 und das AuBenkernstiick gemein-
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sam in Richtung auf das Unterwerkzeug 12 bewegt
werden k&nnen, und andererseits derart, da8 das
AuBenkernstiick zu dem miteinander verbundenen
Oberteil und Kernstiick relativ verschoben werden
kann.

Das Unterwerkzeug 12 besteht aus einem Un-
terteil 35 mit einer mittigen Durchgangsdffnung 36,
die in ihrer Form der AuBenkontur des Schnallen-
oberteiles 1 angepaht ist und somit in ihrer Form
der Durchgangstffnung 14 im Oberwerkzeug 11
entspricht. In der dem Oberwerkzeug 11 zugekehr-
ten Seite des Unterteiles 35 ist eine Aufnahme aus
einem umlaufenden Absatz 37 ausgebildet, dessen
Kontur dem Negativprofil des Fortsatzes 20 ent-
spricht und eine Trennfliche 38 besitzt. Der durch
den Absatz 37 gebildete Raum dient zur Aufnahme
des Stoffzuschniites 3 und ist insofern der Form
dieses Zuschnitts angepaBt. Innerhalb der Durch-
gangséffnung 36 kann ein nicht dargestellter Fal-
tenhalter gelagert sein. Innerhalb der Durchgangs-
Btinung 36 ist ein Stoffeindrlicker gefiihrt, der aus
einer Bodenplatte 43 mit einem nach innen versetzt
angeordneten Kragen 44 besteht, wobei die Kra-
genwandung einen Verlauf besitzt, der der Form
der Durchgangsd&ffnung 36 entspricht. Die stirnseiti-
gen Formflichen 45 des Kragens verlaufen mit
derselben Neigung zur Achse X-X wie die Fldchen
38 der Absitze 37. An der AuBenseite des Kragens
44 ist im Sinne einer Durchmesserverringerung ein
umlaufender Absatz 46 ausgebildet. Dabei ist die
Breite des Absatzes der Dicke des Randes des
Schnallenoberteiles angepafBt. Die Breite der Form-
flichen 45 entspricht etwa der Breite des Schnal-
lenoberteiles zwischen den beiden Réndern des
Oberteiles, d. h. zwischen dem Aufien- und dem
Innenrand des Schnallenoberteils. Das Unterteil 35
ist gegeniiber dem Stoffeindriicker 41 federnd ge-
lagert, wobei die federnde Lagerung mittels
Schraubenfedern 47 erfolgt, die sich auf der Bo-
denplatte 43 abstiitzen. An der AuBenseite der Bo-
denplatte 43 ist ein Zapfen 48 angeordnet, der zur
Befestigung des Unterteilwerkzeuges 12 in der
Presse zur Aufnahme des Oberwerkzeuges 11
dient.

Der Arbeitsvorgang mit der in Fig. 3 dargesteli-
ten erfindungsgeméBen Vorrichiung ist nun wie
folgt und ergibt sich aus den Fig. 3 und 4.

Das Schnallenoberteil 1 wird mit dem darliber-
gelegten Stoffzuschnitt 3 in das Unterteil 35 im
Bereich des Absaizes 37 auf die Trennfliche 38
eingelegt. Das gesamte Oberwerkzeug 11 wird auf
das Unterwerkzeug 12 herunterbewegt. Beim Her-
unterdriicken des Oberwerkzeuges 11 auf das Un-
terwerkzeug 12 drlickt das Oberteil 13 das Unterteil
35 mit dem Kernstlick 23 nach unten, wodurch das
auf die Fldchen 45 aufgelegte Schnallenobertsil 1
mit dem Stoffzuschnitt 3 nach oben gegen die
Flachen in der Aufnahme 30 gedriickt wird, wo es
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derart positioniert wird, daB seine Unterseite 7
senkrecht zur Achse X-X verl3uft. Hierbei ist es von
Wichtigkeit, daB in der in Fig. 3 dargesteliten An-
ordnung der Fldchen 21, 25, 31 des Oberwerkzeu-
ges 11 sowie der Flachen 38, 45 des Unterwerk-
zeuges mit der Neigung zur Achse X-X verlaufen,
die der Konizitdt der fertigen Schnalie entspricht.
Bei einem gewdlbten Verlauf der Oberseite des
Schnallenoberteils findet sich die entsprechende
Kontur in den Fldchen 21, 25, 31, 38, 45, so daf
das eingeprefte Schnallenobertsil eine senkrecht
zur Achse X-X verlaufende Unterseite aufweist.

In Fig. 4 ist die Endlage des Oberwerkzeuges
11 auf dem Unterwerkzeug 12 nach erfoigtem Her-
unterdriicken des Oberwerkzeuges dargestelit. In
diese Endlage ragt der Kragen 44 in den Aufnah-
meraum 30 hinein und hat das Schnallenoberteil 1
mit dem darliberliegenden Stoffzuschnitt 3 in die
Aufnahme 30 hineingedriickt. Aus Fig. 4 ergibt sich
dabei die Lage des Stoffzuschnitts 3 innerhalb des
Aufnahmeraumes 30. Dabei wird das Schnallen-
oberteil 1 zusammen mit dem Stoffzuschnitt 3 der-
art innerhalb in dem Oberwerkzeug 11 gehalten,
daB ein leichter Klemmsitz gegeben ist, so daB das
Oberteil nicht herausfallen kann. Nachdem das
Schnailenober teil 1 derart in das Oberwerkzeug 11
zusammen mit dem Stofizuschnitt 3 hineingedriickt
worden ist, wobei die Seitenrdnder des Stoffzu-
schnittes beidseitig nach unten hdngen, kann das
Unterwerkzeug 12 durch Hochziehen des Ober-
werkzeuges aufler Eingriff gebracht werden.

Die Verbindung des Schnallenoberteils mit
dem Unterteil erfolgt nun in bekannter Weise, wie
es z. B. aus der DE-PS 977 665 bekannt ist. Hierzu
wird das vorstehend beschriebene erste Unterwerk-
zeug 12 gegen ein zweites Unterwerkzeug 52, sie-
he Fig. 5, ausgetauscht. Dieses zweite Unterwerk-
zeug 52 besteht aus einem Unterieil 53, das als
Fassungsrahmen ausgebildet ist. Dieses Unterteil
ist gegen eine Grundplatte 54 eines AuBenkern-
stiickes mittels Federn 55 abgestlitzt. In einer der
Form des Schnailenunterteils 2 entsprechenden
Ausnehmung 63 ist ein als Gegenhalter wirkender
Innenkern 56 federnd gelagert, und zwar mittels

sich auf der Grundplatte 54 abstlitzender Schrau- .

benfedern 57. Das Innnenkernstlick 56 bildet mit
dem Unterteil 53 einen umlaufenden Spalt 58 und
hat eine stirnseitige Trennfliche 60. In den Spalt
58 ragt ein an der Grundplatte 54 befestigter Kra-
gen 59 hinein und verschlieBt diese nach unten.
Auf der stirnseitigen Formflache 62 des Kragens 59
ist innerhalb des Spaltes 58 das Schnallenunterteil
2 aufgelegt. Das Unterteil 53 weist eine gegenlber
der Ausnehmung 45 radial vergrdBerte Ausneh-
mung 60 auf, die zur Aufnahme des umiaufenden
Fortsatzes 20 des Oberwerkzeuges 1 dient und
dessen Negativprofil aufweist. Die Trennfliche 60
hat einen Verlauf, der dem Verlauf der Ubrigen
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Trennflichen 38, 45 angepaft ist. Die Formfldche
62 bildet die Bezugsebene des Werkzeuges und
sie verlduft rechiwinklig zur Achse X-X. Als weitere
Bezugsebene kann der durch die Unterkante der
von den Schiiefschrigen 64 gebildete Falz dienen,
die ebenfalls senkrecht zur Achse X-X verlduft.

Wird nun das erfindungsgeméBe Werkzeug ge-
schlossen, wie in Fig. 6 dargestelit ist, wobei das
Oberwerkzeug 11 durch ein Druckorgan abwérts
bewegt wird, so werden die noch offenen Rénder
des Stoffzuschniites 3 durch die im Unterwerkzeug
52 befindlichen SchlieBschrdgen 64, 85 einwérts
umgerollt. ErfindungsgemdB bilden die Schiies-
schrigen 64 eine Aufenfalz, wobei der Faizgrund
jewsils in einer zur Achse X-X senkrechten Ebene
liegt, wodurch die Bezugsebene des Werkzeuges
gebildet wird. Bei weiterem Druck auf das Ober-
werkzeug weicht nun das Unterteil 43 zurlick und
das Schnallenunterteil 2 wird in die Schliefstellung,
siehe Fig. 6, gebracht. Nunmehr erfoigt durch voll-
sténdiges Zusammenpressen von Ober- und Unter-
werkzeug das Einstauchen der Schnallenober- und
-unterteile und damit das Fixieren des Stoffzu-
schnittes. Beim vollstdndigen Zusammenpressen
der beiden Werkzeuge weichen das Oberteil und
das Innenkernstlick des Oberwerkzeuges sowie
das Unterteil und das Innenkernsilick des Unter-
werkzeuges zuriick, so daB zwischen den Stirnfld-
chen des Aufenkernstiickes 29 und des Kragens
59 Schnallenober- und -unterteil miteinander ver-
prefit werden.

Hierbei gewdhrleistet der Verlauf des Faizes
der SchlieBfschrdgen 64, daB die Unterseite 7 mit
ihrem Rand im ungepreften Zustand senkrecht zur
Achse X-X verlduft.

Die vorliegende Erfindung ist nicht auf das
gezeigte Ausflihrungsbeispiel beschrénkt, sondern
umfapt alle im Sinne der Erfindung gleich wirken-
den Mittel. So ist es erfindungsgeméB ebenfalls
mdglich, wenn die Stirnflichen 62 und die durch
den Falzgrund der SchlieBschrégen 64 verlaufende
Ebene geneigt zur Achse X-X entsprechend der
Neigung der nichiparallelen Ober- und Unterflédche
der Schnalle zueinander verlaufen und die Fldchen
21, 25, 31 im Oberwerkzeug 11 und die entspre-
chenden Flichen 38, 45, 60 in den Unterwerkzeu-
gen senkrecht zur Achse X-X.

Anspriiche

1. Schnalle mit Uberziehbaren Schnallenteilen
bestehend aus einem Schnallenoberteil mit scha-
lenfdrmigem Querschnitt sowie einem in dieses
sinpreBbaren Schnallenunterteil mit schalenf&rmi-
gem Querschnitt, wobei die offenen Ober- und Un-
terseiten einander zugekehrt sind, und der Schnal-
leninnenraum zur Aufnahme der Enden des das
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Schnatlenoberteil  umgebenden Uberzugmaterials
dient,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Unterfldche (5) und die Oberflache (4) der
Schnalle nicht parallel zueinander veriaufen, wobei
die die Unterfliche (5) bildende Unterseite des
Schnallenunterteils (2) parallel zur Offnungsebene
der Unterseite (7) des Schnallenoberteils (1) und
die Offnungsebene der Oberseite (6) des Schnal-
lenunterteils (2) parallel zur die Oberfldche bilden-
den Oberseite (4) des Schnallenoberteils verlaufen.

2. Schnalle nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Unterfliche (5) senkrecht zur Verschlief-
achse Y-Y der Schnalle verl4uit.

3. Schnalle nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Oberfldche (4) bogenformig oder geradiinig
ausgebildet ist.

4, Vorrichtung zum Herstellen einer stoffliber-
zogenen Schnalle nach den Anspriichen 1 bis 3,
bestehend aus einem Unterwerkzeug flr die Auf-
nahme des Schnallenunterteils und einem Ober-
werkzeug flr die Aufnahme des stoffliberzogenen
Schnallenoberteils, wobei das Unterwerkzeug ein
Unterteil aufweist, in dem ein Innenkernstlick gela-
gert ist sowie ein AuBenkernstiick aus einer Grund-
platte und einem umlaufenden Kragen, der in ei-
nem zwischen Unterteil und Innenkernstiick gebil-
deten Spalt eingreift, in den das Schnallenunterteil
einsetzbar ist sowie mindestens das Unterteil ge-
gen die Grundplatte federnd abgestiitzt ist, und das
Oberwerkzeug aus einem Innenkernstiick besteht
und einem dieses derart umschlieBenden Oberteil,
das zwischen diesem ein umlaufender Spait zur
Aufnahme des Schnallenoberteils mit Stoffzuschnitt
gebildet wird, in dem ein AuBenkernstlick ver-
schiebbar gefiihr ist,
dadurch gekennzeichnet,
daB im Unterwerkzeug (52) zur Aufnahme des
Schnallenunterieils eine senkrecht zur
WerkzeugschlieB- und Trennbewegungsachse X-X
verlaufende Bezugsebene gebildet ist und im Ober-
werkzeug flr das Schnallenoberteil (1) eine Aufnah-
me mit einer schrdg zur Achse X-X verlaufenden
Auflageflache (31), sowie Trenn- und Formflichen
(21, 25, 38, 45, 60) in den Werkzeugen (11, 12, 52)
ausgebildet sind, die mit derselben Neigung zur
Bezugsebene verlaufen wie die Oberfidche (4) des
Schnallenobertsils (1) zu dessen Unterseite (7).

5. Vorrichtung zum Herstellen einer stoffliber-
zogenen Schnalle nach den Anspriichen 1 bis 3,
bestehend aus einem Unterwerkzeug flr die Auf-
nahme des Schnallenunterteils und einem Ober-
werkzeug fiir die Aufnahme des stoffliberzogenen
Schnallenoberteils, wobei das Unterwerkzeug ein
Unterteil aufweist, in dem ein Innenkernstlick gela-
gert ist sowie ein AuBenkernstiick aus einer Grund-
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platte und einem umiaufenden Kragen, der in ei-
nem zwischen Unterteil und innenkernstlick gebil-
deten Spalt singreift, in den das Schnailenuntertei
sinsetzbar ist sowie mindestens das Unterteil ge-
gen die Grundplatte federnd abgestitzt ist, und das
Oberwerkzeug aus einem Innenkernstiick bestenht
und einem dieses derart umschlieBenden Oberteil,
das zwischen diesem ein umlaufender Spalt zur
Aufnahme des Schnallenoberteils mit Stoffzuschnitt
gebildet wird, in dem ein Aufenkernstlick ver-
schiebbar gefiihrt ist,
dadurch gekennzeichnet,
daB im Unterwerkzeug (52) zur Aufnahme des
Schnallenunterteils (2) eine mit derselben Neigung
wie die Oberfliche (4) des Schnallenoberteils (1)
z2u  dessen Unterseite (7) schrdg  zur
Werkzeugschlie- und Trennbewegungsachse X-X
verlaufende Bezugsebene ausgebildet ist und im
Oberwerkzeug flir das Schnallenoberteil (1) eine
Aufnahme mit einer senkrecht oder schrdg zur
Achse X-X verlaufende Auflagefliche (31), sowie in
den Werkzeugen (11, 12, 52) Trenn- und Formfl-
chen (21, 25, 38, 45, 60) ausgebildet sind, die
senkrecht zur Achse X-X verlaufen.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet,
daf die Bezugsebene im Unterwerkzeug (52) durch
den Falzgrund einer durch die Schliefschrégen
(64) gebildeten AuBenfalz verldutt.
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