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@ Vorrichtung zum Transportieren und Flihren von Fidchengebilden in Kreisform.

@ Bei einer Vorrichtung zum Transportieren und
Fihren von einzelnen, liegenden Fldchengebilden,
insbesondere vereinzelten Papierprodukten in Kreis-
form, mit mindestens einem band- oder kettenfdrmi-
gen Forderer, sind zum punktfdrmigen Erfassen der
Fldchengebilde an zwei voneinander beabstandeten
stellen an zwei in anndhernd parallelen Kreisab-
schnitten zueinander verlaufenden Fdrderern taster-
f8rmig wirkende Stifte, Bolzen o.dgl. vorgesehen und
die Fé&rderer jeweils mit gleicher Geschwindigkeit
angetrieben.
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VORRICHTUNG ZUM TRANSPORTIEREN UND FUHREN VON FLACHENGEBILDEN IN KREISFORM

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Transportieren und Flhren von einzelnen, lie-
genden Flichengebilden, insbesondere vereinzel-
ten Papierprodukten in Kreisform,mit mindestens
einem band- oder kettenfSrmigen Férderer.

Es gibt zahlreiche AusflUhrungsformen flr die
Eckumienkung von liegenden Fldchengebilden, ins-
besondere Papierprodukten, sei es in Schuppen-
form oder in vereinzelter Form. Diese Eckumlen-
kungen kdnnen einerseits aus Raumgriinden vor-
gesehen sein, andererseits jedoch auch zum
Transportieren des Stromes zu einer anderen Be-
handlungsstufe.

So ist es z.B. beim Beschneiden oder Besdu-
men von Papierprodukien hdufig erforderlich, daB
nach einem Beschneiden oder Besdumen an zwei
sich gegeniiberliegenden Seiten noch eine dritte
Seite der viereckigen Papierprodukie beschnitten
werden muf. Hierbei soll bei einer gedréngten
Bauweise der gesamten Behandlungsaniage der
Abstand zwischen den einzeinen Behandiungssiu-
fen mdglichst klein gehalien werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, sine
Vorrichtung der eingangs erwdhnten Art zu schaf-
fen, bei der eine Behandlung der Flichengebilde,
insbesondere der Papierprodukie, an mehr als zwei
Seiten in mdglichst kurzem Ab stand voneinander
erfolgen kann.

Die Aufgabe wird bei einer Vorrichtung der
eingangs erwdhnten Art dadurch geldst, daB erfin-
dungsgemif zum punktférmigen Erfassen der Fii-
chengebilde an zwei voneinander beabstandeten
Stellen an zwei in anndhernd parallelen Kreisab-
schnitten zusinander verlaufenden Fdrderern ta-
sterférmig wirkende Stifte, Bolzen o.dgl. vorgese-
hen und die F&rderer jeweils mit gleicher Ge-
schwindigkeit angetrieben sind.

Mit der erfindungsgem&Ben Vorrichtung wird
bei einer Flhrung um einen Kreisbogen von 90°
erreicht, daB die seitliche Behandlung oder Bear-
beitung der Papierprodukie auf méglichst kurzem
Wege gewechselt werden kann. So ist es beispiels-
weise mdglich, ein auf zwei gegeniiberliegenden
Seiten beschnittenes Papierprodukt nach Verlassen
der Vorrichtung unmittelbar an einer dritten oder an
beiden anderen Seiten zu behandeln, z.B. zu be-
schneiden.

Eine bevorzugte Ausflihrungsform der Erfin-
dung besieht darin, daB die Fdrderer jeweils paar-
weise und als Endlosférderer ausgebildet sind und
mindestens am Einlauf in den Kreisabschnitt tan-
gential verlaufen. Ein Erfassen der Fléichengebilde,
insbesondere der Papierprodukte vor dem Einlauf
in den Kreisabschnitt ist deshalb besonders vorzu-
ziehen, weil dadurch eine verdrehfreie Flhrung
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vom Beginn des Kreisabschniits an sichergestelit
wird.

Vorzugsweise sind die Endlosférderer jeweils
als Rollenketten o.dgl. ausgebildet. Die Rollenket-
ten kdnnen einseitiy mit Mitnehmerzapfen o.dgl.
versehen sein.

Nach einer mdglichen Ausfiihrungsform der Er-
findung sind die an einem Endlosfdrderer ange-
brachten Stifte o.dgl. als auf die Fldchengebilde
absenkbare Nadsin o.dgl. und am gegeniberlie-
genden Endlosférderer Widerlager mit zugeordne-
ten Léchern vorgesehen.

Nach einer anderen Ausfiihrungsform der Erfin-
dung sind die tasterférmigen Stifte 0.dgl. mit ihrem
Widerlager als drehbare Punkilager ausgebildet;
die auf die Fldchengebilde drlickenden federgela-
gerten Stifte o.dgl. einerseits sind an einem endlo-
sen Rollenkettenférderer und die stififdrmigen, eine
drehbare Kugelspitze aufweisenden Widerlager am
anderen endlosen Rollenkettenférderer ausgebildet.

ZweckmiBigerweise sind die paarweise vorge-
sehenen endlosen RollenkettenfGrderer je an sinem
Rahmen 0.dgl. angebracht.

Nach einer besonders bevorzugten Ausflih-
rungsform der Erfindung sind alle vier Férderer
gemeinsam angetrieben; die beiden Fdrdererpaare
kdnnen in beiden Richtungen versiellbar sein. Zu
diesem Zweck sind vorzugsweise die Rahmen
o.dgl. auf radial verlaufenden Stangen, Schienen
0.dgl. verschiebbar.

Wenn die Fldchengebilde rechteckig sind, kdn-
nen die beabstandeten Stellen an sich diagonal
gegeniberliegenden Ecken der Fldchengebilde
vorgesehen sein.

Auf der Zeichnung sind beispielsweise Ausfih-
rungsformen der Erfindung dargestellt; sie werden
nachfolgend n&her beschrieben. Es zeigt:

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines
Ausflihrungsbeispiels in Draufsicht,

Fig. 2 ein Detail einer Ausflihrungsform,

Fig. 3 einen Schnitt von der linken Seite
einer Ausfiihrungsform gem3s Linie 3-3 in Fig. 1,

Fig. 4 einen Schnitt des rechten Teils der
gleichen Ausflhrungsform geméas Linie 4-4 in Fig.
1 und

Fig. 5 zwei Details der Transportvorrichtung.

In Fig. 1 ist eine Vorrichtung zum Transportie-
ren und Fihren von mehrlagigen, gegebenenfalls
gefalzten oder bereits an zwei Seiten beschnittenen
oder besdumten Papierprodukten in der Gr&Be von
30 x 23 cm dargestsllt, wobei die Papierprodukie
an zwei sich gegeniiberliegenden punktférmigen
Stellen 2 und 3 - wie wsiter unten néher beschrie-
ben - gehalten sind und um einen Bogenwinkel von
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90° vereinzelt so geflihrt werden, daB die jeweili-
gen Lingsseiten nach der "Eckumlenkung" die
Querseiten bilden.

Der innere Radius 5 der Haltepunkte 3 betrdgt
beispielsweise 1 m. Die Haltepunkte 3 beschreiben
bei der Eckumlenkung genau eine Kreisform um
den Mittelpunkt 6.

Die &duBeren Haltepunkte 2 beschreiben dage-
gen einen Weg, der von einem etwaig konzentri-
schen Kreis zum Kreis 7 abweicht, da sein Mittel-
punkt 8 - wie aus Fig. 1 ersichtlich - nach rechis
oben verschoben ist. Mit dem gleichen Radius 9
beschreibt der Haltepunkt 2 wiederum einen Kreis
12, welcher jedoch nicht paraliel zum Kreis 7 ver-
Iduft. Der Kreis 12 - ebenfalls sich ersireckend auf
90" Bogengrade - erstreckt sich von einer Uber-
gangsstelle 10 bis zu einer Ubergangsstelle 11,
wobei vor bzw. nach diesen Ubergangsstellen ge-
radlinige Abschnitte der verwendeten F&rderer vor-
gesehen sind.

Das Erfassen des jeweiligen Papierprodukies
erfolgt spétestens am Punkt 10 bzw. Punkt 13,
widhrend die Freigabe der Papierprodukte friihe-
stens an den Punkten 14 bzw. 15 erfolgt.

Die durch die strichierte Linie 16 verbundenen
Haltepunkie 2 und 3 entsprechen den jeweiligen
Mittelpunkten 6 und 8 der beiden Viertelkreise, so
daB diese beiden Mittelpunkte die jeweiligen Wege
der Haltepunkte von der Anfangs- in die Ausgangs-
lage bestimmen. Mit strichierten Linien sind die
Umrisse des Papierprodukis 1" schematisch darge-
stelit.

Wie weiter unten nZher beschrieben, besteht
die Mbglichkeit, die beschriebene Transport- und
Fihrungsvorrichtung verschiedenen MaBen der
Flachengebilde bzw. der Papierprodukte anzupas-
sen. Zu diesem Zweck dienen die weiter unten
beschriebenen koordinatenmafigen Verschiebevor-
richtungen. Es liegt auf der Hand, daB entspre-
chend diesen Verschiebungen auch die Mittelpunk-
te 6 bzw. 8 auf die zugeordneten Haltepunkte ab-
gestellt werden missen, d.h. die Stellung des Mit-
telpunkts 8 wird der Richtung und dem Abstand
der Haltepunkte 3, 2 bei einem anderen Format
entsprechend angepapt.

Aus Fig. 1 ist eine Vorrichtung zum Fixieren
des Flidchengebildes oder des Papierproduktes an
dem Haltepunkt 3 ndher dargestellt.

An einer beispielsweise, entsprechend dem
Kreis 7 gebogenen Platte 20 sind in kurzen Abstin-
den Halter 21, 22 angebracht, welche in Bohrungen
Zapfen 23 und 24 tragen, die jewsils einer Glieder-
kette oder siner Rollenkette 30 bzw. 31 zugeordnet
sind. Die Rollenkette 30 gehdrt zu sinem Endlos-
férderer, dessen unterer, die Rlckflihrung dersel-
ben darstellender Abschnitt nicht gezeigt ist, wih-
rend die Rollenkette 31 zu einem Endlosfdrderer
gehort, dessen oberer rlickflihrender Teil nicht ge-
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zeigt ist. An Flachlaschen 33, 34 des oberen End-
losférderers entsprechend DIN 8187 bzw. DIN
8188 sind blockfdrmige Halter 35 flir Nadeln 36
gehalten. Am unteren Endlosférderer sind Uber
Flachlaschen 37, 38 blockidrmige Aufnahmen 39
angebracht, welche jeweils der Nadelspitze zuge-
ordnete LGcher 40 aufweisen. Die beiden Endlos-
férderer der Rolienketten 30 bzw. 31 laufen syn-
chron und sind auch mit den beiden Endlosf&rde-
rern auf der rechten Seite, d.h. also entsprechend
dem Kreis 12 synchronisiert. Alle EndiosfSrderer
laufen mit gieicher Geschwindigkeit. Der Vollstén-
digkeit halber wird erwéhnt, daB sich die Endlosf&r-
derer im inneren Kreis mindestens vom Punkt 13
bis Punkt 15 und im &uBeren "Kreis" vom Punkt 10
bis Punkt 14 erstrecken miissen. Bevorzugt wird
jedoch eine verldngerte Ausbildung der Endlosfér-
derer, um den geradlinigen Einlauf und den gerad-
linigen Auslauf zu gewéhrleisten.

Bei der in Fig. 3 und 4 dargestellten Ausflih-
rungsform sind an dem inneren viertelkreisfGrmig
gebogenen Blech 50 jeweils Halterpaare 51 und 52
flr die obere endlose Rollenkette angebracht, wéh-
rend die untere endlose Rollenkette durch Halter-
paare 53, 54 getragen wird. An den jeweiligen
Flachlaschen 55, 56 sind jedoch bei dieser Ausfiih-
rungsform durch Federn 57 gelagerte Stifte 58
gehalten, die eine abgerundete Spitze 59 auiwei-
sen. Das Papierprodukt o.dgl. 60 wird zwischen der
Spitze 59 und einer drehbaren Kugel 61 gehalten,
welche von den unteren Flachiaschen 62, 63 getra-
gen wird.

Der rechte Teil der Transport- und Flhrungs-
vorrichtung wird von zwei Platten 70, 71 getragen,
an welchen die Halterungen fiir die beiden Endlos-
férderer angebracht sind. AuBerhalb des Weges,
welcher dem Halbkreis 12 entspricht, sind die bei-
den plattenformigen Halter z.B. durch Verstrebun-
gen 72 miteinander fest verbunden.

Um eine Anpassung der Umienkvorrichfung an
andere Formate der Fidchengebilde bzw. Papier-
produkte zu ermdglichen, ist einerseits eine Ver-
stellung der Transport- und FUhrungsvorrichtung
auf Stangen 80 in der X-Ordinate bzw. entspre-
chend dem Bezugszeichen 81 mdglich, wéhrend
entsprechende Stangen 82 eine Verstellung in de
Y-Abszisse bzw. entsprechend der Linie 83 még-
lich machen.

Es liegt auf der Hand, daB statt der Rollenkette
auch andere, jedoch schlupffreie Fdrdermittel Ver-
wendung finden kdnnen und daB die Flihrung der
Rollenkette jewsils Uer die Zapfen 23, 24 erfolgt.

Es kann ein gemeinsamer Antrieb 84 fir alle
vier EndlosfGrderer vorgesehen sein; die Kraftliber-
tragung erfolgt dann in {iblicher Weise durch syn-
chronen Antrieb, z.B. allen vier Umienkzahnrddern
an einer Seite.
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Anspriiche

1. Vorrichtung zum Transportieren und Fiihren
von einzelnen, liegenden Flachengebilden, insbe-
sondere versinzelien Papierprodukien,in Kreisform,
mit mindestens einem band-oder kettenidrmigen
F&rderer, dadurch gekennzeichnet, daf zum
punktférmigen Erfassen der Flachengebilde an
zwei voneinander beabstandeten Stellen an zwei in
anndhernd parallelen Kreisabschnitten zueinander
verlaufenden F&rderern tasterfGrmig wirkende Stif-
te, Boizen o.dgl. vorgesehen und die Férderer je-
weils mit gleicher Geschwindigkeit angetrieben
sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Forderer jeweils paarweise
und als Endlosférderer ausgebildet sind und min-
destens am Einlauf in den Kreisabschnitt tangential
verlaufen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Endlosirderer jeweils als
Rollenketien o0.dgl. ausgebildet sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Rollenketten einseitig mit
Mitnehmerzapfen o.dgl. versehen sind.

5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB
die an einem Endlosférderer angebrachten Stifte
o.dgl. als auf die Flachengebilde absenkbare Na-
deln o.dgl. und am gegsniiberliegenden Endlosfdr-
derer Widerlager mit zugeordneten L&chern vorge-
sehen sind.

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB
die tasterfdrmigen Stifte o.dgl. mit ihrem Widerla-
ger als drehbare Punktlager ausgebildet sind.

7. Verrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die auf die Fldchengebilde driik-
kenden, federnd gelagerten Stifte o.dgl. einerseits
an einem endiosen Rollenksttenfdrderer und die
stiftférmigen, eine drehbare Kugelspitze aufweisen-
den Widerlager am anderen endiosen Rollenketten-
fSrderer angebracht sind.

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB
die paarweise vorgesehenen endlosen Rollenket-
tenfSrderer je an einem Rahmen o.dgl. angebracht
sind.

9. Vorrichiung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB
alle vier FSrderer gemeinsam angetrieben sind.

10. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf
beide F&rdererpaare in beiden Richtungen versteli-
bar sind.
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11. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, da-
durch gekennzeichnet, daB die Rahmen auf radial
verlaufenden Stangen, Schienen o.dgl. verschieb-
bar sind.

12. Vorrichtung zum Transportieren und Fihren
rechteckiger Fldchengebilde nach einem oder meh-
reren der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die beabstandeten Stellen an sich
diagonal gegentliberliegenden Ecken der Fldchen-
gebilde vorgesehen sind.
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