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@ Geradverbindungsstiick zum Eingreifen in als Distanzhalter fiir Isolierglasscheiben dienende
Hohiprofile.

&) Die Erfindung betrifft ein Geradverbindungsstlick
(1) zum jeweils teilweisen, vorzugsweise etwa hiifti-
gen Eingreifen in stirnseitig miteinander zu verbin-
dende Hohlprofile, die vorzugsweise als Distanzhal-
ter flir Isolierglasscheiben od.dgl. dienen. Dabei
weist die AuBenquerschnittsform des Geradverbin-
dungsstlickes (1) ebenso wie das in seinem inneren
Hohlquerschniit dazu passende Hohiprofil am Uber-
gang der in Gebrauchsstellung vom Zwischenraum
der Isolierglasscheibe od.dgl. abgewandten Wan-
dung des Hohlprofiles zu den den Scheibenfldchen

dungsgeméBen Geradverbindungsstlckes (1) ist es,
verwindete Hohlprofilenden eines insbesondere
diinnwandigen Hohlprofiles in ihren Ldngsmittelebe-
nen (E1,E2) zueinander auszurichten.

zugewandten Profilstegen eine etwa schrige oder 4 5 20
ey gerundete Ubergangsfidche (3) aut. Das erfindungs- A~ p 8 \fzr‘:J Y sl 4
gemidfe Geradverbindungsstliick (1) kennzeichnet | — ] |
sich dadurch, daB an der beidseits der der StoBstelle ' I ye| > i &2
der Profile entsprechenden Mitte des Geradverbin-  E7 @"@ 1 & A T
@ dungsstiickes (1) jeweils eine zu der Mitte des Ge- L2 ﬁ“ L 2 | 1
radverbindungsstilickes (1) hin ansteigende Auflaufs- 5 ¥/ \*,\ 26 ‘4 Fig. 1a
mchrége (4) vorgesehen ist. Dabei ist an dem der 3 6

) Mitte abgewandten Beginn dieser Auflaufschrige (4)
zwischen Geradverbindungsstlick (1) und der Innen-
seite des Hohlprofiles ein Spiel vorgesehen und an

Q. deren Ende hat das Geradverbindungsstiick (1) ge-
genliber dem Hohiprofil bzw.der Auflaufschrige (4)
einen Schiebe- oder Klemmsitz. Aufgabe des erfin-
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Geradverbindungsstiick zum Eingreifen in als Distanzhaiter fiir Isolierglasscheiben dienende Hohiprofi-

Die Erfindung betrifit ein Geradverbindungs-
stiick zum jeweils teilweisen, vorzugsweise etwa
hilftigen Eingreifen in stirnseitig miteinander zu
verbindende Hohlprofile, die vorzugsweise als Dist-
anzhalter flir Isolierglasscheiben od.dgl. dienen,
wobei der Querschnitt des Geradverbindungsstik-
kes in den inneren Hohiquerschnitt des Hohiprofiles
hineinpaBt und diesem vorzugsweise etwa ent-
spricht und zur Begrenzung seiner jeweiligen Ein-
steckiiefe ein wenigstens einen Bereich der Stirn-
seite des Hohlprofiles zumindest teilweise Ubergrei-
fender Anschlag vorgesehen ist, wobei der Innen-
querschnitt des Hohlprofiles und die AuBenquer-
schnittsform des Geradverbindungsstiickes am
Ubergang der in Gebrauchsstellung vom Zwischen-
raum der Isolierglasscheibe od.dgl. abgewandten
Wandung des Hohiprofiles zu den den Scheibenfld-
chen zugewandten Profilstegen eine etwa schrége
oder gerundete Ubergangsfldche aufweisen.

Geradverbindungsstlicke werden insbesondere
dazu verwendet, die Stirnseiten eines zu einem
Profilrahmen geformten und als Distanzhalter flir
Isoliergiasscheiben dienenden Hohlprofiles mitein-
ander zu verbinden. Auf die Seitenflichen dieses
Kohiprofilrahmens werden die Glasscheiben des
Isclierglases befestigt, die dieser Profilrahmen auf
Abstand héit.

Bereits bekannt ist ein Geradverbindungsstlick,
dessen Querschnitt an den Hohlraumguerschnitt
zweier miteinander geradlinig zu verbindender
Hohiprofiienden angepaBt ist und dessen Oberflé-
che mit FederkGrpern versehen ist, welche mit den
Innenw&nden der Hohlprofilenden in Reibungsber-
hrung bringbar sind (vgl.DE-OS 28 09 822). Damit
jeweils etwa ein Halbteil dieses Geradverbindungs-
stlickes mit einem Hohiprofilende verbunden wer-
den kann, weist der Geradverbinder miitig einen
Anschlag auf, bis zu dem die Stirnseiten der Profi-
lenden aufgeschoben oder aufgesteckt werden.

Bei der Verwendung dieses vorbekannten Ge-

radverbindungsstikkes 188t sich jedoch der Be-

reich um die Verbindungsstelle beider Hohlprofilen-
den nur mit Schwierigkeiten abdichten. Denn die
zur Abdichtung gewd&hnlich verwendete zidhe Dich-
tungsmasse kann nicht in die feinen Fugen einer
spichen Verbindung eindringen, andererseits ver-
mag durch solche Fugen jedoch Luft und Feuchtig-
keit hindurchzukriechen oder zu fliefen.

Um eine luftdichte und dauerhafte Verbindung
der Hohlprofilenden zu schaffen, ist bereits ein
Geradverbindungsstlick bekannt, bei dem der An-
schlag unterbrochen ist und einen Zwischenraum
zwischen den Stirnseiten der Profilenden freihilt
zur Belegung und Ausfilllung mit Dichtungsmasse
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und der eine Vertiefung zum stellenweisen Einpres-
sen einer Hohlprofil-Wandung flir eine formschlis-
sige Verbindung aufweist (vgl. DE-PS 33 27 366).

Wie nahezu alle vorbekannten Geradverbin-
dungsstiicke dient auch dieser Geradverbinder
praktisch allein dazu, die Stirnseiten eines solchen
Hohiprofilrahmens fest, dicht und dauerhaft mitein-
ander zu verbinden. Auch wenn bei Verwendung
dieses bekannten Geradverbindungsstiickes ein
Eindringen von Luft und Feuchtigkeit in den Schei-
benzwischenraum in vorieilhafier Weise praktisch
vermieden wird, so ist auch es weder dazu gedacht
noch entsprechend ausgebildet, um die beispiels-
weise leicht gegeneinander versetzten Stirnfidchen
eines in sich verwindeten Hohiprofiles so auszu-
richten, da8 diese -mal abgesehen von einem zwi-
schen ihnen einzuhaltenden Abstand - exakt zuein-
ander und aufeinander passen. Gerade bei der
Verwendung von leichien, diinnwandigen Hohiprofi-
len und insbesondere, wenn diese in einem auto-
matisierten Verfahren zu rahmenartigen Distanzhal-
tern gebogen werden, besteht die Gefahr, daB das
mehr oder weniger leicht verformbare Hohlprofil
sich verwindet und seine Stirnflichen in Querrich-
tung des Hohlprofilrahmens zueinander leicht ver-
setzt sind. Verkantete Hohiprofilenden gefdhrden
aber die Dichtigkeit und Festigkeit der
Verbindungs- und Stofsteile, nicht zuletzt deshalb,
weil in diesem Bereich auch die vom Hohlprofilrah-
men bewirkte Distanz zwischen den Glasscheiben
von der an anderen Stellen des Rahmens abweicht.

Es besteht daher die Aufgabe, ein Geradver-
bindungsstlick der eingangs erwdhnten Art zu
schaffen, welches nicht nur zur Herstellung einer
festen und lufidichten Verbindung zweier Hohlprofi-
lenden dient, sondern dariiberhinaus auch gegen-
einander versetzte Profilenden auszurichten ver-
mag. Dabei soll die Verwendung des erfindungsge-
mifen Geradverbindungsstiickes mit nur einem
geringen Herstellungsaufwand verbunden sein. Die
erfindungsgemifie Ldsung dieser Aufgabe besteht
insbesondere darin, daB beidseits der der StoBstel-
le der Profile enisprechenden Miite des Geradver-
bindungsstiickes an wenigstens einem der schri-
gen oder gerundeten Ubergangsfiichen jeweils
éine zu der Mitie des Geradverbindungsstiickes hin
ansteigende Auflaufschrdge vorgesehen ist, an de-
ren der Mitte abgewandtem Beginn zwischen Ge-
radverbindungsstlick und der Innenseite des Hohi-
profiles ein Spiel vorgesehen ist und an deren
Ende das Geradverbindungsstiick gegeniiber dem
Hohlprofil bzw. der Auflaufschrége einen Schiebe-
oder Klemmsiiz hat.

Die Auflaufschrdge ermdglicht eine entspre-
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chende Ausrichtung der Hohlprofilenden. Nach Auf-
schieben der Hohlprofilenden beriihren diese das
Geradverbindungsstiick nicht fldchig, sondern vor
allem an den Auflaufschrdgen. Dadurch kdnnen die
Hohiprofilenden leicht und einfach auf das Gerad-
verbindungsstlick aufgeschoben werden, welches
gleichzeitig beim Aufschieben oder Aufstecken die-
ser Enden diese zueinander ausrichtet. Das Auf-
schieben der Hohlprofilenden und deren Ausrich-
tung wird durch die leicht ansteigende Form der
Auflaufschrigen beglinstigt, die an ihren zu den
Querseiten des Geradverbindungsstlickes weisen-
den Beginn ein Spiel zwischen dem Geradverbin-
der und der Innenseite des Hohlprofiles aufweisen
und an deren etwa mittig angeordneten Ende der
Geradverbinder gegeniiber dem Hohlprofil bzw. der
Auﬂaufschréigé einen Schiebe- oder Klemmsitz hat.
Dieser Schiebe- oder Klemmsitz verstirki beim
Aufschieben der Hohlprofilenden zunehmend deren
Ausrichtung und verfestigt die Verbindungsstelle.
Durch die Anordnung der Auflaufschrdgen an den
schrdgen oder gerundeten Ubergangsfidchen des
Geradverbinders sitzen diese in den eine Ausrich-
tung der Hohlprofilenden beglinstigenden Eckberei-
chen des Verbindungsstiickes. Hinzu kommt, daB
auch das Hohiprofil in seinen entsprechenden Eck-
bereichen ausreichend stabil ausgebildet ist und
das Aufschieben des Geradverbindungsstiickes
einschlieBlich seiner Auflaufschrdgen praktisch kei-
ne eine Ausrichtung hemmenden Verformungen
der Hohiprofil-Wandungen verursacht.

Zwar kennt man bereits Auflaufschrdgen bei
einem vorbekannten Geradverbindungsstlick; diese
haben mit den erfindungsgemé&Ben Auflaufschrdgen
jedoch nur die Bezeichnung gemeinsam und unter-
scheiden sich ansonsten sowohi in ihrer Form als
auch in inrer Wirkung (vgl.DE-GM 82 27 371):

Diese vorbekannten Auflaufschrigen sind an
den schmalen Schenkeirdndern eines im Quer-
schnitt U-fdrmigen Querverbinders angeordnet, der
an dem Steg seiner U-Form nach aufien vorsprin-
gende, federnde Klemmelemente aufweist. Bei die-
sem bereits bekannten Geradverbindungsstlick die-
nen die Auflaufschragen ausschiieBlich zur Bildung
eines Anschlages, der sicherstellen soll, da8 der
Geradverbinder in beide Hohlprofile etwa gleich
lang hineinragt. Diese vorbekannten Auflaufschri-
gen kénnen keinesfalls die Hohiprofilenden zuein-
ander ausrichten, sondern stellen sich in einem
Querschnitt lediglich als lsichte ErhShungen der
Schenkel der U-Form dar, auf die eine Innenfléche
des Hohlprofiles unter merklichem Widerstand auf-
geschoben wird und die zur Verfestigung der in
sich geschlossenen Verbindungs- und StoBstelle
die - einem Widerhaken &hnelnden - Klemmele-
mente weiter vorspannen,

Um das Aufschieben des Geradverbindungs-
stiickes und das Ausrichten der zu verbindenden
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Hohlprofilenden zu erleichtern, ist es zweckm&gig,
wenn die von beiden Seiten zur Mitte gegeneinan-
der hin ansteigenden, schridgen Ubergangsfldchen
od.dgl. symmetrisch ausgebildet sind.

Dabei wird ein gleichm#Biges Ausrichten der Hohi-
profilenden bei deren Aufschieben auf den erfin-
dungsgemafen Geradverbinder noch beglnstigt,
wenn an den beiden etwa symmetrisch zur Ldngs-
mitte des Geradverbindungsstiickes angeordneten
Ubergangsfidchen jeweils beidseits der Miite des
Geradverbindungsstiikkes eine Auflaufschridge vor-
gesehen ist.

Nach einem Vorschlag gem#B8 der Erfindung
sollen bei Geradverbindungsstiicken mit an den
Upergangsfldchen jeweils vorstehenden Anschlé-
gen die Auflaufschrigen mit Abstand vor diesen
Anschldgen enden. Dadurch wird ein Freiraum flr
die wihrend des Schiebvorganges eventuell ent-
standenen Sp#ne geschaifen. Gleichzeitig wird
nach dem Aufschieben der Hohlprofilenden auf das
erfindungsgemiBe Geradverbindungsstiick der Be-
reich um die Stirnflichen dieser Enden entlastet
und eine Uberbeanspruchung sowie ein Einreifen
in Langsrichtung vermieden.

Vorteilhaft ist es, wenn der Querschnitt der
Auflaufschrdgen zumindest bereichsweise etwa
dreieckférmig ist und die Auflaufschrige an ihrer
gegeniiber der Ubergangsfldche hdchsten Stelle
von einer in Langserstreckungsrichtung des Gerad-
verbindungsstiickes verlaufenden Kante begrenzt

ist. Die dreieckfrmige Ausbildung der Auflaufs-

chrigen stellt beim Aufschieben der Profilenden
eine lediglich &rtlich begrenzte und nichtfldchige
Beriihrungsstelle mit den Innenseiten des Hohlpro-
files her, wodurch die Ausrichtung der Hohlprofilen-
den begiinstigt und gleichzeitig die zum Aufschie-
ben und Ausrichten notwendige Kraft md&glichst
geringgehaiten wird.

Gerade die im Querschnitt gegeniiber der
Ubergangsflache hdchsten und zu einer Kante ver-
bundenen Stellen der Auflaufschrige werden beim
Aufschieben der Profilenden leicht gegen oder in
die Innenseite des Hohlprofiles gedriickt Verlduft
diese Kante in Langserstreckungsrichtung des Ge-
radverbindungsstlickes so wird die Ausrichtung der
Profilenden beglinstigt und nach dem Aufschieben
gegen entgegen die Ausrichtung wirkende
Verbindungs- oder Stemmkréfte gesichert.

Von Vorteil ist, wenn die grdfte HBhe der
Auflaufschriage geringer als die des Anschlages ist.
Dadurch wird sichergestellt, daB auch bei einer
Aufweitung des Hohlprofiles durch das Aufschieben
auf die Auflaufschrigen keine der Hohlprofil-Stirn-
seiten Uber den Anschlag hinausgeschoben werden
kann und der Anschlag seine Funktion nicht ver-
liert.

Zur festen und dauerhaften Verbindung der
Hohlprofilenden mit dem Geradverbindungsstiick
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miissen diese Teile gegeneinander verstemmt wer-
den. Bersits bekannt ist, diese Verstemmungen im
Bereich von in dem Geradverbindungsstlick ange-
ordneten Vertiefungen vorzunehmen, in die die
Hohlprofil-Wandung der Profilenden eingepre8t
wird. Vorbekannte Vertiefungen (vgl. DE-PS 33 27
366) sind jedoch so ausgebildet, daB sie an ihren
von der Mitte abseitigen Enden eine schrige Be-
grenzung mit einer steilen Schrigfldche haben, die
von oben nach unten gegen die Mitte hin verlduit.
Diese Vertiefungen erweitern sich zur Mitte hin und
weisen dementsprechend auseinanderiaufende Sei-
tenwinde auf. Diese Ausbildung der vorbekannten
Vertiefungen beglinstigt wdhrend des Verstem-
mens ein Verteilen der in diesem Bereich aufgetra-
genen Dichtungsmasse in Richtung zur Verbin-
dungsstelle der Hohlprofilenden. SolchermaBen
ausgeformte Vertiefungen eignen sich jedoch weni-
ger gut zum Verstemmen und Verbinden der Hohl-
profilenden mit dem erfindungsgeméBen Geradver-
binder. Denn bei solchen Vertiefungen mit ausein-
anderlaufenden Seitenwidnden ist die Gefahr zu
groB, daB sich die Hohlprofilenden unter der Einwir-
kung der Stemmkraft verschieben oder erneut ver-
winden, wodurch deren anfingliche Ausrichtung
wieder zunichte gemacht wiirde.

Eine Ausgestaltung der Erfindung von eigener
schutzwiirdiger Bedeutung sieht daher vor, daB auf
der zwischen den seitlichen Ubergangsflichen be-
findlichen Oberseite des Geradverbindungsstlickes
auf seine in Gebrauchsstellung von dem Zwischen-
raum der Isolierglasscheibe abgewandten Seite
beidseits der Anschlige und insbesondere jeweils
mit gréBerem Abstand zu diesen Anschidgen als
der Beginn der Auflaufschrdgen jeweils wenigstens
sine Vertiefung zum stellenweisen Einpressen einer
Wandung des Hohlprofiles vorgesehen ist, die zu-
mindest an ihrem der Mitte des Verbinders jeweils
abgewand ten Seite schrég von oben nach unten
zur Mitte des Geradverbindungsstlickes hin verlduit
und von dieser abgewandten Seite ausgehend je-
weils seitliche Parallelbegrenzungen hat, die vor-
zugsweise ebenfalls von oben nach unten gegen-
einander gerichtet sind.

Dabei bilden insbesondere die seitlichen Paral-
lelbegrenzungen eine Flhrung, die verhindert, daB
die Ausrichtung der Hohlprofilenden beim Verstem-
men wieder zunichte gemacht wiirde. Gleichzeitig
kann aber auch in die erfindungsgeméfBen Vertie-
fungen die Wandung der Hohlprofilenden so einge-
preft werden, daB eine feste und dauerhafte Ver-
bindung dieser Profilenden entsteht.

Von Vorteil ist es, wenn die Vertiefungen auch
an ihren der Mitte des Geradverbindungsstiickes
zugewandten Enden schrdg von oben nach unten
zur Mitte der Vertiefung hin abfallende Schragfid-
chen haben und die Gesamtkontur der Vertiefung
etwa oval oder ellipsenférmig ist. Wihrend die
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schridg ausgebildeten und der Mitte des Geradver-
binders abgewandten Seiten ein gleichmiBiges und
ruckfreies Einpressen der Hohlprofil-Wandungen
durch die etwa in L&ngsrichtung des Hohiprofiles
geflihrten Stemmelemente einer Verarbeitungsma-
schine beglnstigen, erleichtern die der Mitte des
Geradverbindungsstlickes zugewandten Schrigfld-
chen der Vertiefungen ein gleichmiBiges und den-
noch festes Verstemmen der Profilenden mit dem
Geradverbinder, ohne daB deren Ausrichtung ge-
fahrdet wiirde.

Zur Vereinfachung des Herstellungvorganges,
aber auch um die Vertiefungen mdglichst einfach
zu gestalten, sollte die Form des Uberganges vom
oberen Rand der Vertiefung zu ihrem Grund jeweils
konkav gerundet, vorzugsweise kreisbogenférmig
sein.

Um eine glinstige Flhrung der Parallelbegren-

zungen beim Verstemmen der Profilenden mit dem
Geradverbinder zu erreichen, ist es vorteilhaft,
wenn die Erstreckung der Vertiefung in Léngser-
streckungsrichtung des Geradverbindungsstlickes
groBer als die Abmessung der Vertiefung quer
dazu ist.
Zu festen und dauerhaften Verbindung der Hohi-
profilenden sind beidseits des Anschlagbereiches
jeweils zwei Vertiefungen zum steilenweisen Ein-
pressen einer Wandung des Hohlprofiles fiir eine
formschlUsige Verbindung vorgesehen, die vor-
zugsweise jeweils Ubersinstimmend ausgebildet
sind.

Eine Weiterbildung des Erfindungsgedankens
sieht vor, daB das Geradverbindungsstlick im we-
sentlichen hohl ist und vorzugsweise einen etwa U-
formigen Querschnitt hat, wobei der U-Quersteg
die Vertiefungen aufweist und am Ubergang von
dem U-Quersteg zu den U-Schenkeln die Anschié-
ge und Auflaufschrdgen vorgesehen sind. Ein soich
hohles Geradverbindungsstlick ist zum einen be-
sondsrs leicht, zum anderen verhindert es bei-
spielsweise nicht die gleichmégige Verteilung eines
in den Hohlprofilrahmen eingebrachten Trock-
nungsmittels.

Um eine héhere Stabilitdt der insbesondere im
Bereich der Vertiefungen durch die Stemmkraft be-
lasteten Geradverbindungsstiicke zu erreichen, ist
es zweckmifig, wenn die Querschnittsdicke des U-
Quersteges des im wesenilichen hohlen Geradver-
bindungsstiickes im Bereich der Vertiefungen gro-
Ber als in den Nachbarbersichen und insbesondere
im Bereich der Auflaufschrigen ist. Gerade die an
der leichter verformbaren Oberseite des hohlen
Geradverbindungsstlickes angeordneten Vertiefun-
gen bedurften bei einer ansonsten leichten Ausbil-
dung des Geradverbinders einer Verstarkung durch
eine hdhere Querschnitisdicke des U-Quersteges.

In weiterer Ausbildung der Erfindung ist insbe-
sondere im Bereich der Vertiefung(en) und/oder
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der der Stofstelle der Profile entsprechenden Mitte
in der Innenhdhlung des U-Profiles des Geradver-
bindungsstiickes ein querverlaufender Ver stér-
kungssteg vorgesehen. Dieser Verstirkungssteg
hat den Vorteil, daf er die eventuell durch das
Ablingen bzw. Sdgen verformten Schnittkanten an
den Stirnkanten der Hohlprofile ausrichtet. Darliber-
hinaus kann er ein bereits in das Hohlprofil einge-
brachtes Trockenmititel zurlickhalten, wenn bei-
spielsweise das Hohlprofil noch bewegt und zu
sinem Hohiprofirahmen geformt werden muB.” ~
Dabei ist es von Vorteil, wenn wenigstens einer
Verstdrkungsstege im Bereich einer der Vertiefun-
gen in seiner HGhe etwa der Hohe der U-Schenkel
des im Querschnitt U-f6rmigen Geradverbindungs-
stiickes entspricht. W&hrend des Herstellungsvor-
ganges der als Distanzhalter dienenden Hohlprofil-
rahmen wird das Geradverbindungsstiick am stérk-
sten im Bereich seiner Vertiefungen belastet. Ein
im Bereich der Vertiefungen angeordneter Verstér-
kungssteg, dessen HGhe etwa der Hdhe der U-
Schenkel entspricht, vermag sowoh| die als Quer-
steg als auch die als Schenke! ausgebildeten Sei-
ten des U-f6rmigen Geradverbindungsstlickes zu
verstarken.

Gegebenenfalls kann der mittlere Verstirkungssteg
gebrochene oder gerundete Kanten aufweisen. Da-
durch lassen sich die Stirnflichen der Hohiprofilen-
den - auch bei leichten Verformungen - am besten
auf den mittleren Verstirkungssteg aufschieben.

Das erfindungsgemiBe Geradverbindungsstlick
kann auch mit einer geschlossenen Oberfldche
ausgebildet werden, wenn beispielsweise parallel
zum U-Quersteg an den Rédndern der U-Schenkel
ein weiterer Quersteg, vorzugsweise als AbschluB
vorgesehen ist. Ein solch weiterer, insbesondere
als Abschiuf ausgebildeter U-Quersteg erhSht zu-
dem die Stabilitdt des Geradverbinders auch ohne
weitere Verstirkungsstege. Sind dabei die Stirnsei-
ten des Geradverbindungsstlickes in Langserstrek-
kungsrichtung offen ausgebildet, so beglinstigt dies
ein Einbringen oder Hindurchfliefen eines in das
Hohlprofil eingebrachten Trocknungsmittels.

Eine noch bessere Ausrichtung beim Zusam-
menfiigen zweier Hohlprofil-Enden oder Hohlprofil-
stlicke mit Hilfe des Geradverbindungsstiickes 48t
sich erreichen, wenn die Auflaufschrige an der
Ecke oder Kante vorstehend angeordnet ist - und
gewissermafen aus dieser hervorgeht - die zwi-
schen der Oberseite und der Ubergangsfldche ge-
bildet ist. Entsprechend gut k&nnen die von der
Auflaufschrége auf die Profile wirkenden Kréfte ein-
geleitet werden und darliber hinaus kann so die am
h&chsten hochstehende Kante der Auflaufschrige
mit dem an der Innenseite des Hohlprofiles befind-
lichen stumpfen Winkel zwischen dessen duferem
Steg und dessen Ubergangssteg zentrierend zu-
sammenwirken.
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Daflir ist es ferner vorteithaft, wenn die hGchste
Lingsseite oder Kante der Auflaufschrdgen auf ei-
ner durch die Innenseite der U-Schenkel verlaufen-
den Ebene oder dieser gegeniiber seitlich zur
Lingsmitte des Geradverbindungsstiickes hin et-
was versetzt angeordnet sind.

Um anschlieBend beim Verpressen der
Hohlprofil-Enden mit dem Geradverbindungsstlick
wiederum eine besonders gute Zentrierung und
Einleitung der Krifte in die parallel begrenzten
Bereiche der Vertiefungen zu erzielen und die er-
reichte Ausrichtung der Hohlprofile bestmdglich
beizubehalten, kann nach einer weiteren Ausgestal-
tung der Erfindung vorgesehen sein, daB die den
voneinander abgewandten Enden des Geradverbin-
dungsstiickes zugewandten, schrdg von oben nach
unten zur Mitte hin verlaufenden Begrenzungen der
Vertiefungen - zur Mitte bzw. den Anschldgen des
Geradverbindungsstlickes hin - schriig oder spitz-
winklig auseinanderlaufen und vorzugsweise seit-
lich etwas (ber die Pralleibegrenzungen hinausge-
hen und mit diesen Uber aufeinanderzulaufende
Ubergdnge verbunden sind. Dadurch wird ein Ver-
pressungsstempel dazu gezwungen, in den Bereich
der Parallelbegrenzungen einzutreten und die ge-
winschte geradlinige Relativbewegung beim Ver-
pressen der Hohlprofil-Enden durchzufiihren, wobei
ein geringer Uberstand der schrig auseinanderwei-
chenden Begrenzungen gegenlber diesen Parallel-
begrenzungen die Materialstdrke der zu verpres-
senden Stege der Hohlprofile berlicksichtigt.

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind in
weiteren Anspriichen aufgefihrt.

Nachstehend sind mehrere Ausfiihrungsbei-
spiele der Erfindung anhand der Zeichnung noch
ndher beschrieben.

Es zeigt:

Fig. 1 ein Geradverbindungsstiick in Auf-
sicht, welches zwei Hohiprofilenden verbindet, in
drei verschiedenen Phasen des Steck- oder Schie-
bevorganges (Fig.1a - ¢),

Fig. 2 das Geradverbindungsstlick aus Fig.1
in entsprechenden  Querschnitisdarstellungen
(Fig.2a bis c),

Fig. 3 das Verstemmen der Profilwandungen
zweier Hohlprofilenden in den Vertiefungen eines
Geradverbindungsstlickes (Fig. 3a ,3b) in einem
Langsschnitt,

Fig. 4 eine der Fig. 2 entsprechende Darstel-
lung von Querschnitten eines bezliglich der Anord-
nung der Auflaufschriige und ihrer hchsten Kante
abgewandelten Geradverbindungsstlickes in unter-
schiedlichen Positionen beim Zusammenwirken mit
einem Hohlprofil (Fig.4a bis4c) sowie

Fig. 5 eine der Fig. 1 entsprechende Darstel-
lung eines Geradverbindungsstiickes in drei ver-
schiedenen Phasen des Steck- und Verbindungs-
vorganges mit abgewandelten Aufschiaufschrdgen
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und abgewandelten Vertiefungen fiir die Verpres-
sung der in Gebrauchsstellung befindlichen Hohi-
profilenden (Fig. 5a bis 5¢).

Fig. 1 bzw. Fig. 1a bis 1c und Fig. 5 bzw. 5a
bis 5¢ zeigen jeweils ein in diesen verschiedenen
Ausflihrungsbeispielen Ubereinstimmend mit 1 be-
zeichnetes Geradverbindungsstiick, dessen Quer-
schnitt dem inneren Hohlquerschnitt eines Hohipro-
files etwa entspricht. Dabei sitzt das Geradverbin-
dungsstlick 1 in Fig. 1a und 5a bereits zur Hilfte in
einem Hohlprofilende 2a, wéhrend die gegenliber-
liegende Hilfte des Geradverbindungsstlickes nur
teilweise in ein anderes Hohlprofilende 2b eingreift.

Die AuBenquerschnittsform des Geradverbin-
dungsstlickes 1 weist an ihrer im Hohlprofilrahmen
nach aufen weisenden, in Gebrauchsstellung vom
Zwischenraum der Isolierglasscheibe abgewandten
Seite schrige Ubergangsfidchen 3 auf. Auf diesen
symmetrischen Ubergangsfldchen 3 sind beidseits
der Mitte des Geradverbindungsstiickes 1 zu des-
sen Mitte hin ansteigende Auflaufschrdgen 4 ange-
ordnet, auf die die Hohlprofilenden 2a bzw. 2b bis
zu einem Anschlag 5 aufgeschoben werden. Die
Auflaufschrdgen 4 enden mit Abstand A vor dem
Anschlag 5, so daB ein Freiraum flr evil. beim
Aufschieben entstandene Spéne vorhanden ist, Die
Auflaufschrdgen 4 sind in ihrem Querschnitt drei-
eckfBrmig ausgebildet und weisen an ihrer gegen-
Uber der Ubergangsfliche 3 héchsten Stelle eine
in Langserstreckung des Geradverbindungsstiickes
1 verlaufende Kante 6 auf. An ihrer hdchsien Stelle
sind die Auflaufschrdgen 4 immer noch - beispiels-
weise um eine halbe Profilwandstirke niedriger
ausgebildet als der Anschlag 5. Die seitlichen
Ubergangsfidchen 3 begrenzen eine Oberseite 7
des Geradverbindungsstlickes 1, welche in Ge-
brauchsstellung von dem Zwischenraum der Iso-
lierglasscheibe abgewandt ist.

Auf dieser Oberseite 7 sind jeweils beidseits
der Anschidge 5 Vertiefungen 8 zum stellenweisen
Einpressen der Wandung der Hohlprofilenden 2a
bzw.2b vorgesehen. Diese Vertiefungen 8 haben
jeweils seitliche Parallelbegrenzungen 9. Etwa in
der Mitte des Geradverbindungsstiickes 1 weist
dieses einen vertieften Bereich 10 mit einem als
schmalen Steg ausgebildeten Abstandhalter 11 auf,
der in Gebrauchsstellung die StoBfuge bzw. die
Verbindungsstelle der miteinander verbundenen
Hohlprofilenden 2a und 2b Uberbriickt.

Wihrend in Fig. 1a und 5a das Geradverbin-
dungsstick 1 nur ieilweise in das Hohiprofilende
2b eingreift, ist es in Fig. 1b zw. 5b darin eiwas
weiter eingeschoben. In Fig. 1 ¢ greift das Gerad-
verbindungsstlick 1 jeweils zur Hilfte in die Hohl-
profilenden 2a und 2b ein.

Vergleicht man Fig.1a bis 1c bzw. 5a bis 5¢ mit
den entsprechenden Querschnittsdarstellungen aus
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Fig. 2a bis 2c oder 4a bis 4c, so ist erkennbar, daf
die Hohlprofilenden 2 in Fig. 1a oder 5a bzw. 2a
oder 4a leicht gegeneinander verwindet sind und
ihre Ldngsmittelebenen Et1 bzw. E2 versetzt zuein-
ander verlaufen. Erreicht beim Aufschieben des
Profilendes 2b dessen Stirnseite 12b die entspre-
chenden Auflaufschrdgen 4, so wird zunehmend -
wie in Fig. 1b oder 5b bzw. 2b oder 4 b dargestelit
- das Hohlprofilende 2b zur LAngsmittelebene E1
des bereits im Geradverbindungsstlick 1 steckenen
Profilendes 2a ausgerichtet. Die Auflaufschrdgen 4
beriihren durch ihre im Querschnitt dreieckige Aus-
bildung den inneren Hohlguerschnitt nur geringf-
gig vor allem an ihrer Kante 6. Dadurch wird weit-
gehend ein Verkanten vermieden und das Auf-
schieben und Aufstecken der Profilenden erleich-
tert. Da die Kanten 6 der Auflaufschrigen 4 in
Léngserstreckungsrichtung des Geradverbin ders 1
verlaufen, richtet sich das Hohlprofilende 2b wéh-
rend des Aufschiebens auf das Geradverbindungs-
stiick 1 so aus, bis auch die Kanten seiner Innen-
wandungen etwa parallel zu den sich in sie leicht
gindrlickenden Kanten 6 des Geradverbindungs-
stickes 1 verlaufen. Damit wird beim Aufschieben
eine Ausrichtung der Hohlprofilenden 2 zu dem sie
verbindenden Geradverbindungsstiick 1 und damit
gleichzeitig auch zueinander erzieit.

Wie aus Fig. 2 erkennbar, ist das Geradverbin-
dungsstiick 1 im Querschnitt U-férmig ausgebildet
mit zwei seitlichen Schenkeln 13 und einem die
Schenkel 13 verbindenden Quersteg 14. An der
Oberseite 7 des Quersteges 14 weist das Gerad-
verbindungsstiick 1 die Veriiefungen 8 auf, die im
Querschnitt quer zur L&ngserstreckungsrichtung
des Geradverbindungsstlickes 1 bis auf die oberen
Randbersiche sinen Kreisbogenquerschnitt haben
{vgl.Fig.2a). In L3ngserstreckungsrichtung sind die-
se Vertiefungen 8 in ihrer Gesamtkontur etwa oval
ausgebildet (vgi.Fig.3).

Um eine dichte und dauerhafte Verbindung der
beiden Profilenden 2a und 2b zu erreichen, wird
die Wandung dieser Profilenden 2 - wie in Fig. 3a
u.3b dargestelit - in die Vertiefungen 8 des Gerad-
verbindungsstlickes 1 durch Stemmelemente 15
einer Verarbeitungsmaschine eingepreft und ver-
stemmt. Dabei bewegen sich die Stemmelemente
15 wihrend des Verstemmens etwa in L&ngsrich-
tung des Geradverbindungsstlickes 1 zwischen den
Parallelbegrenzungen 9 der Vertiefungen 8. Auf
diese Weise und durch die besondere erfindungs-
geméBe Ausbildung der Vertiefungen 8 insbeson-
dere mit Parallelbegrenzungen 9 wird verhindert,
daB durch die auf die Hohlprofilenden 2 wirkende
Stemmkraft deren durch den Geradverbinder 1 und
dessen Auflaufschrigen 4 bewirkie Ausrichtung
wieder hinfallig wird und die Hohlprofilenden 2 sich
erneut verwinden, was die Abdichtung zwischen
den Isolierglasscheiben gefdhrden kdnnte. Der vor-
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zugsweise aus einem einheitlichen Hohlprofil herge
stellte und als Distanzhalter dienende Hohlprofilrah-
men wird im Bereich der Verbindungsstelle seiner
beiden Profilenden 2 mit Hilfe von Dichtungsmasse
auch in sich abgedichtet, die an der Oberseite 7
des Geradverbindungsstiickes 1 aufgetragen wurde
und durch den Steckvorgang und insbesondere
durch den Stemmvorgang in die durch die An-
schiige 5 aus Fig.1 gebildete Fuge zwischen den
Stirnseiten 12 beider Profilenden 2 gepreft wird.

Bei der Ausfiihrungsform nach den Figuren 4
und 5 ist die Auflaufschrdge 4 an der Ecke oder
Kante vorstehend angeordnet, die zwischen der
Oberseite 7 und der Ubergangsfldche 3 gebildet
ist. Praktisch geht die Auflaufschrdge 4 aus dieser
Kante hervor, wihrend sie in dem vorhergehenden
Ausflihrungsbeispiel etwa auf der Mitte der Uber-
gangsflache 3 angeordnet ist. In diesem zweiten
Falle begrenzt sie praktisch einerseits die Uber-
gangsfliche 3 andererseits aber auch die Obersei-
te 7. Dabei ist die h&chste Lingsseite bzw. die
Kante 6 dieser Auflaufschrige 4 jeweils auf einer
durch die Innenseite des U-Schenkels 13 verlaufen-
den Ebene bzw. in Fig. 4c sogar demgegeniiber
seitlich noch etwas zur Lingsmitte hin versetzt
angordnet. Gerade die Figuren 4b und 4c verdeutli-
chen, daB auf diese Weise die Kante mit dem
stumpfen Winkel an der Innenseite des Hohlprofiles
zentrierend zusammenwirkt, der zwischen dessen
AuBerem, in der Zeichnung oberem Steg und ei-
nem Ubergangssteg zu den seitlichen Stegen ge-
bildet ist. Entsprechend gut ist in diesem Falle die
Ausrichtwirkung dieser auch in den Figuren 5a bis
5c erkennbaren Auflaufschriige 4, die prégnanter
als die des vorhergehenden Ausflihrungsbeispieles
ist.

Das Geradverbindungsstlick 1 wird vor allem
im Bereich seiner Vertiefungen 8 durch die wéh-
rend des Verstemmens aufgebrachte Stemmkraft
belastet. Zur Stabilisierung des Geradverbindungs-
stiickes 1 kann es - insbesondere bei einem diinn-
wandigen Hohlprofil - vorteilhaft sein, wenn wie in
Fig.3b dargestelit, die Querschnittsdicke des Quer-
steges 14 des im wesentlichen hohlen Geradver-

bindungsstiickes 1 im Bereich der Vertiefungen 8.

gréBer ist als in den Nachbarbereichen. Wahrend
in Fig.3a ein einfach ausgebildetes und flir Trock-
nungsmittel durchgéngiges Geradverbindungsstlick
1 dargestellt ist, weist das in seiner Funktion und
Wirkungsweise gleiche Geradverbindungsstlick 1
aus Fig.3b zur zusdtzlichen Stabilisierung querver-
jaufende Verstirkungsstege 16 auf. Dabei soll der
mittlere Verstdrkungssteg 16 die eventuell durch
das S&gen verformten Schnittkanten der Profil-
Stirnseiten 12 ausrichten. Um das Aufschieben
bzw. Aufstecken der Profilenden 2 und ihrer Stirn-
seiten 12 zu erleichtern, hat er schrdge Kanten 17.
Sowohl der in der Mitte des Geradverbindungsstiik-
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kes 1 als auch die an dessen Enden angeordneten
Verstirkungsstege 16 entsprechen in ihrer HShe -
den U-Schenkeln 13 und verstédrken dadurch so-
wohl den Quersteg 14 als auch die Schenkel 13
gegen von auBen wirkende Kréfte. Zwar ist das
Geradverbindungsstiick 1 aus Fig.3b flr ein in das
Hohlprofit eingebrachtes Trocknungsmittel nicht
mehr durchgingig; dies kann jedoch von Vorteil
sein, wenn bei dem Hantieren mit dem Hohlprofil
und dessen Verformung zu einem Hohliprofilrahmen
das Trockenmittel zurlickgehalten werden mug.

Die vorstehende Eriduterung zu den Vertiefun-
gen 8 trifft auch flir die abgewandelte Ausflihrungs-
form gem#B den Figuren 5a bis 5¢ zu. Zusétzlich
ist jedoch bei dieser Auflihrungsform nach den
Figuren 5a bis 5c vorgesehen, daB die den Enden
des Geradverbindungsstiickes 1 zugewandten,
schrdg von oben nach unten zur Mitte hin verlau-
fenden Begrenzungen 9a der Vertiefungen 8
schrig bzw. spitzwinklig zur Mitte und den An-
schiigen 5 des Geradverbindungsstlickes 1 hin
auseinanderlaufen. Sie gehen dabei sogar seitlich
stwas {iber die Parallelbegrenzungen 9 hinaus und
sind mit diesen tber aufeinanderzulaufende Uber-
gdnge 9¢ verbunden. Entsprechend gut werden die
Stemmelemente 15 wihrend des Verstemmens
und der dabei entstehenden Bewegung in Lings-
richtung des Geradverbindungsstlickes 1 in den
Bereich der Parallelbegrenzungen 9 geleitet, wobei
die Uberginge 9c die Materialdicke der Profilstege
beriicksichtigen.

Die Erfindung betrifft ein Geradverbindungs-
stiick 1 zum jeweils teilweisen, vorzugsweise etwa
hilftigen Eingreifen in stirnseitig miteinander zu
verbindende Hohlprofile, die vorzugsweise als Dist-
anzhalter flr Isolierglasscheiben od.dgl. dienen.
Dabei weist die AuBenguerschnitisform des Gerad-
verbindungsstlickes 1 ebenso wie das in seinem
inneren Hohlquerschnitt dazu passende Hohlprofil
am Ubergang der in Gebrauchsstellung vom Zwi-
schenraum der Isolierglasscheibe od.dgl. abge-
wandten Wandung des Hohlprofiles zu den den
Scheibenflichen zugewandten Profilstegen eine
etwa schrige oder gerundete Ubergarigsfliche 3
auf. Das erfindungsgemife Geradverbindungs-
stiick 1 kennzeichnet sich dadurch, daf an der
beidseits der der Stofstelle der Profile entspre-
chenden Mitte des Geradverbindungsstiickes 1 je-
weils eine zu der Mitte des Geradverbindungsstik-
kes 1 hin ansteigende Auflaufschrige 4 vorgese-
hen ist. Dabei ist an dem der Mitte abgewandten
Beginn dieser Auflaufschrdge 4 zwischen Gerad-
verbindungsstlick 1 und der Innenseite des Hohl-
profiles ein Spiel vorgesehen und an deren Ende
hat das Geradverbindungsstlick 1 gegentiber dem
Hohlprofii bzw. der Auflaufschrige 4 einen
Schiebe- oder Klemmsitz. Aufgabe des erfindungs-
gemiBen Geradverbindungsstiickes 1 ist es, ver-
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windete Hohlprofilenden eines insbesondere diinn-
wandigen Hohlprofiles in ihren Langsmittelebenen
E1, E2 zusinander auszurichten.

Anspriiche

1. Geradverbindungsstlick (1) zum jeweils teil-
weisen, vorzugsweise etwa hélftigen Eingreifen in
stimseitig miteinander zu verbindende Hohlprofile,
die vorzugsweise als Distanzhalter fiir Isolierglas-
scheiben od.dgl. dienen, wobei der Querschnitt des
Geradverbindungsstlickes (1) in den inneren Hohi-
querschnitt des Hohlprofiles hineinpaBt und diesem
vorzugsweise etwa entspricht und zur Begrenzung
seiner jeweiligen Einstecktiefe ein wenigstens einen
Bereich der Stirnseite (12) des Hohlprofiles zumin-
dest teilweise Ubergreifender Anschlag (5) vorgese-
hen ist, wobei der Innenquerschnitt des Hohlprofi-
les und die AuBenquerschnitisform des Geradver-
bindungsstiickes (1) am Ubergang der in Ge-
brauchsstellung vom Zwischenraum der Isolierglas-
scheibe od.dgl. abgewandten Wandung des Hohi-
profiles zu den den Scheibenifldchen zugewandten
Profilsiegen eine etwa schrige oder gerundete
Ubergangsfliche (3) aufweisen, dadurch gekenn-
zeichnet, daB beidseits der der StoBstelle der Pro-
file entsprechenden Mitte des Geradverbindungs
stiickes (1) an wenigstens einem der schrégen
oder gerundeten Ubergangsfldchen (3) jeweils eine
zu der Mitte des Geradverbindungsstiickes (1) hin
ansteigende Auflaufschrdge (4) vorgesehen ist, an
deren der Mitte abgewandtem Beginn 2zwischen
Geradverbindungsstiick (1) und der Innenseite des
Hohiprofiles ein Spiel vorgesehen ist und an deren
Ende das Geradverbindungsstick (1) gegeniber
dem Hohlprofil bzw. der Auflaufschrdge (4) einen
Schiebe- oder Klemmsiiz hat.

2. Geradverbindungsstlick nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, da die von beiden Sei-
ten zur Mitte gegeneinander hin ansteigenden
schrigen Ubergangsflichen (3) od.dgl. symme-
trisch ausgebiidet sind.

3. Geradverbindungsstlick nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf an den bei-
den etwa symmetrisch zur LAngsmitte des Gerad-
verbindungsstiickes (1) angeordneten Ubergangs-
flichen (3) jeweils beidseits der Mitte des Gerad-
verbindungsstlickes (1) eine Auflaufschrége (4) vor-
gesehen ist.

4. Geradverbindungsstiick mit an den Uber-
gangsflichen (3) jeweils vorsteshenden Anschidgen
(5) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Auflaufschrigen {(4) mit
Abstand vor diesen Anschifigen (5) enden.

5. Geradverbindungsstiick nach einem der An-
spriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der
Guerschnitt der Auflaufschridgen (4) zumindest be-
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reichsweise etwa dreieckfdrmig ist und die Auf-
laufschrige (4) an ihrer gegeniiber der Ubergangs-
fliche (3) hochsten Stelle von einer in Lingser-
strekkungsrichtung des Geradverbindungsstiickes
(1) verlaufenden Kante (8) begrenzt ist.

6. Geradverbindungsstlick nach einem der An-
spriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf die
gréfte Hohe der Auflaufschrige (4) geringer als
die des Anschlages (5) ist.

7. Geradverbindungsstiick insbesondere nach
einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB auf der zwischen den seitlichen Uber-
gangsfidichen (3) befindlichen Oberseite (7) des
Geradverbindungsstlickes (1) auf seiner in Ge-
brauchsstellung von dem Zwischenraum der Iso-
lierglasscheibe abgewandten Seite beidseits der
Anschlidge (5) und insbesondere jeweils mit gréfe-
rem Abstand zu diesen Anschidgen (5) als der
Beginn der Auflaufschrdgen (4) jeweils wenigstens
eine Vertiefung (8) zum stellenweisen Einpressen
einer Wandung des Hohliprofiles vorgesehen ist,
die zumindest an ihrem der Mitte des Geradverbin-
dungsstiickes (1) jeweils abgewandten Seite
schrdg von oben nach unten zur Mitte des Gerad-
verbindungsstlickes (1) hin verlduft und von dieser
abgewandten Seite ausgehend jeweils seitliche Pa-
rallelbegrenzungen (9) hat, die vorzugsweise eben-
falls von oben nach unten gegeneinander gerichtet
sind.

8. Geradverbindungsstiick nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Vertiefungen (8)
auch an ihren der Mitte des Geradverbindungsstik-
kes (1) zugewandten Enden schrdg von oben nach
unten zur Mitte der Vertiefung (8) hin abfallende
Schrigfldchen haben und die Gesamikontur der
Vertiefung (8) etwa oval oder ellipsenf&rmig ist.

9. Geradverbindungsstiick nach Anspruch 7
oder 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Form des
Uberganges vom oberen Rand der Vertiefung (8)
zu ihrem Grund jeweils konkav gerundet, vorzugs-
weise kreisbogenfdrmig ist.

10. Geradverbindungsstiick nach einem der
Anspriiche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB
der Querschnitt der Vertiefungen (8) quer zur Lang-
serstreckung des Geradverbindungsstlickes (1) vor-
zugsweise bis auf die oberen Randbereiche einen
Kreisbogenquerschnitt hat.

11. Geradverbindungssitick mit Vertiefungen
(8) an seiner dem Scheibenzwischenraum abge-
wandten Oberseite (7) nach einem der Anspriiche
1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Erstrek-
kung der Vertiefung (8) in Langserstreckungsrich-
tung des Geradverbindungsstlickes (1) gr&B8er als
die Abmessung der Vertiefung (8) quer dazu ist.

12. Geradverbindungsstick nach einem der
Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB
beidseits des Anschiagbereiches jeweils zwei Ver-
tiefungen (8) zum stellenweisen Einpressen einer
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Wandung des Hohlprofiles flir eine formschlissige
Verbindung vorgesehen sind, die vorzugsweise je-
weils Ubereinstimmend ausgebildet sind.

13. Geradverbindungsstiick nach einem der
Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, da
es im wesentlichen hohl ist und vorzugsweise ei-
nen etwa U-f8rmigen Querschnitt hat, wobei der U-
Quersteg (14) die Vertiefungen (8) aufweist und am
Ubergang von dem U-Quersteg (14) zu den U-
Schenkeln (13) die Anschldge (5) und Auflaufschra-
gen (4) vorgesehen sind.

14. Geradverbindungsstlick nach einem der
Anspriche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, da
die Querschnittsdicke des U-Quersteges (14) des
im wesentlichen hohlen Geradverbindungsstiickes
(1) im Bereich der Vertiefung(en) (8) grdfBer als in
den Nachbarbersichen und insbesondere im Be-
reich der Auflaufschrégen (4) ist.

15. Geradverbindungsstlick nach einem der
Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB
insbesondere im Bersich der Vertiefung(en) (8)
und/oder der der Stofsteile der Profile entspre-
chenden Mitte in der InnenhShlung des U-Profiles
des Geradverbindungsstlickes (1) ein querverlau-
fender Verstirkungssteg (16) vorgesehen ist.

16. Geradverbindungsstlick nach Anspruch 15,
dadurch gekennzeichnet, dag wenigstens einer der
Verstérkungsstege (16) im Bereich einer der Vertie-
fungen (8) in seiner H6he etwa der H8he U-Schen-
kel (18) des im Querschnitt U-f6rmigen Geradver-
bindungsstiickes (1) entspricht.

17. Geradverbindungsstlick nach Anspruch 15
oder 16, dadurch-gekennzeichnet, da8 der mittlere
Verstirkungssteg (16) gebrochene oder gerundete
Kanten (17) aufweist.

18. Geradverbindungsstiick nach einem der
Anspriiche 15 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daj
die in ihrer HEhe den U-Schenkeln entsprechenden
Verstérkungsstege (16) im Bereich jeweils der an
den Enden des Geradverbindungsstiickes (1) be-
findlichen- Vertiefungen (8) und/oder in der Mitte
des Geradverbindungsstlickes (1) an den Enden
der Auflaufschrdgen (4) und der Anschldge (5) vor-
gesehen sind.

19. Geradverbindungsstlick nach einem der
Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daf
parallel zum U-Quersteg (14) an den Rédndern der
U-Schenkel (13) ein weiterer Quersteg, vorzugswei-
se als AbschiuB vorgesehen ist.

20. Geradverbindungssilick nach einem der
Anspriiche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB
die Auflaufschrige (4) an der Ecke oder Kante
vorstehend angeordnet ist, die zwischen der Ober-
seite (7) und der Ubergangsildche (3) gebildet ist.

21. Geradverbindungsstiick nach einem der
Anspriiche 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB
die hchste Lingsseite der Kante (6) der Auflaufs-
chrdge (4) auf einer durch die Innenseite des U-
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Schenkels (13) verlaufenden Ebene oder demge-
geniiber seitlich zur Langsmitte des Geradverbin-
dungsstiickes (1) hin etwas versetzt angeordnet ist.

22. Geradverbindungsstlick nach einem der
Anspriiche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, da8
die seinen Enden zugewandten, schrdg von oben
nach unten zur Mitte hin verlaufenden Begrenzun-
gen (9a) der Vertiefungen (8) schrig oder spitzwin-
klig auseinanderlaufen und vorzugsweise ssitlich
etwas Uber die Parallelbegrenzungen (9) hinausge-
hen und mit diesen Uber aufeinanderzulaufende
Uberginge (9c) verbunden sind.
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