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) Eckgestaltung in Geriisten.

@ Die Eckgestaltung in Gerlisten sieht zwischen
dem senkrechten Stiel (15) aus Aluminium und der
horizontalen Sprosse (17) aus Aluminium zwei aufien
liegende Knotenbleche (20) vor, die mit einfacher
Nahtgeometrie und unter Vermeidung von Ortlichen
Uberwérmungen die Ecke aussteifend eingeschweiBt
sind.
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Eckgestaltung in Geriisten

Die Erfindung betrifft eine Eckgestaltung in Ge-
rusten flir Bau-, Reparatur- und Wartungszwecke,
deren senkrechte Stiele und horizontale Sprossen
aus Leichtmetall miteinander verschweit sind und
in Ecken mit angeschweifiten Knotenblechen verse-
hen sind, von denen jeweils eine Seite mit dem
senkrechten Stiel und die andere mit der horizonta-
len Sprosse verschweifit ist.

Gerliste aus Leichtmetallrohren werden wegen
der geringeren Gewichte flir viele Zwecke, bei de-
nen schneil auf- und abgebaut werden muf8 und bei
denen groBe Zureichwege oder ungiinstige Zu-
reichbedingungen gegeben sind, jedoch auch bei
vielen anderen Zwecken bevorzugt.

Wegen der geringeren Festigkeiten und vor
allem vielfdltiger Probleme beim Verschweifien
mufl der Detailgestaltung besondere Aufmerksam-
keit gewidmet werden, um FestigkeitseinbuBen zu
vermeiden. Das Gestaltungskonzept sollte moder-
nen Verarbeitungsbedingungen, z.B. auch mit Hilfe
von Schweifrobotern, gerecht werden.

In Eckbereichen sieht man bei Gerlisten vieifdl-
tig zur Aussteifung Knotenbleche vor. Diese kdn-
nen zum AnschluB weiterer Elemente, wie der Dia-
gonaistdbe mit herangezogen werden. Dann haben
sie zumeist grofe Querschnitte. An anderen Stellen
wiederum sind nur sehr kleine Knotenbleche {blich
oder aus konstrukiiven und benutzungstechnischen
Griinden mdglich. So hat sich bei der Herstellung
von Ger{isirahmen ein Eckbereich an der unteren
Sprosse von Stellrahmen, die aufeinander gesteckt
werden, als kritisch erwiesen. An dieser Stelle, die
in der H8he des Gerlistbodens liegt, kann kein
beliebig groBes Knotenblech eingeschweift wer-
den, weil es Stolpergefanhren bringen wirde. Bisher
verwendet man nun wie auch bei Stahlgeriisten ein
in der durch die vertikale Achse des Gerlistrohres
gehenden Mittelebene liegendes einziges Knoten-
blech. Das hat sich jedoch, insbesondere bei der
Verarbeitung mit Schweifautomaten, als in
schweiBtechnischer, wirmetechnischer und festig-
keitsmigiger Hinsicht duBerst problematisch her-
ausgestellt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Eckgestaltung fir Gerliste der eingangs genannten
Art zu finden, bei der mit mdglichst glinstiger Naht-
geometrie unter Anpassung an automatische Ferti-
gungsbedingungen und bei glinstigem Wirmever-
halten beim Schweifivorgang eine preiswerte L&-
sung mit mdglichst kleinen Knotenblechen zu er-
zielen ist.

Erfindungsgema$B ist vorgesehen, daB je Ecke
zwei beabstandet an den AuBenbereichen des ggf.
kleineren Teiles liegende Knotenbleche vorgesehen
sind, bei denen nur die AuBenkanten mit dem
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jeweils angrenzenden Teil verschweiBt sind.

Das bisher bekannte, in der Mittelebene liegen-
de Knotenblech fiihrt bei schnellem Verschweifen
mehrerer Nidhte nacheinander dazu, daB die Ver-
schweiung von beiden Seiten hohe &rtliche Uber-
warmungen bewirkt, die die Festigkeit stark beein-
trichtigen. Desweiteren ist der Ausgleich von Fertj-
gungstoleranzen und ihrer Folgen nur schwer zu
bewiltigen.

Durch den zun#chst einfach erscheinenden
Vorschlag, zwei Knotenbleche an weit aufen lie-
genden Stellen vorzusehen und diese nur aufBen-
seitig zu verschweiBen, lassen sich die Probleme
auf einfachste Weise ohne zusidtzliche Schweif-
ndhte mit einem wesentlich besseren Ergebnis er-
reichen, wobei der zusitzliche Materialaufwand du-
Berst gering ist. Daflr erzielt man jedoch eine
einfachere Nahtgeometrie, die vor allem fir die
Arbeit mit Schweifautomaten glnstig ist. Darlber
hinaus hat man im unteren Eckbereich nicht mehr
die ggf. flach gewdlbte Wand, auf die man aufsetzt
und die bei grdBeren Erwdrmungen zu Schwierig-
keiten flihren kann, sondern nunmehr einen An-
schiuBbereich, der sowohl einen horizontalen, als
auch einen vertikalen Anteil enthdlt, wodurch die
Abstlitzungen und die Wirmeableitung besser ge-
wihrleistet sind. Das gilt sowoh! flir im wesentli-
chen runde Rohre als aber vor allem auch fir
quadratische oder bevorzugte Rechteckige Rotre,
ganz gleich, ob diese mit ebenen oder wenigstens
teilweise mit gewdSlbten Wénden ausgeflhrt sind.
Evil. auftretende Toleranzen lassen sich besser be-
herrschen. Weitere Einzelheiten, Merkmale, Ge-
sichtspunkte und Vorteile der Erfindung ergeben
sich auch aus den weiteren Anspriichen und dem
nachfolgenden, anhand der Zeichnungen abgehan-
delten Beschreibungsteil.

Ein AusfUhrungsbeispiel der Erfindung wird
nachfolgend anhand der Zeichnungen behandelt.

Es zeigen:

Fig. 1 Die Schrigansicht eines GerlUstteiles
mit erfindungsgemé&R ausgebildeten Eckgestaltun-
gen;

Fig. 2 ein Schrigbild einer Eckgestaltung,
bei der Stiel und Sprosse abgeschnitten sind.

Das Geriist 10 hat Stellrahmen 11, Gerlstbd-
den 12 und beispielsweise Diagonalstdbe 13. Die
untersten Stellrahmen 11.1 stehen auf h&henver-
stellbaren Flifen 14.

Die Stellrahmen 11 haben je zwei senkrechte
Stiele 15, je einen oberen Tragriegel 16 und je eine
untere Sprosse 17. In die oberen Tragriegel 16
sind die Haken 18 der Gerlstb&den 12 eingehidngt.
Der jeweils aufgesetzte obere Stellrahmen 11.2 hilt
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mit seiner unten liegenden Sprosse 17.2 die Haken
18 des jewsils darunterliegenden Gerlstbodens 12
gegen Abheben fest.

In den unteren Ecken 19 sind jeweils zwei Knoten-
bleche 20 vorgesehen, wahrend hier friiher jeweils
ein Knotenblech vorgesshen war. Neben den Kno-
tenblechen stehende Zapfen 21 dienen zum Ein-
hdngen von Bordbrettern. Bis auf die Gestaitung
mit den zwei Knotenblechen handelt es sich um
eine {ibliche Gerlistgestaltung mit Stelirahmen, wo-
bei die Teile aus Leichtmetall bestehen.

Die wesentlichen Elemente der Erfindung ge-
hen deutlicher aus Fig. 2 hervor. Der Stiel 15 ist als
senkrechtes Rundrohr mit einem Durchmesser D
von beispielsweise 48 mm ausgeflhrt.

Die horizontal verlaufende Sprosse 17 ist als
Rechteck-Hohlrohr ausgebildet, wobei die kirzeren,
vertikalen Seitenwidnde 22.1 und 22.2 senkrecht
stehen und eben ausgebildet sind. Oberwand 23.1
und Unterwand 23.2 sind die l&ngeren Wénde und
sie sind jeweiis nach auBen teilzylinderf&rmig
durchgewdlbt, so da8 die AuBenwandhShe H1
niedriger als die Mittelhdhe H2 ist. Die Abmessun-
gen betragen beispielsweise H1 = 18mm, H2 =
25mm, B = 38 mm.

B ist die Aufenbreite der Sprosse 17. Diese ist
geringfiigig kieiner als der Durchmesser D des
Stiels. Dadurch ergibt sich eine gilinstige Ausbil-
dung flir das AnschweiBen und die Unterbringung
der Knotenbleche 20.

Oberwand 23.1 und Unterwand 23.2 sind im
Bersich ihres Anschlufendes 24 geméB der Be-
grenzungslinie 25 teilkreisférmig mit einem dem
Durchmesser D entsprechenden Radius ausge-
schnitten, beispielsweise ausgestanzt, und liegen
an der Aufenwand 26 des Stieles 15 an.

Die Knotenbleche 20 sind in vorteilhafter Weise
als gleichschenklige, rechtwinklige Dreieckabschnit-
te ausgestanzt mit der vertikalen Kathete 31, der
horizontalen Kathete 32 und der Hypotenuse 33.
Die Katheten 31 und 32 sind vorzugsweise ca 40
mm lang. Die Dicke der Knotenbleche 20 betrdgt
vorzugsweise ca.4,5 mm. Wie ersichtlich sind unter
Bildung von kleinen Endfldchen 39.1 und 39.2 die
spitzen Ecken 40.1 und 40.2 der Dreiecke abge-
schnitten. So wird beim SchweiBen das Verbrennen
zu kleiner spitzer Ecken vermieden.

Da die Knotenbleche 20 ausgestanzt sind, er-
gibt sich in der Ecke zwischen der vertikalen Ka-
thete 31 und der Aufienwand 26 des Stieles 15
eine Kehle 34, die mit einer Kehinaht 35 ausgefllit
ist. Da die AuBenfidchen 36 beider Knotenbleche
20 mit den duBeren Seitenwinden 22.1 und 22.2
der Sprosse 17 fluchtend ausgerichtet sind, kann
die Kehinaht 35 geradlinig durchlaufend auch Uber
die Enden 37 der vertikalen Seitenwénde 22.1 und
22.2 geflihrt werden. Es ist dann noch die Naht an
der Kathete 32 zu legen. Hier ist das Knotenblech
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20 geradlinig ausgestanzt und es gibt wegen der
leichten Wélbung der Oberwand 23.1 nur einen
kleinen Spalt, der nicht mehr die Unterbringung
einer Kehlnaht zuldgt. Hier ist eine Stumpfnaht 38
{iber die ganze Lidnge der Kathete 32 durchlaufend
ausgefiihrt, die den Spalt mit verschliefit. Wie er-
sichtlich, ergibt sich eine auferordentlich einfache
Nahtgeometrie, die wesentlich einfacher ist als bei
ginem in der Mitte eingeschweiBten einzelnen Kno-
tenblech. Diese kann von einem Schweifiroboter
wesentlich einfacher, besser, schneller und damit
preiswerter erledigt werden als bei bisherigen Aus-
flhrungen. Dadurch wird der Aufwand flir das zwei-
te Knotenblech bei weitem ausgeglichen. Durch
den grofen Abstand der Schweiindhte sind auch
lokale Uberwdrmungen besser zu vermeiden. Im
librigen erzielt man eine bessere Aussteifung der
gesamten Eckverbindung. Auch evil. aufiretende
Fertigungs- oder Materialtoleranzen lassen sich
besser im automatischen Fertigungsbetrieb aus-
gleichen. Wie aus der Querschnittsfliche der
Sprosse 17 in Fig. 2 ersichtlich, sind die inneren
Eckbereiche 27.1 bis 27.4 der Seitenwinde 22.1
und 22.2 mit etwas gréfBerer Wandstérke ausge-
fihrt als die Mittelbereiche 27.5 und 27.6. Dadurch
ergeben sich in den Eckbereichen, in denen die
Stumpfnihte 38 aussen gelegt sind, Verstérkun-
gen, die der Wérmebelastung besser gerecht wer-
den als eine gleichmigige Wandausbildung.

Die nachfolgend abgedruckte Zusammenfas-
sung ist Bestandteil der Offenbarung der Erfindung:

Die Eckgestaltung in GerUsten sieht zwischen
dem senkrechten Stiel (15) aus Aluminium und der
horizontalen Sprosse (17) aus Aluminium zwei au-
Ben liegende Knotenbleche (20) vor, die mit einfa-
cher Nahtgeometrie und unter Vermeidung von &rt-
lichen Uberwarmungen die Ecke aussteifend einge-
schweifit sind.

Bezugszeichenliste:

10 Gerlst

11 Stellrahmen
11.1 Stellrahmen
11.2 Stellrahmen
12 Geristboden
13 Diagonaistab
14 Fuff

15 Stiel

16 Tragriegel

17 Sprosse

17.2 Sprosse

18 Haken

19 Ecke

20 Knotenblech
21 Zapfen

22.1 Seitenwand



5 EP 0 332 019 A1 6.

22.2 Seitenwand

23.1 Oberwand

23.2 Unterwand

24 AnschiuBende

25 Begrenzungslinie
26 AuBenwand von 15
27. 1 Eckbereich
272"

273"

274"

27.5 Mittelbereich

276 "

31 vertikale Kathete
32 horizontale Kathete
33 Hypotenuse

34 Kehle

35 Kehinaht

36 AuBenfliche von 20
37 Ende von 22. 1/22.2
38 Stumpfnaht

39. 1 Endfldche

39.2 Endfldche

40.1 spitze Ecke

40.2 spitze Ecke

B Durchmesser von 15
H1 AuBenwandh&he
H2 Mittelhdhe

B Auflenbreite von 17

Anspriiche

1. Eckgestaltung in Gerlisten {lUr Bau-,
Reparatur- und Wartungszwecke, deren senkrechte
Stiele und horizoniale Sprossen aus Leichtmetall
miteinander verschweifit sind und in Ecken mit
angeschweifiten Knotenblechen versehen sind, von
denen jeweils ecine Seite mit dem senkrechten
Stiel(15) und die andere mit der horizontalen
Sprosse (17) verschweift ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daf je Ecke (19) zwei beabstandet an
den Aufienbersichcn des ggf. kleineren Teiles (17)
liegende Knotenbleche (20) vorgesehen sind, bei
denen nur die Aufenkanten mit dem jeweils an-
grenzenden Teil (15, 17) verschweifit sind.

2. Eckgestalfung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf der senkrechte Stiel (15)
aus einem Rundrohr besteht und daB die horizonta-
le Sprosse (17) aus einem im wesentlichen rechi-
sckifrmigen Hohlrohr besteht, dessen kurze Seite
senkrecht liegt, wobei die Knctenbleche (20) mit
den AuBenkanten der senkrechten Seitenwinde
{22.1, 22.2) der horizontalen Sprosse (17) fluchten
und die durch gerades Abschneiden der senkrech-
ten Endfiichen (31) der Knotenbleche (20) gebilde-
ten Kehinahtrdume (34) durchlaufend mit den senk-
rechten Endabschnitten (37) der vertikalen Seiten-
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winde (22.1, 22.2) der Sprosse (17) als Kehinédhte
(35) durchlaufend verschweiflt sind und die im we-
sentlichen stumpf aufgesetzten, horizontal abge-
schnittnen Kanten (32) der Knotenbleche (20) in
den ZuBeren Eckbereichen der Sprossen (17) mit
je einer aufliegenden Stumpfnaht (38) verschweift
sind.

3. Eckgestaliung nach sinem der Ubrigen An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB Ober-
und Unterwand (23.1, 23.2) der Sprossen (17) ge-
ringfiigig nach auBen durchgewdibt ausgefiihrt
sind.

4. Eckgestaltung nach einem der {brigen An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dag die
Sprossen (17) geringflgig schmaler (B/D) als die
Stiele (15) sind.

5. Eckgestaltung nach einem der Ubrigen An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die Kno-
tenbleche (20) ca. 4,5 mm dick sind.

6. Eckgestaltung nach einem der lbrigen An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die Kno-
tenbleche (20) dreieckidrmig ausgebildet sind mit
Langen der Katheten (31, 32) von ca. 40 mm.

7. Eckgestaltung nach einem der Ubrigen An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die spit-
zen Ecken (40.1 bis 40.2) der Knotenbleche (20)
unter Bildung von Endflichen (39. 1; 39.2) abge-
schnitten sind.

8. Eckgestaltung nach einem der {brigen An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daf der
Durchmesser der Stiele (15) 48 mm betrigt.

9. Eckgestaliung nach einem der Ubrigen An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Au-
Benbreite (B) der Sprossen (17) 38 mm betrigt.

10. Eckgestaltung nach einem der Ubrigen An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die Au-
Benwandh&he (H1) der senkrechten Auflenwinde
der Sprossen (17) 18 mm betragen.

11. Eckgestaltung nach einem der Ubrigen An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die
Sprossen (17) in der Mitte (H2) 26 mm dick sind.

12. Eckgestaltung nach wenigstens einem der
ibrigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daf die Aufenwinde
(22.1; 22.2) der Sprossen (17) mindestens in den
oberen Eckbereichen (27. 1; 27.2) fir das An-
schweissen der Knotenbleche (20) dicker sind als
die Wandstédrken von Oberwand (23. 1), Unterwand
(23.2) und von den sonstigen, vor allem den mittle-
ren Wandbereichen (27. 5; 27. 6) der Aussenwinde
(22. 1 22.2).

13. Eckgestaltung nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, daB die inneren Verstirkungen
der Eckbereiche (27.1 bis 27.2) der AuBenwinde
(22. 1; 22.2)in allen vier Ecken vorgesehen sind.
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