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@ Tiir und Verfahren zur Herstellung einer solchen.

@ Eine Tir mit zwel Metallhautplatten (1, 2) ist mit
einem L-f8rmigen Versteifungsprofil (6) aus Metall
versteift und die Hautplatten (1, 2) und das Verstei-
fungsprofil (8) sind miteinander mittels eines Verbin-
dungsprofils (18) mit Schnappwirkung verbunden.
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Tiir und Verfahren zur Herstellung einer solchen.

Die Erfindung betrifit eine TUr, die zwei Metall-
hauiplatten umfapt, die eine Schicht Isolationsmate-
rial zwischen sich einschliefen und die jewsils
nach innen umgefalizte Rénder aufweisen, die mit-
einander mittels eines Verbindungsprofils mit
Schnappverbindungen verbunden sind. Eine solche
Tlr ist aus EP-A-0001828 bekannt.

Die Erfindung beabsichtigt die Schaffung einer
soliden Tir, die eine gute Wirmeddmmung auf-
weist und die einem grofen Temperaturunterschied
auf beiden Seiten standhalten kann. Dazu ist die
Erfindung dadurch gekennzeichnet, daB jeder Rand
der Tir ein aus Metall bestehendes L-férmiges
Versteifungsprofil aufweist, an das ein nach auBen
gerichteter Flansch in einen U-férmigen Rand einer
ersten Hautplatte zur Bildung einer Randkombina-
tion eingreift, und daB zwischen der Randkombina-
tion und einem K&rper des L-f8rmigen Verstei-
fungsprofils ein Verbindungsprofil vorhanden ist,
das mit einer ersten Schnappverbindung auf die
Randkombination und mit einer zweiten Schnapp-
verbindung auf einen U-férmigen Rand der zweiten
Hautplatte eingreift. .

Die Erfindung verschafft ebenfalls ein in An-
spruch 9 angedeutetes Verfahren zur Herstellung
einer Tdr.

Die genannten und anderen Kennzeichen der
Erfindung werden nachstehend in der folgenden
Beschreibung in Hand einer Zeichnung erldutert
werden.

In der Zeichnung zeigen:

Figur 1 eine Seitenansicht der erfindungsge-
mi#fen Tir;

Figur 2 eine isolierte Ansicht der Tlrelemen-
te ohne Fenster, Scharnierband, Schiof und ohne
Baskiileverschilisse;

Figur 3 in gréBerem MaBstab einen Quer-
schnitt in der Linie I - Il der Figur 1;

Figur 4 in gr&Berem MaBstab einen Quer-
schnitt in der gebrochenen Linie IV - IV der Figur 1;

Figur 5 in gréBerem MaBstab einen Quer-
schniit in der Linie V - V der Figur 1;

Figur 6 in gréBerem MaBstab eine perspekti-
vische Ansicht nach Pfeil VI aus Figur 1 in einem
frihen Stadium widhrend der Herstellung der Tir;
und

Figur 7 in gr8Berem MaBstab einen Quer-
schnitt in der Linie VI - Vi der Figur 1.

Die erfindungsgeméBe Tur umfaBt eine erste
Hauiplatte 1 und eine zweite Hautplatte 2. Die
Hautplatten 1 und 2 sind beide aus Metallblech
hergestellf, zum Beispiel 0,6 -1 mm, und haben
jeweils U-f6rmige nach innen umgefalzte Rénder 4,
5.
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Die Hautplatte 1 hat auf seinem vollen Umfang
ein L-férmiges Versteifungsprofil 6, von dem ein
nach auflen gerichteter Flansch 7 einen U-férmigen
nach innen gefalzten Rand 8 hat, um in das Innere
des U-férmigen Randes 4 der Hauiplatte 1 hinein-
zupassen, um damit eine Randkombination zu bil-
den. Die Rédnder 4 und 8 sind nach dem Zusam-
mensefzen miteinander durch die Rénder 4 und 8
verbunden und sind gleichzeitig an denselben Stel-
len mit Einspriingen 9 und 10 zu versehen. Zu-
ndchst werden die aufstehenden Versteifungsprofi-
le 6 und danach die waagerechien Versteifungspro-
file 6 aus der Hautplatte 1 angebracht.

An der Verschiufseite 12 der Tur 3 ist das
Versteifungsprofil 8 Bestandteil eines Omegaprofils
11. In diesem Omegaprofil 11 sind vorzugsweise
Flhrungselemente 30 fiir eine BaskiileverschiuB-
stange 31 durch Punkt schweiBen angebracht wor-
den (Siehe Figur 5).

Die an den Oberseiten und an den Unterseiten
der Tur 3 angebrachten waagerechten Verstei-
fungsprofile 6 haben jewsils aus ihrem Bein 19
herausgestanzten und umgebeugten Lippen 63, die
an einem Omegaprofil und an einem senkrechien
Versteifungsprofil 6 mittels Nieten 64 oder &hnli-
cher Mittel verbunden sind (Siehe Figur 5). Die mit
Profilen 6 und 11 versehene Hauiplatte 1 und die
Hautplatte 2 werden einer Verarbeitungsbehand-
lung unterzogen. Dies ist noch bei hoher Tempera-
tur und unter chemischen Bedingungen mdglich,
gegen die Stahl bestindig ist. Diese verarbeiteten
Hautplatten 1 und 2 werden noch mit einer Schutz-
folie versehen.

Danach wird eine Schicht Isolationsmaterial 13,
die aus einem plattenfSrmigen Kdrper beispielswei-
se aus Polystyrol, Steinwolle oder aus Polyurethan
besteht, auf beiden Seiten mit siner Haftschicht 14
versehen und in die Hautplatte 1 eingelegt. Dabei
dringt Leim zwischen die Hautplatte 1 und einen
Rand 15 des Omegaprofils 11, welcher Rand 15 zu
diesem Zweck vorher mit Aussparungen 16 verse-
hen worden ist. Weiter wird ein Streifen 17 auf das
Omegaprofil 11 und auf die zweite Hautplatie 2
angebracht. Weiter wird jeweils ein Verbindungs-
profil 18 zwischen die Randkombination 4, 8 und
das aufstehende Bein 19 jeden Versteifungsprofils
6 eingesetzt.

Das Verbindungsprofil 18 ist ein hohl extrudier-
tes Profil aus elastischem aber dennoch festem
Kunststoff, zum Beispiel aus PVC, und weist einen
ersten federnden Schnapprand 21 auf, mit dem
eine Schnappverbindung mit der Randkombination
4, 8 beim Einbringen in die Hautplatte 1 zustande
gebracht wird.

Ein zweiter federnder Schnapprand 22 bringt
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eine Schnappverbindung mit dem Rand 5 der zwei-
ten Hautplatte 2 zustande, wenn diese Uber die
zuvor zusammengesetzte Konstruktion gelegt wird
und mit einer Presse zusammengepreft wird. Dann
wird die Tir 3 zu einer Sandwichkonstruktion ver-
eint. Die Schnapprinder 21 und 22 des Verbin-
dungsprofils 19 weisen schrdge Berlihrungsfldchen
28 beziehungsweise 29 auf. Das Verbindungsprofil
18 hat, begrenzt durch den Schnapprand 21 und
den Stiitzrand 24 eine Rille 23, in die ein hohler
Festhaltestreifen 25 eines Dichtungsprofils 26
schnappend aufgenommen wird. Das Dichtungs-
profil 26 ist auch weich-elastischem Material herge-
stellt, zum Beispiel aus weichem PVC, und hat
sinen dichtenden Schwenkilansch 27.

in folgenden Bearbeitungsschritten wird die TUr
3 mit TUrbeschldgen und eventuell mit einem Fen-
ster, Briefkasten und &hnlichem mehr versehen.
Zum Einbringen des Schiosses 41 wird eine daflir
bestimmte Aussparung in dem Verbindungsprofil
18 und in dem Omegaprofil 11 und in der Ddmm-
schicht ausgefrist. BaskiileverschluBstangen 31
werden von den Oberseiten und von den Untersei-
ten in die TUr 3 durch zuvor in den Versteifungs-
profilen 6 und in den Fiihrungselementen 30 durch
Tiefziehen angeformien Fihrungsbuchsen 34 be-
zishungsweise 35 gesteckt. Daflir werden ebenfalls
die erforderlichen L&cher 40 in den Verbindungs-
profilen 18 gebohrt. Die BaskiieverschluBstangen
31 werden weiter mit Schraubverbindungen 37 mit
zeniralen BaskiileverschiuBstiicken 38 verbunden.
Das SchloB 41 ist mit Blechtreibschrauben 42 an
dem Omegaprofil 11 befestigt. Scharnierbénder 45
sind mit ihren Schraubstangen 46 in dazu vorgese-
henen Schraublchern befestigt (Siehe Figur 4).

Wenn ein Fenster 47 gemacht wird, wird eine
ffnung 48 ausgespart. Darin werden zwei Fenster-
rahmen 49 mit identischen Profilen 50 mit Einset-
zung einer Doppelt-Verglasungskombination 51 mit
Dichtungsrandern 52 zwischen Druckrdndern 53
von Profilen 50 und einem eiastischen Abdeckstrei-
fen 55 zwischen Andruckstiicken 56 der Profile 50
eingesetzt. Weiter werden elastische Abdeckstiicke
57 zwischen Hautplatten 1, 2 und die AuBlenrdnder
58 von Profilen 50 eingesetzt. Die Fensterrahmen
49 werden mittels Winkelstlicken 60 aus Metall
montiert, die in dazu ausgebildeten Kanilen der
Profile 50 aufgenommen sind. Die Verbindung der
Fensterrahmen 49 erfolgt mittels Innensechskant-
schrauben 61, die in den Schraubldchern 59 eines
der Fensterranmen 49 angebracht worden sind,
wihrend der andere Fensterrahmen 49 durchge-
hende L&cher 62 hat.

Fur die Gestaltung der angegebenen Tirenele-
mente wird weiter auf die Zeichnung verwiesen.

Durch einen groBen Temperaturunterschied
zwischen den Hauiplatten 1 und 2 bedingte Deh-
nungen werden von den federnden Réndern 21
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und 22 ausgeglichen.

Statt einer Schicht Isolationsmaterial in Form
siner Platte, kann Isolationsmaterial verwendet wer-
den, das nachher als Schaum eingespritzt wird.

Anspriiche

1. Tur (3), die zwei Metallhautplatten (1, 2)
umfaBt, die eine Schicht Isolationsmaterial (13) zwi-
schen sich einschliefen und die jeweils nach innen
umgefalzte Rénder 4, 5) aufweisen, die miteinander
mittels eines Verbindungsprofils (18) mit Schnapp-
verbindungen (21, 22) verbunden sind, dadurch
gekennzeichnet, daB jeder Rand der TUr (3) ein aus
Metall bestehendes L-fdrmiges Versteifungsprofil
(6) aufweist, an das ein nach auBen gerichteter
Flansch (7) in einen U-férmigen Rand (4) einer
ersten Hautplatte (1) zur Bildung einer Randkombi-
nation (4, 8) eingreift, und daf zwischen der Rand-
kombination (4, 8) und einem Kd&rper (19) des L-
férmigen Versteifungsprofiis (6) ein Verbindungs-
profil (18) vorhanden ist, das mit einer ersten
Schnappverbindung (21) auf die Randkombination
(4, 8) und mit einer zweiten Schnappverbindung
(22) auf einen U-férmigen Rand (5) der zweiten
Hautplatte (2) eingreift.

2. Tiir (3) nach Anspruch 1, dadurch gekennn-
zeichnet, daB an der VerschluBseite der Tiir (3) das
L-f6rmige Versteifungsprofil (6) Bestandteil eines
Omega-Profils (11) ist.

3. TUr (3) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das Verbindungsprofil (18) ein
hohles Kunststoffprofil ist.

4. TUr (3) nach den Anspriichen 1, 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daf das Verbindungspro-
fil (18) zwei verstelibare Schnapprdnder (21, 22)
hat.

5. Tir (3) nach sinem der vorigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB das Verbindungspro-
fil (18) eine Rille (20) zur Aufnahme eines Festhal-
testreifens (25) eines elastischen Dichtungsprofils
(26) aufweist.

6. Tiir (3) nach einem der vorigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB an den Innenseiten
der beiden Hautplatten (1, 2) eine Schicht Isola-
tionsmaterial (13) verleimt worden ist.

7. Tir (3) nach einem der vorigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB ein Omegaprofil (11)
an der ersten Hautplatte verleimt worden ist.

8. Tur (3) nach einem der vorigen Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, da wenigstens eine Bas-
klileverschluBstange (31) in einem kastenfdrmigen
Kanal eines Omegaprofils (11) aufgenommen wor-
den ist.

9. Verfahren zur Herstellung einer Tur, dadurch
gekennzeichnet, daB nacheinander die nachfolgen-
den Schritte vorgenommen werden:
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a. In einer ersten Hautplatte (1), die mit U-
f8rmigen umgefalzien Rindern (4) versehen ist,
wird in jedem Rand (4) ein Versteifungsprofil (8)
befestigt;

b. Diese Konstruktion der ersten Hautplatte 5
(1) mit Versteifungsprofilen (6) wird auf hohe Tem-
peratur beschichtet.

¢. Zwischen jeden U-férmigen Rand (4) der
ersten Hautplatte (1) und das zugehdrige Verstei-
fungsprofii (6) wird ein Verbindungsprofil (18) 10
schnappend eingesetzt, eine Schicht Isolationsma-
terial (13) wird in die erste Hautplatte (1) eingelegt,
wobei diese lIsolationsschicht (13) an der ersten
Hautplatte (1) verleimt wird, und die zweite Haut-
platte (2) wird an der Isolationsschicht (13) verleimt 15
und mittels Schnappverbindungen mit dem Verbin-
dungsprofil (18) verbunden.
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