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) Aiguilie sans chas.

@ L'AIGUILLE SANS CHAT est un model d'utilité
pour la couture des empeignes a la main de certains
types particuliers de chaussures en gagnant beau-
coup de temps respect 2 la méthode toujours suivie;
en effet I'aiguille, étant constituée par deux lamelles
élastiques unies vers la pointe et libres sur toute la
longeur avec un petit crocher interposé et tourné
vers la téte, de fagon qu'on puisse accrocher le bout
du fil sans le doubler plus simplement et plus rapi-
dement en évitant aussi I'épaisseur de 'ensemble et
en obtenant un meilleur résultat ésthétique dans les .
coutures. N
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AIGUILLE SANS CHAS POUR LA COUTURE DES EMPEIGNES A LA MAIN

Pour fa couture des empeignes de certains
types de chaussures il est nécessaire de travailler
3 la main et non & la machine, puisqu'il faut utiliser
des fils de grosse épaisseur, des petites bandes en
tissu, en cuir ou en plastique; ce qui est bien
connu par tous les opérateurs du secteur.-

Pour ce travail spécifique on utilisait, jusqu'a
présent, des aiguilles spéciales avec un trés gros
chas qui permettait le passage du fil ou de la petite
bande; mais ceite méthode était trés fatigante et
dispendieuse puisque, 2 cause de la grosseur du
chas et de la nécessiié de doubler le fil ou la petite
bande pour permetire leur trainement, I'ensemble
"chas-fil" était tellement épais qu'on devait faire
préventivement des- fissures de passage dans les
empeignes, avec le plus grand soin pour des evi-
dents raisons esthétiques, et avec une considéra-
ble emploi du temps.-

En employant AIGUILLE SANS CHAS le travail
est moins fatigant, plus rapide et aussi plus écono-
mique, puisqu'il n'est plus nécessaire qu'on double
le fil ou la petite bande et I'épaisseur se réduit de
moitié par rapport 2 la méthode ftraditionelle; en
effet pour le tfralnement du fil ou de la petite bande
il est suffisant d'en accrocher le bout entre les
detx lamelles de I'aiguille méme.-

AIGUILLE SANS CHAS est composée par deux
lameiles élastiques, & section triangulaire, trés al-
longées et effilées vers la pointe; les lamelles sont
unies par une soudure exécutée sur la pointe et
elles sont libres sur toute la longeur afin de per-
mettre ['insertion du bout d'un fil ou d'une petite
bande de n'importe quelle épaisseur. Tout cela est
indiqué par les détails A et B de la TAV.1 ci-joint.-

Sur la lamelle inférieure il y a un petit trou,
tandis que sur celle supérieurs, qui est la plus
longue, il y a un petit crocher tourné vers |'inté-
rieur, de telle maniére qu'on puisse accrocher le fil
ou la petite bande (v. détails 1, 2, 3, 4 de la
TAV.1); le crochet attache la partie exiréme du fil
ou de la petit bande et il vient bloqué solidement
en l'introduisant dans le trou.-

Par conséquent I'ensemble "aiguille-fil" passe
dans les fissures de I'empeigne trés rapidement
avec tous les avantages cités plus haut. Il n'est
méme pas nécessaire de tenir le fil serré dans le
chas pour empécher qu'il se désenfile, puisque la
l€gére pression des doigts qui soutiennent l'aiguilie
est plus que suffisant & assurer la prise du crochet
sur le fil en tenant bien unies les deux lamelles qui
composent 'aiguille méme; I'operation est rendu
encore plus slire par la pression exercée par les
deux extrémités de la fissure (maintenant plus peti-
te) sur les lamelles de l'aiguille au moment du
passage.-
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On pense d'avoir clairement expliqué le mode
d'application. Il faut préciser que, selon les diffé-
rentes exigences, on peut apporter des change-
ments aux dimension de [‘aiguille.

Revendications

1) AIGUILLE SANS CHAT qui permet de trai-
ner par un bout un fil ou une petite bande pour
coudre les empeignes des chaussures ou d'autres
matériels dans le secteur de la maroquinerie. L'ai-
guille est composée par deux lamelles élastiques
effiées vers |'extrémité de fagon & former une
pointe fine et acérée, et libres du c6t€ opposé. A
autre exiremité les deux lamelles ont un petit
crochet avec le pointe tournée vers I'autre lamelle,
qui & un trou en correspondance. L'aiguille peut
étre construite de plusieurs dimensions selon les
différentes exigences.-

2) AIGUILLE SANS CHAT comme décrit au
par.1, qui se caractérise par le fait de n'avoir pas
de chas pour le passage du fil ou de la petite
bande, comme les auires aiguilies, mais un petit
crocher (v. détail 4) & I'extrémité de la lamelie
supérieure (v. détail 2) et un petit trou (v. détail 3)
sur la lamelle inférieure (v. détail 1) qui permettent
un accrochage solide et slr du fil ou de la petite
bande (v. détail 5).-

3) AIGUILLE SANS CHAT comms décrit au
par.1, qui se caractérise par le fait que les deux
lamelies qui la composent sont élastiques et per-
mettent 'adaptation pour I'accrochage 2 des fils ou
des petites bandes de n'importe quelle sorte et
épaisseur.- .

4) AIGUILLE SANS CHAT comme décrit au
par.l, qui se caractérise par le fait qu'elle permet
d’accrocher un bout du fil ou de la petite bande, et
d'assurer leur trainement sans devoir les doubler,
en réduisant ainsi [I'épaisseur de I|'ensemble
aiguille-fil & faire passer dans les fissures faites
préventivement dans les empeignes.-

5) AIGUILLE SANS CHAT comme décrit au
par.1, qui se caractérise par le fait qu'elle peut étre
utilisée pour faire des coutures avec des fils ou des
petites bandes en cuir, coton, plastique ou autres
matériels dans les empeignes des chaussures et
dans le secteur de la maroquinerie en général.-
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