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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur Herstellung von Miinzenrollen gemaR dem Oberbegriff
des Anspruches 1.

Eine Vorrichtung dieser Art ist aus der DE 19 46 278 vorbekannt. Bei dieser werden die flachliegenden
Miinzen tber eine Miinzenrutsche mehreren Kanélen zugefiihrt, welche in Kippzonen enden. In diesen wird
den Miinzen einseitig der Kanalboden entzogen, so dal die Miinzen nach einer Seite abkippen und in eine
Hochkantlage geraten. Hierbei befinden sich die Miinzen in Férderbahnen, in denen sie hochkant stehend bis
zu einer Sammelstation weitergeférdert werden, in der die Miinzen zu einem Miinzenstapel zusammengefaltt
werden. Dieser Miinzenstapel wird anschlieRend in der Wickelstation zur Miinzenrolle in eine Folie einge-
wickelt. Die bekannte Vorrichtung hat den Nachteil, da die Miinzen nur mit relativ geringer Geschwindigkeit
zugefiihrt und zu Miinzenstapeln zwecks Verpackung in Miinzrollen zusammegestellt werden kénnen. Dariiber
hinaus bendétigt die bekannte Vorrichtung ein erhebliches Bauvolumen, so daR diese nicht als Tischgerét ein-
gesetzt werden kann.

Der Erfindung liegt von daher die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der gattungsgeméafRen Art dahin-
gehend zu verbessern, daR bei geringem Bauvolumen eine hohe Stiickzahl an Miinzen pro Zeiteinheit zu Miin-
zenstapeln zusammengestellt und in Minzenrollen verpackt werden kann.

Die Losung dieser Aufgabe ergibt sich aus den kennzeichnenden Merkmalen des Anspruches 1. In die
Vorrichtung laufen die Miinzen unmittelbar von der Forderbahn einer bekannten, mit einem horizontalen Dreh-
teller arbeitenden Miinzzahl-und Miinzsortiervorrichtung mit hoher Stiickzahl von bis zu 3000 Miinzen pro Mi-
nute ein und gelangen in schneller Folge auf die beiden parallelen Schienen der Kippstation. Hier wird die zuerst
ankommende Miinze unter Wirkung der schrig gegen die Forderrichtung der Miinzen gerichteten Anstellflache
des ersten Miinzen-Riickhalters unter einem Winkel von etwa 45 bis 60 ° schrég gestellt, wobei die erste Miinze
quer zur Forderrichtung und damit quer zu den Schienen steht. Die ndchste und jede folgende Miinze stoRt
gegen den unteren Flachenbereich der entsprechend schrég gestellten Miinzen, so daR die mit hoher Ge-
schwindigkeit ankommenden Miinzen nacheinander schuppenférmig aufgereiht werden. Somit ergibt sich in-
nerhalb kiirzester Zeit ein geschuppter Miinzenstapel auf den parallelen Schienen der Kippstation. Der Miin-
zenstapel wird anschlieRend in die in der gleichen Ebene gelegene Wickelstation weitergeférdert und dort in
eine Folie zu einer Miinzenrolle verpackt. Die Vorrichtung bendétigt nur ein kleines Bauvolumen, da die Vor-
richtung nicht wesentlich I&nger ist als die doppelte Lange des langsten zu bildenden Miinzenstapels. Durch
die Schuppung der Miinzen auf den parallelen Schienen der Kippstation erfolgt die Bildung des Miinzenstapels
mit hoher Arbeitsgeschwindigkeit von bis zu 3000 Miinzen pro Minute.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen. So ist der Ab-
stand der Schienen symmetrisch zur Langsachse eines Férderbandes fiir die Miinzen einstellbar, so daR die
Vorrichtung auf unterschiedliche Durchmesser von Miinzen einstellbar ist. Ferner ist ein Transportschieber in
Verbindung mit einem vorderen Miinzenrollen-Gegenhalter vorgesehen, wobei diesem ein hinterer Miinzen-
rollen-Gegenhalter zugeordnet ist, der die Haltefunktion des Transportschiebers innerhalb der Wickelstation
tibernimmt. Die Wickelstation dient zum Einrollen des Miinzenstapels in eine Folie und somit zur Bildung der
Miinzenrolle. Die Wickelstation ist mit zwei im Abstand voneinander befindlichen Gummiwalzen, mit einem Fo-
lienspender und mit einer Andriickeinrichtung fiir die Folie sowie ferner mit Warmluftdiisen zum Schrumpfen
der Folienkanten versehen.

Es ist zwar aus der DE 12 91 153 bereits bekannt, einen Miinzenstapel auf zwei parallelen Aufreihstangen
zu bilden und den so gebildeten Miinzenstapel dann mittels Greifern auf zwei unter den Aufreihstangen be-
findliche Einrollwalzen zu berfiihren, auf welchen der Miinzenstapel zwecks Bildung der Miinzenrolle in ein
Papierblatt eingewickelt wird. Hierbei werden die Miinzen jedoch iber einen Fallschacht einzeln und
hochkantstehend den Aufreihstangen zugefdrdert, so da diese bekannte Vorrichtung nur mit relativ geringer
Geschwindigkeit arbeiten kann. Durch die lbereinanderliegende Anordnung von Aufreihstangen und Einroll-
walzen ergibt sich dariiber hinaus ein groRes Bauvolumen, so dal diese bekannte Vorrichtung ebenfalls nicht
als Tischgerédt verwendbar ist.

Die Erfindung ist nachfolgend anhand eines Ausfiihrungsbeispieles der Vorrichtung zur Herstellung von
Miinzenrollen ndher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht auf die Vorrichtung,
Fig. 2 einen Langsschnitt gemaR der Linie ll-1l in Fig. 1 durch die Kippstation der Vorrichtung mit einer Miin-
ze,

Fig. 3 einen der Fig. 2 entsprechenden Langsschnitt durch die Kippstation der Vorrichtung mit bereits elf
zu einem Miinzenstapel zusammengestellten Miinzen,

Fig. 4 einen der Fig. 2 entsprechenden Langsschnitt durch die Kippstation der Vorrichtung mit einem fer-
tigen, zur in gleicher Ebene gelegenen Wickelstation liberfiihrt werdenden Miinzenstapel,
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Fig. 5 einen der Fig. 2 entsprechenden Langsschnitt durch die Kipp-und Wickelstation der Vorrichtung mit
einem in der Wickelstation befindlichen Miinzenstapel,

Fig. 6 eine in vergréRert dargestellte Seitenansicht eines in zwei Arbeitsstellungen gezeigten Transport-
schiebers,

Fig. 7 einen Querschnitt gemaR der Linie VII-VIl in Fig. 2 durch die Kippstation,

Fig. 8 eine Detaildarstellung einer briickenartigen Wippe zwischen Zufiihrungsbahn und Kippstation,

Fig. 9 eine Draufsicht auf die Wippe,

Fig. 10  eine der Fig. 8 entsprechende Darstellung bei hochgeschwenkter Wippe,

Fig. 11 eine Draufsicht auf die Wickelstation,

Fig. 12  einen Schnitt gemaR der Linie XlII-XIl in Fig. 11 durch den Zufiihrtisch der Wickelstation,

Fig. 13  einen vereinfachten Querschnitt durch die Wickelstation bei eingelegter Folie,

Fig. 14  den vereinfachten Querschnitt gemaR Fig. 13 nach dem Einbringen eines Miinzstapels,

Fig. 15 den vereinfachten Querschnitt nach Fertigstellung der Minzenrolle und

Fig. 16  einen vergréRerten dargestellten Querschnitt durch den Folienspender.

Die Vorrichtung 1 zur Herstellung von Miinzenrollen ist im Ausfiihrungsbespiel Bestandteil einer Miinzzahl-
und Miinzsortiervorrichtung 2. Diese umfaftt innerhalb eines Gehauses 3 einen horizontalen Drehteller 4, der
um seine vertikale Drehachse 5 motorisch in der Drehrichtung 6 drehangetrieben ist. Die auf den Drehteller 4
tiber eine nicht ndher dargestellte Rutsche aufgegebenen Miinzen 7 werden mittels eines Transportbandes 8
tangential vom Drehteller 4 in die Zufiihrungsbahn 9 geférdert, liber welche die Miinzen 7 die Vorrichtung 1
zur Herstellung von Miinzenrollen erreichen. In der Zufilhrungsbahn 9 sind nicht ndher dargestellte Einrich-
tungen zur Zahlung und Sortierung der Miinzen angeordnet. Am Ende der Zufiihrungsbahn 9 ist unterhalb des
vorderen Umlenkrades 10 fiir das Transportband 8, das in Pfeilrichtung 11 uml&uft, eine Wippe 12 angeordnet,
die bei einem Zahl- und Sortiervorgang ohne Benutzung der Vorrichtung 1 zur Herstellung von Miinzenrollen
alle Minzen 7 in einen nicht néher dargestellten Sammelschacht ableitet. Hierzu ist die Wippe 12 hochge-
schwenkt. In der Normallage befindet sich die Oberseite der Wippe 12 in der Ebene der Zufiihrungsbahn 9,
so daB alle Miinzen 7 in die Vorrichtung 1 zur Herstellung von Miinzenrollen eingeleitet werden. Die Wippe 12
wird spéter noch ndher beschrieben werden.

Die Vorrichtung 1 zur Herstellung von Miinzenrollen umfaft eine Kippstation 15 zur Uberfiihrung der auf
der Zufiihrungsbahn 9 flach liegend zugefiihrten Miinzen 7 in eine Hochkantlage und eine Wickelstation 16
zur Bildung einer Miinzenrolle 13 aus den zu einem Miinzenstapel 14 zusammengefaliten, hochkant stehenden
Minzen 7.

Die Kippstation 15 umfat zwei parallele Schienen 17, die sich in Léngsrichtung an die Zufiihrungsbahn
9 anschlieen und deren Abstand voneinander symmetrisch zur LAngsmittelachse des Transportbandes 8 ein-
stellbar ist. Hierzu sind die Schienen 17 an Schienentragern 18 befestigt, die sich iliber die Gesamtlange von
Kipp- und Wickelstation 15,16 erstrecken. An beiden Enden sind rechtwinklig an die Schienentréger 18 Zahn-
stangen 19 angesetzt, deren Zdhne gegeneinander gerichtet sind und die jeweils paarweise in Ritzel 20 ein-
greifen, die mit ihren Achsen senkrecht zur Deckplatte 21 der Miinzzahl-und Miinzsortiervorrichtung 2 gelagert
sind. Mit den Ritzeln 20 kAimmt eine lange Zahnstange 22, die sich parallel zur Zufiihrungsbahn 9 und zur Kipp-
und Wickelstation 15,16 erstreckt und von einem weiteren Ritzel 23 betatigt wird. Uber das Ritzel 23 wird mit-
tels eines an diesem angebrachten, nicht dargestellten Stellknopf der Abstand der Schienen 17 eingestellt ,
der immer etwas kleiner als der Durchmesser der Miinzen 7 ist. Ferner wird mittels des Ritzels 23 ein Schieber
111 zur Einstellung der Weite einer Ausfalléffnung 112 betatigt , welche den Durchmesser der iiber die Férder-
bahn 9 zu férdenden Miinzen 7 bestimmt .

Oberhalb der Schienen 18 ist jeweils ein Miinzen- Niederhalter 24 angeordnet und mit den Schienentré-
gern 18 iiber je zwei Parallellenker 25 verbunden. Die Miinzen-Niederhalter 24 sind aus Flachprofilstiicken
gebildet, deren vertikale Hohe bzw. Dicke an ihren zur Zufiihrungsbahn 9 hin gerichteten Enden kurvenférmig
geringer wird . Die beiden Miinzen-Niederhalter 24 werden von einem Driicker 26 niedergedriickt, der an einer
Schwinge 27 um eine Achse 28 schwenkbar und mittels einer Feder 29 in Uhrzeigerrichtung gegen die Miinzen-
Niederhalter 24 gedriickt ist. Der Driicker 26 befindet sich mittig zwischen den Miinzen- Niederhaltern 24 und
weist an seinem freien Ende zwei Driickerbolzen 30 auf, die unmittelbar auf den Oberseiten der Miinzen- Nie-
derhalter 24 aufliegen.

Die Schwinge 27 erstreckt sich iber die gesamte Lange von Kipp- und Wickelstation 15, 16 und ist mit
ihrer Schwenkachse 31 fest mit der Deckplatte 21 der Miinzzahl-und Miinzsortiervorrichtung 2 verbunden. Im
Bereich der Kippstation 15 trégt die Schwinge 27 vier zwischen die Schienen 17 greifende , S-férmig ausge-
bildete Miinzen-Riickhalter 32, die mittels Achsen 33 in der Schwinge 27 gelagert sind und unter der Wirkung
von Zugfedern 34 stehen, die an dem oberen kurzen Ende der Miinzenriickhalter 32 angreifen. Die Zugfeder
34 des in Transportrichtung ersten Miinzen-Rickhalters 32 ist mit groRerer Federkraft ausgestattet als die Fe-
dern 34 der nachfolgenden Miinzen-Riickhalter 32. Die Schwinge 27 ist aus einem U-Profil gebildet, in das
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die Achsen 33 der Miinzenriickhalter 32 derart eingesetzt sind, dal® deren, von den Zugfedern 34
beaufschlagte obere kurze Enden in der Ruhelage gegen die obenliegende Basis der U-férmigen Schwinge
27 zur Anlage kommen. Die S-férmigen Miinzenrickhalter 32 sind mit schrag zur Transportrichtung der Miin-
zen 7 gerichteten Anstellflichen 35 versehen, die aus den der Achsen 33 entgegengesetzten kurzen Enden
der S-férmigen Miinzenriickhalter 32 gebildet sind. Der Anstellwinkel o der Anstellflachen 35 fiir die Miinzen
7 betragt in der Ruhelage etwa 60°.

Die bisher beschriebene Kippstation 15 der Vorrichtung 1 zur Herstellung von Miinzenrollen 13 arbeitet
wie folgt:

Bei in ihrer Normallage befindlichen Wippe 12 werden die Miinzen 7 vom Drehteller 4 liber die Fiihrungs-
bahn 9 mit hoher Geschwindigkeit in die Kippstation 15 gefiihrt. Zwischen der Wippe 12 und dem Transport-
band 8 im Bereich des vorderen Umlenkrades 10 hindurch gelangt die erste Miinze 7 in den Bereich der Schie-
nen 17, deren Abstand voneinander etwas geringer ist als der Durchmesser der Miinzen 7. Gleichzeitig gelangt
die erste Miinze 7 gegen die Anstellflache 35 des ersten Miinzen-Riickhalters 32, wie es in Fig. 2 dargestellt
ist. Die Miinze 7 kippt mit dem unteren Teil ihrer Fl&che zwischen die Schienen 17 ab, ohne jedoch durch diese
hindurchzufallen, da die Miinze 7 mit ihrer FlAche quer zur Anstellfldche 35 des Miinzen-Riickhalters 32 zur
Anlage kommt. Gleichzeitig kommt die schrag aufgerichtete Miinze 7 in Beriihrungskontakt mit den Unterkan-
ten der beiden Miinzen-Niederhalter 24. Somit ist die erste Miinze 7 in ihrer Schraglage fixiert. In schneller
Folge kommen nun weitere Miinzen 7 an, die sich, wie es in Fig. 3 dargestellt ist, gegen die erste Miinze 7
legen und in gleicher Weise wie diese aufgerichtet werden. Das Aufrichten erfolgt in Form einer Schuppung.
Jede nachfolgende Miinze 7 driickt die bereits in der Kippstation 15 befindliche Miinze 7 weiter, so daf® der in
Bildung befindliche Miinzenstapel 14 vom ersten Miinzenriickhalter 32 an den zweiten Miinzenriickhalter 32
tibergeben wird, wie es in Fig. 3 dargestellt ist. Die Anstellfliche 35 des ersten Miinzenriickhalters 32 kommt
dabei auf der Oberseite der Miinzen 7 des in Bildung befindlichen Miinzenstapels 14 zur Anlage. Dieser Vor-
gang setzt sich, je nach Lange des gewiinschten Miinzenstapels 14, fort, bis die gewiinschte Anzahl von Miin-
zen 7 im Miinzenstapel 14 erreicht ist. Der nun fertige Miinzenstapel 14 wird an eine Transporteinrichtung 36
tibergeben, die den Miinzenstapel 14 in die Wickelstation 16 Gberfiihrt.

Die Transporteinrichtung 36 besteht aus einem unterhalb der Schwinge 27 sowie oberhalb der Schienen
17 bzw. der Schienentrager 18 bewegbar angeordneten vorderen Miinzenrollen-Gegenhalter 37 und zwei un-
terhalb der Schienen 17 angeordneten und zwischen diese schwenkbaren Schieberarmen 39 eines Transport-
schiebers 38. Dieser ist mit seinem Schieberkérper 40 auf zwei parallelen Fiihrungsstangen 41 gefiihrt, die
unterhalb der Deckplatte 21 der Miinzzahl- und Miinzsortiervorrichtung 2 festangebracht sind. Der Schieber-
kérper 40 wird lber eine Kette 42 von einem nicht ndher dargestellten Antrieb entlang der Fiihrungsstangen
41 hin- und herbewegt. Der Transportschieber 38 umfalt ein Paar von Schieberarmen 39 , die lber ein Di-
stanzstiick 114 am Schieberkdrper 40 angelenkt und in einem kleinen Abstand voneinander parallel zueinander
angeordnet sind. Die Schieberarme 39 werden bei einer Transportbewegung des Schieberkérpers 40 entlang
der Fiihrungsstangen 41 automatisch aus der in der Figur 6 rechts dargestellten flachliegenden Position in die
in Fig. 6 links dargestellte aufgerichtete Position verschwenkt. Hierzu sind Lenker 43, 44 vorgesehen, die liber
eine Steuerstange 45 betétigbar sind. In der in Fig. 6 links dargestellten aufgerichteten Stellung der Schieber-
arme 39 sind diese mittels der Lenker 43,44 starr arretiert. Wie es die Fig. 4 zeigt, greifen die Schieberarme
39in dieser arretierten Stellung gegen die letzte Miinze des auf den Schienen 17 in die Wickelstation zu schie-
benden Miinzenstapels 14.

Der vordere Miinzenrollen-Gegenhalter 37 ist unterhalb der Schwinge 27 in Fiihrungen 46 gelagert und
von Federn 47 beaufschlagt, die den vorderen Miinzenrollen- Gegenhalter 37 standig in Richtung auf die Kipp-
station 15 driicken. Am unteren Ende tragt der vordere Miinzenrollen- Gegenhalter 37 einen StdRel 48 , dessen
Schaft an einem Schwenk-Schiebestiick 50 befestigt ist , das beim Eingriff einer Achse 49 in eine Nut 113 ge-
gendie Wirkung einer Feder 51 um die Achse 49 schwenkbar und bei rein axialer Beaufschlagung axial arretiert
ist, wie es in Fig. 5, links , dargestellt ist .

Bei der Uberfiihrung eines in der Kippstation 15 gebildeten Miinzenstapels 14 in die Wickelstation 16 wer-
den die Schieberarme 39 des Transportschiebers 38 hochgeschwenkt und in ihre in Fig. 6 links dargestellte
hochgeschwenkte, arretierte Lage verbracht. Die Schieberarme 39 greifen nun hinter die letzte Miinze 7 des
gebildeten Miinzenstapels 14 und schieben iber diese den gesamten Miinzenstapel 14 in Richtung auf die
Wickelstation 16, wobei die vordere Miinze 7 am Stéssel 48 des vorderen Miinzenrollen- Gegenhalters 37 zur
Anlage kommt. Alle Miinzen 7 werden hierbei in die Vertikale aufgerichtet und als Miinzenstapel 14 iiber die
Schienen 17 der Wickelstation 16 zugefiihrt. Die Schieberarme 39 des Transportschiebers 38 driicken dabei
tiber den Miinzenstapel 14 und den Stéssel 48 gegen die Federn 47, die den vorderen Miinzenrollen-Gegen-
halter beaufschlagen. Der Stissel 48 des vorderen Miinzenrollen- Gegenhalters 37 ist hierbei selbsttétig ar-
retiert.

Die Wickelstation 16 umfalt zwei im Abstand voneinander befindliche Gummiwalzen 52, die zur Aufnahme
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des Miinzenstapels 14 und zur Bildung der Miinzenrolle 13 dienen und die an den Schienentragern 18 gelagert
sind. Der Abstand der Gummiwalzen 52 wird somit in gleicher Weise wie der Abstand der Schienen 17 {ber
die Verstellung der Schienentrager 18 eingestelit.

Wie es die Fig. 4 zeigt, befindet sich bei der Uberfiihrung des Miinzenstapels 14 von der Kippstation 15
in die Wickelstation 16 am Ende der Fiihrungsstangen 41 fiir den Transportschieber 38 ein hinterer Miinzen-
rollen- Gegenhalter 53, der vom Miinzenstapel 14 beim Passieren niedergedriickt wird . Nach dem Passieren
des Miinzenstapels 14 schwenkt der hintere Miinzenrollen- Gegenhalter 53 hoch, wie es in Fig. 5 dargestellt
ist. Der hintere Miinzenrollen- Gegenhalter 53 paft genau zwischen die beiden Schieberarme 39 des Trans-
portschiebers 38 und greift mit seinem Stdssel 54 mittig gegen die hinterste Miinze 7. Hierzu ist der Schaft
55 des Stéssels 55 dhnlich wie der Schaft 49 des Stdssels 48 am vorderen Miinzenrollen- Gegenhalter 37 um
eine horizontale Achse 56 gegen eine Federkraft schwenkbar und arretierbar. Der hintere Miinzenrollen- Ge-
genhalter 53 ist aus einem den Stdssel 54 mit seinem Schaft 55 tragenden Gegenhalterarm 57 und zwei diesen
tragenden Parallellenkern 58 gebildet, die an einem Gegenhaltertrager 60 angelenkt sind, der gehdusefest an-
gebracht ist. Eine Zugfeder 59 driickt den Gegenhalterarm 57 in Richtung auf den in der Wickelstation 16 be-
findlichen Miinzenstapel 14. Nach der Ubernahme des Miinzenstapels 14 durch den hinteren Miinzenrollen-
Gegenhalter 53 schwenken die Schieberarme 39 des Transportschiebers 38 zuriick und werden in die in Fig.
2 dargestellte Ausgangslage zuriickgefahren, bei welcher die Schieberarme 39 in ihrer Ruhelage unterhalb
der Schwinge 12 befindlich sind.

Die in den Figuren 8 bis 10 naher dargestellte Wippe 12 umfaft ein brickférmiges Fiihrungsbahnteil 61,
das in der Normallage der Wippe 12 mit seiner Oberflache biindig mit der Oberflache der Zufiihrungsbahn 9
abschlieft. Das briickenférmige Fiihrungsbahnteil 61 ist aus zwei im Abstand voneinander befindlichen plat-
tenférmigen Bauteilen gebildet, deren Abstand geringer ist als der Durchmesser der kleinsten Miinze 7. Un-
terhalb des vorderen Umlenkrades 10 fir das Transportband 8 ist in das briickenartige Fiihrungsbahnteil 61
ein Kugellager 62 eingesetzt, das etwas (ca.0,2 mm) iiber die Oberseite des Fiihrungsbahnteiles 61 ragt und
das der leichteren Uberfiihrung der Miinzen 7 zur Kippstation 15 dient . Am vorderen Ende ist ein Schwenk-
stiick 63 in das Fiihrungsbahnteil 61 eingesetzt, das einerseits der Uberfiihrung der Miinzen 7 in die Kippsta-
tion 15 und andererseits dem Hochschwenken der Schieberarme 39 des Transportschiebers 38 dient. Das Fiih-
rungsbahnteil 61 ist mit einer Schwenkachse 64 an einem Tragarm 65 gelagert, der wiederum an einer ge-
hausefesten Achse 66 gelagert ist. Am Tragarm 65 ist ein Stift 67 senkrecht zum Tragarm 65 angesetzt, der
von einer gehdusefest abgestiitzten Zugfeder 68 beaufschlagt ist. Die aus dem Fiihrungsbahnteil 61 und dem
Tragarm 65 bestehende Schwinge 12 kann somit gegen die Wirkung der Zugfeder 68 um die gehdusefeste
Achse 66 geschwenkt werden, so dal® der Abstand zwischen dem Transportband 8 unterhalb des vorderen
Umlenkrades 10 und der Schwinge 12 zur Anpassung an unterschiedlich dicke Miinzen selbsttatig einstellbar
ist. Die Schwenkachse 64 des Fiihrungsbahnteiles 61 wird durch eine Stange 69 gebildet, um welche herum
eine Torsionsfeder 70 gelegt ist. Diese stiitzt sich am Tragarm 65 ab und bewirkt, daR das Fihrungsbahnteil
61 in Richtung auf seine Normallage gedriickt wird, in der das Fiihrungsbahnteil 61 in der Ebene der Zufiih-
rungsbahn 9 liegt ( Fig.8 ). An die Stange 69 ist eine Platte 71 angesetzt, die einem Elektromagneten 72 ge-
geniiberliegt. Bei dessen Betétigung wird die Platte 71 angezogen, so dal das Fiihrungsbahnteil 61 gegen
die Wirkung der Torsionsfeder 70 verschwenkt wird, um die Zufiihrungsbahn 9 zu unterbrechen, d.h. die
Schwinge 12 wird hochgestellt (Fig. 10 ), so daf die liber die Zufihrungsbahn 9 zugefiihrten Miinzen aussor-
tiert werden. Die Wippe 12 hat somit eine Doppelfunktion. Einerseits dient die Wippe 12 zum Ausgleich der
Dickenunterschiede verschiedener Miinzensorten. Andererseits dient die Wippe 12 zum Ableiten von Miinzen,
die nicht der Vorrichtung 1 zur Herstellung von Miinzenrollen zugefiihrt werden sollen.

Die Wickelstation 16 ( Figuren 11 bis 15) umfalt die an den Schienentragern 18 gelagerten Gummiwalzen
52, deren Abstand kleiner als der Durchmesser der Miinzen 7 ist und von denen mindestens eine antreibbar
ist, und ferner auf einer Langsseite einen Folienspender 80 zur Zufuhr einer Einwickelfolie 81 und schlieRlich
auf der anderen Langsseite der Gummiwalzen 52 eine Andriickeinrichtung 82 fiir die Folie 81, um diese um
den Miinzenstapel 14 herumzulegen und diesen zur Miinzenrolle 13 auszubilden.

Der Folienspender 80 umfaft eine Aufnahme 83 fir eine Folienrolle 84 und ferner einen Me- und Zufiihr-
tisch 85 zur Zufuhr der Folie 81. Die Aufnahme 83 fiir die Folienrolle 84 besteht aus zwei aus dem Gehause 3
der Miinzzahl- und Miinzsortiervorrichtung 2 herausragenden Aufnahmearmen 86, zwischen denen die Foli-
enrolle 84 eingespannt ist und von denen der in Fig.1 links dargestellte Aufnahmearm 86 zur Anpassung an
unterschiedliche Folienbreiten einstellbar im Gehéduse 3 gelagert ist. Unterhalb des Zufiihrtisches 85 fur die
Folie 81 ist ein Antriebsmotor 87 an einem gehdusefesten Trager 88 angeflanscht und mit einer fliegenden Rol-
le 89 versehen, die durch eine (5ffnung 90 auf einer Seite des Zufiihrtisches 85 hindurchreicht, um die flach
tiber den Zufiihrtisch 85 gezogene Folie 81 zu transportieren. Zur Bewirkung einer Transportfunktion ist der
Rolle 89 oberhalb des Zufiihrtisches 85 eine Andriickwalze 91 zugeordnet( Fig. 13 bis 15). In Férderrichtung
der Folie 81 erstreckt sich quer liber den Zufiihrtisch 85 ein Trennschlitz 92, dem ein Trennmesser 93 gegen-
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{ibersteht, das in der Figur 16 im Detail naher dargestellt ist. Durch die Offnung 90 in dem Zufiihrtisch 85 greift
eine weitere Rolle 94, die mit konzentrischer Achse zur Achse der Rolle 89 zum Antrieb der Folie 81 auf der
Achse 95 eines Gebers 96 fliegend gelagert ist, der wiederum mittels eines gehdusefesten Tragers 97 fest-
gelegt ist. Der Geber 96 dient zur Abmessung und Kontrolle der Lange eines zum Einwickeln eines Miinzen-
stapels 14 benétigten Folienstiickes.

Zur Uberleitung der Folie 81 vom Zufiihrtisch 85 auf die Gummiwalzen 52 ist ein um eine vertikale Achse
98 schwenkbares Segmentstiick 99 vorgesehen, das aus der in Fig. 11 gezeigten Lage unterhalb des Zufiihr-
tisches 85 fir die Folie 81 iiber die beiden Gummiwalzen 52 geschwenkt wird, wie es in Fig. 13 dargestellt ist,
um so die Folie 81 iiber die beiden Gummiwalzen 52 bis auf die auf der dem Folienspender 80 gegentberlie-
genden Seite der Gummiwalzen 52 angeordnete Andriickeinrichtung 82 zu bringen.

Die Andriickeinrichtung 82 fiir die Folie 81 umfallt zwei im Abstand voneinander befindliche, um eine Achse
100 schwenkbare starre Biigel 101, an denen etwa in der Mitte ein kiirzeres Federstahlband 102 und am Ende
ein langeres Federstahlband 103 befestigt sind. Das kiirzere Federstahlband 102 ist am Ende mit einer mit
einem Freilauf versehenen Andriickrolle 104 versehen. Das langere Federstahlband 103 ist am Ende mit einem
elastischen Band 105 verbunden, das neben der néchstliegenden Gummiwalze 52 an der Stelle 106 nach unten
umgelenkt und am Ende mit einem Zuggewicht 107 versehen ist.

Die beschriebene Wickelstation 16 arbeitet wie folgt:

Von der in den Aufnahmearmen 86 befindlichen Folienrolle 84 wird die Folie 81 abgezogen und iiber den
mit schrager Oberflache angeordneten Zufiihrtisch 85 bis in den Spalt zwischen der Transportrolle 89 und der
Andriickrolle 91 gefiihrt. Der Geber 96 wird auf Null eingestellt. Nunmehr wird unter Wirkung der Transportrolle
89 und unter Gegendruck durch die Andriickrolle 91 die gewtinschte Folienldnge gefdrdert und bei ausge-
schwenktem Segmentstiick 99 {iber die beiden parallelen Gummiwalzen 52 hinweg bis in den Bereich der An-
driickeinrichtung 82 gefiihrt, wie es in Fig. 13 dargestelltist. Sobald die Melrolle 94 des Gebers die gewiinschte
Lénge ermittelt hat, wird die Transportrolle 89 stillgesetzt. AnschlieBend erfolgt ein Trennschnitt mittels des
Trennmessers 93. Nunmehr kann der in der Kippstation 15 gebildete Miinzenstapel 14 in die Wickelstation 15
eingebracht werden. Wahrend des Einbringvorganges zieht der Stéssel 54 des hinteren Miinzenrollen- Gegen-
halters 53 die Folie 81 nach unten, wie es in Fig. 4 angedeutet ist, so daR der Miinzenstapel 14 auf die Gum-
miwalzen 52 der Wickelstation 16 geschoben werden kann, ohne daf® die Folie 81 mitgeschoben wird. Nach
dem Einbringen des Miinzenstapels 14 schwenken die beiden Biigel 101 der Andriickeinrichtung 82 gegen die
nunmehr auf den Gummiwalzen 52 befindlichen Miinzenstapel 14, wobei das elastische Band 105 und die An-
driickrollen 104 zur Anlage am Miinzenstapel 14 kommen.

Durch den Drehantrieb einer der beiden Gummiwalzen 52 wird der Miinzenstapel 14 nunmehr in Richtung
des Pfeiles 108 ( Fig. 14 ) zugedreht, wobei gleichzeitig die Biigel 101 und damit die elastischen Bander 105
und die Andriickrollen 104 weitergeschwenkt werden, wie es in Fig. 15 dargestellt ist. Das elastische Band 105
steht dabei standig unter Wirkung des Zuggewichtes 107. Sobald der Miinzenstapel 14 voll in das abgemes-
sene Stiick der Folie 81 eingewickelt ist, kommen HeiRluftdiisen 109 ( Fig. 1 und 11 ) zur Wirkung, welche die
an beiden Stirnseiten des Miinzenstapels 14 liberstehenden Rander der Folie 81 unter Warmeeinflul® nach
innen auf die Stirnseiten des Miinzenstapels 14 umbdrdeln. Die Miinzenrolle 13 ist somit fertiggestellt und kann
nach dem Auseinanderschwenken der beiden Gummiwalzen 52 nach unten ausfallen. Hierzu sind die Gum-
miwalzen 52 mittels gesonderte, in den Figuren nicht dargestellter Schwenklager an den Schienentragern 18
gelagert.

Zur Einstellung auf die gewiinschte Lange einer Miinzenrolle 13 sind der in den Figuren 1 und 11 jeweils
links dargestellte Aufnahmearm 86 fiir die Folienrolle 84, der links dargestellte Biigel 101 und die links darge-
stellte HeiBluftdlise 109 jeweils verstellbar am Gehduse 3 der Miinzzahl-und Miinzsortiervorrichtung 2 gela-
gert.

Die Fig. 16 zeigt die spezielle Ausbildung des Zufiihrtisches 85 im Bereich des in den Trennschlitz 92 ein-
greifenden Trennmessers 93, das mit einer sdgezahnartigen Schneide versehen ist. Auf beiden Seiten des
Trennmessers 93 sind Klemmbacken 110 angeordnet, die vor einem Trennschnitt mechanisch nieder und ge-
gen die Oberflache des Zufiihrtisches 85 gedriickt werden.

Dabei wird die Folie 81 zwischen den Klemmbacken 110 eingespannt, so dal das Trennmesser 93 mit sei-
ner ségezahnartigen Schneide die gespannte Folie 81 durchtrennen kann. Die Durchtrennung erfolgt in einem
kombinierten Perforations-und Trennschnitt. Durch die Perforation der Folie 81 mittels der sédgezahnartigen
Schneide des Trennmessers 93 erhalten die Kanten der abgeschnittenen Langen der Folie 81 eine ségezahn-
artige Ausbildung, die dem leichten EinreiRen der die Miinzenrolle 13 umfassenden Folie 81 dient.

Alle Funktionen der beschriebenen Vorrichtung zur Herstellung von Miinzenrollen 13 werden ohne grofen
Kraft- bzw. Energieaufwand ausgefiihrt . So gleiten die Miinzen 7 auf den Schienen 17 einerseits und auf den
Gummiwalzen 52 andererseits , chne dal die Miinzen 7 gewichtsmaRig den Antrieb der Vorrichtung belasten.
Das Verschieben der in der Kippstation 15 gebildeten Miinzenstapel 14 in die Wickelstation 15 erfolgt nur durch
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den Antrieb der Transporteinrichtung 38 , wobei der Miinzenstapel 14 zwischen deren Transportarmen 39 und
dem vorderen Miinzenrollen-Gegenhalter 37 und anschlieBend zwischen diesem und dem hinteren Miinzen-
rollen-Gegenhalter 53 gehalten ist , deren StéRel 48,54 die Miinzen 7 halten . Nach Fertigstellung der Miin-
zenrolle 13 und nach dem Wegschwenken der Gummiwalzen 52 kippen die Stéssel 48,54 nach unten , nach-
dem deren axiale Arretierung aufgehoben ist ( Fig. 5) .

Patentanspriiche

1.

10.

Vorrichtung zur Herstellung von Miinzenrollen, mit einer Zufiihrungsbahn (9) fir flachliegende Miinzen
(7), mit einer Kippstation (15) zur Uberfiihrung der flachliegenden Miinzen (7) in eine Hochkantlage und
mit einer Wickelstation (16) zur Bildung der Miinzenrolle (13) aus den zu einem Miinzenstapel (14) zu-
sammengefalten, hochkantstehenden Miinzen (7),

dadurch gekennzeichnet,

daf die Kippstation (15) aus zwei parallelen Schienen (17), die sich in Langsrichtung an die Zufiihrungs-
bahn (9) anschlielen und deren Abstand etwas kleiner ist als der Durchmesser der Miinzen (7), wobei
die Minzen (7) mit einem unteren Teil ihrer Fldchen zwischen die Schienen (17) abkippen, und aus min-
destens einem zwischen die Schienen (17) greifenden Miinzen-Riickhalter (32) gebildet ist, der mit einer
schrég zur Férderrichtung der Miinzen (7) gerichteten Anstellfldche (35) fiir die Miinzen (7) versehen und
gegen eine Riickstellkraft entgegen der Férderrichtung (7) kippbar gelagert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl der Abstand der Schienen ( 17 ) symmetrisch
zur Langsachse eines Transportbandes ( 8 ) fiir die Miinzen ( 7 ) einstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR mehrere Miinzen-Riickhalter ( 32 ) in
Absténden voneinander an einer oberhalb der Schienen ( 17 ) gelagerten Schwinge ( 27 ) angeordnet
sind.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dal} die Miinzen-Riickhalter ( 32 ) eine S-férmige
Ausbildung aufweisen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dalk oberhalb der Schienen (17 )
ein Paar von Miinzen-Niederhaltern (24) angeordnet und mit den Schienen (17 ) iiber Parallellenker (25)
verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dak die Miinzen-Niederhalter ( 24 ) von einem
an der Schwinge ( 27 ) gelenkig gelagerten, unter Federwirkung stehenden Driicker ( 26 ) beaufschlagt
sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dal die Kippstation ( 15) und
die Wickelstation ( 16 ) in einer Ebene hintereinander angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dal unterhalb der Schienen ( 17 ) ein zwischen
diese schwenkbarer Transportschieber ( 38 ) und unterhalb der Schwinge ( 27 ) sowie oberhalb der
Schienen ( 17 ) ein vorderer Miinzenrollen-Gegenhalter ( 37 ) gelagert sind, wobei der Transportschieber
( 38 ) und der vordere Miinzenrollen-Gegenhalter ( 37 ) nach dem Einspannen eines auf den Schienen
( 17 ) gebildeten Miinzenstapels ( 14 ) gemeinsam mit diesem in Férderrichtung der Minzen ( 7 ) zur
Wickelstation ( 16 ) verfahrbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dal® der schwenkbare Transportschieber ( 38 )
aus einem Paar von Schieberarmen ( 39 ) gebildet ist und dal® am Ende der Transportstrecke des Trans-
portschiebers { 38 ) ein hinterer Miinzenrollen-Gegenhalter ( 53 ) zur Ubernahme des Miinzenstapels
( 14 ) durch Eingriff zwischen das Paar von Schieberarmen ( 39 ) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daR der vordere und der hintere
Miinzenrollen-Gegenhalter ( 37,53 ) zur Aufnahme des Miinzenstapels ( 14 ) mit StéReln ( 48,54 ) verse-
hen sind, deren Schéafte (50,55 ) gegen Federwirkung um horizontale Achsen schwenkbar und arretierbar
sind.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dal die Wickelstation ( 16 )
zur Aufnahme des Miinzenstapels ( 14 ) aus zwei im Abstand voneinander befindlichen Gummiwalzen
( 52), deren Abstand kleiner als der Durchmesser der Miinzen ( 7 ) und von denen mindestens eine an-
treibbar ist, und zum Einwickeln des Miinzenstapels ( 14 ) auf einer Langsseite mit einem Folienspender
( 80 ) zur Zufuhr einer Folie ( 81 ) und auf der anderen Langsseite mit einer Andriickeinrichtung ( 82 ) fiir
die Folie ( 81 ) gebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daR der Folienspender ( 80 ) eine Aufnahme-
einrichtung ( 83 ) fiir eine Folienrolle ( 84 ), einen Zufihrtisch ( 85 ) mit einer Transport-und einer MeRrolle
(89,94 ), eine diesen zugeordnete leerlaufende Andriickwalze (91 ) und ein Trennmesser ( 93 ) zum Ab-
trennen der bendétigten Lénge der Folie ( 81 ) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, da® die Andriickeinrichtung ( 82 ) fiir die Folie
( 81) zwei im Abstand voneinander befindliche, um Achsen ( 100 ) schwenkbare starre Biigel ( 101 ) um-
falt, an denen etwa in der Mitte ein kiirzeres Federstahlband ( 102 ) und am Ende ein langeres Feder-
stahlband ( 103 ) befestigt sind, und daR das kiirzere Federstahlband ( 102 ) am Ende eine mit einem Frei-
lauf versehene Andriickrolle ( 104 ) und das langere Federstahlband ( 103 ) am Ende ein elastisches Band
(105) tragen, das neben der néchstliegenden Gummiwalze ( 52 ) umgelenkt und am Ende mit einem Zug-
gewicht ( 107 ) versehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daR der Abstand der Gum-
miwalzen ( 52 ) voneinander in Anhéngigkeit vom Durchmesser der Miinzen ( 7 ) und die Breite der Auf-
nahmeeinrichtung ( 88 ) fiir die Folienrolle ( 84 ) sowie der Abstand der starren Biigel (101 ) der Andriicke-
inrichtung ( 82 ) voneinander in Abhangigkeit von der Lange der zu bildenden Miinzenrolle ( 13 ) einstell-
bar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daR der Wickelstation zwei
HeiRluftdisen ( 109 ) zum Schrumpfen der Kanten der Folie ( 81 ) um die Rander der vorderen und hin-
teren Miinze ( 7 ) eines Miinzenstapels ( 14 ) zugeordnet sind, wobei der Abstand der HeiRluftdiisen
( 109 ) in Abhangigkeit von der Lénge des Miinzenstapels ( 14 ) einstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dall dem Trennmesser ( 93 ) innerhalb des Zu-
fuhrtisches ( 85 ) ein Trennschlitz sowie beidseits je eine Klemmbacke ( 110 ) zugeordnet sind, mit wel-
chen die Folie ( 81 ) am Zufiihrtisch ( 85 ) im Bereich des Trennmessers ( 93 ) zum Trennschnitt einge-
spannt wird.

Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dal® das Trennmesser ( 93 ) eine sdgezahnar-
tige Schneide aufweist.

Claims

A coin-roll manufacturing device, comprising a feed track (9) for flatly disposed coins (7), a tilt station for
transferring the flatly disposed coins (7) into an on-edge position, and a wrapping station (16) for forming
the coin roll (13) form the on-edge coins (7) combined to a coin stack (14),

characterized by that the tilt station (15) includes two parallel rails (17) extending the feed track
(9) in a longitudinal direction and the spacing of which being a little smaller than the diameter of the coins
(7), the coins (7) tilting, with a lower portion of their surfaces, between the rails (17), and at least one
coin hold-back device (32) engaging between the rails (17), said coin hold-back device being provided
with an adjusting surface (35) for the coins (7) being inclined relative to the feed direction of the coins
(7), and being supported, in tiltable manner, against a return force opposite to the feed direction (7).

A device according to claim 1,
characterized by that the spacing of the rails (17) is adjustable symmetrically to the longitudinal
axis of a conveyor belt (8) for the coins (7).

A device according to claim 1 or 2,
characterized by that several spaced coin hold-back devices (32) are disposed at a rocker arm (27)
supported above the rails (17).
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A device according to claim 3,
characterized by that several coin hold-back devices (32) have a S-shaped structure.

A device according to one of Claims 1 to 4,
characterized by that above the rails (17), a pair of coin hold-down devices (24) are disposed and
are connected with the rails (17) over parallel guide bars (25).

A device according to claim 5,
characterized by that the coin hold-down devices (24) are loaded by a spring-loaded pressing de-
vice (26) pivotably supported at the rocker arm (27).

A device according to one of claims 1 to 6,
characterized by that the tilt station (15) and the wrapping station (16) are located one behind the
other in a plane.

A device according to claim 7,

characterised by that below the rails (17), a conveyor slider (38) to be pivoted therebetween is sup-
ported, and below the rocker arm (27) and above the rails (17), a front coin-roll counter-holder (37) is sup-
ported, the conveyor slider (38) and the front coin-roll counter-holder (37) being movable, after mounting
a coin stack (14) formed on the rails (17), together therewith in the feed direction of the coins (7) to the
wrapping station (16).

A device according to claim 8,

characterized by that the pivotable conveyor slider (38) is formed of a pair of slider arms (39), and
that at the end of the conveyor path of the conveyor slider (38), a rear coin-roll counter-holder (53) is dis-
posed for receiving the coin stack (14) by engagement between the pair of slider arms (39).

A device according to one of claims 8 or 9,

characterized by that the front and rear coin-roll counter-holders (37, 53) are provided, for receiving
the coin stack (14), with pushrods (48, 54), the shafts (50, 55) of which are pivotable against spring action
about horizontal axes, and are lockable.

A device according to one of claims 7 to 10,

characterised by that the wrapping station (16) for receiving the coin stack (14) is formed of two
spaced rubber rollers (52), the spacing of which is smaller than the diameter of the coins (7) and at least
one of which is motor-driven, and is provided on one longitudinal side, for wrapping the coin stack (14),
with a foil supply unit (80) for supplying a foil (81), and on the other longitudinal side, with a pressing device
(82) for the foil (81).

A device according to claim 11,

characterized by that the foil supply unit (80) includes a receiving device (83) for a foil roll (84), a
feed table (85) with a conveyor and a measurement roller (89, 94), and idle pressing roller (91) assigned
thereto, and a separting knife (93) for separating the required length of foil (81).

A device according to claim 11,

characterized by that the pressing device (82) for the foil (81) comprises two spaced rigid brackets
(101) pivotable about axes (100), at which, approximately in the centre, a shorter spring-steel strip (102),
and at the end, a longer spring-steel strip (103) are attached, and that the shorter spring-steel strip (102)
carries, at the end, a pressing roller (103) provided with an idling mechanism, and the longer spring-stell
strip (103) carries, at the end, an elastic strip (105), being deflected besides the adjacent rubber roller
(52) and carrying, at the end, a pull weight (107).

A device according to one of claims 11 to 13,

characterized by that the spacing of the rubber rollers (52) is adjustable, depending on the diameter
of the coins (7), and that the width of the receiving device (88) for the foil roll (84) and the spacing of the
rigid brackets (101) of the pressing device (82) are adjustable, depending on the length of the coin roll
(13) to be formed.

A device according to one of claims 11 to 14,
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characterized by that to the wrapping station, two hot-air nozzles (109) for shrinking the edges of
the foil (81) around the borders of the front and rear coins (7) of a coin stack (14) are assigned, the spacing
of the hot-air nozzles (109) being adjustable, depending on the length of the coin stack (14).

A device according to claim 12,

characterized by that to the separating knife (93) within the feed table (85), a separating slot and
a clamping bracket (110) on either side are assigned, by means of which the foil (81) is tensioned for a
separating cut at the feed table (85) in the area of the separating knife (93).

A device according to claim 16,
characterized by that the separating knife (93) comprises a saw-tooth-shaped knife edge.

Revendications

Machine a fabriquer des rouleaux de piéces de monnaie, avec une voie d'amenée (9) pour piéces de mon-
naie posées a plat (7), avec une station de basculement (15) pour le transfert des piéces de monnaie (7)
posées a plat dans une position debout et avec une station d’enroulement (16) pour la formation du rouleau
de piéces de monnaie (13) avec les piéces de monnaie (7) debout et assemblées en une pile de piéces
de monnaie (14),

caractérisée en ce que

la station de basculement (15) est formée par deux rails paralléles (17) longitudinalement en oral de la
voie d’amenée (9) et dont la distance entre eux est un peu plus petite que le diamétre des piéces de mon-
naie (7), les piéces de monnaie (7) basculant avec une partie inférieure de leur surface entre les rails (17),
et par au moins une contre-bouterolle de piéces de monnaie (32) engrénant entre les rails (17) et munie
d’une surface d’appui (35) inclinée par rapport a la direction de transport des piéces de monnaie (7) et
logée de fagon pivotante contre une force de rappel en direction opposée a celle de transport (7).

Machine selon la revendication 1, caractérisée en ce que I'écart entre les rails (17) est réglable symétri-
quement par rapport a I’axe longitudinal d’'une bande de transport (8) pour les piéces de monnaie (7).

Machine selon la revendication 1 ou 2, caractérisée en ce que plusieurs contre-bouterolles (32) de piéces
de monnaie sont logées avec un certain écart entre elles sur un bras (27) disposé au-dessus des rails
7).

Machine selon larevendication 3, caractérisée en ce que les contre-bouterolles (32) présentent une forme
en S.

Machine selon I'une des revendications 1 a 4, caractérisée en ce que au-dessus des rails (17) estdisposée
une paire de serre-piéces (24) reliés avec les rails (17) a travers des guides paralléles (25).

Machine selon la revendication 5, caractérisée en ce que le serre-piéces (24) est activé par un poussoir
(26) logé de fagon articulée sur le bras (27) et se trouvant sous |'effet de ressort.

Machine selon I'une des revendications 1 a 6, caractérisée en ce que la station de basculement (15) et
la station d’enroulement (16) sont disposées l'une derriére |'autre.

Machine selon la revendication 7, caractérisée en ce que un poussoir de transport (38) est disposé en-
dessous des rails (17) et pivotable entre ces derniers et en-dessous du bras (27) ainsi qu'au-dessus des
rails (17) une contre-bouterolle avant de rouleaux de piéces de monnaie (37), le poussoir de transport
(38) et la contre-bouterolle avant de rouleaux de piéces de monnaie (37) étant déplagables aprés le serra-
ge d'une pile de piéces de monnaie (14) formée sur les rails (17) en commun en direction de transport
des piéces de monnaie (7) vers la station d’enroulement (16).

Machine selon la revendication 8, caractérisée en ce que le poussoir de transport pivotable (38) est formé
d’une paire de bras-poussoirs (39) et qu’a I'extrémité de la course de transport du poussoir (38) est dis-
posée une contre-bouterolle arriére de rouleaux de piéces de monnaie (53) pour la réception de la pile
de piéces de monnaie (14) par engrénement entre la paire de bras-poussoirs (39).
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Machine selon I'une des revendications 8 ou 9, caractérisée en ce que les contre-bouterolles avant et
arriére (37, 53) pour la réception de la pile de piéces de monnaie (14), sont équipées de coulisseaux (48,
54) dontles tiges (50, 55) sont pivotables et arrétables contre I'effort de ressort autour de I'axe horizontal.

Machine selon I'une des revendications 7 a 10, caractérisée en ce que la station d’enroulement (16) pour
la réception de la pile de piéces de monnaie (14) est formée par deux cylindres en caoutchouc (52) avec
un certain écart entre eux, cet écart étant plus petit que le diamétre des piéces de monnaie (7), et dont
au moins un est entrainé, et étant équipée sur une face longitudinale d’'un dispensateur de feuilles (81)
pour envelopper la pile de piéces de monnaie (14) et sur I'autre face longitudinale d’un dispositif de pres-
sion (82) pour la feuille (81).

Machine selon la revendication 11, caractérisée en ce que le dispensateur de feuilles (80) présente un
logement (83) pour un rouleau de feuilles (84), un plateau d’amenage (85) avec un rouleau de mesure et
de transport (89, 84), un cylindre de pression (91) a un axe libre raccordé a ce dernier et un couteau de
sectionnement (93) pour couper la longueur nécessaire de la feuille (81).

Machine selon la revendication 11, caractérisée en ce que le dispositif de pression (82) pour la feuille (81)
comprend deux étriers (101) rigide avec un certain écart entre eux et pivotables autour d’axes (100), sur
lesquels sont fixées environ au milieu une bande élastique en acier courte (102) et sur I'extrémité une
bande élastique en acier plus longue (103), et que la bande élastique en acier courte (102) porte sur son
extrémité un cylindre de pression (104) muni d’'un axe libre et la bande élastique en acier plus longue (103)
sur son extrémité une bande élastique (105) déviée a cbté du cylindre en caoutchouc (52) le plus prés et
munie a son extrémité d’un poids de traction (107).

Machine selon I'une des revendications 11 a 13, caractérisée en ce que I'écart entre les cylindres en caout-
chouc (52) peut étre réglé en fonction du diameétre des piéces de monnaie (7) et la largeur du logement
(88) pour le rouleau de feuilles (84) et I'écart entre les étriers rigides (101) du dispositif de pression (82)
en fonction de la longueur du rouleau de piéces de monnaie (13) a fabriquer.

Machine selon I'une des revendications 11 a 14, caractérisée en ce que la station d’enroulement comporte
deux buses d’air chaud (109) destinées a la contraction des bordes de la feuille (81) autour des faces avant
et arriére d’une pile de piéces de monnaie (14), I'’écart des buses d’air chaud (109) étant réglable en fonc-
tion de la longueur de la pile de piéces de monnaie (14).

Machine selon la revendication 12, caractérisée en ce que a l'intérieur du plateau d’amenage (85) une
fente de séparation ainsi que des deux c6tés une machoire de serrage (110) sont coordonnées au couteau
de sectionnement (93), les machoires étant destinées a serrer la feuille (81) sur la table d’amenage (85)
dans la zone du couteau de sectionnement (93) pour la coupe de séparation.

Machine selon la revendication 16, caractérisée en ce que le couteau de sectionnement (93) présente
une lame a dents de scie.
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