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@ Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von Zwirnen, insbesondere von Reifencord, und 2zum
Aufwickeln der- bzw. desselben auf einen Kett- oder Zettelbaum.

@ Ein Verfahren zum Herstellen von Reifencord
und zum Bewickeln von Keti- oder Zettelbdumen
(15) mit Reifencord ist dadurch gekennzeichnet, da
man eine Aufwirtszwirnmaschine mit einer Vielzahi
von Zwirnstellen verwendet, von denen jede eine um
eine im wesentlichen senkrechie Achse antreibbare
Spindel (2) zur Aufnahme einer ersten Vorlagespule
mit einem ersten ungedrehten Faden (8), der nach
oben abgezogen wird, und eine Aufsteckvorrichiung
fir eine weitere Vorlagespule mit einem zweiten
ungedrehten Faden (10) umfaBt, der von unten durch
den hohl ausgebildeten Spindelrotor (3) bis zu einer
Austrittséfinung am  Spindelrotorumfang  unterhalb
der ersten Vorlagespule geflihri wird und die erste
EVorlagespule als Ballon umkreisend zu einer ober-
halb der Spindelachse befindlichen Vereinigungsstel-
IDie mit dem ersten Faden gefilhrt wird, wobei die
vereinten, zu dem Reifencord kablierten Féden (30)
iber Umlenkrollen (13) und Voreilrollen und oder
O Listerwerke (14) direkt auf einen angetriebenen Kett-
oder Zettelbaum (15) aufgewickelt werden, der ober-
halb der Zwirnstellen auf der Aufwirtszwirnmaschine
°gelagert ist.
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Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von Zwirnen, insbesondere von Reifencord, und zum
Aufwickein der-bzw. desselben auf einen Kett- oder Zettelbaum

Fahrzeugreifen haben als tragenden Bestand-
teil eine sogenannte Karkasse. Diese besteht aus
einem Verbund von Cordfdden, sogenannten Rei-
fencordfdden. Reifencord ist ein nahezu total aus-
balancierter Zwei- oder Mehrfachzwirn, wobei die
Zweifachzwirne Uberwiegen. Ein balancierter Cord-
zwirn oder auch aligemein technischer Zwirn hat im
Einzelstrang keine Drehung, sondern die beiden
am Zwirn beteiligten Einzelstrdnge haben nur die
gemeinsame Zwirndrehung. FUr Reifencord kom-
men insbeson dere Garne aus Reyon, Polyamid,
und Polyester in Frage. In allen Fillen handeit es
sich um Filamentgarne.

Fiir die Herstellung von Reifencord oder sonsti-
gen technischen Zwirnen kommen verschiedene
Zwirnverfahren zur Anwendung. Die am weitesten
verbreitete Arbeitsmethode besteht in der Anwen-
dung von Ringzwirnmaschinen.

In sinem Prospekt "Technische Zwirne - AZB"
der Firma Sauerer-Alima ist beispielsweise ein Her-
stellungsverfahren fiir Reinfencord oder sonstige
technische Zwirne beschrieben. Bei diesem be-
kannten Verfahren erfolgt sine Vorzwirn-Herstellung
von einer Kett- oder Zettelbaumvorlage derart, dai
die vom Kett- oder Zettelbaum kommenden unge-
drehten bzw. ungezwirnten Féden als Fadenschar
{iber die Maschinenldnge hinweg zu den einzelnen
Ringzwirnspindeln geflihrt werden, um dort ge-
zwirnt auf Spulen, beispielsweise Scheibenspulen,
aufgewickelt zu werden. Jede Spindel arbeitet da-
bei so, als wiirde der ihr zulaufende Faden von
einer Einzelspule, z.B. einer Kreuzspule, kommen.

In einem anschliefenden Auszwirn-Vorgang
werden anschlieBend die Fdden von zwei Vor-
zwirnspulen wiederum in einem Ringzwirnprozef
zusammengefaBt verarbeitet, um den fertigen Rei-
fencord bzw. technischen Zwirn zu ergeben, der
wiederum auf eine Scheibenspule beispielsweise
mit 8 bis 14" Bewicklungshub aufgewickelt wird.

Diese Scheibenspulen werden anschliefend ei-
nem Webgatter vorgelegt, wobei die Fdden der
ginzelnen Scheibenspulen als Fadenschar direkt
der Webmaschine zugeflihrt werden. In gewissem
Umfang ist auch die Vorlage von kreuzspulen Ub-
lich.

Das begrenzte Garnvolumen einer Scheibens-
pule beeinfluft sehr stark den Nuizeffekt in der
Weberei bzw. Cordweberei. Die Ristzeit flir die
Neubestlickung eines Webgatters nimmt ein Mehr-
faches an Zeit in Anspruch, als es flr das eigentli-
che Weben notwendig ist. Der Nutzeffekt der Web-
maschine sinkt deshalb sehr stark ab. Fallweise
hiift man sich dadurch, daB einer Webmaschine
zwei Webgatter zugeordnst werden, die im wech-
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selseitigen Betrieb jeweils vor die dann mit hdhe-
rem Nutzeffeki arbeitende Webmaschine gescho-
ben werden. Das leergelaufene Webgatter kann
anschiiefend wieder bestlickt werden. Diese Ar-
beitsweise ist sehr investitionsintensiv  und
plastzraubend.

Es ist auch Ublich, der Webmaschine mehrere

" Teilkettbdume vorzulegen, deren Fadenschar eine

volle Kettbreite flir den Webstuhl darstelit. Diese
Teilkettbdume bzw. Teilzettelbdume miissen vorher
auf einer Zettelmaschine durch das parallele Zu-
sammenilihren einer von Scheiben- oder Kreuzspu-
len kommenden Fadenschar gesondert bewickelt
werden.

Es bestehen Bestrebungen, Reifencord durch
das sogenannte Kablierverfahren herzustellen. Der
Prozef bietet sich von seiner Verfahrensweise her
als einstufiger ProzeB an. Der besondere Vorteil
liegt in der- einstufigen Arbeitsweise, weil beim Ka-
blierproze in bekannter Weise die Einzelstrang
der beiden am Zwirnprozef betsiligten Garnstrange
keine Drehung erhdlt. Auf einer Kabliermaschine
werden die Fdden Ublicherweise auch auf
Scheiben-oder Kreuzspulen aufgewickeft. Die Ar-
beitsweise der weiteren Prozefstufen zur Herstel-
lung von Karkassengeweben ist dann die gleiche
wie die oben in Verbindung mit den konventionel-
len Verfahren beschriebene Verfahrensweise. Eine
Kabliermaschine der hier beschriebenen Art ist bei
spielsweise in der DE-AS 27 26 603 beschrieben.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren und eine Vorrichtung zum Herstellen von
Zwirnen und zum Bewickeln von Kett-, Teilkett-
oder Zelltebdumen zu schaffen, um sowohl bei der
Fadenherstellung als auch im Bersich der Weberei
mit geringerem Maschinenaufwand und Zeitauf-
wand arbeiten zu k&nnen.

Diese Aufgabe wird in verfahrenstechnischer
Hinsicht durch die MaBnahme des Patentanspruchs
1 und in maschinentechnischer Hinsicht durch die
MaBnahme des Patentanspruchs 2 geldst.

Fir die Herstellung von Reifencord wie die
oben geschilderte Aufgabe durch die Mafnahmen
gemip der Patentanspriiche 3 und 4 gelSst.

ErdfindungsgemaB schlieft sich unmittelbar an
die Zwirn-oder Cordfadenhersteliung des Bewickein
von Kett- oder Zettelbdumen bzw. Teilkett- oder
Teilzettelbdumen an, so daB sich das bisher not-
wendige Umspulen der Zwirmne oder Cordfdden von
Kreuz- oder Scheibenspulen auf Kett-oder Zettel-
bdume erlibrigt. Die von der einzelnen Kablierspin-
del kommenden Fiden laufen somit nicht mehr auf
eine je Zwirnstelle vorgesehene Scheiben- oder
Kreuzspule auf, sondern werden als Fadenschar so
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umgelenkt, daB sie direkt parallelliegend auf den
Zettel- oder Kettbaum aufgewickelt werden.

Die Erfindung wird im foigenden anhand der
Zeichnung ndher beschrieben, die eine erfindungs-
geméBe Vorrichtung in einem teilweise schemati-
schen Schnitt in einer Ebene senkrecht zur Maschi-
neni@ngsrichiung zeigt.

In der Zeichnung erkennt man das Maschinen-
gesteil 1 einer Aufwiriszwirnmaschine, die in
Langsrichiung des Maschinengestells nebeneinan-
der und symmetrisch zur Maschinengestell-Mitel-
ebene eine Vielzahl von Zwirnstellen aufweist, von
denen in der Zeichnung zwei Zwirnstellen zu er-
kennen sind. Jede Zwirnstelle umfaBt eine Spindel
2 bzw. 2 mit sinem drehbar gelagerten Spindelro-
tor 3, auf den sine erste Vorlagespule 4 aufge-
steckt ist. Jede Vorlagespule ist in einem stationé-
ren Schutztopf 5 untergebracht, der von einem
Ballonbegrenzer 6 umgeben ist. Der Spindeirotor 3
der Spindel 2 wird mittels eines Antrisbsriemens
16 angetrieben, der gegen den Spinelwirtel 7 an-
liegt.

Yon der ersten Vorlagespule 4 wird der Faden
8 bzw. 8 nach oben hin liber eine einsteilbare
Fadenbremse 9 abgezogen.

Ein zweiter von auBen kommender Faden 10
bzw. 10" wird von einer Vorlagespule 20 bzw. 20’
abgezogen, die auf eine im unteren Maschinenbe-
reich befindliche Aufsteckvorrichtung 21 aufge-
steckt ist.

Dieser Faden 10 bzw. 10" wird von unten her in
die hohl ausgebildete Achse des Spindelrotors 3
eingefiinrt und tritt aus dem Spindelrotor 3 durch
eine nicht dargestellte Austrittséffinung an einer
oberhalb des Spindelwirtels 7 ausgebildeten Fa-
denspeicherscheibe 11 des Spindelrotors 3 aus.
Unter Ausbildung eines mit dem Spindelrotor 3
umlaufenden Fadenballons wird der zweite Faden
10 bzw. 10" zwischen dem Schutztopf 5 und dem
Ballonbegrenzermantel 6 hindurch zu einem ober-
halb der Spindel 2 bzw. 2 angeordneten Fadenfih-
rer 12 gefiihrt, wo er mit dem ersten Faden verei-
nigt wird. Die Vereinigungsstelle der beiden Féden
8 bzw. 8 und 10 bzw. 10 kann auch geringflgig
unterhalb des Fadenflhrers 12 liegen.

Bei den beiden Fiden 8 und 10 bzw. 8 und
10" handelt es sich um jeweils ungedrehte bzw.
ungezwirnte Einzelfdden, die als parallelliegende
Endlosgarme vorgelegt werden. Die Einzelfiden er-
haiten wahrend des Kabliervorganges, d.h. im Be-
reich der Vereinigungsstelle, keine weitere Dre-
hung.

Die beiden Einzelfdden legen sich bei {iberein-
stimmender Fadenspannung ohne jegliche Ver&n-
derung der Drehung der Einzelfdden gleichmasig
nebeneinander. Der Faden 8 bzw. 8 erhdlt durc
die Fadenbremse 9 die gleiche Spannung wie das
von aufien durch den Hohischait im Spindelrotor
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zugefilhrte Faden 10 bzw. 10". Damit wird gewshr-
leistet, daB beide Fdden bzw. Garne sich mit glei-
cher Spannung umeinander legen.

Der vereinte, zu einem Zwirn, insbesondere
Reifencord kablierte Faden 30 bzw. 30 Iduft an-
schliefiend Uber eine Umienkrolle 13 zu einer Vor-
gilrolle 14, die die Fadenspannung vor dem Auf-
spulen reduziert. Die Voreilrolle kann auch durch
eine Lieferwerk ersetzt sein.

Als Aufnahme bzw. Aufwickelvorrichtung fUr die
fertigen Faden ist auf dem Maschinengestell 1 ein
Zettel- oder Kettbaum 15 gelagert, der vorzugswei-
se elektromotorisch unter Zwischenschaltung einer
Steuersinrichiung angetrieben wird. Die Impulsein-
gabe flir die konstante Fadengeschwindigkeit erhait
die Steuereinrichtung Uber eine Tastrolle 17.

Die Fdden beider Spindelreihen 2 und 2" der
Kablier-bzw. Aufwirtszwirnmaschine werden zu ei-
ner Maschinensei te gefiihrt und laufen gemeinsam
auf den Kett- oder Zettelbaum 15 auf. Die aus der
Voreilung oder einem Lieferwerk auslaufenden ver-
ginten F#den, insbesondere Cordidden, werden
mittels Umlenkstellen 32 umgelenkt und beispiels-
weise einem Kammfadenflihrer 18 zugeflihrt, des-
sen einzelne Zinken Fadenabstand haben und so
flr eine parallele Bewicklung des Kett- oder Zettel-
baums 15 sorgen.

Uber die Gesamtlinge der Kablier- bzw. Auf-
wértszwirnmaschine kdnnen in Abhdngigkeit von
der Spindelzahl der Maschine mehrere Teilzettel-
bdume oder Teilkettbdume angebracht werden.

Der Zwirnprozef im Bereich der Spindelreihe
2 entspricht dem Zwirnprozef im Bereich der
Spindelreihe 2.

Anspriiche

1. Verfahren zum Herstellen von Zwirnen und
zum Bewickeln von Kett-, Teilketi- oder Zettelbdu-
men mit diesen Zwirnen, dadurch gekennzeichnet,
daf man eine Aufwirtszwirnmaschine mit einer
Vielzahl von Zwirnsteilen verwendet zur Aufnahme
von Spulen ailer oder wenigstens einen Teil der
noch ungedrehen Vorlagefdden (8, 8'). gegebenen-
falls mit einer weiteren Aufsteckvorrichtung (21) fUr
die Spulen (20, 20') der restlichen Vorlagefdden
(10, 10') und daB die vereinten, zu einem Zwirn
zusammengefligten Fdden lber Umlenkroilen (13)
und Voreilrollen oder Lieferwerke (14) direkt auf
einen angetriesbenen Kett-, Teilkett-oder Zettelbaum
(15) aufgewickelt werden, der oberhalb der Zwirn-
stellen auf der Aufwérts maschine gelagert ist.

2. Vorrichtung zum Herstellen von Zwirnen und
zum Aufwickeln derselben auf einen Kett-, Teilkett-
oder Zettelbaum, dadurch gekennzeichnet, daB
man eine Aufwértszwirnmaschine mit einer Vielzahl
von an einem Maschinengestell angeordneten
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Zwirnstellen verwendet und oberhalb der Zwirnstel-
len an dem Maschinengestell ein anireibbarer Kett-,
Teilkett- oder Zettelbaum angebracht ist, dem die
vereinten Faden {iber Umlenkorgane und Vorsilrol-
len oder Lieferwerke zugefiihrt werden.

3. Verfahren zum Herstellen von Reifencord
und zum Bewickeln von Kett- oder Zettelbdumen
mit diesem Reifencord, dadurch gekennzeichnet,
daB man eine Aufwértszwirnmaschine mit einer
Vielzahl von Zwirn stellen verwendet, von denen
jede eine um eine im wesentlichen senkrechte Ach-
se antreibbare Spindel (2, 2') zur Aufnahme einer
ersten Vorlagespule (4) mit einem ersten ungedreh-
ten Faden, der nach oben abgezogen wird, und
eine Aufsteckvorrichtung (21) fir eine weitere Vor-
lagespule (20) mit einem zweiten ungedrehten Fa-
den umfagt, der von unten durch den hohl ausge-
bildeten Spindelrotor (3) bis zu einer Austritts6ff-
nung am Spindelrotorumfang unterhalb der ersten
Vorlagespule (4) geflihrt wird und die erste Vorla-
gespule als Ballon umkreisend zu einer oberhalb
der Spinelachse befindlichen Vereinigungsstelle mit
dem ersten Faden geflihrt wird, und daB die vorein-
ten, zu dem Reifencord kablierten Fadden Uber Um-
lenkrollen (13) und Voreilrollen (14) oder Lieferwer-
ke direkte auf einen angetriebenen Kett- oder Zet-
telbaum (15) aufgewickelt werden, der oberhalb der
Zwirnstellen auf der Aufwidrtszwirnmaschine gela-
gert ist.

4, Vorrichtung zum Herstellen von Reifencord
und zum Aufwickeln desseiben auf einen Kett- oder
Zettelbaum, dadurch gekennzeichnet, daf man
eine Aufwirtszwirnmaschine mit einer Vielzahl von
an einem Maschinengestell angeordneten Zwirn-
stellen verwendet, von denen jede eine um eine im
wesentlichen senkrechte Achse anfreibbare Spindel
2, 2') zur Aufnahme einer ersten Vorlagespule (4)
mit einem ersten ungedrehten Faden, der nach
oben abgezogen wird, und eine Aufsteckvorrich-
tung (21) fir eine weitere Vorlagespule (20) mit
einem zweiten ungedrehten Faden umfagt, der von
unten durch den hohl ausgebildeten Spinelrotor (3)
bis zu einer Austrittséffnung am Spindelrotorum-
fang unterhalb der ersten Vorlagespule (4) gefiihrt
ist, und daB oberhalb der Zwirnstellen an dem
Maschinengestell ein antreibbarer Kett- oder Zsttel-
baum (15) angebracht ist, dem die vereinten, zu
dem Reifencord kablierten Fdden Uber Umlenkrol-
len (13) und Voreilrollen (14) oder Lieferwerke zu-
gefiihrt werden.

5. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 4, da-
durch gekennzeichnet, da8 dem Kett- der Zettel-
baum (15) flir eine parallele Fadenaufwicklung ein
Kammfadenflhrer (18) vorgeschaltet ist, dessen
ginzelne Zinken Fadenabstand haben.

6. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 4, da-
durch gekennzeichnet, da die Féden beider Spin-
delreihen der Aufwdrtzwirnmaschine zu einer Ma-
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schinenseite gefiihrt sind und gemeinsam auf den
Kett- oder Zettelbaum aufgewickelt werden.
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