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@ Verbindungsvorrichtung fiir beidseitig kaschierte Kunststoff-Hartschaumplatten.

@ Verbindungsvorrichtung zur Erstellung von rdum-
lichen Gebilden aus beidseitig kaschierten
Kunststoff-Hartschaumplatten (1), bei der zentrales
Verbindungsglied zwischen wenigstens je zwei an-
einander grenzenden Kunststoff-Hartschaumplatten
(1) ein als Hohiprofil ausgebildetes, separates Ver-
bindungsprofit (3) mit Verriegelungselementen in
Form von Verschlufbolzen (22), die in gleichen Ab-
stdnden Uber die Ldnge verteilt in das Verbindungs-
profil (3) eingesetzt sind sowie als Angriffselemente
des Verbindungsgliedes an den Kunststoff-Hart-
schaumplatten (1) Plattenrandprofile (4) mit im U-
Ricken (8) derselben in Schlitzen (46) zu sich selbst
und ldngs verschiebbaren Schubriegel (11) geflihrt
sind, vorgesehen sind. Die Schubriegel (11) weisen
w=2zu den Verschlufbolzen (22) des Verbindungsprofi-
& les (3) passende und bemessene Ldécher (45) auf,
die in einer gemeinsamen Schieberichtung in
¢ schmaler als die Locher (45) bemessene Schlitze
O (46) Ubergehen und nach Zusammenstecken von
Verbindungsprofil (3) und Plattenrandprofil (4) sowie
o) Uberfiihren des Schubriegel (11) in Arretierstellung in
€ Umfangsnute (44) an den VerschiuBbolzen (22) ein-
o greifen und so eine zugfeste Verbirdung der Teile
bewirken.
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Verbindungsvorrichtung fiir beidseitig kaschierte Kunststofi-Hartschaumplatten

Die Erfindung betrifft eine Verbindungsvorrich-
tung flr beidseitig kaschierte Kunststoff-Hart-
schaumplatten, bei der zentrales Verbindungsglied
zwischen je wenigstens zwei aneinandergrenzen-
den Kunststoff-Hartschaumplatten ein als
Leichimetall- oder GFK (Glasfaserkunststoff)-Hohl-
profil ausgebildetes Verbindungsprofil und Angriffs-
slement des Verbindungsprofiles an der jeweiligen
Kunststoff-Hartschaumplatte ein Plattenrandprofil
ist, wobei das aus Leichtmetall- oder GFK-Profil
ausgebildete Plattenrandprofil einen den Rand der
Kunststoff-Hartschaumplatte umfassenden, U-fér-
mig gestalteten Querschnittsteil aufweist, der mit
den U-Schenkel dicht auf den Kaschierungen auf-
liegend unverlierbar fest mit der Kunststoff-Hart-
schaumplatte verbunden ist, wahrend der U-Rik-
ken wenigstens bereichsweise in eine dichie Anla-
ge an siner zugekehrten AnschiuBfldche des Ver-
bindungsprofiles Uberflhrbar ist, und am Verbin-
dungsprofil sowie Plattenrandprofil vergesehene,
teilweise federnd auslenkbare Stege und im Quer-
schnitt einander hintergreifende Verriegelungseie-
mente in einen wiederl8sbaren Form-und Kraft-
schluf Uberfihrbar sind.

Eine Verbindungsvorrichtung der eingangs ge-
nannten Art ist aus der DE-OS 35 29 557 bekannt.
Sie ist erforderlich, um kaschierte Kunststoff-Hart-
schaumplatten, die auf einheitliche, vorzugsweise
quadratische Formate zugeschnitten sind, wieder
I&sbar zu rdumlichen Gebilden zusammenzufligen.
Bei diesen rdumlichen Gebilden kann es sich um
Container, aber auch um Wohn-, Arbeitsrdume
oder dergleichen handeln. Der Schwerpunkt bei
dieser Verwendung besteht darin, solche Hohlkdr-
per, Ri3ume oder dergleichen kurzfristig auf ein-
fachste Weise zu erstellen, sie jedoch anschliefend
wieder zerlegen zu kdnnen, damit sie raumsparend
aufbewahrbar sind.

Eines der Einsatzgebiete ist z.B. die Katastro-
phenhilfe. Bei diesem Einsatzzweck kommt es vor
allen anderen Einsatzgebieten darauf an, daB die
gewlinschten HohikSrperrdume, Gebdude, medizi-
nischen Stationen und dergleichenRichtung von un-
geschulten Hilfskraften ohne besondere Werkzeuge
und ohne Hebezeuge auch unter unglinstigsten
Umgebungsbedingungen errichtet werden k&nnen.

Bei der Verbindungsvorrichtung der eingangs
genannten Art sind diese Voraussetzungen weitge-
hend erflilli. Es hat sich jedoch herausgestellt, da8
der Kraftaufwand, der zum Ineinanderfiigen und
Einrasten der Profile bendtigt wird, von ungelibten
Hilfskrdften insbesondere unter Katastrophenbedin-
gungen mitunter schwer aufzubringen ist, so da8
die Einrichtung der Rdume mehr Zeit erfordern
kann, als n&tig wére. Als nachteilig hat sich auch
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erwiesen, daB die an sich preiswerten, strangge-
preBten Leichtmetallprofile der bekannten Verbin-
dungsvorrichtung unter extremen Temperatur-
schwankungen entsprechende Wirmedehnungen
oder -schrumpfungen erleiden, wodurch entweder
die PaBgenauigkeit oder der dichte AbschluB in der
Verbindungsvorrichtung  beeintréchtigt  werden
kann. Wenn, was in der Neuzeit immer h&ufiger
der Fall ist, Chemieunfille aufireten, dann muB
unter Umsténden damit gerechnet werden, daB die
Profile der bekannten Verbindungsvorrichtung mit
aggressiven Medien in Berlihrung kommen und
Schaden erleiden.

Die Alternative, die Profile der bekannten Ver-
bindungsvorrichtung aus Glasfaserkunststoff zu fer-
tigen, wiirde zwar flir einen grofien Teil der Che-
mieunfdlle hilfreich sein, hdtte aber zur Foige, daB
die Verbindungsvorrichtungen entsprechend teuer
werden.

Es hat sich schliefllich auch noch herausge-
stellt, daB die Verbindungsprofile der bekannten
Verbindungsvorrichtung die Flexibilitdit am Einsat-
zort einschrénken, weil Winkel-, Streck~ und Stern-
profile vorhanden sind. Einerseits erhdht sich da-
durch die Teilevielfalt am Einsatzort, andererseits
der Preis, weil unterschiedliche Bauteile gefertigt
werden missen, und letztlich 144t sich eine einmal
in eine Raumstruktur eingesetzte Verbindungsvor-
richtung mit winkelidrmigem Verbindungsprofil
ohne Zerstdrung oder Aufldsung der Raumstruktur
nicht in eine sternférmige oder dergleichen um-
wandeln.

Ausgehend von diesem bekannten Stand der
Technik liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde
eine Verbindungsvorrichtung der eingangs genann-
ten Art so auszubilden, daf sie zunfchst exirem
preiswert herstellbar ist, eine grofe Teilevielfalt ver-
meidet und mit geringem Kraftaufwand ohne Werk-
zeuge narrensicher benutzbar ist, wobei gleichzei-
tig Schuiz vor chemisch aggressiven Stoffen, Tem-
peratureinfliissen in Verbindung mit hoher Dichtheit
erzieft werden sollen.

Zur Losung dieser Aufgabe kennzeichnet sich
die einleitend genannte Verbindungsvorrichtung er-
findungsgem&B dadurch, daB das Plattenrandprofil
und das Verbindungsprofii auBen von einem
Kunststoff-Hullprofil bedeckt sind, und daB als Ver-
riegelungselemente im wesentlichen zylindrische,
metallische VerschluBbolzen in gleichen Absténden
iber die Linge verteilt von der Anschlufseite her
unverlierbar in das Verbindungsprofil eingesetzt
sind, die mit aus dem Verbindungsprofil vorstehen-
den Enden in paBgerecht bemessene und angeord-
nete Locher im U-Rlcken des Platienrandprofiles
einschisbbar sowie mittels eines metallischen
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Schubriegels arretier- und zugbeaufschlagbar sind,
wobei der Schubriegel ldngs zu sich selbst und
lings des Plattenrandprofiles in einem Schlitz an
der, der Kunststoff-Hartschaumplatie zugewandten
Seite des U-Riickens des Plattenrandprofiles ver-
schiebbar gefiihrt ist, und paBgerecht zu den Ver-
schlufbolzen bemessene und angeordnete L3cher
aufweist, die in einer gemeinsamen Schieberich-
tung in schmaler als die L&cher bemessene Schliit-
ze {ibergehen, deren vom Loch aus keilférmig an-
steigend ausgebildete Schiitzrandflichen in Um-
fangsnute am Ende der VerschluBbolzen einschieb-
bar sind.

Bei der Erfindung ist ein wesentlicher Gesichts-
punkt darin zu finden, daB sowohl das Plattenrand-
profil wie auch das Verbindungsprofil aufen von
einem Kunststoff-Hiiliprofil bedeckt sind. Somit
kdnnen beide Profile aus preiswerten, strangge-
prefiten Leichtmetall bestehen, werden aber nach
auBen hin sowohl vor chemisch aggressiven Me-
dien als auch gegeniber Temperatureinflissen
durch die Kunststoff-Hillprofile geschiitzt, die in
der Lage sind, Temperaturdehnungen auszuglei-
chen. Die Kunststoff-Hiillprofile sind ebenfalls leicht
herstellbar und daher preiswert, und sie haben den
Vorteil, daB trotz erheblicher Form- und Abmes-
sungstoleranzen immer noch ausreichende Dicht-
wirkungen erzielbar sind.

Von besonderer Bedeutung ist jedoch, daf das
Aneinanderfligen der Elemente nicht unter Kraftauf-
wand erfolgen muf. Da das Verbindungsprofil vor-
stehende VerschluBbolzen hat und das Plattenrand-
profil entsprechende Ldcher braucht die kaschierte
Hartschaumplatte mit dem Piattenrandprofil ledig-
lich paBgerecht gegen die AnschluBseite des Ver-
bindungsprofiles geschoben zu werden, damit die
Bolzen mit ihren Enden in die entsprechenden L&-
cher des Plattenrandprofiles eindringen k&nnen.
Zur Verriegelung und zum Erzeugen einer dichten-
den Spannkraft braucht dann lediglich der Schu-
briegel im Plattenrandprofil, der beim Einflhren mit
seinen L&chern in Deckungslage zu den Verschiug-
boizen stand, nach unten geschoben zu werden.
Da die an die LScher anschliefenden Schlitze an
den Schiitzrdndern zundchst keilfdrmig verlaufen,
ist es leicht, diese Schubbewegung auszuflhren,
denn aufgrund der keilférmigen Verjlingung treten
die Schlitzrandfldchen leicht in die Umfangsnute
der hindurchragenden Verschlufbolzen ein. Je tie-
fer der Schubriegel geschoben wird, um so mehr
gleiten die Bolzen Uber die Keiifldchen und span-
nen Plattenrandprofil und Verbindungsprofil gegen-
ginander. Im Endbereich sind die Schlitzrandfléd-
chen eben und nicht keilférmig, so daB die Arretie-
rung gesichert ist. Die Bewegung des Schubriegels
kann notfalls mit einem Holz- oder Gummihammer
herbeigefiihrt werden. Es kommt also lediglich dar-
auf an, daB die Hartschaumplatte mit dem daran
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unverlierbar befestigten Plaitenrandprofil kraftirei
gegen das Verbindungsprofil geschoben wird, das
Verspannen ist eine zweite Mafinahme.

Beim Verspannen werden die Kunststoff-Hill-
profile an den aneinandergrenzenden Fldchen ge-
geneinander gepreBt, so daB eine hervorragende
Dichtwirkung erzielt wird. Darliber hinaus bringt der
Kunststoff der Hullprofile die gewiinschte Aus-
gleichswirkung bei Temperaturschwankungen, d.h
die Verbindung bleibt straff und dicht, unabhingig
davon, ob Temperaturstlirze nach unten oder Tem-
peraturerhGhungen eintreten.

Nach Anspruch 2 ist die Verbindungsvorrich-
tung so weitergebildet, daB der U-Riicken des Plat-
tenrandprofiles dreistufig in Richtung Verbindungs-
profil abgesetzt ist und an der Innenseite der U-
Schenkel der plattenrandfernsten Stufe je eine Rip-
pe aufweist, die mit dem U-Riicken den Schiebes-
chlitz begrenzt.

Bei dieser Ausgestaltung wird durch die drei-
stufige Ausbildung des Plattenrandprofiles hinrei-
chend groBer Raum flir das Einschieben der Ver-
schluBbolzen geschaffen ud dadurch, daB die Rip-
pe an dem U-Schenkel angeformt ist, wird ein
Schiebeschlitz, begrenzt, der den Schubriegel auf-
zunehmen vermag, und ihn auf diese Weise unver-
lierbar in Position hilt. Dadurch wird die Benutzung
wesentlich erleichtert.

Bei der Weiterbildung nach Anspruch 3 ist
vorgesehen, daB das Verbindungsprofil einen Qua-
dratquerschnitt aufweist, der an den Ecken hohl-
kehlenartig, in sternférmig diagonai verlaufende,
vorspringende Zungen Ubergeht, wéhrend an den
Quadratseiten innen paarweise, jeweils symme-
trisch zur Mitte der L&cher angeordnete, von der
Quadratseite aus schrdg aufeinander zulaufende
Stege angeformt sind, die in quadratseitenparalle-
len Widerlagerflichen enden, und daB die Widerla-
gerfldchen jeweils an einer rechtwinklig zur Bolze-
nachse verlaufenden Begrenzungsfliche einer im
Querschnitt dreieckigen Umfangsnut am Ende der
VerschluBbolzen verriegeind verlaufen.

—  Die Weiterbildung nach Anspruch 3 vermeidet

auf besonders vorteilhafte Weise eine Teilevielfalt,
denn dadurch, daB das Verbindungsprofil generell
einen Quadratquerschnitt hat und dadurch, da8 alle
vier Quadratseiten als Anschlufseiten verwendbar
sind, d.h VerschiuBbolzen tragen, ist dieses Verbin-
dungsprofil sowohl flir gestreckt verlaufend anein-
ander zu setzende Kunststoff-Hartschaumplatten
wie sternférmig zu verbindende oder winklig zu
verbindende Plaiten einheitlich benutzbar. Dadurch,
daB die Ecken in sternfGrmig diagonal verlaufende,
vorspringende Zungen Ubergehen, und daf dieser
Ubergang hohikehlenartig ausgebildet ist, entsteht
gegeniiber dem Plattenprofil ein Zentriereffekt, der
die Montage der Raumgebilde besonders erleich-
tert.
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Zur Aufnahme der VerschluBbolzen sind nicht
nur die Lécher in den Quadratseiten erforderlich,
sondern es sind im Inneren des Verbindungsprofi-
les paarweise die schrig aufeinander zulaufenden
Stege angsformt, welche in quadratseitenparelielen
Widerlagerflichen enden. Die Bolzen kdnnen daher
unter federnder Auslenkung dieser Stege von der
Quadratseite her durch die L6cher gesteckt werden
bis die Stege hinter die im Querschnitt dreieckigen
Umfangsnute der VerschiuBbolzen fassen und die-
se dann verriegeln und festhaiten. Eine nach auen
gerichtete Zugkraft wird dann von den Widerlager-
flichen der Stege auf das Verbindungsprofil Gber-
tragen, und da eine entsprechende Anzahl von
VerschiuBbolzen vorhanden ist, kénnen grofe Kréf-
te aufgenommen werden.

Besonders vorteilhaft ist die Weiterbildung
nach Anspruch 4, weiche dadurch gekennzeichnet
ist, daB das Hiillprofil des Plattenrandprofiles aus
zwei, im Querschnitt spiegelsymmetrisch zueinan-
der gestalteten Halbschalen besteht, daB die freien
U-Schenkelenden des Plattenrandprofiles eine im
Abstand von der Kaschierung, zu dieser parallel
veriaufende, verldngernde Zunge aufweisen, daB
die Halbschalen einen die Zunge umfassenden Ha-
kenquerschnitt aufweisen und am anderen Ende
der Stufenkontur des U-Riickens des Plattenrand-
profiles folgend in einen Bogenteil iibergehen, wel-
cher mit einem U-schenkelparallelen, geraden Ha-
kensteg mit Abstand vom VerschluBbolzen an einer
lotrecht verlaufenden, ebenen Fldche eines aufien
am U-Riicken der letzten Stufe des Plattenrandpro-
files angeformten, bogenfdrmigen H&ckers kiem-
mend anliegt.

Dadurch, daB das Hillprofil fiir das Plattenrand-
profil Halbschalen hat, wird die Montage, d.h. die
Vorbereitung besonders einfach und preiswert. Die
Plattenrandprofile aus Leichtmetall k8nnen somit
zundchst mit den gewiinschten Verbindungsmag-
nahmen am Plaitenrand der Kunsistoff-Hart-
schaumplatte dicht befestigt werden, und erst da-
nach werden die Halbschalen beidseitig aufgesstzt.
Dadurch, daf die Halbschalen am einen Ende den
Hakenguerschnitt haben, am anderen Ende einen
Bogenteil mit Hakensteg, werden sie unter federn-
der Beanspruchung Uber beide Schenkel und den
U-Riicken des Plattenrandprofiles eingespannt, und
sie sitzen alsdann sowohl dicht auf der Hart-
schaumplatte als auch dicht iiber dem Plattenrand-
profil. Besonders vorteilhaft ist die Bogenfiihrung,
denn diese folgt einerseits einem bogenférmigen
HEcker auf der Auflenseite des U-Rickens des
Plattenrandprofiles und paBt andererseits aber in
die Hohlkehlenform des Verbindungsprofiles. So er-
gibt sich eine grofflichige gegenseitige Abdich-
tung, wenn das Plattenrandprofil mit den Halbscha-
len gegen das Verbindungsprofil gespannt wird.

Bei der Weiterbildung nach Anspruch 5 ist
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vorgesehen, daB das HUllprofil des Verbindungs-
profiles dessen Oberfliche konturentreu folgend
gestaltet ist, wobei der Hohlkehlenbereich des Hll-
profiles und der Bogenteil der Halbschalen unter
Dichtberlihrung aneinanderliegen, und daB der Ver-
schluBbolzen einen aufen auf dem Hullprofil des
Verbindungsprofiles mit seiner Flanke aufliegen-
den, radial vorspringenden Bund aufweist.

Da das Hullprofil des Verbindungsprofiles dem
Verbindungsprofil selbst konturengetreu folgt, wird
der Kunststoff-Kunststoffbereich in den Berilh-
rungszonen zwischen Plattenrandprofil und Verbin-
dungsprofil zu einer groBfldchigen Dichtung. Durch
die groffldchige, gegenseitige Bogenberlihrung
wird aber darliber hinaus auch noch sichergestellt,
daB relativ grofe MaB- und Formtoleranzen in den
Kunststoff-Hillprofilen zumindest unter Wirkung
des Einspanneffektes beim Verriegeln der Ver-
schiuBbolzen kompensiert werden.

Damit die VerschluBboizen spielfrei sitzen, ha-
ben sie auBen einen auf dem Hullprofil des Verbin-
dungsprofiles mit der Flanke aufliegenden radial
vorspringenden Bund. Sie sind zwischen den Ste-
gen mit den Widerlagerfldchen einerseits und dem
Bund andererseits einer geringen Einspannung un-
terworfen. Dieser spielfreie Sitz erleichtert das Zu-
sammenflgen.

Bei der Weiterbildung nach Anspruch 6 ist
vorgesehen, daB im Endbereich der U-Schenkel
des Plattenrandprofiles im Querschnitt je ein gegen
die Kaschierung offener, etwa rechteckiger Hohl-
raum ausgespart ist, und daB in diesem Hohiraum
Dichtungswerkstoff aufgenommen ist.

Durch diese Aussparung kann man vor der
Montage des Plattenrandprofiles aus Metall auf der
Kunststoff-Hartschaumplatte dauerplastisches Dich-
tungsmaterial, Klebebdnder oder dergleichen in
den Hohlraum anordnen und hat anschlieBend nach
Befestigung der Halbschalen des Flllprofiles die
Mdglichkeit, die Verbindung von Plattenrandprofil
und Halbschalen durch Hohinieten zusitzlich zu
verbessern, ohne daB durch die Hohiniete eine
Undichtheit entsteht. Diese zusétzliche Verbindung
bietet gréBte Sicherheit bei extrem rauher Bean-
spruchung beim Stapeln, Transportieren oder der-
gleichen oder bei unglinstigen Temperaturbedin-
gungen. Sie vermeidet, daB die Halbschalen von
dem Plattenrandprofil gerissen werden kdnnen.

Die Waeiterbildung nach Anspruch 7 kennzeich-
net sich dadurch, daB der Querschnitt der Hiiliprofi-
le der Verbindungsprofile im Bereich der Zungen
Dornfortsdtze aufweist, deren Flanken je eine erste
stufenfrmige, dem Stufenverlauf der jeweils anlie-
genden Halbschale angepaBte Ausnehmung und
am rund ausgebildeten Dornfortsatzende je eine
zweite, im Querschnitt dreieckige Aussparung auf-
weisen, die von einer hillprofilnahen, guadratsei-
tenparallelen und einer endnahen, rechiwinklig zur
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Diagonalen verlaufende Fldche begrenzt ist.

Dadurch, daB bei dem Hiullprofil des Verbin-
dungsprofiles Dornforisétze angeformt sind, die in
ihren Flanken ausgeformte Stufen haben, ergeben
sich zusétzliche Dichi- und AnschluBmdglichkeiten.
Die erste Stufe korrespondiert mit der Stufe des
Plattenrandprofiles. An die bogenfdrmige, gegen-
seitige Berlihrung schlieBt sich somit eine Stufen-
berlihrung an. Auf diese Weise wird eine Art Laby-
rinthdichtung geschaffen.

GemiB Anspruch 8 ist vorgesehen, daB die
VerschluBbolzen an dem aus der AnschluBfidche
herausragenden Ende rund ausgebildet sind und
mit diesem Ende innerhalb einer um die Dornfort-
satzenden gezogenen Linie liegen sowie am ande-
ren Ende eine Konusspiize aufweisen.

Das Vorsehen der Dornfortsdtze hat den Vor-
teil, daB die freien, rund ausgebildeten Enden der
VerschluBboizen innerhalb der Konturen liegen, die
von den Enden der Dornfortsétze gebildet werden.
Die Verbindungsprofile in fertigem, gebrauchsfahi-
gen Zustand mit Hullprofii und Verschlufbolzen
kdnnen daher problemlos gelagert, gestapelt und
transportiert werden, ohne daf beflirchtet werden
muB, daB die VerschiuBbolzen beschidigt werden.

Die Dornfortsitze werden gemdB Anspruch 9
auch dadurch noch vorteithaft genutzt, daB in den
quadratseitenparailelen jeweils gegen die Halb-
schale gerichteten Fldchen der stufenférmigen
Ausnehmungen der Dornfortsdtze, im Querschnitt
T-i8rmige Nute ausgebildet sind, und daB die T-
formigen Nute eine Hohldichtung mit Pilzkopf ein-
gesetzt ist. Somit besteht die Mdglichkeit, die La-
byrinthdichtungswirkung zu vergréBern, in dem in
die Stufendichtung Hohldichtungen eingesetzt wer-
den. Diese MaBnahme erhGht die Dichtwirkung ei-
nerseits und die Temperaturausgleichswirkung an-
dererseits.

Eine Weiterbildung nach Anspruch 10 ist da-
durch gekennzeichnet, daB jede Halbschale zwi-
schen der Stufe und einem an dem U-Schenkel
des Plattenrandprofiles -ausgehend vom
Hakenquerschnitt- anliegenden Schalenteil, einen
im Querschnitt trapezfGrmigen, brickenférmig in
einem Abstand vom U-Schenkel des Plattenrand-
profiles verlaufenden Zwischenteil aufweist.

Dadurch, daB die Halbschalen des Hiillprofiles
des Plattenrandprofiles den trapezfdrmigen, briik-
kenfGrmigen Zwischenieil haben, besteht zwischen
diesem Briickenteil und dem U-Schenkel des me-
tallischen Plattenrandprofiles ein Hohlraum. Dieser
Hohlraum erlaubt es, daB das metallische Platten-
randprofil neben den Ublichen bekannten MagBnah-
men gegebenenfalls auch zusitzlich durch Nietung
mit der Kunststoff-Hartschaumplatte zustzlich ver-
bunden wird, denn der Hohlraum nimmt beliebige
Unebenheiten in sich auf, und deckt sie nach au-
Ben sowohi dichtend als auch vor anderen Einflis-
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sen ab. Darliber hinaus hat dieser trapezf&rmige
Zwischenteil auch nocht einen Federeffekt, der flr
die Sitzwirkung der Halbschale auf dem Platten-
randprofil vorteithaft ist.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung ist ge-
m#R Anspruch 11 dadurch gekennzeichnet, daB ein
Servicekanal aus Kunststoff mit einem zentralen,
aus elastisch auslenkbaren Hakenschenkeln beste-
henden Querschnittsteil in die dreieckige Ausneh-
mung eines Dornfortsatzes eingerastet ist und bei-
derseits des zentralen Querschnittsteiles Wandste-
ge aufweist, die zundchst dem trapezfSrmigen
Zwischenteil, vorzugsweise dem Schalenteil bis zur
Hakenspitze der jeweils angrenzenden Halbschale
in der Kontur folgend, anliegen, und daB ein Ab-
schiuBwandsteg bei kleiner Ausgestaltung gerad!i-
nig zwischen den Enden der trapezfGrmigen
Zwischenteile, bei groBer Ausbildung als Winkel-
steg zwischen den beiden Hakenquerschnitten der
angrenzenden Halbschalen, verl3uft.

Die duBere Ausnehmung in den Dornfortsdtzen
ermdglicht es, zwei elastische, klammerartige Ha-
kenschenke! eines Servicekanals aus Kunststoff
aufzurasten und somit elastisch gegen die Oberfl3-
chen der aneinander grenzenden, im Winkel von
90° zueinander verlaufenden Halbschalen zweier
angeschlossener, rechtwinklig zueinander verlau-
fender Plattenrandprofile zu pressen. Ein solcher
Servicekanal kann vielseitigen Zwecken dienen. Er
kann zur Luftfihrung flir Klimaanlagen aber auch
als Kabelkanal, Rohrkanal und dergleichen benutzt
werden. Dariiber hinaus k8nnen in die einander
beriihrenden Wandstege des Servicekanals einer-
seits und der Halbschale andererseits jeweils Dich-
tungen zwischengeschaltet werden, wodurch der
dichte Abschiuf eines aus Kunststoff-Hartschaum-
platten gebildeten Raumes wesentlich erhdht wird.
Dank dieser Mafnahme ist es mdglich, extreme
Luftreinheitsbedingungen, wie sie Operationsrdume
und dergleichen erfordern, zu errichten.

Aus dem Verbindungsprofil der erfindungsge-
mip ausgebildeten Verbindungsvorrichtung ragen
bekanntlich an allen vier AnschluBseiten die Ver-
schiuBbolzen Heraus. Wenn an so ein Verbindungs-
profil zwei Plattenrandprofile angeschiossen sind,
dann gibt es zwei AnschluBseiten mit nichtbenutz-
ten VerschluBbolzen. Dadurch, daB die Bunde mit
ihren Flanken unter Spannung auf dem Kunststofi-
Hillprofil aufliegen, dichten die VerschiuBbolzen
ab, womit Dichtheit usw. gesichert ist.

Diese fiir den jeweiligen Montagefall nicht be-
nuizten VerschiuBbolzen kénnen bei der Weiterbil-
dung gem&B Anspruch 12 dadurch sinnvoil genutzt
werden, daB auf die heraustehenden Enden der
VerschiuBbolzen freibleibender Anschlufseiten des
Verbindungsprofiles ~ Edelstahlrohrstlicke  aufge-
steckt und mittels durch seitliche Querausnehmun-
gen des Rohrstlickes in die Umfangsnut des Ver-
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schiuBboizens singreifender Stahlfedern zugbelast-
bar mit den VerschluBbolzen verbunden sind, und
daf an den anderen Enden der Rohrsilicke An-
schiufeinrichtungen, wie QuerlGcher, vorgesehen
sind.

Dadurch, daB die Edelstahlrohrstiicke mit
Stahlfedern zugbelastbar mit den Verschiufbolzen-
enden verbunden sind, k6nnen sie Kréfte aufneh-
men. In Innenrdumen kdnnen sie daher als Wan-
danker flir Schrdnkehaken usw. benutzt werden, an
Dachunterseiten zum Aufhdngen von Lampen und
dergleichen dienen. AuBen dagegen kdnnen sie
Zugseilen, Ankern und dergleichen Anschiuf8 bie-
ten. So ist es insbesondere mdglich, freitragende,
groBe Dachfldchen grofer Spannweite zu schaffen.
Es werden an die Edelstahl-Rohrstlicke in die L&-
cher Spannseile oder Gurte oder dergleichen ange-
schlossen oder hindurchgeflihrt, welche das Ge-
wicht der Dachfliichen bildenden Plattenelemente
tragen. Es muB kein einzelner, durch die L&cher
hindurchgehender Seilzug vorhanden sein, der au-
Ben verspannt wird. Es sind auch Einzelgurte oder
Seile, die einzeln spannbar sind, verwendbar, wel-
che bspw. von Leichtirdgern gehalten werden.

Wesentlich ist gemaB Anspruch 13 bei der
erfindungsgemaB ausgebildeten Verbindungsvor-
richtung die Kombination von Leichtmetall und
Kunststoff, wobei jeweils Leichtmettal den Kern bil-
det und Kunsistoff die AuBenhaut. Als Kunststoff ist
zweckmifigerweise PVC oder Hart-PVC verwend-
bar. Letztere, wenn zwischen aneinandergrenzen-
den Fldchen Dichtungen eingeschaltet sind.-An-
spruch 13-

Ein Aufiihrungsbeispiel der erfindungsgemés
ausgebildeten Verbindungsvorrichtung ist in den
Zeichnungen dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 - eine Schnittansicht einer mittels der
erfindungsgemiB ausgebildeten Verbindungsvor-

richtung  hergesteliten  Eckverbindung  zweier
Kunststoff-Hartschaumplatten, in etwas verklsinerter
Darstellung,

Fig. 2 - den VerschluBbolzen der Verbin-
dungsvorrichtung gemiB Fig. 1,

Fig. 3 - eine Teildraufsicht auf den Schubrie-
ge! der Verbindungsvorrichtung gemas Fig. 1,

Fig. 4 - eine Teilschnittansicht ldngs der
Linie IV-IV in Fig. 3,

Fig. 5 - eine nicht maBstabgetreue vergrd-
Berte Teilschnittansicht des freien Endes eines Ver-
schiuBhoizens mit befestigtem Edelstahlrohrstiick
und

Fig. 6 - eine Teilschemaansicht eines rdumli-
chen Hohlk8rpers, der aus Kunststoff-Hartschaum-
platten und Verbindungsvorrichtungen gem. Fig. 1
errichtet ist.

Die Fig. 1 zeigt eine Verbindungsvorrichtung,
welche dazu dient. Kunststoff-Hartschaumplatten 1

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

mit beidseitigen Kaschierungen 2 wieder [8sbar,
jedoch mechanisch fest, temperaturbestindig und
insbesondere dicht zu rdumlichen Strukturen mit-
einander zu verbinden.

Die Kaschierungen 2 der Kunststoff-Hari-
schaumplatten 1 k&nnen sowoh! aus Leichtmetall
bzw. Aluminium als auch aus Glasfaserkunststoff
bestehen.

Die Verbindungsvorrichtung besteht aus einem
Verbindungsprofil 3 und aus Plattenrandprofilen 4.

Die Plattenrandprofile 4 bestehen aus sirang-
gepreBtem Leichimetall. Sie haben im Querschnitt
im wesentlichen eine U-Form, wobei ihre U-Schen-
kel 5 dicht und fest mit der Kaschierung 2, auf der
sie jeweils anliegen, verbunden sind. Die
Kunststoff-Hartschaumplatten 1 sind vorzugsweise
quadratisch geformt und an allen vier Seiten mit
Plattenrandprofilen 4 versehen.

Die Plattenrandprofile 4 weisen einen dreistufig
gestalteten U-Riicken 6 auf, dessen letzte und plat-
tenrandfernste Stufe aufien einen bogenfdrmigen
Hocker 7 tragt, welcher zur Mitte des U-Rickens
hin in einer geraden Flache endet. Im U-Ricken 6,
insbesondere dem Ruicken der letzten Stufe 8, sind
mittig Locher 9 in gleichen Abstinden Ulber die
Linge des U-Riickens verteilt. Die L&cher 9 haben
auch gleiche GrdBe. Die U-Schenkel der letzten
Stufe 8 haben innen je eine nach innen vorsprin-
gende Rippe 10 und begrenzen damit zusammen
mit der Innenseite des U-RUckens 8 einen Schie-
beschlitz, in welchem ein Schubriegel 11 l&ngs zu
sich selbst verschiebbar gefiihrt ist.

Das Plattenrandprofii 4 ist mit einem
Kunststoff-Hullprofil versehen, welches aus zwei
Halbschalen 12, vorzugsweise aus PVC oder Hart-
PVC, besteht. Die beiden Halbschalen 12 sind zu-
einander spiegelsymmetrisch ausgebildet. Sie be-
decken das Plattenrandprofil 4 von auBen. Am vor-
deren Ende haben sie einen Hakenquerschnitt 13,
der eine Zunge 14 umfasBt, die im Abstand von der
Kaschierung 2, parallel zu dieser verlaufend, am
Ende des U-Schenkels 5 des Plattenrandprofiles 4
angeformt ist. An den Hakengquerschnitt 13 schliet
sich ein Schalenteil 15 an, welcher flach auf dem
U-Schenkel 5 des Plattenrandprofiles 4 anliegt. Er
geht in einen Zwischenteil 16 Uber, der im Quer-
schnitt trapezf&rmig ist .und briickenfdrmig im Ab-
stand vom U-Schenkel 5 des Plattenrandprofiles
verlduft. Der brlickenfdrmige Zwischenteil geht in
eine Stufe 17 Uber, welche sich in einem Bogenteil
18 fortsetzt, der der Kontur des bogenf&rmigen
Hockers 7 des Plattenrandprofiles 4 folgt und am
Ende in einen Hakensteg 19 Ubergeht, der an der
flachen Innenflache des bogenférmigen Héckers 7
anliegt. Durch diese einander entgegengesetzt wir-
kenden Haken, ndmlich dem Hakensteg 19 einer-
seits und dem Hakenquerschnitt 13 andererseits ist
die Halbschale 12 federnd auf das metallische Plat-
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tenrandprofil 4 aufgespannt, so da sich ein allsei-
tig dichter AbschluB und eine nach auBen dichte
Abdeckung des Plattenrandprofiles 4 ergibt.

Um die Verbindung des Plattenrandprofiles 4
mit der Halbschale 12 zu verbessern, hat, wie im
oberen Teil der Fig. 1 dargestellt ist, der U-Schen-
kel 5 des Plattenrandprofiles 4 im Endbereich eine
zur Kaschierung 2 hin offenen, im Querschnitt
rechteckf&rmigen Hohlraum 20, der mit Dichtungs-
streifen, dauerplastische Dichtungsmasse oder der-
gleichen ausgeflllt ist. Somit ist es mdglich, die
Halbschale 12 durch Hohlniete 21 mit dem U-
Schenksl 5 zusitzlich zu verbinden, ohne eine Be-
eintrichtigurg der Abdichtung zu erzielen.

Wichtig ist, da der Hakensteg 19 mit Abstand
von einem zentral angeordneten, durch die L&cher
9 des U-Riickens 8 hindurchtretenden VerschiuB-
bolzens 22 verlduft, denn auf diese Weise wird ein
Hohlraum 23 geschaffen, der in die Verbindung
eintretendem Schmutiz ein Ausweichen gestattet.

Das Verbindungsprofil 3 -ebenfalis als strang-
gepreftes Aluminium-Hohlprofil ausgebildet- hat im
wesentlichen einen Quadratquerschnitt mit vier
Quadratseiten 24 -zugleich AnschiuBseiten des
Verbindungsprofiles 3- die an den Ecken in stern-
férmig nach aufen vorspringende, diagonal zum
Quadratquerschnitt verlaufende Zungen 25 lberge-
hen. Der iibergang zwischen Zunge 25 und Qua-
dratseite 24 wird durch sine Hohlkehle 26 gebildet.
Die Anschiufseiten 24 haben mittig in gleicher
Grdéfe und Lage vorgesehene L&cher 27, wie der
U-Riicken 8 des Plattenrandprofiles 4. Beiderseits
der L8cher verlaufen innen von den Quadratseiten
24 aus im Winkel von 45° schrig zueinander Ste-
ge 28, die begrenzt federnd auslenkbar sind und
die in Widerlagerfldchen 29 enden, welche jeweils
quadratseitenparallel verlaufen.

Auch das Verbindungsprofil hat ein Hullprofil
30 aus Kunststoff, welches der AuBen-Oberfldchen-
kontur des Verbindungsprofiles 3 folgt und in den
Quadratseiten oder AnschluBseiten 24 die gleich
bemessenen und angeordneten Ldcher aufwsist.

Eine Besonderheit des Hullprofiles 30 sind
Dornfortsdtze 31, die in Verldngerung der Zungen
25 an das Hullprofil 30 angeformt sind. Diese Dorn-
fortsdtze haben in ihren Seitenflanken zundchst
sine stufenformige Ausnehmung 32, die im Quer-
schnitt und Verlauf der Stufe 17 der jeweils aniie-
genden Halbschale 12 angepaft ist und sie haben
nahe an einem rund ausgebildeten Ende 33 eine
im Querschnitt dreieckige Aussparung 34, die end-
nah von einer rechtwinklig zur diagonal verlaufen-
den Flache 35 und zusétzlich von einer quadratsei-
tenparallel verlaufenden Fldche 36 begrenzt wird.
In die Stufe 32 ist in die Fl&che, die der Stufe 17
der Halbschale 12 gegenuberliegt, eine T-f&rmige
Nut 37 eingelassen, welche sine querschnitisglei-
che, auBen mit einem Pilzkopf versehene Hohidich-
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tung 38 aufnimmt.

Da das Hullprofil 30 den beiden Halbschalen
12 im wesentlichen konturengetrsu folgt, wobei zu-
nichst eine groBe, bogenférmige Berlihungsfidche,
anschliefend eine stufen- oder winkelférmige Be-
rUhrungsflache mit der Hohidichtung 38 folgt, ist
der Innenraum nach Art einer Labyrinthdichtung
zuverldssig abgedichtet. Darliber hinaus bringen
die aufeinander liegenden Kunststoffldichen groBe
Ausgleichsmdglichkeiten bezliglich Toleranzen, Ab-
messungen, Warmedehnungen usw.

Die feste Verbindung zwischen dem Verbin~
dungsprofil 3 und dem Plattenrandprofil 4 bewirken
die VerschluBbolzen 22. Wie die Fig. 1 und auch
die Fig. 2 zeigt, haben diese Verschluboizen 22
einen im wesentlichen zylindrichen Schaft und sind
an einem Ende spitz, d.h. mit einer Konusspitze 39
versehen. Hinter dieser Konusspitze liegt eine im
Querschnitt dreieckige Umfangsnut 40, welche eine
rechtwinklig zur Bolzenachse veriaufende Begren-
zungsfidche 41 aufweist. Mit dieser Begrenzungs-
fliche 41 liegt der VerschiuBbolzen 22 auf den
Widerlagerflichen der Stege 28 unter Spannung
an. Die Spannung wird unter Abdichtung durch
sinen auf der Lidnge des VerschluBbolzens 22 an-
geordneten, radial nach aufen vorspringenden
Bund 42 aufgefangen, der kragenférmig auf der
AuBenseite des Hulprofiles 30 aufliegt. Am anderen
Ende hat der VerschluBbolzen 22 einen Rundkopf
43, an den sich unmittelbar eine Umfangsnut 44
anschlieft, welche im Querschnitt schwach-tra-
pezfdrmig gestaltet ist. Diese Umfangsnut 44 ist so
bemessen, daB sie in die Ebene des Schubriegels
11 im Plattenrandprofil 4 gelangt, wenn das Plat-
tenrandprofil 4 auf oder gegen das Verbindungs-
profil 3 geschoben wird, derart, da die Verschlug-
bolzen 22 durch die L&cher treten kdnnen.

Der Schubriegel 11 ist in Fig. 3 und 4 in
Einzelheiten dargestellt. Er weist zunfchst Uber
seine Linge verteilt L&cher 45 auf, welche die
gleiche GréBe und gegenseitige Entfernung haben,
wie die anderen L&cher 9. Er ist im Schiebeschlitz
verschiebbar, so daf seine Ldcher 45 mit den
Lchern 9 im U-Ricken 8 zur Deckung kommen
und das Einschieben gestatten.

Alle L8cher 45 gehen in einer gemeinsamen
Schieberichtung in schmaler ais die Lécher bemes-
sene Schlitze 46 Uber. Die Schlitze 46 haben
Schlitzrandfiichen 47, die vom Loch 47 aus keilfGr-
mig, schrdg ansteigend verlaufen und dann in ei-
nen waagerechten Verlauf 48 Ubergehen. Zusétz-
lich k8nnen die Schlitze enisprechend der Tra-
pezform der Nut 44 im VerschiuBbolzen 22
schwach trapezfGrmig geneigt verlaufen.

Wenn der Schubriegel 11 mit nach oben wei-
senden Schlitzen 46 in den Schiebeschlitz einge-
setzt ist und die in Fig. 1 gezeigte Position erreicht
ist, d.h., daB die VerschiuBbolzen 22 auch durch
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die L8cher 45 des Schubriegels 11 hindurchireten,
dann geniigt es, von oben her bzw. von einem
Ende her Kraft auf den Schubriegel 11 auszuliben,
damit die Schiitze 46 mit ihren R&ndern in die
Umfangsnut 44 der VerschluBbolzen 22 eintreten.
Durch die Keilform der Schlitzrandfldchen 47 wer-
den Zugkréfte erzeugt, welche das Plattenrandprofil
4 gegen das Verbindungsprofil 3 pressen. Durch
die ebene Endfldche 48 bleibt der Schubriegel in
seiner Spannposition. Er kann in nichtgezeigter
Weise an seinem Ende gegen Zurlickgleiten gesi-
chert werden.

Durch diesen Spanneffekt werden alle Huillpro-
file 30 bzw. die Halbschalen 12, die Hohidichtun-
gen 38 usw., die aufeinander liegenden Oberfld-
chen kraftig verspannt. Es entsteht ein KraftschiuB,
aber zusiizlich durch die Gestaltung der aneinan-
der liegenden Profile auch ein Formschluf. Die
Zugkrifte stltzen sich in den Schenkel 28 des
Verbindungsprofiles 3 ab.

Die letzte, im Querschnitt dreieckige Ausneh-
mung 34 am Rundkopf 33 des Dornfortsatzes 3t
wird gem. Fig. 1 dazu benuizt, einen Servicekanal
49 festzuklemmen. Dieser Servicekanal 49, der aus
Kunststoff z.B. Hart-PVC besteht, hat einen zentra-
len Querschnittsteil 50, der aus gegeneinander ge-
richteten elastisch auslenkbaren Hakenschenkeln
51 besteht, die beim Aufschieben in die Ausneh-
mung 34 einrasten.

Der Servicekanal 49 hat beiderseits des zentra-
len Querschnittsteiles 50 Wandstege 52, die zu-
ndchst im irapezfrmigen Zwischenteil 16 der je-
weils angrenzenden Halbschale 12 konturengetreu
folgen. Bei kleiner Ausgestaliung, wie sie in Fig. 1
in vollen Linien eingezeichnet ist, hat der Service-
kanal ein geradliniges schrédg von einer Halbschaie
12 zur anderen verlaufendes AbschiuBteil 53. Bei
groBer Ausgestaliung, die in der Fig. 1 in strich-
punktierten Linien angedeutet ist, erstrecken sich
die Wandstege 52 bis an den Hakenquerschnitt 12
der jeweiligen Halbschale, und als AbschluBwand-
steg ist ein groBer Winkelsteg 54 vorgesehen.

Zwischen den Wandstegen 52 und der Halb-
schale 12 kdnnen jeweils nicht eingezeichnete, zu-
sdtzliche Weichdichtungen zwecks Verbesserung
der Abdichtung eingebracht werden. Das Innere
des Servicekanales 49 kann zur Unterbringung von
Rohren oder._Kabeln 55 auch als Liftungskanal
oder dergleichen benutzt werden.

In der Verwendung zeigt sich, daB an alle vier
AnschiuBseiten 24 des Verbindungsprofiles 3, das
auch allseitig mit den VerschiuBbolzen 22 ausgerii-
stet ist, bedarfsgerecht Plattenrandprofile 4 mit der
zugehdrigen Hartschaumplatte 1 angeschlossen
werden kdnnen. Es k&nnen ohne StSrung der er-
steilten Raumstrucktur jeder Zeit Platten wieder
entfernt oder zusdtziich Platten an bisher nicht be-
nutzte Anschiufiseiten 24 angebaut werden. Es wird
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grofe Dichtheit sowie allseitiger Schutz der
Leichtmetall-Oberfldchen durch die Kunststoff-Hill-
profile 30 bzw. 12 erzielt. Der Kunststoff- gewéhrt
das Kompensieren von Temperaturausdehnungen
oder Schrumpfungen. Vorteilhaft ist, da zur Mon-
tage die Platten 1 nicht unter Kraft gegeneinander
gepreBt werden missen, sondern [ediglich lose an-
einander gesetzt zu werden brauchen, so daf die
Verschlufbolzen 22 durch die L&cher 9 eintreten.
Erst wenn dies geschehen ist, wird die Verriege-
lung und Verspannung herbeigefiihrt. Zur Demon-
tage braucht der Schubriegel 11 lediglich wieder
entgegengesetzt gezogen zu werden und die Plat-
ten 1 sind entnehmbar.

Auf diese Weise kbnnen aus einzelnen mit
Plattenrandprofilen 4 versehenen Kunststoff-Hart-
schaumplatten 1 grofie Fldchen, rdumliche Gebilde,
lange gestreckie Winde, Container und derglei-
chen erstellt werden. Wo sich Verbindungsvorrich-
tungen an Ecken stoBen, werden passende Ab-
deckkappen oder Platien verwendet, die abdichten
und die zweckmaBigerweise auch zugleich die Ar-
retierung der Schubriegel 11 enthalten. Somit ist
das Erstellen der gewiinschten rdumlichen Gebilde
ebenso einfach wie das Zerlegen.

Ein wesenilicher Gesichtspunkt besteht darin,
daB die Dornfortsdtze 31 der Hiillprofile 30 der
Verbindungsprofile 3 mit ihren Aufienenden soweit
vorspringen, daB eine Uber ihre AuBenenden gezo-
gene Gerade die Rundkdpfe 43 der VerschiuBbol-
zen 22 nicht schneidet. Das bedeutet, daB die
Verbindungsprofile 3 nebst Zubehdr beliebig gela-
gert und fransportiert werden kdnnen, ohne be-
furchten zu missen, daB die hervorstehenden En-
den der Verschlufboizen 22 beschidigt werden. Es
ist in der Montage ein wesentlicher Vorteil, daB ein
einziges Verbindungsprofil 3 nebst Zubehdr, wel-
ches dariiber hinaus unverlierbar ist, zur Erstellung
aller erforderlichen oder denkbaren Raumstrukiuren
dient.

Die Fig. 5 zeigt das herausstehende Ende ei-
nes VerschluBibolzens in unmapstéblich vergréfer-
ter Wiedergabe. Es ist zu sehen, daB {ber dieses
Ende ein Edeistahirohrstiick 56 Ubergeschoben ist.
Dieses Edelstahirohrstlick weist im Endbereich Sei-
tenschlitze oder Ausnehmungen 57 auf, durch die
eine Stahlfeder 58 so eingeschoben ist, daB sie in
die Umfangsnut 44 des Bolzens 22 eingreift. Auf
diese Weise besteht zwischen dem Rohrstlick 56
und dem Verschlufbolzen 22 eine zugbelastbare
Verbindung.

Das freie Ende des Rohrstlickes 56 weist im
Beispiel ein Loch 59 auf. Anstelle des Loches kdn-
nen andere AnschluBeinrichtungen vorgesehen
sein, insbesondere solche, die es erlauben, Kraft in
das Rohrstiick 56 einzuleiten.

In Innenrdumen kdnnen an Decken oder Wian-
den, mittels der Rohrstlicke 56 an den VerschiuB-
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bolzen 22 Gegenstinde, Einrichtungsteile aufge-
hingt oder verankert werden. Aufien, etwa an Sei-
tenwinden oder Ecken, kdnnen an den Rohrstiik-
ken 56 entsprechende Einrichfungen, Stromvertei-
lerkdsten oder dergleichen befestigt werden, es
k&nnen aber auch Ankerseile und vieles andere
mehr festgelegt werden.

Die Fig. 6 zeigt eine weitere Verwendungs-
mdglichkeit der Edelstahirohrsticke 56. In diesem
Fall ist ein Hohlkdrper gebildet, bei dem mehrere
Kunststoff-Hartschaumplatten 1 nebeneinander in
waagerechter Lage, freitragend eine Decke bilden
und untereinander mittels der Verbindungsvorrich-
tung gem. Fig. 1 verbunden sind. Bei groBen Lan-
gen derart freitragender Platten 1 entstehen erheb-
liche Durchhangkréfte. Wenn durch die L&cher 59
der Edelstahirohrstiicke 56 jeweils ein Spannseil 60
gezogen und am Ende in einem Rohrstlck 56
verankert wird und gespannt wird, das an einem
lotrechten Teil befestigt ist, so k&nnen erhebliche
Durchhangkrifte aufgenommen werden. Das be-
deutet, es kdnnen relativ groBe Spannweiten freitra-
gend ausgebildet werden. Anstelle der gezeigten
Seilkontruktion 60, k&nnen einzelne Gurte oder Sei-
le benutzt werden und ein LeichttrAger, auBerhalb
bzw. Uber der Decke, kann die Gurt- oder Seilkrai-
te aufnehmen.

Die beschriebene Verbindungsvorrichtung hat
wenige unterschiedliche, keineriei verlierbaren Tei-
la. Im Grunde genommen sind die Plattenrandprofi-
le nebst Halbschalen 12 immer fest mit den
Kunststoff-Hartschaumplatten 1 verbunden, so daf
als bewegliche Teile lediglich die Verbindungsprofi-
le 3 vorhanden sind. Es kann in der Praxis also
nichts verloren gehen. Da die Verbindungsprofile
universell verwendbar, d.h. einheitlich gestaltet
sind, spielt es auch keine Roile, ob- ein einzelnes
Verbindungsprofil verloren geht oder durch Gewalt-
einwirkung beschédigt wird, solange ein gewisser
Vorrat vorhanden ist. Die zahlreichen Dichtfldchen,
die bei der Verbindung zur Wirkung kommen, sind
temperaturstabil und haben einen derart groBen
Effekt, daB Reinluftrdume in der Qualitdt, wie sie
flir Operationsrdume erforderlich ist, bei Verwen-
dung der Verbindungsvorrichtung verwirklicht wer-
den kdénnen.

Alle in der Beschreibung und/oder den Zeich-
nungen dargesteliten Einzel- und Kombinations-
merkmale werden als erfindungswesentlich angese-
hen.

Der Schutzumfang der Erfindung erstreckt sich
nicht nur auf die Merkmale der einzelnen Anspri-
che, sondern vor ailem auf deren Kombination.

Es versteht sich von selbst, da die Erfindung
nicht auf das dargestellte und beschriebene Aus-
filhrungbeispiel beschrénkt sein soll. Vieimehr stellt
dieses nur eine vorteilhafte Ausfihrungsform der
Erfindung dar.
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Anspriiche

1. Verbindungsvorrichtung flir beidseitig ka-
schierte Kunststoff-Hartschaumplatten, bei der zen-
trales Verbindungsglied zwischen je wenigstens
zwei aneinandergrenzenden Kunststoff-Hart-
schaumplatten ein als Leichimetalloder GFK
(Glasfaserkunststoff)-Hohlprofil ausgebildetes Ver-
bindungsprofil und Angriffselement des Verbin-
dungsprofiles an der jeweiligen Kunststoff-Hart-
schaumplatte ein Plattenrandprofil ist, wobei das
aus Leichtmetall- oder GFK-Profil ausgebildete
Plattenrandprofil einen den Rand der Kunststofi-
Hartschaumplatte umfassenden, U-formig gestalte-
ten Querschnittsteil aufweist, der mit den U-Schen-
kel dicht auf den Kaschierungen aufliegend unver-
lierbar fest mit der Kunststoff-Hartschaumplatte ver-
bunden ist, wihrend der U-Rlicken wenigstens be-
reichsweise in eine dichte Anlage an einer zuge-
kehrten Anschluffliche des Verbindungsprofiles
{iberfinrbar ist, und am Verbindungsprofil sowie
Plattenrandprofil vergesehene, teilweise federnd
auslenkbare Stege und im Querschnitt einander
hintergreifende Verriegelungselemente in einen wi-
deridsbaren Formund Kraftschlu tiberflihrbar sind,
dadurch gekennzeichnet,

‘daf das Plattenrandprofil (4) und das Verbindungs-

profil (3) auBen von einem Kunststoff-Hullprofil (30,
12) bedeckt sind,
und daB als Verriegelungselemente im wesentli-
chen zylindrische, metallische VerschiuBbolzen (22)
in gleichen Absténden Uber die Linge verteilt von
der Anschluiseite (24) her unverlierbar in das Ver-
bindungsprofil (3) eingesetzt sind, die mit aus dem
Verbindungsprofil (3) vorstehenden Enden in paB-
gerecht bemessene und angeordnete Lécher (8) im
U-RUcken (8) des Plattenrandprofiles (4) einschieb-
bar sowie mittels eines metallischen Schubriegels
(11) - arretier- und zugbeaufschlagbar sind, wobei
der Schubriegel (11) 1dngs zu sich selbst und langs
des Plattenrandprofiles (4) in einem Schlitz an der,
der Kunststoff-Hartschaumplatte zugewandten Seite
des U-Riickens (8) des Plattenrandprofites (4) ver-
schiebbar gefiihrt ist,
und paBgerecht zu den VerschiuBboizen (22) be-
messene und angeordnete LScher (45) aufweist,
die. in siner gemeinsamen Schieberichtung in
schmaler als die L&cher (45) bemessene Schiitze
(48) Ubergehen, deren vom Loch (45) aus keilfGr-
mig ansteigend ausgebildete Schiitzrandfldchen
(47) in Umfangsnute (44) am Ende der VerschluB-
bolzen (22) einschiebbar sind.

2. Verbindungsvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB der U-Riicken (8) des Plattenrandprofiles (4)
dreistufig in Richtung Verbindungsprofil (3) abge-
setzt ist und an der Innenseite der U-Schenkel (8)
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der plaitenrandfernsten Stufe je eine Rippe (7) auf-
weist, die mit dem U-Ricken (8) den Schiebes-
chlifz begrenzt.

3. Verbindungsprofil nach Anspruch 1 und/oder
2. dadurch gekennzeichnet,
daf das Verbindungsprofil (3) einen Quadratquer-
schnitt aufweist, der an den Ecken, hohlkehlenartig,
in sternf&rmig diagonal verlaufende, vorspringende
Zungen (25) ibergeht, wihrend an den Quadratsei-
ten (24) innen paarweise, jewsils syrﬁmetrisch zur
Mitte der L&cher angeordnete, von der Quadratsei-
te (24) aus schrdg aufeinander zulaufende Stege
(28) angeformt sind, die in quadratseitenparallelen
Widerlagerfidchen (29) enden,
und daB die Widerlagerfidchen (29) jeweils an siner
rechtwinklig zur Bolzenachse verlaufenden Begren-
zungsfliche (41) einer im Querschnitt dreieckigen
Umfangsnut (40) am Ende der VerschluBbolzen
(22) verriegelnd verlaufen.

4. Verbindungsvorrichtung nach einem oder
mehreren der Anspriche 1 bis §,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Hiillprofil des Plattenrandprofiles (4) aus
zwei, im Querschnitt spiegelsymmetrisch zueinan-
der gestalteten Halbschalen (12) besteht, daB die
freien U-Schenkelenden des Plattenrandprofiles (4)
eine im Abstand von der Kaschierung (2), zu dieser
paraliel verlaufende, verldngernde Zunge (14) auf-
weisen, )
daB die Halbschalen (12) einen die Zunge (14)
umfassenden Hakenquerschnitt (13) aufweisen und
am anderen Ende der Stufenkontur des U-Riickens
(8) des Plattenrandprofiles (4) folgend in einen
Bogenteil (18) Ubergehen, welcher mit einem U-
schenkeiparallelen, geraden Hakensteg (19) mit Ab-
stand vom VerschiuBbolzen (22) an einer lotrecht
verlaufenden, ebenen Fldche eines auBen am U-
Riicken (8) der letzten Stufe des Plattenrandprofi-
les (4) angeformten, bogenidrmigen Hdckers (7)
klemmend anliegt.

5. Verbindungsvorrichtung nach einem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Hullprofil (30) des Verbindungsprofiles(3),
dessen Oberfliche konturentreu folgend gestaltet
ist. wobei der Hohlkehlenbereich (26) des Hlillprofi-
les (30) und der Bogenteil (18) der Halbschalen
(12) unter Dichtberlihrung aneinanderliegen,
und daf der VerschiuBbolzen (22) einen aufen auf
dem Hullprofil (30) des Verbindungsprofiles (3) mit
seiner Flanke aufliegenden, radial vorspringenden
Bund (42) aufweist.

6. Verbindungsvorrichtung nach einem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,
daB im Endbereich der U-Schenkel (5) des Platten-
randprofiles (4) im Querschnitt je ein gegen die
Kaschierung (2) offener, etwa rechteckiger Hohl-

70

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10

raum (20) ausgespart ist,
und daB in diesem Hohiraum (20) Dichtungswerk-
stoff aufgenommen ist.

7. Verbindungsvorrichtung nach einem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Querschnitt der Hilllprofile (30) der Verbin-
dungsprofile (3) im Bereich der Zungen (25) Dorn-
fortsétze (31) aufweist, deren Flanken je eine erste
stufenférmige, dem Stufenverlauf der jeweils anlie-
genden Halbschale (12) angepaBte Ausnehmung
(32) und am rund ausgebildeten Dornfortsatzende
(33) je eine zweite, im Querschnitt dreieckige Aus-
sparung (34) aufweisen, die von einer hillprofilna-
hen, quadratseitenparailelen und einer endnahen,
rechtwinklig zur Diagonalen verlaufende Fldche (35,
36) begrenazt ist.

8. Verbindungsvorrichtung nach einem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, ’
daB die Verschiufbolzen (22) an dem aus der An-
schiuBflache (24) herausragenden Ende rund aus-
gebildet sind und mit diesem Ende innerhalb einer
um die Dornfortsatzenden (33) gezogenen Linie
liesgen, sowie am anderen Ende sine Konusspitze
(39) aufweisen.

9. Verbindungsvorrichtung nach einem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
daB in den quadratseitenparalielen jeweils gegen
die Halbschale (12) gerichteten Fldchen der stufen-
formigen Ausnehmungen (32) der Dornfortsétze
(31), im Querschnitt T-férmige Nute (37) ausgebil-
det sind, und daB die T-férmigen Nute (37) eine
Hohldichtung (38) mit Pilzkopf eingesetzt ist.

10. Verbindungsvorrichtung nach einem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,
daB jede Halbschale (12) zwischen der Stufe (17)
und einem an dem U-Schenkel (5) des Plattenrand-
profiles (4), ausgehend vom Hakenquerschnitt (13),
anliegenden Schalenteil (15), einen im Querschnitt
trapezfdrmigen, brickenfdrmig in einem Abstand
vom U-Schenkel des Plattenrandprofiles verlaufen-
den Zwischenteil (16) aufweist.

11. Verbindungsvorrichtung nach einem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet,
daB ein Servicekanal (49) aus Kunststoff mit einem
zentralen, aus elastisch auslenkbaren Hakenschen-
keln (51) bestehenden Querschnittsteil (50) in die
dreieckige Ausnehmung (34) eines Dornfortsatzes
(31) eingerastet ist und beiderseits des zentralen
Querschnitisteiles (50) Wandstege (52) aufweist,
die zundchst dem trapezfdrmigen Zwischenteil
(16), vorzugsweise dem Schalenteil (15) bis zur
Hakenspitze (13) der jeweils angrenzenden Halb-
schale (12) in der Kontur foigend, anliegen,
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und daB ein Abschlufwandsteg (53, 54) bei kleiner
Ausgestaltung geradlinig zwischen den Enden der
trapezf&rmigen Zwischenteile (16), bei groBer Aus-
bildung als Winkelsteg (54) zwischen den beiden
Hakenquerschnitten (13) der angrenzenden Halb-
schalen (12), verlduft.

12. Verbindungsvorrichtung nach einem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet,
daB auf die heraustehenden Enden der Verschlu-
bolzen (22) freibleibender AnschluBseiten (24) des
Verbindungsprofiles (4) Edelstahlrohrstiicke (56)
aufgesteckt und mittels durch seitliche Queraus-
nehmungen (57) des Rohrstlickes (56) in die Um-
fangsnut (44) des VerschluBbolzens (22) eingreifen-
der Stahlfedern (58) zugbelastbar mit den Ver-
schiuBbolzen (22) verbunden sind,
und daB an den anderen Enden der Rohrstiicke
(56) AnschluBeinrichtungen, wie QuerlGcher (58),
vorgesehen sind.

13. Verbindungsvorrichtung nach einem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Halbschalen (12), das Hullprofil (30) und
der Servicekanal (49) aus Kunststoff wie z.B. PVC,
bestehen, und daB das Verbindungsprofil (3) sowie
das Plattenrandprofil (4) als vorzugsweise strangge-
prefite Leichtmetallprofile ausgebildet sind.
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