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@ Fassfiillvorrichtung mit Waage und Absaugeinrichtung und hohengesteuerter Absaugeinrichtung.

@ Eine Faffiillvorrichtung mit einer das Flligewicht
{iberwachenden Waage und siner in Fllistellung im
Bereich des Spundloches angeordneten, das Full-
rohr mit inrer Saugéffnung umgreifenden Absaugein-
richtung ist dadurch gekennzeichnet, daf die Ab-
saugeinrichtung in Flllstellung der Vorrichtung derart
angeordnet ist, daB der Rand der Saug&ifnung in
geringer H8he Uber der Oberfldche des Fasses liegt,
daB die Absaugeinrichtung von einer Hubeinrichtung
gehalten ist, die von einem den H&henabstand der
Absaugeinrichtung liber der Oberfldche des Fasses
bestimmenden Sensor gesteuert ist, und daf die
Hubeinrichtung derart gesteuert ausgebildet ist, daf
sie bei Absenken auf das FaB zunidchst bis zur
Berlihrung der Absaugeinrichtung bzw. des Flllroh-
res mit dem Faf abwiérts fahrt und sodann aufwiérts,

bis der Sensor die korrekte Hohenlage anzeigt.
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Fagfiillvorrichtung mit Waage und Absaugeinrichtung und hohengesteuerter Absaugeinrichtung

Die Erfindung betrifft eine FaBflllvorrichtung
der im Oberbegriff des Anspruches 1 genannten
Art.

FaBfiillvorrichtungen mit Waage sind beispiels-
weise aus Prospekten der Anmelderin bekannt. Sie
erlauben das genaue Flllen von Fédssern (Blech-
oder Kunststoffisser von Ublicherweise 200 1 In-
halt), wobei der Flllablauf von Hand gesteuert oder
von einer automatischen Steusereinrichtung Uber-
wacht werden kann, die die Leerwdgung, das Fil-
len und das Abschalten des Flllventiles nach Errei-
chen des vorgegebenen Flllwertes Uiberwacht.

Fagfiilvorrichtungen dieser Art sind mit einem
Fillrohy ausgerUstet, das entweder zur liberspiegel-
abfiillung nur wenig in das Spundloch eintaucht
oder zur Unterspiegelabflillung tief eintaucht und
von einer entsprechenden Hubeinrichtung wéhrend
des Fiillens langsam angehoben wird.

Werden schidliche Gase oder Ddmpfe abge-
bende Filissigkeiten gefiillt, so sind zur Erfiillung
von Arbeits schutz- und Umweltschutzbestimmun-
gen FaBfillvorrichtungen der eingangs genannten
Art erforderlich, die mit Absaugeinrichtungen wah-
rend des Flilens die aus dem Faf austretenden
Gase absaugen. Solche Absaugeinrichtungen sind
beispielsweise aus der Druckschrift:

"Programm zur Verhltung von Gesundheits-schi-
digungen durch Arbeitsstoffe”

der Berufsgenossenschaft der chemischen Indu-
strie bekannt. Diese Absaugeinrichtungen schaffen
einen das Flllrohr in Flllstellung der Faffiillvorrich-
tung im H&henbereich -des Spundloches umgrei-
fenden Raum, der seitlich und nach oben gegen
das Fillrohr abgedichtet ist und unten mit einer
Ofinung das Spundloch Ubergreift. Die zitierte
Druckschrift beschreibt zwei Konstruktionen.

Bei einer dieser bekannten Konstruktionen
weist die Absaugeinrichtung eine Offnung an einem
sich nach unten erweiternden Trichter auf, der auf
das FaB aufgelegt wird. Bei einer zweiten dort
dargestellien Konstruktion liegt die Absaugeinrich-
tung zur Verringerung des Auflagegewichtes mit
einem elastischen Balg auf der Fafoberfldche auf.

Beiden genannten bekannien Konstruktionen ist
gemeinsam, daB wdhrend des Absaugens, also
wihrend des gesamten Flllbetriebes das FaB ge-
wichtsbelastet wird. Dies fiihrt aber zu einer Beein-
flussung des Wagevorganges, so daf derartige
Konstruktionen nach deutschen Eichvorschriften
nicht zuldssig sind.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung be-
steht daher darin, eine FaBflllvorrichtung der ein-
gangs genannten Art zu schaffen, die bei Gewéahr-
leistung ausreichender Absaugung einen eichfihi-
gen Wigebetrieb erlaubt.
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Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B mit den
Merkmalen des Kennzeichnungsteiles des Anspru-
ches 1 geldst.

Die erfindungsgemé&Be Fafflllvorrichtung weist
eine Absaugeinrichtung auf, die in Fullstellung der
Vorrichtung mit ihrem die Absaugdffnung umge-
benden unteren Rand in allseitigem Abstand zur
FaBoberfliche und zur Spundlochwand steht. Da-
durch wird jede Belastung des Fasses beim Wi-
gen vermieden. Da der Rand der Saugdffnung in
geringem Abstand zur FaBoberfliche angeordnet
ist, ergibt sich ein Spalt, der das Ansaugen von
Luft weitgehend begrenzt. Damit werden - im Ge-
gensatz zu der bekannten Konstruktion mit Absaug-
trichter, bei der betréchtliche Mengen Luft ange-
saugt werden - Luftbeimischungen zum abgesaug-
ten Gas weitmdglichst vermieden, so daB die der
Absaugeinrichtung nachgeschaltete Beseitigungs-
einrichtung nicht von zu grofien Gasmengen Uber-
lastet wird. Die H8he dieses Spaltes einzustellen,
ist schwierig, wenn nur eine Hubeinrichtung vorge-
sehen ist, die auch die groBen H&hendifferenzen
rasch (berwinden soll, wenn Fillrohr und Absaug-
einrichtung zum FaBwechsel hochgezogen werden.
Hierzu sieht die Erfindung vor, daf# beim Absenken
zundchst bis zur Berlthrung mit dem Fafi abge-
senkt wird. Dies kann schnell und ohne komplizier-
te Steuerung erfolgen. AnschlieBend wird die Hu-
beinrichtung umgeschaltet, und es wird hochgefah-
ren, bis der Sensor die korrekte H8henlage anzeigt.
Bei diesem Hochfahrbetrieb kann langsam gefah-
ren werden, so daf die korrekie Spalteinstellung
mit groBer Prézision vorgenommen werden kann.
Die FaBberlihrung ist aber nicht nur vorteithaft zum
Umschalten auf Ruckfahrbetrieb, sondern ergibt
auch den weiteren Vorteil, daB sie es ermdglicht,
zu erkennen, ob das FaB korrekt getroffen ist, also
in einem offenen Spundioch und nicht etwa mitten
auf der FaBoberildche. Die FaBberlihrung 188t sich
ferner zu einer Nachzentrierung des grob vorzen-
trierten Spund loches in bezug auf das Fllirohr
ausnutzen. Es ergibt sich also insgesamt eine du-
Berst sicher und prézise arbeitende Flllvorrichtung.

Dabei sind vorteilhaft die Merkmale des An-
spruches 2 vorgesehen. Das Umschaltsignal kénn-
te auch vom Sensor bei Anndherung an das FaB
ausgeldst werden. Dann besteht aber eine Unsi-
cherheit darliber, ob das FaB tatsdchlich berihrt
wird, wenn beispielsweise die Berlihrung zu ande-
ren Zwecken, wie Zentrierung oder Spundlocher-
kennung ausgenutzt wird. Eine sehr einfache M&g-
lichkeit ist es, das Belastungssignal der Waage bei
FaBberlhrung zum Umsteuern der Hubeinrichtung
zu verwenden.

Weiterhin vorteilhaft sind die Merkmale des
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Anspruches 3 vorgesehen. Auf diese Weise 4Bt
sich die groe Hohendifferenz von der Fafwechsel-
stellung bis zur FaBberlhrung schnell Uberwinden,
was den Fillbetrieb beschieunigt, gleichzeitig 128t
sich aber die AbsaugspalthShe bei Langsamfahrbe-
trieb sehr genau einstellen. Bei Hubeinrichtungen
aller Art, z.B. mit Hydraulikzylindern oder mit
Zahnstangenanirieb lassen sich dadurch Probleme
mit Lastwechsel oder Spiel, die bei der genauen
Hoheneinstellung auftreten kdnnen, vermeiden.

Bei Verwendung einer pneumatischen Hubein-
richtung sind vorteilhaft die Merkmale des Anspru-
ches 4 vorgesehen. Bei Aufwirtsbewegung werden
rasch aufeinanderfolgend kleine Druckstéfe in die
beispielsweise als Koiben/Zylinderanordnung aus-
gebildete Hubeinrichtung gegeben, so daB diese
schrittweise aufwirtsidhrt und nach dem kieinen
Schritt stoppt, bei dem der Sensor anspricht. Auf
diese Weise lassen sich die bekannten Probleme
bei der Feinansteuerung einer pneumatischen Hu-
beinrichtung verringern.

Weiterhin vorteilhaft sind die Merkmale des
Anspruches 5 vorgesehen. Auf diese Weise 148t
sich sehr einfach erreichen, daB bei FaBkontakt
erkannt wird, ob das Fiillrohr in ein offenes Spund-
loch ragt oder beispielsweise auf der FaBoberfld-
che neben dem Spundloch aufsetzt oder z.B. auf
einem mit einem Deckel verschiossenen Spund-
loch. Durch die Geometrie der Anordnung ist si-
chergestelit, daB in einem solchen Fall der Sensor
nicht in ausreichende NZhe zu einem Teil des
Fasses kommt und daher nicht anzeigt. Fehit das
Sensorsignal, so wird der Fiillvorgang nicht ausge-
|5st, und es wird vermieden, daB das Fiillventil
5ffnet und die abzufiillende FlUssigkeit tiber oder
neben das FaB 1duft.

Dabei sind vorteilhaft die Merkmale des An-
spruches 6 vorgesehen. Nur, wenn dieser tiefste
Punkt in das Spundloch unter die FaBoberfliche
eintauchen kann, kommt der Sensor in ausreichen-
de Nidhe zur FaBoberfidche, um anzeichen zu kdn-
nen.

In den Zeichnungen ist die Erfindung beispiels-
weise und schematisch dargestelit. Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgeméfe Fapfillvorrich-
tung zur Uberspiegelabfiiliung,

Fig. 2 einen Achsschnitt durch die Absaug-
sinrichtung der Faffillvorrichtung gemas Fig. 1,

Fig. 3 einen Ausschnitt in Darstellungsweise
gemiB Fig. 1 einer Fapflillvorrichtung fiir Unter-
spiegelabiillung,

Fig. 4 eine Darstellung gemds Fig. 2 einer
Variante der Flllvorrichtung.

Fig. 1 zeigt in Seiténansicht eine komplette
FaBiiillvorrichtung mit einem FaB 1. Dieses steht
auf dem Tisch 2 einer Waage 3, auf den es zuvor
von Hand oder mit nicht dargestellten Einrichtun-
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gen gebracht und in korrekter Flllstellung ausge-
richtet wurde. '

An der Waage 3 ist sine Tragsdule 4 vorgese-
hen, die in vorgewihiter Grundh&heneinstellung mit
ginem Arm 5 eine Hubeinrichtung 6 trégt. Die Hu-
beinrichtung 6 weist einen in Pfeilrichtung hdhen-
verstellbaren Mitnehmer 7 auf, der eine Kupplungs-
einrichtung 8 trégt, von welcher das obere Ende
eines Fillrohres 9 auswechselbar festgehaiten ist.

im Ausflihrungsbeispiel der Fig. 1 ist das FUil-
rohr 9 zur Uberspiegelabfiillung ausgebildet. Es
wird daher in das mit seiner Spundlochwand 10
dargestelite Spundloch des Fasses 1 nur geringfu-
gig eingesenkt in die in Fig. 2 dargestelite Hohen-
stellung, um dann von oben in das FaB zu flilen.
Nach beendeter Fiillung wird es mit der Hubein-
richtung 6 nach oben auBer Eingriff mit dem FaB 1
gebracht. Fig. 1 zeigt ein Flilrohr @ Ublicher Ausbil-
dung, das an seinem unteren Ende 11 ein nicht
dargestelltes FuBventil aufweist, welches von einer
Ventilsteuerung 12, die am oberen Ende des Fill-
rohres 9 angeordnet ist, geschaltet wird. Seitlich
miindet in das Fullrohr 9 ein Anschlustutzen 13
fir einen Fllischlauch 14, durch den in Pfeilrich-
tung abzuflliende FlUssigkeit von einem nicht dar-
gesteilten Vorratstank zugeflihrt wird.

Insoweit entspricht die dargestellie Konstruk-
tion dem Stand der Technik, der auch bereits Gas-
absaugeinrichtungen aufweist, die im Bereich des
Spundloches beim Flllen austretende Gase absau-
gen.

Bei der dargestellten erfindungsgemégBen Kon-
struktion ist eine Absaugeinrichtung 15 vorgesehen,
die ndher an Hand von Fig. 2 in sinem Achsschnitt
erldutert wird. Die Absaugeinrichfung 15 ist als
rohrfrmiges Gehduse ausgebildet, das im darge-
steilten Ausfiihrungsfalle konzentrisch das Fllrohr
9 umgibt. Am oberen Ende der Absaugeinrichtung
15 ist eine gegeniiber dem FUllrohr 9 abdichtende
Dichtung 16 vorgesehen. Das Innere der Absaug-
sinrichtung 15 wird Uber einen Rohrstutzen 17 und
einen Absaugschlauch 18 entlliftet, durch welchen
in Pfeilrichtung die abgesaugten Gase zu nicht
dargestellten Saugeinrichtungen sowie nachge-
schalteten Behandlungseinrichtungen flir die abge-
saugten Gase fUhren, wie beispielsweise Einrich-
tungen zur Rickfdrderung in den Flissigkeitsvor-
ratstank, Verbrennungseinrichtungen oder sonstige
Beseitigungseinrichtungen.

Die Unterseite der Absaugeinrichiung 15 ist
offen und bildet die von unten Gas ansaugende
Sauféffnung mit dem Rand 19. Der Rand 19 ist,
wie Fig. 2 zeigt, mit einem Durchmesser ausgebil-
det, der etwas gréBer ist als der Aufendurchmes-
ser der Spundlochwand 10. In der in Fig. 2 darge-
steliten Stellung der Absaugsinrichtung 15 ist der
Rand 19 in geringer HEhe Uber der Oberfliche des
Fasses 1 angeordnet. In dieser Steliung wird aus
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dem Faf in Richtung des Pfeiles 20 austretendes
Gas angesaugt. AuBerdem wird in Richtung des
Pfeiles 21 Nebeniuft aus der Atmosphire ange-
saugt. Die angesaugte Nebeniuft (Pfeil 21) wird
dabei beim Durchiritt durch den engen Spalt zwi-
schen dem Rand 19 und der Oberfliche des Fas-
ses einerseits sowie durch den Ringkanal zwischen
der Innenseite der Absaugeinrichtung 15 und der
AuBenseite der Spundlochwand 10 stark gedros-
selt. Dadurch wird erreicht, daB nur relativ wenig
Nebenluft angesaugt wird, so da# die nachfolgen-
den Gasbehandlungseinrichtungen kostensparend
fir geringe Durchsitze ausgelegt sein kdnnen.

Fig. 2 zeigt die Absaugeinrichtung 15 in der
Héhensteliung Uber dem FaB 1, die wdhrend des
gesamten Fillvorganges einzuhalten ist. Dabei ist
daflir Sorge zu tragen, daf diese Stellung genau
eingehalten wird, da eine Berilhrung des Fasses
die Wigung stéren wirde und da andererseits
VergréBerungen des Spaltes mit sich daraus erge-
bender Vergréferung der angesaugten Nebenluit-
mengen vermieden werden sollen,

Daher ist an der Absaugeinrichtung 15 ein Sen-
sor 22 angeordnet, der derart ausgebildet ist, daB
er auf beispielsweise induktivem Wege den Ab-
stand zur Fafoberfliche bestimmt. In Abhdngigkeit
davon kann die Hubeinrichtung 6 entsprechend ein-
geregelt werden. ’

Bei Fiillpausen, insbesondere beim FaBwech-
sel, kénnen von dem hochgezogenen Flllrohr 9
Tropfen nach unten fallen, die bei hochgiftigen
Filissigkeiten unangenehme Folgen hétten. Es ist
iblich, zu diesem Zweck unier das hochgezogene
Flilirohr eine Tropfenschale anzuordnen.

In der dargestellien Ausflihrungsform ist eine
soiche Tropfenschale 27 an einer Seitenbewe-
gungseinrichtung 28 vorgesehen, die {iber einen
Arm 29 an der Hubeinrichtung 6 befestigt ist. Die
" HBhenlage der Tropfenschale 27, in der diese in
Pfeilrichiung seitlich verschiebbar angeordnet ist,
ist derart gewhlt, da nach Hochziehen der Ab-
saugeinrichtung 15 in die obere Endlage die Trop-
fenschale 27 mit mdglichst geringem HShenab-
stand unter den Rand 19 der Absaugeinrichtung
faft. Dann kann die Absaugeinrichtung auch wéh-
rend des FaBwechsels weiterlaufen und die von am
Filirohr hingenden Tropfen abgasenden Dampfe
weiter absaugen. Der enge Spalt zwischen dem
Rand 19 der Absaugeinrichtung 15 und der Trop-
fenschale 27 begrenzt dabei die angesaugte Ne-
benluft.

Die bei der vorstehenden Beschreibung der
dargestellten Fapfiilleinrichtung beschriebenen Be-
wegungsabldufe kdnnen in einfachstem Falle von
Hand gesteuert werden. Vorzuziehen ist aber eine
automatische Steuerung. Zu diesem Zweck ist ein
Steuergerdt 30 vorgesehen. Dieses ist durch Lei-
tungen 31 bis 35 mit der Waage 3, der Seitenbe-
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wegungseinrichtung 28 fir die Tropfenschale 27,
mit dem Sensor 22 fiir die H8henbestimmung der
Absaugeinrichtung 15 Uber dem FaB 1, mit der
Hubeinrichtung 6 und der Ventilsteuerung 12 des
Fullrohres 9 elektrisch verbunden. Es steuert die
Abldufe wie folgt:

Zunéchst wird bei leerem Fafl von der Waage
3 eine Leerwdgung durchgefiihrt. Sodann wird die
Hubeinrichtung 6 angesteuert, um das Flllrohr 9
und die Absaugeinrichiung 15 nach unten bis auf
das FaB abzusetzen. Nun wird vom Sensor 22 die
H8henlage Uber dam Faf ermittelt und die Hubein-
richtung 6 entsprechend angesteuert, um eine Hub-
stellung entsprechend Fig. 2 anzufahren. Anschlie-
Bend wird die Ventilsteuerung 12 zum Offnen des
Ventils betdtigt.

Es wird nun geflillt, bis die Waage 3 das Errei-
chen des Fliligewichtes meldet. Dann wird die Ven-
tilsteuerung 12 zum Schliefen des Ventiles beti-
tigt, mit der Hubeinrichtung 6 das Fillrohr und die
Absaugeinrichtung nach oben gefahren, und zwar
bis in eine auf die H8henlage der Tropfenschale 27
abgestimmte Position und sodann diese durch ent-
sprechendes Ansteuern der Seitenbewegungsein-
richtung 28 unter den Rand 19 der Absaugeinrich-
tung 15 bewegt. AnschlieBend kann zu einem neu-
en Fllizyklus das geflillie gegen ein leeres FaB
gewechselt werden.

Fig. 3 zeigt eine Ausflhrungsvariante der in
Fig. 1 dargesteliten Fafflllvorrichtung, bei der nur
die flr die Beschreibung der Ausflihrungsvariante
notwendigen Teile in einem Ausschnitt dargestelit
sind. Ubereinstimmende Teile sind mit denselben
Bezugszeichen wie in Fig. 1 und 2 versehen.

Es handelt sich hier um eine FaBfiilivorrichtung
entsprechend Fig. 1 mit dem einzigen Unterschied,
daB sie nicht fir Uberspiegelabflillung, sondern fir
Unterspiegelabfillung ausgerlstet ist. Dabei muf
das Fiillrohr 9 wéhrend des Fullvorganges h&hen-
bewegt werden und erheblich tiefer in das FaB
eintauchen. Wihrend des Flllvorganges soll das
untere Ende 11 des Fiillrohres 9 stdndig unter den
jeweiligen FUlipegel reichen. Dadurch wird erreicht,
daB ruhiger und ohne zu spritzen gefiillt wird, was
insbesondere bei stark schdumenden Fllssigkeiten
erforderlich ist. Das Fullrohr soll wéhrend des Full-
vorganges nicht still stehen, sondern mit ansteigen-
dem Fillpegel hochgezogen werden, um seine du-
Bere Benetzung durch die zu flillende Filissigkeit
auf einen H&henbereich von wenigen Zentimetern
zu beschrédnken. Die Absaugeinrichtung 15" soll
wihrend des Flillvorganges aber héhenfest stehen.

Dazu ist, wie Fig. 3 zeigt, an dem Mitnehmer 7
der Hubeinrichtung 6, der liber den Arm 26 die
Absaugeinrichtung 15 trdgt, eine weitere Hubein-
richtung 36 angeordnet, die wiederum mit esinem
h&hengesteuerten Mitnehmer 37 die Kupplungsein-
richtung 8 flir das obere Ende des Fiillrohres 9
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tragt, welches in diesem Falle naturgemaB erheb-
lich l&nger, ansonsten aber identisch wie das in
Fig. 1 dargestellte Flllrohr 9 ausgebildet ist.

Die Hohenstellung der Absaugeinrichtung 15
wird also wie bei der Ausflihrungsform der Fig. 1
von der Hubeinrichtung 6 gesteuert, wéhrend unab-
héngig davon mit der Hubeinrichtung 36 das Full-
rohr 9 hdhenbewegt werden kann.

Die Absaugeinrichtung 15 ist im wesentlichen
unverdndert genauso ausgebildet wie die in den
Fig. 1 und 2 dargestellte Konstruktion mit dem
einzigen Unterschied, daB die Ringdichtung 16 zum
Abdichten der Absaugeinrichtung 15 auf dem Fuli-
rohr in diesem Fall als Schiebedichtung auszubil-
den ist. )

Das Steuergerdt 30 ist weitgehend mit dem
Steuergerdt 30 der Ausfihrungsform der Fig. 1
identisch. Es weist lediglich eine weitere Steuerlei-
tung 38 fiir die zusitzliche Huberinrichtung 36 auf.

Wie aus vorstehender Beschreibung ersichtlich,
kommt es bei der H8heneinstellung mit der Hu-
beinrichtung 6 darauf an, daB nach Fafberlihrung
sehr genau so weit hochgefahren wird, daB sich
(siehe Fig. 2) zwischen dem Rand 19 der Absaug-
ffnung und der FaBoberfldche ein korrekter Spalt
ergibt. Dieser sofl mdglichst klein sein, damit durch
diesen Spalt wenig Nebenluft angesaugt wird, an-
dererseits muf mit Sicherheit vermieden werden,
daB die Absaugeinrichtung die FaBoberfliche be-
rihrt, da dann die Wagung verfdlscht wiirde. Beim
Herabfahren von oben in die in Fig. 2 gezeigte
Hohenstellung zeigt der Sensor zwar die korrekte
HGhe Uber dem FaB an, ein Stoppen beim Ab-
wirtsfahren wlirde aber nie so genau erfolgen kén-
nen, daB der genaue Spalt eingehalten wird. Dem
stehen Nachlaufzeiten der Hubeinrichtung 6, die-
verses Bewegungsspiel od.dgi. hindernd entgegen.

Daher wird zunfchst auf das FaB aufgesetzt
und sodann aufwirts gefahren, bis der Sensor 22
die korrekte Hdhenlage anzeigt. Es kann daher
beim Abwirtsfahren zeitsparend schnell gefahren
werden, wihrend beim an schlieBenden Aufwirts-
fahren sehr langsam gefahren wird, um die korrekte
SpalthShe genau einzujustieren. Exakt in dem Mo-
ment, wenn der Sensor 22 die richtige HOhe an-
zeigt, kann der Antrieb abgeschaltet werden bzw.
eine Bremse betitigt werden. Damit 148t sich die
Spalthdhe des Randes 19 tiber der FaBoberflache
millimetergenau sinstellen.

Der in den Figuren dargestelite Sensor 22 kann
beispielsweise als Induktivsensor ausgebildet sein,
der elektromagnetisch die Oberfldche eines Eisen-
fasses erkennt, es kann beispielsweise aber auch
ein mechanischer Kontaktschalter vorgesehen sein,
ein optischer Abstandssensor od.dgl..

Der Sensor kann als Signalgeber fiir das Um-
schalten von Abwirtsfahrt auf Aufwirtsfahrt ver-
wendet werden. Vorteilhaft ist es aber, die Anzeige
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der Waage zum Umschalten zu verwenden, wenn
bei Beriihrung des Fasses die Waage kurzzeitig
eine Wigebelastung anzeigt. Auf diese Weise kann
prazise der Aufsetzzeitpunkt ermittelt und sofort
umgeschaltet werden.

Die korrekte H8heneinstellung des Spaltes der
Absaugeinrichtung, also des Randes 19 Uber der
FaRoberfldche wird besonders schwierig, wenn als
Hubeinrichtung 6 eine einfache pneumatische Stell-
einrichtung verwendet wird, da je nach Belastungs-
gnderungen und Druckschwankungen die zugefiihr-
te Luftmenge nicht unbedingt einer bestimmten
Wegstrecke entspricht. Daher wird in vorteilhafter
Ausbildung beim Aufwértsfahren, also nach FaB-
kontakt und Umschaltung der Hubeinrichtung 6 auf
Aufwértsfahrt, mit kurzen DruckstSfen gearbeitet,
die der pneumatischen Hubeinrichtung zugefihrt
werden. Diese bewirken ein "stotterndes” Aufwirts-
fahren in kleinen Schritten. Sobald der Sensor 22
die korrekte HShenlage anzeigt, wird unterbrochen
und gegebenen falls eine Bremse betdtigt. Der
H&henfehler kann dann lediglich eine Schrittweite
betragen. Bei sehr kleinen DruckstSfen und somit
kleinen Schritten 148t sich die HShenlage sehr ge-
nau einstellen.

Der FaBkontakt beim Abwértsfahren 148t sich in
vorteilhafter Weise auch ausnutzen, um zu erken-
nen, ob tatsichlich ein Spundloch getroffen ist, so
wie dies Fig. 2 zeigt. Die Fésser sind zwar zuvor
ausgerichtet, es k&nnen jedoch dabei Fehlbetati-
gungen auftreten, so daB das Filirohr 9 nicht Uber
sinem Spundloch herunterkommt, sondern bei-
spielsweise (iber der ebenen Fafoberfldche. Dann
ist daflir Sorge zu tragen, daB der Fillvorgang
gestoppt wird und nicht erst das Flliventil geGffnet
wird. GroBe Mengen giftiger Flussigkeit kOnnten
sonst ins Freie verstrdmen.

Fig. 4 zeigt eine Variante der Ausfiihrungsform
der Fig. 2, bei der dies erldutert wird.

An der Absaugeinrichtung 15 ist im Inneren ein
gestrichelt dargesteliter Arm 30 vorgesehen, der
durch das Spundloch nach unten bis unter die
FaBoberfliche reicht. Wenn, wie dargestellt, die
Absaugeinrichtung 15 genau auf einem offenen
Spundloch 10 aufsetzt, reicht der Arm 30 durch
das Spundioch in das FaBinnere, ohne irgendwo
aufzusetzen. Der Sensor 22 kann nun in ausrei-
chende Nihe zur FaBoberfiiche ankommen, um
diese anzuzeigen.

Wiirde aber mitten auf der FaBoberfliche auf-
gesetzt, so wiirde das untere Ende des Armes 30
auf die FaBoberfliche aufsetzen und den Sensor
22 in einem solchen Abstand zur FaBoberfliche
halten, daB er nicht anzeigen kann. Beim anschlie-
Benden Aufwirtsfahren wirde die Absaugeinrich-
tung 15 immer weiter aufwirtsfahren, ohne eine
Sensoranzeige zu erreichen. Es ergibt sich dann
eine Fehlermeldung, und der Flllvorgang wird un-
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terbrochen.

Auch wenn korrekt auf das Spundloch aufge-
setzt wird, dieses aber von einem Deckel ver-
schlossen wird, verhindert der Arm 30 durch Auf-
setzen auf den Deckel eine Ann#herung des Sen-
sors 22 an die Fafoberfliche. Es ergibt sich also
stets eine korrekte Anzeige, ob wirklich ein offenes
Spundloch getroffen ist.

Anstelle des Armes 30 kann auch das Flllrohr
9" zu diesen Zwecken verwendet werden, wenn es
mit seinem unieren Ende ausreichend tief unter-
halb des Sensors 22 angeordnet ist.

Das Aufsetzen auf dem FaB dient vorieilhaft
auch noch einem weiteren Zweck, der an hand der
Fig. 4 erl3utert wird. Das Fullrohr 9" ist im Bereich
des oberen Randes des Spundloches 10 konisch
nach oben sich erweiternd ausgebildet. Beim Auf-
setzen tifft der Konus auf den Rand des Spundlo-
ches und zentriert dieses fein nach, was hiufig
erforderlich ist, wenn die vor Beginn des Fillvor-
ganges wirkende Zentriervorrichtung nicht genau
genug arbeitet.

Anspriche

1. Fagilillvorrichtung mit einer das Flllgewicht
Uberwachenden Waage und einer in Flllstellung im
Bereich des Spundloches angeordneten, das Fiill-
rohr mit ihrer Saugdffnung umgreifenden Absaug-
einrichtung, dadurch gekennzeichnet, daB die Ab-
saugeinrichtung (15, 15) in Fllistellung (Fig. 2, Fig.
3) der Verrichtung derart angeordnet ist, daB der
Rand (19) der Saugd&ffnung in geringer Héhe Uber
der Oberfldche des Fasses (1) liegt, daB die Ab-
saugeinrichtung (15, 15') von einer Hubeinrichtung
(8) gehalten ist, die von einem den Hubeinrichtung
(B) gehaiten ist, die von einem den H&henabstand
der Absaugeinrichtung Uber der Oberfldche des
Fasses (1) bestimmenden Sensor (22) gesteuert
ist. und daB die Hubeinrichtung derart gesteuert
ausgebiidet ist, daB sie bei Absenken auf das Fa8

zundchst bis zur Berlihrung der Absaugeinrichtung

bzw. des Flllrohres mit dem FaB abwirts fahrt und
sodann aufwirts, bis der Sensor die korrekte HoE-
henlage anzeigt.

2. Fagfillvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf die Hubeinrichtung (6) in Ab-
hangigkeit von der Waage (3) derart gesteuert ist,
daB bei FaBberlihrung die Waagenanzeige der Auf-
setzbelastung das Umschalten der Hubeinrichiung
von Abwiértsfahrt zu Aufwirtsfahrt bewirkt.

3. Faftiillvorrichtung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche. dadurch gekennzeichnet, dafl
die Hubeinrichtung (6) schnell abwérts und bis zum
Erreichen der FillstellungshShe langsam aufwérts-
fahrend ausgebildet ist.
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4. Fagflllvorrichtung mit pneumatischer Hu-
beinrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daf8 zum Aufwirtsfahren
die Hubeinrichtung (6) mit aufeinanderfolgenden
kleinen Druckst8en beaufschlagt wird.

5. Faffiullvorrichtung nach einem der. vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
die Formgebung von Absaugeinrichiung (15, 30)
und/oder Fullrohr (9, @' , 9') derart gewdhit sind,
daB der Sensor (22) nur bei Absenken des Flllroh-
res auf ein offenes Spundloch (10) ansprechen
kann.

6. FaBflllvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB bei Flilstellung der tiefste
Punkt (30, 9 ) von Absaugeinrichtung oder Fillrohr
im Spundloch (10) unterhalb der FaBoberfliche
liegt.
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