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@ Dauerbrandsichere Flammensperrenarmatur.

) Bei siner dauerbrandsicheren Flammensperren- A0
armatur mit einer oberhalb der Flammensperre (5) /\f‘

angeordneten aufklappbaren Schutzhaube (7), die in A, ~ -

der geschlossenen Stellung durch ein Schmelzel- A / ' N\ A Fig. 1
ement (12, 13, 15; 12',/13", 15) gehalten wird und ==
aufklappt, wenn das Schmelzelement beim Aufireten é '
eines Dauerbrandes seine mechanische Stablitét ;
verliert, 1Bt sich ein mechanisch stabiles, korro- -
sionsbestédndiges und schnell  ansprechendes
Schmelzelement dadurch realisieren, daf das 4 —7
Schmelzelement ginen duBeren zweiteiligen Mantel 3 / M
(12, 13; 12, 13) aus wérmeleitendem, stabilem Ma}- /]

terjal aufweist, dessen beide Mantelteil,e (12, 13; 12, 5&\
13) durch einen Schmelzkern (15, 15 ) zusammen-

gehalten werden, der formschliissig mit den beiden 5 —
Mantelteilen (12, 13; 12°, 13') verbunden ist. I —
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Dauerbrandsichere Flammensperrenarmatur

Die Erfindung betrifft eine dauerbrandsichere
Flammensperrenarmatur mit einer oberhalb der
Flammensgerre angeordneten aufklappbaren
Schuizhaube, die in der geschlossenen Stellung
durch ein Schmelzelement gehalten wird und auf-
klappt, wenn das Schmelzelement beim Auftreten
eines Dauerbrandes seine Stabilitdt verliert.

Derartige Flammsperrenarmaturen sind  seit
langem bekannt (vgl. z. B. DE 949 100). Die am
Ende einer zu schiiizenden Offnung installierten
Flammensperrenarmaturen missen aufgrund der
Flammensperre eine Zlnddurchschlagsicherheit
gegen atmosphirische Explosionen sowie einem
lang anhaltendem Abbrand (Dauerbrand) gewiahrlei-
sten. Die Schutzhaube schiiizt die Flammensperre
vor einem Eindringen von Regen und Schnee bzw.
Schmutzpartikeln aus der Atmosphidre, die die
Funktion der Flammensperre, ndmlich die Fort-
pflanzung einer Entziindung in das Innere des ge-
schlitzten Behilters bzw. der geschiitzten Rohrlei-
tung, beeintrichtigen k&nnten. Kommt es an der
AuBenseite der Flammensperre zu einer Entziin-
dung von ausstrémenden Produki-Dampf- bzw.
Gas/Luft-Gemischen, muB die Schutzhaube entfernt
werden, damit es nicht durch Warmereflexion zu
einer Aufheizung der Flammensperre auf Zlindtem-
peratur kommt. Durch das Schmeizen des Schmel-
zelementes wird die Schutzhaube nicht mehr in der
geschlossenen Stellung gehalten, sondern klappt
aufgrund einer entsprechenden Gewichtsverieilung
oder aufgrund von Federkréften auf bzw. ab. Die
Schmelzelemente missen, um ein zu groBes Auf-
heizen der Flammensperren zu verhindern, relativ
schneil ansprechen. Dariiber hinaus missen sie
gine ausreichende mechanische Festigkeit und,
insbesondere bei einem Einsatz der Gerdte in che-
mischen Anlagen, auch eine gute Korrosionsbe-
stdndigkeit aufweisen.

Bekannte Schmelzelemente sind Haltebolzen
bzw. Yerschraubungen aus einem leicht abbrenn-
baren Kunststoff (z. B. leicht abbrennbares Acryl-
glas) oder aus einem leicht schmelzbaren Metall (z.
B. eine Blei-Zink-Legierung). Den verwendeten
Kunststoffen fehit es bei einer ausreichenden me-
chanischen Festigkeit an einer ausreichenden Kor-
rosionsbestédndigkeit, wihrend die leicht schmelz-
baren Metaile bei relativ guter Korrosionsbestén-
digkeit eine mangelhafie Festigkeit aufweisen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
dauerbrandsichere Flammensperrenarmatur der
gingangs erwdhnten Art mit einem Schmelzelement
zu versehen, das eine gute Korrosionsbestindigkeit
bei ausreichender mechanischer Festigkeit auf-
weist.

Diese Aufgabe wird bei einer dauerbrandsiche-
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ren Flammensperrenarmatur der eingangs erwihn-
ten Art dadurch geldst, daB das Schmelzelement
einen duferen, zweiteiligen Mantel aus wirmelei-
tendem, stabilem Material aufweist, dessen beide
Mantelteile durch einen Schmelzkern zusammen-
gehalten werden, der formschllssig mit den beiden
Mantelteilen verbunden ist.

Bei dem in der erfindungsgeméBen Flammen-
sperrenarmatur verwendeten Schmelzelement sind
die verschiedenen Funktionen auf verschiedene
Teile des Schmelzelementes aufgeteilt worden. Die
Korrosionsbesténdigkeit wird durch den den
Schmelzkern dicht umgebenden Mantel ebenso ge-
wahrleistet, wie die mechanische Stabilitdt, bei-
spielsweise von Verschraubungen, die sich an dem
stabilen Material des Mantels problemios anbringen
lassen. Die Schmelzfunktion, also das Offnen der
Schutzhaube bei einem Dauerbrand wird von dem
Schmelzkern ausgelibt, der die beiden Manteltsile
aufgrund eines Formschlusses zusammenhilt, so
daB sich die beiden Mantelieile beim Schmelzen
des Schmelzkernes aufgrund eines Dauerbrandes
voneinander 18sen, wodurch die Schutzhaube ge-
&ffnet wird.

In einer besonders bevorzugten Ausflihrungs-
form wird der Schmelzkern, der vorzugsweise
durch ein niedrig schmelzendes Metall gebildet ist,
in die aneinandergepaften Mantelteile durch eine
Offnung im aufgeheizten Zustand eingegossen. Da-
durch lassen sich beliebig geeignete Formen fiir
den Formschluss zwischen Schmelzkern und Man-
telteilen realisieren, die flir die Stabilit&t der Verbin-
dung von Schmelzkern und Mantelteilen mafge-
bend sind. So kdnnen die Mantelieile einen ko-
nisch zu ihrer StoBfliche verjlingten Innenraum
aufweisen, der durch den Schmelzkern ausgeflilt
wird. In einer alternativen Ausflihrungsform weisen
die Mantelteile zylindrische Innenrdume mit radia-
len Verankerungsnuten auf.

Die Offnung zum Eingiefen des Schmelzker-
nes weist vorzugsweise ein Innengewinde auf, mit
dem das entsprechende Mantelteil an der Schutz-
haube oder an einem orisfesten Gehduseteil der
Armatur angeschraubt ist, so daB die Offnung
durch die Verschraubung wieder verschlossen ist.

Vorzugsweise weisen beide Metallteile derarti-
ge Innengewinde auf, die zur Vermeidung von
Fehimontage vorzugsweise mit unterschiedlichen
Durchmessern ausgebildet sind. Das Material des
Mantels ist vorzugsweise ein festes, korrosionsbe-
stdndiges Metall, vorzugsweise Edelstahl.

Die Trennflichen der beiden Mantelteile wer-
den durch die zum Offnen der Schutzhauben nei-
gende Kraft vorzugsweise auf Zug belastet. Dabei
kdnnen die Trennflichen eine Verdrehsicherung
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gegen Verdrehen um eine in Zugrichtung liegende
Drehachse aufweisen, wodurch bei axialen Innen-
gewinden an den Mantelteilen beim Einschrauben
der Befestigungsschrauben eine auf den Schmelz-
kern wirkende Torsionskraft vermieden wird.

in einer bevorzugten Ausflihrungsform ist das
gine Mantelteil mit einem AuBensechskant und das
andere Mantelteil aufen rund ausgebildet. Wenn
dann das Schmelzelement zentrisch auf der Flam-
mensperre angeordnet wird, kann das Mantelteil
mit dem AuBensechskant zugleich eine Halterung
fir einen die Flammensperren haltenden Rahmen
bilden. In das aufien runde Mantelteil kann eine die

Schutzhaube haltende Fligelschraube  einge-
schraubt werden.
Um eine Restkorrosionsgefahr durch zum

Schmejzkern iiber die Verbindungsfldchen vordrin-
gende Agenzien zu verringern, kann zwischen die
Trennflichen der Mantelteile eine chemikalienbe-
stindige Dichtungsmasse eingebracht sein. Eine
derartige Dichtungsmasse kann auch die Innenge-
winde der Mantelteile abdichten.

Die Erfindung soll im folgenden anhand von in
der Zeichnung dargesteliten Ausfiihrungsbeispielen
nédher erldutert werden. Es zeigen:

Figur 1 - eine dauerbrandsichere Armatur
mit geschlossener Schutzkappe

Figur 2 - ein Detail A aus Figur 1

Figur 3 - die Armatur aus Figur 1 mit aufge-
klappter Schutzhaube nach Aufireten eines Dauer-
brandes

Figur 4 - ein Schmelzelement in teilweise
geschnittener Darstellung

Figur 5 - ein weiteres Schmelzelement in
teilweise geschnittener Darstellung.

Die Figuren 1 bis 3 zeigen eine dauerbrandsi-
chere Flammensperrenarmatur 1, die in Ublicher
Weise an das Ende einer Rohrleitung 2 ange-
flanscht ist. Die Flammensperrenarmatur 1 weist
ein konisch den Rohrquerschnitt der Rohrleitung 2
erweiterndes Gehduseteil 3 auf, das an seinem
erweiterten Ende einen Rahmen 4 fUr eine an sich
bekannte Flammensperre 5 trdgt. Die Flammen-
sperre 5 ist in den aufgeklappten Rahmen 4 einleg-
bar, woraufhin der Rahmen 4 mittels eines Bolzens
6 geschlossen wird. Die so montierte Flammen-
sperre 5 wird von einer Schutzhaube 7 Uberdeckt,
die an sinem an dem Geh#useteil 3 angesetzten
Drehgelenk 8 in die in Figur 3 dargestellte Position
aufklappbar ist. Die Schutzhaube 7 steht in dem in
Figur 1 dargesteliten geschlossenen Zustand unter
einer zum Aufklappen neigenden Vorspannung, die
in dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel durch
eine Feder 9 am Drehgelenk 8 erzeugt wird. Gegen
diese Vorspannung wird die Schutzhaube 7 im
geschlossenen, d. h. die Flammensperre 5 abdek-
kenden Zustand durch eine Verschraubung 10 ge-
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halten, die durch den Mittelpunkt der Flammen-
sperre 5 und der Schutzhaube 7 hindurch verlduft.
Die Verschraubung besteht aus einer durch eine
zentrale Offnung des Rahmens 4 und der Flam-
mensperre 5 hindurch ragenden Schraube 11, die
vom rohrleitungsseitigen Ende des Rahmens 4 ein-

. gesteckt ist. Das Gewindeende der Schraube 11

ragt in eine Innengewinde eines ersten Mantelteils
12, das mit einem zweiten Manteiteil 13 zusam-
mengehalten wird. In ein nach oben offenes axiales
Innengewinde des zwsiten Mantelteils 13 greift eine
Fltigelschraube 14, die durch eine zentrale Offnung
der Schutzhaube 7 hindurchgesteckt ist.

Figur 2 verdeutlicht, dag der Zusammenhalit
der beiden Mantelteile 12, 13 durch einen
Schmelzkern 15 bewirkt wird, der die beiden Man-
telteile 12, 13 durch FormschiuB zusammenhilt.
Der Schmelzkern 15 wird vorzugsweise aus sinem
niedrig schmelzenden Metall gebildet, das in die
zusammengesteckten Mantelteile 12, 13 eingegos-
sen wird. Das Schmelzelement kann jedoch auch
aus anderen giefbaren schmelzenden Materialien
gebildet sein, die eine ausreichende mechanische
Stabilitdt aufweisen. Es ist auch mdglich, den
Formschluf zwischen Schmelzkern 15 und den
Mantelteilen 12, 13 in anderer Weise als durch
Eingiefen des verflissigten Schmelzkernes 15 her-
zustellen, beispielsweise durch eine Fihrung nach
Art eines Bajonetverschiusses. Die bevorzugte Aus-
fihrungsform ist jedoch das Eingiefen des
Schmelzkernes 15 in die Mantelteile 12, 13 durch
eine der Innengewindedffnungen hindurch.

Verliert beim Auftreten eines Dauerbrandes der
Schmelzkern 15 seine mechanische Festigkeit,
kann das Schmelzelement 12, 13, 15 die Schutz-
haube 7 nicht mehr gegen die Kraft der Feder 9 in
der geschiossenen Stellung halten, so daB die
Schutzhaube 7 in die in Figur 3 dargestelite gedff-
nete Steliung springt. Das aus der Rohrleitung 2
ausstrdmende Gas kann nun oberhalb der Flam-
mensperre 5 frei abbrennen, wobei die Flammen-
sperre aufgrund ihrer abkiihlenden Funktion zum
Innern der Rohrleitung 2 hin einen Durchtritt der
Entziindung in die Rohrleitung 2 verhindert.

Figur 4 verdeutlicht den Aufbau einer vorteil-
haften Ausfiihrungsform eines Schmelzelementes,
bei dem die beiden Mantelteile 12, 13 konisch zu

ihrer Verbindungsfliche 16 verjlngte Innenrdume-

17, 18 aufweisen, die durch den eingegossenen
Schmelzkern 15 ausgeflillt sind. Diese Formgebung

ermdglicht auch bei mechanisch nicht so stabilem

Material eine zugfeste Verbindung der beiden Man-
telteile 12, 13 miteinander.

Eine ebenfalls geeignete Formgebung von
Mantelteilen 12, 13, ist in Figur 5 dargestellt. Die
Mantelteile 12, 13" weisen etwa zylindrische Innen-
rdume 17, 18 auf, die mit radialen Nuten 19
versehen sind, die von dem eingegossenen
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Schmelzkern 15 ausgeflllt werden, so daB der
Schmeizkern 15 entsprechende radiale Rippen
aufweist.

Um den Schmelzkern 15 vor siner Torsionsbe-
lastung beim Einschrauben der Schraube 11 bzw

Fligelschraube 14 in das Mantelieit 12’ bzw 13" zu
schiitzen, weist das obere Mantelteil 13" einen aus
der Verbindungsfldche 16" hervorstehenden Bolzen
20 auf. der in eine entsprechende Bohrung des
Mantelteils 12’ eingreift und eine Verdrehsicherung
gegenliber einer Drehung um die Mittelachse 21
des Schmelzelements verhindert.

Sowoh! das Mantelteil 12 als auch das Mantel-
teil 12” sind auBen als Sechskant ausgebildet und
fungieren zugleich als Mutter flr die Schraube 11
zum Zusammenhalten des Rahmens 4 flr die
Flammensperre 5. Das obere Manielteil 13 ist au-
Ben vorzugsweise rund ausgebildet, um einen irr-
tlimlichen Ansatz eines Werkzeuges bei gleichzeiti-
ger Betdtigung des AuBensechskants des Mantel-
teils 12, 12" zu verhindern, wodurch der Schmelz-
kern 15, 15 zerstdrt werden kénnte.

In die Verbindungsfliche 18, 16 ist vorzugs-
weise ein chemisch bestédndiges Dichtmittel einge-
bracht, um das Eindringen von korrodierenden
Agenzien zum Schmelzkem 15,15 zu verhmdern

Die Mantelteil 12, 12" bzw. 13, 13  sind vor-
zugsweise aus einem warmeleitenden Metall gebil-
det. woflir insbesondere Edelstahi in Frage kommt.

Anspriiche

1. Dauerbrandsichere Flammensperrenarmatur
mit einer cberhalb der Flammensperre (5) angeord-
neten aufkiappbaren Schutzhaube (7), die in der
geschlossenen Stellung durch ein Schmelzelement
(12, 13, 15; 12', 1 15) gehalten wird und auf-
kiappt, wenn das Schmelzelement beim Aufireten
gines Dauerbrandes seine mechanische Stablitit
verliert, dadurch gekennzeichnet, daB das Schmel-
zelement einen Auferen zweiteiligen Mantel (12,
13; 12/, 13') aus wirmeleitendem, stabilem Materi-
al aufweist, dessen beide Mantelteile (12, 13; 12',
13') durch einen Schmelzkern (15, 15') zusammen-
gehalten werden, der formschiiissig mit den beiden
Mantelteilen (12, 13; 12, 13') verbunden ist.

2. Flammensperrenarmatur nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB der Schmelzkern (15,
15') in die aneinandergepaBten Mantelteile (12, 13;

2, 13') durch eine éffnung im aufgeheizten Zu-
stand eingegossen worden ist.

3. Flammensperrenarmatur nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekenn zeichnet, daB der
Schmelzkern durch ein niedrig schmelzendes Me-
tall gebildet ist.
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4. Flammensperrenarmatur nach einem der An-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das
Material des Mantels (12, 13; 12, 13') festes, kor-
rosionsbestédndiges Metall ist.

5. Flammensperrenarmatur nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, daB das Metall Edelstahl
ist.

6. Flammensperrenarmatur nach einem der An-
spruche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da die
Offnung zum Eingiefen des Schmelzkerns (15, 15 )
ein innengewinde aufweist.

7. Flammensperrenarmatur nach einem der An-
sprliche 1 bis 6, dadurch gekepnzeichnet. daB bei-
de Mantelteile (12, 13; 12, 13) ein axiales Innen-
gewinde aufweisen.

8. Flammensperrenarmatur nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Innenge-
winde mit unterschiedlichen Durchmessern ausge-
fUhrt sind.

9. Flammensperrenarmatur nach einem der An-
spriiche 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf die
Mantelteile (12, 13) einen konisch zu ihrer StoBfld-
che (16) verjingten Innenraum (17, 18) aufweisen,
der durch den Schmelzkern (15) ausgefiillt ist.

10. Flammensperrenarmatur nach einem der
Anspriiche 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB
die Mantelteile (12', 13') zylindrische innenrdume
(17', 18') mit radialen Verankerungsnuten (19) auf-
weisen, die durch den Schmeizkern (15') ausgefullt
sind.

11. Flammensperrenarmatur nach sinem der
Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daf
die Mantelteile (12, 13; 12', 13 ) durch die Schuiz-
haube (7) auf Zug belastete Trennfldchen (186, 16')
aufweisen.

12. Flammensperrenarmatur nach einem An-
spruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Trenn-
flichen (16') eine Verdrehsicherung (20) gegen
Verdrehen um eine in Zugrichtung liegende Dreh-
achse (21) aufweisen.

13. Flammensperrenarmatur nach einem der
Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB
das eine Manteiteil (12, 12’) mit einem Aufen-
sechskant und das andere Mantelteil (13, 13') au-
Ben rund ausgebildet ist.

14. Flammensperrenarmatur nach einem der
Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzelchnet dag
das Schmelzelement (12, 13, 15; 12 13 15)
zentrisch auf der Flammensperre (5) angeordnet
ist.

15. Flammensperrenarmatur nach Anspruch 13
und 14, dadurch gekennzeichnet, da8 das Mantel-
teil (12, 12) mit dem AuBensechskant zugleich
eine Halterung flir einen die Flammensperre (5)
haltenden Rahmen (4) bildet.

16. Flammenspserrenarmatur nach einem der
Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB
zwischen die Trennflichen (16, 16') der Mantelteile
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(12, 13; 12, 13) eine chemikalienbestindige Dich-
tungsmasse eingebracht ist.
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