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@ Verfahren zum Fordern eines feinkdrnigen bis staubformigen Brennstoffes in einen unter erhdhtem

Druck stehenden Vergasungsreaktor.

@ Bei diesem Verfahren wird der Brennstoff mittels
sines inerten FBrdergases in einen Zyklonfilter und
von dort im SchwerkraftfluB in einen Schleusbeh3iter
gefdrdert. In diesem wird der Brennstoff durch Be-
aufschlagung mit einem brennbaren Gas, dessen
Inertgasanteil nicht mehr als 1 Vol.-% betragt, auf
Vergasungsdruck gebracht und {iber einen Zuteilbe-
hilter den Brennern des Vergasungsreakiors zuge-
fuhrt.
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Verfahren zum Fordern eines feinkdrnigen bis staubformigen Brennstoffes in einen unter erhdhtem
Druck stehenden Vergasungsreaktor.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum F&r-
dern eines feinkdrnigen bis staubfSrmigen Brenn-
stoffes in einen unter erhShiem Druck stehenden
Vergasungsreakior, bei dem der zu vergasende
Brennstoff in einem Schieusbehilter durch Beauf-
schlagung mit einem Gas auf Vergasungsdruck ge-
bracht und von dort {iber einen Zuteilbehilter mit
Hilfe eines Tridgergasstromes den Brennern des
Vergasungsreaktors zugefiihrt wird, wobei der
Schleusbehilter wechselweise unter Druck gesetzt
und wieder entspannt wird.

Flir das F&rdern von feink&rnigen bis staubfdr-
migen Brennstoffen in einen unter erhdhtem Druck
stehenden Vergasungsreaktor ist die vorstehend
beschriebene Arbeitsweise bereits seit ldngerer
Zeit bekannt. Hierbei wurde bisher das gesamte
System vor allem unter Verwendung von Inertgas,
insbesondere von Stickstoff, betrieben. Aus der
DE-CS 28 31 208 ist ferner sine Variante dieses
Verfahrens bekannt, bei dem die Bespannung des
Schleusbehilters mit Stickstoff oder technischem
Kohiendioxid erfolgt, wdhrend als F&rdergas flir
den Transport des Brennstoffes vom Zuteilbehidlter
zu den Brennern des Vergasungsreaktors ein
brennbares Gas verwendet wird, bei dem es sich
auch um ein Gas aus eigener Erzeugung handeln
kann. In gleicher Weise arbeitet auch das in der
EP-PS 0 101 098 beschriebene Verfahren, wobsei
als brennbares Gas Synthesegas oder ein Restigas
aus seingr Kohlenwasserstoffsynthese verwendet
werden soll.

Die Tatsache, daB in diesem Falle der Schleus-
behdlier mit inertem Gas und der Zuteilbehilter mit
brennbarem Gas beaufschlagt wird, fihrt dazu, daB
wihrend des Flllvorganges aus diesen Behiltern
ein Mischgas verdringt wird, welches neben iner-
ten Gasbestandteilen auch brennbare Gasbestand-
teile enthiit. Die weitere Nutzung dieses Gases,
2.B. in der Kohleaufbersitungsaniage, wird deshalb
durch die in diesem Falle erforderlichen Sicher-
heitsmafinahmen erschwert. Ebenso ist es aus Si-
cherheitsgriinden nicht ohne weiteres méglich, die-
ses Gas in die Atmosphére abzuleiten. Der hohe
Gehalt an inerten Gasbestandteilen macht es aber
auch praktisch unmdglich, dieses Gas ohne den
Einsatz von Zusatzbrennstoffen durch Verbrennung
zu vernichten oder zu verwerten.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zu-
grunde. das Verfahren der eingangs genannten Art
dahingehend weiterzuentwickeln, daf die vorste-
hend beschriebenen Nachteile vermieden werden
und gleichzeitig eine volistédndige RiuckfUhrung aller
wihrend des Flllvorganges aus den Behiltern ver-
dringten Gase ermdglicht wird.
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Das der L8sung dieser Aufgabe dienende Ver-
fahren ist erfindungsgem&B dadurch gekennzeich-
net, daB der Brennstoff mittels eines inerten F&r-
dergases von der Aufbereitungsanlage in einen Zy-
klonfilter mit erweitertem Abscheideraum gefdrdert
und von dort im Schwerkraftflug in den Schleusbe-
hilter gelangt, wobei flr die Beaufschlagung des
Schleusbehilters und des Zuteilbehilters sowie die
Zuflihrung des Brennstoffes zu den Brennern des
Vergasungsreakiors sin brennbares Gas verwendet
wird, dessen Inertgasanteil nicht mehr als 1 Vol.-%
betrdgt.

Das heift, beim erfindungsgemifen Verfahren
wird der inerte, nahezu drucklose Gasbersich ein-
deutig vom brennbaren Gasbereich getrennt, wobei
die Verwendung von brennbarem Gas auch flir die
Beaufschlagung des Schleusbehélters vorgesehen
ist, und inertes Gas nur im nahezu drucklosen
Bereich verwendet wird. Bei der erfindungsgemé-
Ben Arbeitsweise gelangt daher entsprechend dem
jeweils angewandten Druck nur sehr wenig inertes
Gas aus dem Schieusbehilter in den Zuteilbehil-
ter, so daB auf ein Splilen des Zuteilbehdlters
zwischen den einzelnen Beflllungsvorgéngen ver-
zichtet werden kann. Wegen des geringen Inertgas-
anteiles ist es auch mdglich, die wahrend des
Fullvorganges aus den Behdltern verdrédngten Gase
in den ProzeB zurlickzufiihren. In welcher Weise
das geschieht, héngt von der Art der Verwendung
des im Vergasungsreaktor erzeugten Partialoxida-
tionsgases ab.

Grundsétzlich sind flir die Durchflihrung des
erfindungsgemifBen Verfahrens zwei Varianten
moglich:

Bei der ersten Varianie wird das im Verga-
sungsreaktor  erzeugte  Partialoxidationsrohgas
durch die nachfolgende Gasbehandiung zu Synthe-
segas weiterverarbeitet. In diesem Falle verwendet
man als inertes F&rdergas staubfreies und trocke-
nes Kohlendioxid, das gegebenentfalls auch aus der
flir die Synthesegaserzeugung erforderlichen CO»-
Wische des Partialoxidationsrohgases stammen
kann. Das verwendete Kohlendioxid wird dabei
nach dem Austritt aus dem Zyklonfilter nach ent-
sprechender Reinigung in die Atmosphire abgesto-
Ben. Die widhrend des Flllvorganges aus dem
Schleusbehilter und dem Zuteilbehdlter verdridng-
ten Gase werden dagegen in den ProzeB zurlickge-
flihrt und dem erzeugten Partialoxidationsrohgas
vor dessen Gasbehandlung zugesetzt. Als brennba-
res Gas flir die Beaufschiagung des Schleusbehil-
ters und des Zuteilbehilters sowie fiir die Zufiih-
rung des Brennstoffes zu den Brennern kann hier-
bei vorzugsweise ein Teilstrom des erzeugten, be-
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reits getrockneten und staubfreien Synthesegases
verwendet werden. Es kann flir diesen Zweck aber
auch ein Resigas, wie z.B. aus der Ammoniaksyn-
these, zum Einsatz gelangen. Sofern es sich hier-
bei um ein SOz-haltiges Restgas handelt, wie z.B.
das 80,- und COS-haltige Restgas aus der Gasbe-
handlung, muf das Gas zwecks Vermeidung von
Korrosion auf siner Temperatur gehalten werden,
die deutlich Uber dem Taupunkt liegt. In Abwei-
chung von der weiter oben beschriebenen Arbeits-
weise kann es in diesem Falle zweckmiBig sein,
das in den ProzeB zurilickgeflihrte Gas direkt am
Brenner zuzusetzen, um den SOz-Anteil mit dem
Brennstoff in der Reaktionszone des Vergasungsre-
aktors sicher und vollstdndig zu reduzieren.

Bei der zweiten Variante wird das im Verga-
sungsreaktor erzeugte Partialoxidationsgas als
Brenngas filr die Gasturbine eines nachgeschalte-
ten Gas-Dampfturbinenkraftwerkes benutzt. Bei die-
ser Arbeitsweise steht nicht die Entlastung des
Vergasungsprozesses von inertem Ballastgas im
Vordergrund, sondern die Verringerung der Ver-
dichterleistung flr die im System bendtigten Gase.
Deshalp wird in diesem Falle Stickstoff als inertes
Férdergas verwendet. Hierbei kann es sich vor-
zugsweise um relativ unreinen Stickstoff mit einem
Sauerstoffgehalt von 3 - 5 Vol.-% handeln, der als
Nebenprodukt in der Luftzerlegungsaniage anfallt,
die den flr die Vergasung benétigten Sauerstoft
ligfert. Der als inertes Fordergas verwendete Stick-
stoff wird nach der Forderung und Abscheidung
des Brennstoffes im Zyklonfilter gemsinsam mit
dem Entspannungsgas aus dem Schleusbehiiter
und dem Zuteilbehiiter der Gasturbine des nach-
geschal teten Gas-Dampfturbinenkraftwerkes zuge-
fihrt. Als brennbares Gas flir die Beaufschlagung
des Schieusbehilters und des Zuteilbehiiters so-
wie die Zuflihrung des Brennstoffes zu den Bren-
nern kann in diesem Falle ein Teilstrom des gerei-
nigten Partialoxidationsgases und/oder ein Restgas
_ verwendet werden.

Weitere Einzelheiten des erfindungsgemé&fen
Verfahrens ergeben sich aus den vorliegenden Un-
teranspriichen und sollen nachfolgend an Hand der
in den Abbildungen dargestellten Fliefschemata er-
1dutert werden. Hierbei zeigen:

Fig. 1 ein FlieBschema fir die Verfahrensva-
riante, bei der das erzeugte Partialoxidationsrohgas
zu Synthesegas weiterverarbeitet werden soil und

Fig. 2 ein FlieBschema flr die Verfahrensva-
riante, bei der das erzeugte Partialoxidationsrohgas
als Brenngas fUr die Gasturbine eines nachgeschal-
teten  Gas-Dampfturbinenkraftwerkes  verwendet
werden soll.

Bei dem in Fig. 1 dargestelliten FlieBschema
wird der feinkrénige bis staubfSrmige Brennstoff
aus dem Vorratsbunker 1 der Aufbersitungsaniage

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Uiber die Leitung 2 mittels Kohlendioxid als inertem
F6rdergas pneumatisch bei einem niedrigen Druck
von 2 - 4 bar in den Zykionfilter 3 geférdert. Der
Zyklonfilter 3 weist dabei sinen erweiterten Ab-
scheideraum 4 auf. Das fiir die F&rderung bendtig-
te Kohlendioxid wird Uber die Leitung 5 in das
System eingefiihrt und verldst den nahezu druckios
arbeitenden Zykonfilter 3 Uber die Leitung 6. Nach
Passieren sines Filters 7 oder eines Molekularseals
kann es in die Atmosphidre abgelassen werden.
Der im Abscheideraum 4 nahezu drucklos gesam-
melte und durch stindige Nachférderung ergénzie
Brennstoff gelangt mittels Schwerkraftflu uber die
Leitung 8 in den nahezu druckiosen Schleusbehil-
ter 9. Zur Vermeidung von Brlckenbildung am
Auslauf des Abscheideraumes 4 wird Uber die Lei-
tung 10 zusatzliches Kohlendioxid in den Bereich
des Auslaufes eingeblasen. Wéhrend des Fullvor-
ganges herrscht im Schleusbehdlter 9 praktisch
kein Uberdruck. Der Behditer ist jedoch mit brenn-
barem Gas gefiilit, das durch den einfallenden
Brennstoff verdringt wird und Uber die Leitung 11
abflieft. Dieses verdridngte Gas gelangt nach Abrei-
nigung im Filter 65 Uber die Leitung 12 in den
Gasometer 13, der bei leichtem Uberdruck arbeitet.
Dieser Uberdruck muB allerdings immer etwas
niedriger sein als der Betriebsdruck im Zykionfilter
3, damit niemals brennbares Gas im Gegenstrom
zum Brennstoff aus dem Schleusbehilter 9 in den
Abscheideraum 4 und den damit verbundenen Zy-
klonfilter 3 gelangt. Es wird jedoch eine systembe-
dingte Verunreinigung des Uber die Leitung 11
abgezogenen brennbaren Gases mit bis zu 25 Vol.-
% Kohlendioxid zugelassen.

Nachdem der Schieusbehélter 9 im erforderli-
chen MaBe mit Brennstoff geflillt worden ist, wird
die Brennstoffzufuhr durch SchlieBen des Ventils
14 in der Leitung 8 unterbrochen und gleichzeitig
auch das Ventil 15 in der Leitung 11 geschlossen.
Der Schleusbehilter 9 wird nun auf Druckgleichheit
mit dem Zuteilbehdlter 16 gebracht. Dies erfolgt
durch Zufuhr eines brennbaren Gases Uber die
Leitungen 17 und 18. Um was flir ein brennbares
Gas es sich hierbei handeln kann, ist bereits weiter
oben erldutert worden. Wie aus der Abbildung zu
ersehen ist, wird dieses Gas gleichzeitig von oben
und unten in den Schleusbehdl ter 9 eingeblasen.
Die Leitung 17 weist dabei mehrere AustrittsSffnun-
gen auf, die im Bereich der trichterfdrmigen Ver-
jingung gleichmaBig Uber den Umfang verteilt in
den Schleusbehdlter 9 miinden. Die Gaszufuhr
Uber die Leitungen 17 und 18 kann durch die
Ventile 19 und 20 geregelt werden. Durch diese
Gaszufuhr wird das im Schleusbehdlter 8 nach
Beendigung des drucklosen Flllvorganges vorhan-
dene Gasgemisch, das noch maximal 25 Vol-%
CO, enthalten kann, durch das zugefiihrte brenn-
bare Gas so stark verdiinnt, daB der inertgasanteil
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{CO=z-Anteil) schiiefllich bei den flr das Verfahren
{blichen Betriebsdriicken nicht mehr ais 1 Vol.-%
betrdgl. Sobald der Druck im Schleusbehéiter 9
nahezu dem Druck im Zuteilbeh&iter 16 entspricht,
wird das Ventil 19 in der Leitung 17 geschlossen
und der Feinausgleich der Druckregelung erfoigt
{iber das Ventil 20 in der Leitung 18 fUr die Gaszu-
fuhr und das Ventil 21 in der Leitung 22 fir die
Gasabfuhr. Fir die Entleerung des Schleusbehal-
ters 9 wird das Ventil 23 in der Leitung 24 gedffnet.
Ebenso wird das Ventil 25 in der Druckausgleichs-
leitung 26 gedfinet, so daB entsprechend dem
Brennstoffausiauf Gas in den Schleusbehilier 9
nachstrdmen kann. Sobald die Ventile 23 und 25
gedffnet sind und Brennstoff aus dem Schieusbe-
hilter 9 fliefit, wird auch das Ventil 64 in der
Leitung 63 geGffnet, so daB durch diese Leitung
zusatzlich brennbares Gas zur Vermeidung einer
Briickenbildung beim Auslauf des Brennstoffes aus
dem Schieusbehiiter 9 strdmen kann. Dieses Gas
bewirkt dabei eine Verringerung der Schitidichte
des Brennstoff-Gasgemisches um 10 - 20 %.
Grundsitzlich wird die Gaszufuhr jedoch so be-
grenzt, daf eine wirbelbettdhnliche Auflockerung
des Brennstoffes vermieden wird.

Der unter dem EinfluB der Schwerkraft in den
ZuteilbehZlter 16 flieBende Brennstoff verdringt
das dort Uber der Brennstoffrestschiittung befindli-
che brennbare Gas, das Uber die Leitung 27 aus
dem Zuteiibehalter 16 entweichen kann. Die Haupt-
menge des verdrdngten Gases wird Uber die
Druckausgieichsleitung 26 in den Schleusbehélter
9 eingsleitet, wéhrend ein kieiner Teil bei gedifne-
tem Ventil 28 in die Leitung 22 und von dort in den
Pufferbehiiter 29 gelangen kann. Infolge Vermi-
schung des im Schleusbehditer 8 nach dem Druk-
kaufbau Dpefindlichen Gases mit dem {ber die
Druckausgleichsleitung 26 zugeflihrten Gasstrom
verringert sich der Inertgasanteil (COz-Anteil) in
dem {iber der Brennstoffschiittung im Zuteilbehal-
ter 16 befindlichen brennbaren Gas nach Beendi-
gung des Fillvorganges des Zuteilbehilters soweit,
daff er nur noch ca. 0,5 Vol.-% betrdgt. Nach
volistdndiger Entleerung des Schleusbehdlters 9
werden die Ventile 20, 23, 25 und 64 geschlossen,
wiahrend gleichzeitig das Ventil 21 zur Entspan-
nung des Schleusbehilters 9 in den Pufferbehilter
29 gediinet wird. Vor der Entspannung des
Schieusbehilters 9 herrscht im Pufferbehélier 29
ein Druck, der ca. 15 % des Druckes im Schleus-
behilter 9 entspricht. Durch die Entspannung wird
der Druck im Schleusbehditer 9 um ca. 86 % auf
z.B. 9 bar abgesenki. Der Uberwiegende Teil des
brennbaren Gases aus dem Schleusbehilter 9 wird
daher bei hohem Druckniveau zuriickgewonnen
und kann Uber die Leitung 30 aus dem Pufferbe-
hilter 29 abgezogen werden. Nach entsprechender
Verdichtung im Verdichter 31 wird das Gas {ber
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die Leitung 32 dem erzeugten Partialoxidationsroh-
gas vor der Gasbehandlung 33 zugesetzt. Als letz-
ter Schritt zur Entspannung des Schieusbehiiters 9
wird das Ventil 15 in der Leitung 11 gedffnet und
das restliche Gas mit Uberwiegend brennbaren Be-
standteilen Uber den Filter 65 und die Leitung 12 in
den Gasometer 13 geleitet. Der im Filter 65 abge-
schiedene Brennstoffstaub wird durch einen Teil-
sirom des Kohlendioxids aus der Leitung 5, der
{iber die Leitung 34 zugeflhrt wird, in den Schleus-
behilter 9 zurlickgeflhrt. Hierzu wird das Ventil 37
in der Leitung 36 vorlibergehend gedffnet, wenn
der Schleusbehdlter 9 vor dem Befiillen gerade
druckios ist. Das im Gasometer 13 gesammelte
Gas kann Uber die Leitung 38 abgezogen und dem
Verdichter 39 zugeflihrt werden, der auf gleicher
Welle mit dem Verdichter 31 1&uft. Anschiiefend
wird dieses Gas Uber die Leitung 40 dem Gas-
strom in der Leitung 30 zugesetzt. Gegebenenfalls
kann das Uber die Leitung 38 abgezogene Gas
Uiber die Leitung 66 ganz oder teilweise auch einer
anderen Verwendung, z.B. als Brenngas, zugefiihrt
werden.

Der im Zuteilbehilter 16 befindliche Brennstoff
wird Uber die Leitung 41 zu den Brennern des
Vergasungsreaktors 42 dosiert. Diese Dosierung er-
folgt dabei nicht unter dem EinfluB der Schwerkraft,
sondern durch die den Massenstrom bestimmende
Druckdifferenz zwischen dem Zuteilbehilter 16 und
dem Vergasungsreaktor 42. Diese Druckdifferenz
wird durch die Zufuhr von brennbarem Gas in den
Zuteilbehilier 16 Uber die Leitungen 43, 44 und 45
erzeugt, wobei die Ventile 46, 47 und 48 entspre-
chend gedffnet werden. Der Gasstrom, der lber
die Leitung 44 zugeflhrt wird, deckt hierbei ca.
zwei Drittel des Bedarfs. Die Einleitung in den
Zuteilbehdlter 16 erfolgt dabei liber mehrere Aus-
trittsGffnungen, die im Bereich der trichterférmigen
Verjlingung Uber den Umfang gleichm#Big verteilt
in den Zuteilbehilter 16 miinden. Der Gasstrom in
der Leitung 45 dient vor allem zur Vermeidung von
Briickenbildungen beim Auslauf des Brennstoffes
aus dem Zuteilbehdlter 16. Durch diesen Gasstrom
wird auch eine Verringerung der Schiitidichte er-
reicht, wobei jedoch eine wirbelbettdhnliche Auflok-
kerung des Brennstoffes vermieden werden soll
Die durch die Leitung 43 zugeflihrte Gasmenge
dient in erster linie zum Ausgleich des Volumens
bei der Entnahme von Brennstoff aus dem Zuteil-
behilter 16, wenn nicht gleichzeitig eine entspre-
chende Brennstoffmenge aus dem Schleusbehilter
9 nachstrémt. Wenn dies jedoch der Fall ist, dann
bleibt das Ventil 46 in der Leitung 43 in der Regel
geschlossen. Das Ventil 49 im Anschlufstlick 50,
das den Zuteilbehdlter 16 mit der Leitung 41 ver-
bindet, ist wdhrend der Brennstoffentnahme aus
dem Zuteilbehilter 16 selbstverstédndlich gedfinet.

Das im Vergasungsreaktor 42 erzeugte Partial-



7 EP 0 333 991 At 8

oxidationsrohgas wird im Abhitzekessel 51, der mit
dem Vergasungsreakior 42 eine bauliche Einheit
bildet, geklihit und gelangt dann Uber die Leitung
52 in die einzelnen Stufen der Gasbehandlung 33,
in denen die Umwandlung des Partialoxidationsga-
ses in Synthesegas erfoigt. Da es sich hierbei um
an sich bekannte und in der Technik aligemein
{ibliche Verfahrensschritte handelt, die nicht Ge-
genstand der vorliegenden Erfindung sind, braucht
hierauf nicht niher eingegangen zu werden. Das
erzeugte Synthesegas wird (ber die Leitung 53
abgezogen und seiner weiteren Verwendung zuge-
flinrt. Ein Teilstrom dieses Gases kann hierbei ber
die Leitung 54 abgezweigt werden. Dieser Teil-
strom wird durch stufenweise Verdichtung in den
Verdichtern 55 und 56 auf den erforderlichen Druck
gebracht und gelangt anschiiefend Uber die Lei-
tung 57 zur Leitung 58, von der die Leitungen 17,
18, 63, 43, 44 und 45 abgehen.

Alternativ kann beispielsweise auch das SO:-
und COS-haltige Restgas aus der Gasbehandlung
33 Uber die Leitung 59 den Verdichtern 55 und 56
zugefiihrt und danach in der vorstehend beschrie-
benen Weise in den ProzeB zurlickgeflihrt werden.

Der Wirmetauscher 60 dient dabei der erforderli-
" chen Temperatureinstellung des rlickgeflhrten
Gasstromes. Durch die Leitung 61 wird der flir die
Vergasung erforderliche Sauerstoff bzw. ein
Sauerstoff-Wasserdampfgemisch in den Verga-
sungsreaktor 42 eingeleitet. Die Brenner des Ver-
gasungsreaktors 42 sind so konstruiert, da sie ein
Riickstrémen des Sauerstoffs bzw. des Sauerstoff-
Wasserdampfgemisches in die Leitung 41 nicht
zulassen. Auf Einzelheiten des Vergasungsreaktors
42 braucht hier nicht ndher eingegangen zu wer-
den, da es sich hierbei ebenfalls um eine bekannte
Konstruktion handeln kann. Vorzugsweise wird man
ginen Reaktortyp wahlen, bei dem die Vergasung
in einer Flugstaubwolke erfoigt.

Wihrend des Anfahrens der Anlage steht nor-
malerweise kein Synthesegas oder Restgas und
auch kein Kohlendioxid zur Verfligung. Die Versor-
gung des Schieussystems erfolgt dann vorliberge-
hend mit Stickstoff, der iiber die Leitung 62 zuge-
fihrt wird. Wiahrend der Anfahrphase wird dabei
die Gaszufuhr zum Gasometer 13 und zum Puffer-
behdlier 29 gesperrt und die Entspannungsgase
werden abgefackelt.

Im Flieschema in Fig. 1 ist nichi dargestelit,
daB im Gasweg zwischen dem Schleusbehélter 9
und dem Pufferbehilter 29 ein Filter angeordnet
sein kann, durch das die Entspannungsgase von
mitgerissenen Brennstoffteilchen befreit werden.
Das Filter wird. dann beim nZchsten Druckaufbau
durch das in den Schleusbenhdlier 9 strémende
brennbare Gas wieder freigesplit. Im Flieschema
ist auBerdem nicht dargestelit, daB bei Verwendung
eines groBen Vergasungsreaktors 2 mit Durchsatz-
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leistungen von > 10 t Brennstoff pro Stunde gege-
benenfalls auch zwei oder mehr Schleusbehilter 9
vorgesehen sein kdnnen, die zeitlich zueinander
versetzt befiilit und entleert werden. Dadurch ver-
gleichmagBigt sich die Brennstoffzufuhr zum Zuteil-
behalter 16, der auch in diesem Falle ebenso wie
der Gasometer 13 und der Pufferbehdlter 29 nur
einmal vorgesehen ist.

Fig. 2 zeigt das FlieBschema flr die Verfah-
rensvariante, bei der das erzeugjte Partialoxida-
tionsrohgas als Brenngas fiir die Gasturbine eines
nachgeschaiteten  Gas-Dampfturbinenkraftwerkes
genutzt werden soll. Dieses Fliefschema stimmt im
wesentlichen mit dem FlieBschema in Fig. 1 Gber-
ein, und gleiche Bezugszeichen haben in beiden
FlieBschemata selbstverstdndlich die gleiche Be-
deutung. Daher kann auf eine eingehende Erlute-
rung dieses FlieBschemas unter Hinweis auf die
vorstehenden Ausfiihrungen verzichtet werden. Da
in diesem Falle nicht die Entlastung des Verga-
sungsprozesses von inerten Ballaststoffen, sondern
egine Verringerung der Verdichterleistung im Vor-
dergrund steht, wird hier Stickstoff als inertes For-
dergas Uber die Leitung 5 in das System einge-
speist. Hierbei kann es sich vorzugsweise um un-
reinen Stickstoff mit einem Sauerstoffgehalt von 3 -
5 Vol-% handeln, der als Nebenprodukt in der
Luftzerlegungsanlage anfélli, die den flr die Verga-
sung bendtigten Sauerstoff liefert. Durch diesen
Stickstoff wird der Brennstoff vom Vorratsbunker 1
liber die Leitung 2 pneumatisch zum Zyklonfiiter 3
transportiert, in dem der Brennstoff vom Stickstoff
getrennt wird. Der Uber die Leitung 6 abgezogene
Stickstoff wird in diesem Falle nicht in die Atmo-
sphire abgeleitet, sondern gelangt in den Gasome-
ter 13. Das beim Beflillen des Schieusbehilters 9
{iber die Leitung 11 verdréngte brennbare Gas
gelangt in diesem Falle in den Zyklonfilter 3 und
wird gemeinsam mit dem Stickstoff Uber die Lei-
tung 6 in den Gasometer 13 eingeleitet. Aus die-
sem wird das Gasgemisch {ber die Leitung 38
abgezogen. Nach entsprechender Verdichtung in
den Verdichtern 31 und 39 wird es zusammen mit
dem aus dem Pufferbehéiter 29 abgezogenen Gas
Uber die Leitung 32 der Brennkammer der Gastur-
bine des nachgeschalteten Gas-Dampfturbinen-
kraftwerkes zugefiihrt. Dorthin gelangt auch das
erzeugte Partialoxidationsgas, das im AnschluB an
die Gasbehandlung 33 {ber die Leitung 53 abgezo-
gen wird. Der im Abhitzekessel 51 erzeugte Dampf
kann in diesem Falle - gegebenenfalls nach ent-
sprechender Uberhitzung - in der Dampfturbine des
Gas-Dampfturbinenkraftwerkes genuizt werden.
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Anspriiche

1. Verfahren zum F&rdern eines feinkSrnigen
bis staubfSrmigen Brennstoffes in einen unter er-
héhtem Druck stehenden Vergasungsreaktor, bei
dem der zu vergasende Brennstoff in einem
Schieusbehilter durch Beaufschlagung mit einem
Gas auf Vergasungsdruck gebracht und von dort
iber sinen Zuteilbehélier mit Hilfe eines Trdger-
gassiromes den Brennern des Vergasungsreaktors
zugeflhrt wird, wobei der Schleusbehiiter wechsel-
weise unter Druck gesetzt und wieder entspannt
wird, dadurch gekennzeichnet, daf der Brennstoif
mittels eines inerten F&rdergases von der Aufberei-
tungsaniage in einen Zyklonfilter mit erweitertem
Abscheideraum gefSrdert und von dort im Schwer-
kraftfluB in den Schleusbheilter gelangt, wobei flr
die Beaufschiagung des Schleusbehilters und des
Zuteilbehilters sowie die Zufiihrung des Brennstof-
fos zu den Brennern des Vergasungsreaktfors ein
brennbares Gas verwendet wird, dessen Inertgas-
anteil nicht mehr als 1 Vol.-% betrdgt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf als brennbares Gas flir die Be-
aufschiagung des Schleusbehélters und des Zuteil-
behilters sowie die Zuflihrung des Brennstoffes zu
den Brennern Synthesegas und/oder ein Restgas
verwendet wird.

3. Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daB das verwendete
brennbare Gas aus dem bei der Vergasung erzeug-
ten Partialoxidationsrohgas gewonnen wird.

4. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB8 bei Verwendung von
SC:-haitigem Restgas als brennbarem Gas die
Temperatur oberhalb des Taupunktes gehalten
wird,

5. Verfahren nach den Ansprichen 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daf der dem Schleusbe-
hialter und Zuteilbehilter zugefiihrte Volumenstrom
an brennbarem Gas ausschlieflich dem Bedarf fiir
den Druckaufbau, die Druckhaltung und Zuflihrung
des Brennstoffes zum Vergasungsreaktor angepaft
ist und eine wirbelbettdhnliche Auflockerung der
Brennstoffschiittung im Schileusbehilter und Zuteil-
behélter unterbieibt.

6. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB als inertes F8rdergas
staubfreies und trockenes Kohlendioxid verwendet
wird, das nach der Fdrderung und Abscheidung
des Brennstoffes im Zyklonfilter in die Atmosphére
abgeleitet wird.

7. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB das als inertes Fo&r-
dergas verwendete Kohiendioxid aus dem bei der
Vergasung erzeugten Partialoxidationsrohgas abge-
trennt wird.
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8. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB als inertes Fdrdergas
Stickstoff verwendet wird, der nach der Fdrderung
und Abscheidung des Brennstoffes im Zyklonfilter
gemeinsam mit dem Entspannungsgas der Gastur-
bine eines Gas-Dampfturbinenkraftwerkes zugeflihrt
wird.
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