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@ Vorrichtung fiir einen beweglichen Siebdruckrahmen zum Ausrichten von Vorlagen und Bogen fir

eine Flach-Siebdruckmaschine.

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Pagvorrich-
tung flir einen beweglichen Siebdruckrahmen zum
Ausrichten von Originalen im Vakuumkopierrahmen
und von Bogen auf einer Basisplatte einer Flach-
Siebdruckmaschine, die die Anwendung eines konti-
nuierlichen Pafsystems von der Originalhersteilung
iber die Schablonenherstellung bis zum fertigen
Druckbogen ermdglicht, in dem an dem Siebdruck-
rahmen Halterungen mit darin hdhenverstellbaren
Paflochkittzen vorgesehen sind, die in sine bewegli-
che PaBstiftleiste sinrasten.
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Vorrichtung fiir einen beweglichen Siebdruckrahmen zum Ausrichten von Vorlagen und Bogen fiir eine
Flach-Siebdruckmaschine

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
flir einen beweglichen Siebdruckrahmen zum Aus-
richten von reproduktionstechnischen Vorlagen im
Vakuumkopierrahmen bei der Schablonenherstel-
lung und von Bogen auf einer Basisplatte in einer
Flachsiebdruckmaschine flir den nachfolgenden
Druckvorgang.

Die Einrichtungen flir die Einstellung des Pas-
sers, d.h. die Justiereinrichtungen zur genauen Pla-
zierung des Druckbildes auf dem Druckgut sind fUr
jede Sisbdruckmaschine von besonderer Bedeu-
tung. Es ist dabei grundsitzlich mdglich, entweder
die Basisplatte lber eine Vorrichtung gegeniiber
dem fesistehenden Siebdruckrahmen zu bewegen
oder den Siebdruckrahmen zu bewegen und die
Basisplatte, auf der die Bogen wihrend des Druck-
vorganges liegen, starr anzuordnen. Auch gemisch-
te Anordnungen sind mdglich. Die Justiereinrich-
tungen sind deshalb von besonderer Bedeutung flir
jede Siebdruckmaschine, weil sie die Dauer der
Riistzeit beeinflussen und flr die Prézision der
Einstellung des Passers entscheidend sind. Bei
giner bekannten Justiereinrichtung nach der DE-PS
19 63 939 wird eine Justiersinrichtung fir die Ba-
sisplatte bzw: den Siebdruckrahmen vorgesehen,
bei der drei Einstellelemente mit das Spiel beseiti-
genden Druck- und Zugelementen vorgesehen
sind. Diese Einrichtung ist sehr aufwendig. Eine
weitere Justiereinrichtung flir automatisch arbeiten-
de Maschinenanlagen ist in der DE-PS 31 52 927
beschrieben, bei der ein Greifer fir die Ubernanme
der Bogen mit umiaufenden Zugketten in Trans-
portrichtung angetrieben und in Druckposition aus-
gerichtet wird und der Bogen in Druckposition
durch Saugluft auf der Basisplatte fixiert ist.

Bei der aus der DE-PS 28 10 556 bekannten
Siebdruckvorrichtung ist der Siebdruckrahmen zur
Aufnahme einer Druckschablone ortsfest an einem
ortsfesten Aufnahmeteil mittels Schrauben befestigt
und hierzu ist ein relativ zum Aufnahmetsil parailel
gefiihrter Trigertisch zur Aufnahme eines zu druk-
kenden Substrates vorgesehen. Eine Zentrierung
der Relativbewegung des Trigertisches zu dem
Aufnahmetsil wird durch einen ais Zentrierzapfen
zur Aufnahme einer Zentrierkappe ausgebildeten
Arretieranschlag am bewegbaren Trdgertisch vor-
gesehen, wihrend die Zentrierkappe am orisfesten
Aufnahmeteil vorgesehen ist. Diese bekannte Zen-
triervorrichtung dient der einwandfreien wiederhol-
baren Bewegung des Auflagetisches insbesondere
bei automatischen Siebdruckmaschinen. Ein Aus-
richten des Siebdruckrahmens erfolgt hierbei nicht,
da dieser orisfest angebracht und nicht beweglich
ist.
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
ginfache Vorrichtung flir einen beweglichen Sieb-
druckrahmen zu schaffen, mit dem das passerge-
naue Ausrichten sowohl der Originale bei der Scha-
blonenherstellung als auch der Bogen flir das
nachfolgende Drucken in einer Flach-Siebdruckma-
schine unter Einsatz des gleichen bzw. des selben
Siebdruckrahmens mdglich ist. Die Einrlst- und
Einpafzeiten sollen mdglichst kurz bei hoher er-
reichbarer Passergenauigkeit erreichbar sein.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemés dadurch
geldst, daB eine bewegliche ein- oder zweiteilige
PaBleiste mit mindestens zwei nach oben vorste-
henden PaBstiften vorgesehen 1st. daB entlang ei-
ner duferen Rahmenseite des Siebdruckrahmens
mindestens zwei je sinen hdhenverstellbaren PaB-
lochklotz aufnehmende Halterungen in einem dem
Abstand der PaBstifte auf der Pafleiste entspre-
chenden Abstand angebracht sind und der Pag-
lochklotz auf seiner Unterseite ein PaBloch zur Auf-
nahme der PaBstifte aufweist.

Die Erfindung ermdglicht die Anwendung eines
kontinuierlichen PaBsystems flir den Siebdruck mit
Flach-Siebdruckmaschinen durch den Einsatz einer
beweglichen PaBleiste und eines beweglichen
Siebdruckrahmens mit PaBsysiem.Sie ermdglicht,
daBl das bei der Herstellung des Originals ange-
wendete PaBlochsystem mittels der PaBleiste auch
flir die Fixierung des Farboriginales auf dem Sieb-
gewebe bei der Schablonenherstellung und nach-
folgend des Bogens auf der Basisplatte, d.h. dem
Drucktisch, beim Druck eingesetzt wird. Die konti-
nuierliche Anwendung eines PaBsysiems steigert
die Produktivitdt der Arbeitsprozesse und die Ge-
nauigkeit. Mit der Erfindung k&nnen Moiré-
Erscheinungen und Passerdifferenzen beim Ein-
und Mehrfahrben-Siebdruck vermieden bzw. auf
ein Minimum reduziert und zugleich die RUstzeiten
klein gehalten werden. Die erzielbaren Passerge-
nauigkeiten hdngen auch von der Pafigenauigkeit
der PaBl&cher der PaBlochkidize zu den Pafstiften
der PaBleiste ab, die mdglichst ohne Spiel sein
sollten, jedoch das leichte Ein- und Ausfiihren noch
ermdglichen sollen.

Die Erfindung ermdglicht, daB mit der Lage
und Fixierung der Pafleiste auch Anlegemarken auf
der Basisplaite, d.h. dem Drucktisch fixiert werden
kénnen.

Mit der Erfindung ist eine in der Handhabung
einfache und preisglinstige Vorrichtung geschaffen,
die die Vorteile des bei der Herstellung des Origi-
nals angewandten PafBsystems auch flr die Scha-
blonenherstellung und flir den Siebdruck nutzt, um
moiré-freie randparallele Siebdrucke ein- oder
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mehrfarbig mit hoher PaBgenauigkeit zu erhalten.
Durch die Ubernahme und Weiterverwendung ei-
nes bereits bestehenden Bezugssystems bei der
Originalherstellung k&nnen die Bedingungen be-
zliglich der Genauigkeit beim Druck leichter erflllt
werden. i

Die Anwendung der Erfindung setzt jedoch
nicht die Anwendung eines PaBlochsystems bei der
Herstellung von reproduktionstechnischen Vorlagen
- Originalen - voraus. Héufig werden bei der Origi-
nalhersteliung auch Pafkreuzsysteme und visuelle
Einpassungen benutzt. Auf jeden Fall kann auch
dort nach der Originalherstellung erstmals mit ei-
nem quasi beliebigen Paglochsystem - meist mit
einem Rund-Langloch-System als Zweiloch- oder
Dreilochsystem - das erfindungsgeméBe System
zundchst fir die Druckformherstellung (Schabionen
auf dem Siebgewebe) und dann anschliefend fir
den Druck benutzt werden.

Das Fixieren der PaBleiste auf einer Basisplatte
- Druckplatte, Drucktisch - kann beispielsweise mit-
tels Schraubzwingen erfolgen oder mittels I&sbaren
selbsthaftenden Kiebern oder Klebestreifen. Die
PaBleiste kann auch zweiteilig ausgebildet sein,
wobei auf jedem plattenfSrmigen PaBleistenteil je
gin Pafstift angeordnet ist.

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung ist flr un-
terschiedliche Randpafisysteme mit verschieden di-
mensionierten Rund- bzw. Langlochabmessungen
einsetzbar. Auch ein Dreilanglochsystem nach dem
Prinzip der Koordinatennetzplatte ist méglich. Eine
entsprechende Anzaht von zwei oder mehr Halte-
rungen und PaBlochkiGtze mit entsprechend gestal-
teten PaBléchern sind mit der PaBleiste mit ent-
sprechender Papstiftanordnung vorzusehen. Zum
unverwechselbaren Einsetzen der zwei oder mehr
Paflochkldtze in die Halterungen, die am Sieb-
druckrahmen angebracht sind, wird vorgeschiagen,
diese geringfligig unterschiedlich zu dimensionie-
ren oder aber die Paflochkidize und Halterungen
entsprechend der Zugeh&rigkeit unterschiedlich zu
kennzeichnen.

Die Halterungen k&nnen ortsfest am Siebdruck-
rahmen befestigt sein, falls kein Wechsel bei den
Randpafsystemen vorzunehmen ist. Bevorzugt
sind die Halterungen am Siebdruckrahmen |Gsbar
befestigt. Fiir die Aufnahme des PaBlochklotzes ist
eine vertikal verlaufende insbesondere durchgehen-
de Flihrungsbohrung vorgesehen. Der PaBlochklotz
kann im Querschnitt beispielsweise viereckig, be-
vorzugt jedoch als Zylinderbolzen ausgebildet sein.

Die Hhenverstellbarkeit des PaBlochklotzes in
der Halterung kann durch Festklemmen des Pag-
lochklotzes mittels einer Schraube an der Halterung
erfolgen. Um das Einfihren des PaBlochklotzes in
die Halterung zu erleichtern, wird vorgeschlagen,
diese mit einem U-f8rmigen hinterschnittenen oder
rohrférmig geschlitzten Querschnitt auszubilden,
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wobei ein breiter Offnungsspalt vertikal durchge-
hend oder mit begrenzter Ldnge veriduft. Diese
prakiisch als Klammer ausgebildete Halterung kann
leicht federnd sein, so daB bei Einflihren des Pag-
lochklotzes durch  Aussinanderspreizen  eine
Klemmwirkung erzielt wird. Zum erleichterten Ein-
flinren des PaBlochkiofzes in die Halterung kann
diese auch an ihrem oberen Einflihrende mit einer
leicht konischen Absenkung ausgebiidet sein. Nach
siner anderen Ausfiihrung weist die Halterung eine
Form nach Art einer Krampe auf, die oberseitig auf
dem Siebdruckranmen aufliegt und an der duferen
und inneren Rahmenseite des Siebdruckranmens
diese teilweise umfassend Ubersteht. An der Innen-
seite des Siebdruckrahmens kann die Halterung
mittels einer Feststellschraube festgelegt werden.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung sol! die
Halterung nicht nur abnehmbar, sondern auch spé-
ter wieder in die gleiche Position aufsetzbar sein.
Um dies ohne erneute Justierung zu ermdglichen,
ist ein Abstandhaiter vorgesehen, der einer der
Halterungen entlang der Innenseite des Siebdruck-
rahmens sich erstreckend zugeordnet ist und des-
sen an der Innenseite des Siebdruckrahmens anlie-
gendes Anschlagende eine vorgegebene Position
des Halters auf dem Siebdruckrahmen festlegt. Die
Position der weiteren Halterungen an dem Sieb-
druckrahmen wird dann durch die PaBleiste, die
durch die erste Halterung ebenfalls positionsmaBig
festgelegt wird, bestimmt. Damit wird es mdglich,
nicht nur die Halterungen abzunehmen, sondern zu
jedem beliebigen Zeitpunkt wieder justiert bei Be-
darf auf den Siebdruckrahmen aufzusetzen.

Um unterschiedlich dimensionierte PaBsysteme
anwenden zu k&nnen, und gleichzeitig den Auf-
wand an PafllochkiGtzen zu verringern, wird vorge-
schiagen, daB die PaBlochklStze auch auf der
Oberseite mit einem weiteren PaBloch anderer Di-
mension versehen sind, so daB nach Drehung um
180° diese fir ein anders dimensioniertes PaBsy-
stem einsetzbar sind.

Die Erfindung wird im folgenden anhand von
Ausfiihrungsbeispielen in der Zeichnung erldutert.
Es zeigen

Figur 1 schematische perspektivische Teilan-
sicht eines Siebdruckrahmens mit starrer Halterung
flir PaBlochkldtze

Figur 2 eine Aufsicht auf den Siebdruckrah-
men mit zwei Halterungen nach Figur 1

Figur 3 den Vertikalschnitt BB durch die
Halterung nach Figur 2 ohne Bogen

Figur 4 Aufsicht mit Teilquerschnitt CC nach
Figur 3 ohne Bogen

Figur 5 eine schematische Teilansicht eines
Siebdruckranmens mit I§sbarer Halterung

Figur 6 Aufsicht auf den Siebdruckrahmen
nach Figur 5 mit zwei Halterungen mit PaBleiste
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Figur 7 Ansicht gemdB Querschnitt DD nach
Figur 6, jedoch ohne Bogen.

Figur 1 zeigt in schematischer Ansicht die an
dem Siebdruckranmen 1 starr befestigte PaBvor-
richtung nach dem Anbringen und Fixieren der
Pafleiste 2 auf der Druckplatte 8 seiner nicht ndher
dargesteliten Siebdruckmaschine. Das Ausrichten
in die exakte Position der Pafleiste 2 erfolgt mittels
der an der AuBenseite 1b des Siebdruckrahmens 1
angebrachten Halterungen 3 mit darin hdhenver-
steilbar in Pfeilrichtung H verschiebbarem PafBloch-
kictz 4. Unter Siebdruckrahmen versteht sich ein
aus Rahmenprofilen aus Metall oder Holz zusam-
mengesetzter meist quadratischer oder rechtecki-
ger Rahmen, auf dessen Unterseite das Siebdruck-
gewebe 9 gespannt und fixiert wird. Die Schablone
wird im Zuge der Schablonen- oder Druckformher-
stellung auf dem Gewebe 9 angebracht und veran-
kert. Wie aus Figur 1 und 2 ersichtlich, sind zwei
Halterungen 3 mit U-fdrmig hinterschnittener klam-
merartiger Gestalt mit vertikal durchgehendem Off-
nungsspalt 30, beispielsweise aus Metall, rlickseitig
im Bereich 31 an dem Siebdruckrahmen 1 starr
befestigt, Z.B. angeschweiBt, angeklebt oder mittels
Schrauben Dbefestigt. Die Halterungen 3 weisen
eine vertikal durchgehende Fihrungsbohrung 33
zur Aufnahme des PaBlochkiotzes 4 auf. Die Halte-
rung 3 bzw. Flhrungsbohrung 33 kann auch einen
anderen Querschniit aufweisen. Die PaBleiste 2,
gine flache lange Metalleiste, weist auf der Ober-
seite zwei oder mehr aufstehende Pafstifte 21 auf,
die eine dem zu verwendenden PafBlochsystem
entsprechende Form aufweisen. Der Abstand A der
Pafstifte 21 der PaBleiste 2 voneinander entspricht
dem Abstand der beiden an dem Siebdruckrahmen
1 befestigten Halterungen 3. Bei starrer Befesti-
gung der Halterungen ist der Abstand A auch flir
die PaBleiste nicht variierbar. Entsprechend der
Gestalt der Pafstifte 21 ist an der Unterseite des
PaBlochkiotzes 4 ein entsprechendes pafigenaues
PaBloch 8 - als Rundloch 8a bzw. Langloch oder
Nut 6b - ausgebildet, so daB durch Einrasten des
Paflochklotzes auf den Pafstift 21 eine exakte Po-
sitionierung der Pafleiste 2 auf dem Drucktisch in
bezug auf den Siebdruckrahmen 1 erfolgt. In dieser
Position kann die PaBleiste flir die nachfolgenden
Druckvergidnge auf der Basisplatte oder Druckplat-
te fixiert werden. Nach dem Fixieren der Pafleiste
2 in der gewlinschten Position k&nnen die Paloch-
kiStze 4 vertikal angehoben und in der Halterung 3
fixiert werden, beispielsweise mit der Schraube 5,
sishe auch Figur 4 und 3. Nachdem die PaBleiste 2
in der gewlinschten Position auf der Druckplatte 8
fixiert ist, k&nnen die Druckbogen 10 in die PaBlei-
ste, d.h. deren Pafstifte 21 eingehdngt und somit
fixiert werden. Es besteht auch die Méglichkeit,
nach der Fixierung der PaBleiste an dieser ausge-
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richtete Anlegemarken 11, siehe Figur 2, flr die
Bogen 10 auf der Druckplatte 8 mit Hilfe eines
Mutterbogens zusétzlich zu fixieren. Es ist auch
mdglich, Anlegestifte, in die die Bogen 10 einge-
hangt werden, auf der Druckplatte an der Pafleiste
ausgerichtet, anzubringen.

Die Druckebene ist mit den Pfeilen A, B in
Figur 1 bezeichnet, sie entspricht der Auflageebene
des Druckbogens 10. Der Querschnitt des PaBloch-
klotzes 4 ist der Gestalt der Aufnahmenut 33 der
Halterung 3 angepaft, er kann zweckmiBig z.B.
quadratisch oder kreisfdrmig sein. Einer der beiden
Pafllochkibtze 4 weist als PaBloch zweckmagig ein
Rundloch 6a auf, wihrend der zweite PaBlochklotz
zum leichteren Einflihren ein Langloch 8b als PaB-
loch aufweist. In den Detailquerschnitten nach Figur
3 und 4 ist die Art der Ausbildung und Befestigung
des Halters 3 an dem Siebdruckrahmen 1 ersicht-
lich. Etwa in der Mitte der PaBlochkibtze 4 ist das
durchgehende Schraubloch 41 ausgebildet, in dem
die Schraube 5 gefiihrt ist. Bei L8sen der Schraube
5 kann der PaBlochklotz 4 in Pfeilrichtung H vertikal
auf und nieder bewegt werden und durch Feststel-
len der Schraube 5, die den PaBlochklotz voilstin-
dig durchdringt, kann der PaBlochklotz an die Hal-
terung 3 in ausgewéhiter HShe angeklemmt wer-
den. Der Schraubenkopf befindet sich im Bereich
des Offnungsspaltes 30 und ist somit leicht zu-
gédnglich.

In den Figuren 5 bis 7 ist eine PaBvorrichtung
gezeigt, bei der die Halterung flr die PaBlochkittze
am Siebdruckrahmen 1 |Gsbar befestigbar ist und
damit an verschiedene Pafsysteme und Dimensio-
nen anpafbar ist. Die Halterung 3 ist hierbei nach
Art einer Krampe auflegbar mit dem Schenkel 32
auf den Siebdruckrahmen 1 ausgebildet und weist
in dem Uber die AuBenseite 1b des Siebdruckrah-
mens 1 vorstehenden Bereich die vertikal durchge-
hende FUhrungsbohrung 33 zum Einsetzen des
PaBlochklotzes 4 auf. Hierbei ist der PaBlochklotz
zylindrisch ausgebildet. Zur vielseitigen Verwend-
barkeit ist der PaBlochklotz nicht nur auf der Unter-
seite mit einem PaBloch 6a sondern auch auf der
Oberseite mit einem weiteren PaBloch 6¢ ausgebil-
det. Die Halterung 3 wird mittels der durch das
Schraubloch 72 der Halterung gefiihrte Feststell-
schraube 7, die an ihrem Ende die drehbare Schei-
be 71 trigt, an dem Siebdruckrahmen 1 an dessen
Innenseite 1a festgeklemmt. Je nach dem ge-
wilinschten Abstand A entsprechend dem Abstand
der PaBstifte 21 der Pafleiste 2 knnen die Haite-
rungen 3 auf dem Siebdruckrahmen 1 angeordnet
werden. Fiir den Fall, da eine Nullstellung oder
justierte Stellung immer wieder fiir die Halterungen
gewlinscht wird, ist eine der Halterungen 3 mit
einem Abstandhalter, z.B. in Gestalt eines An-
schiagwinkels 34 versehen, der gegen einen ent-
sprechenden Anschlag des Siebdruckrahmens 1
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anlegbar ist. Wie aus Figur 5 und 6 ersichtlich, ist
die Halterung 3 in der Position | mit dem Anschiag-
winkel 34 ausgerlstet, der mit seinem Ende 34b,
das auch abgerundet sein kann, gegen die Innen-
seite 1a des Rahmens anschidgt und damit die
Position festiegt. Um ein Abkippen der Halterung 3
zu vermeiden, kann der Anschlag 34 mit einem
zusitzlichen Auflagewinkel 34a versehen sein, der
auf dem Siebdruckrahmen 1 aufliegt und die Stabi-
litdt des

Position | der Halterung 3 mit Anschlag 34 ist
auf dem Siebdruckrahmen 1 festgelegt, wihrend
die Position Il der zweiten Halterung 3 ohne An-
schiagwinkel entsprechend dem Abstand A der
PaBstifte 21 der PaBleiste 2 wdhlbar ist.

Um den vertikal, siehe Pfeil H, verstellbaren
Paplochklotz 4 in der Fiihrungsbohrung 33 der Hal-
terung 3 festzuklemmen, weist der PaBlochklotz 4
etwa auf halber H8he das Schraubloch 41, das als
Sackloch ausgefiihrt ist, auf. In das Sackloch 41
greift die von auBen horizontal durch die Halterung
3 gefiihrte Schraube 5 ein. Die Durchfiihrung der
Schraube 5 durch die Halterung 3 ist als vertikal
verlaufendes Langloch 35 ausgebildet, worin die
Schraube 5 mit Paglochklotz 4 verstellbar ist.

Die PaBvorrichtung wird einerseits fUr die
Schablonenherstellung und andererseits flir das
Drucken bzw. seine Vorbersitung benutzt, wobei
ein Siebdruckrahmen die Halterungen 3 tragt; beim
Mehrfarbendruck, z.B. Vierfarbendruck, werden
weitere Siebdruckrahmen, insgesamt vier Sieb-
druckrahmen, zur Schablonenherstellung und zum
anschlieBenden Druck benétigt. Der bewegliche
Siebdruckrahmen wird durch die erfindungsgema-
Be PapBvorrichtung im Vakuumkopierrahmen flr die
Belichtung bei der Schablonenherstellung benutzt.
Der gleiche Siebdruckrahmen wird nach abge-
schlossener Schablonenherstellung fiir den Druck-
vorgang in die Siebdruckmaschine gesetzt und mit
einer nicht ndher dargesteliten Rahmenhalterung
fixiert. Der Verfahrensabiauf bei der Anwendung
der Vorrichtung ist folgender:

1. Nach Anbringen der Haiterungen 3 an
dem Siebdruckrahmen 1 wird das in die PaBleiste
2 singehdngte Original im Vakuumkopierrahmen,
hier nicht dargestellt, Uber die abgesenkien Pafj-
lochkl6tze 4 der Halterungen 3 auf dem Siebdruck-
rahmen 1 bzw. seinem Siebgewebe 9 orientiert und
fixiert, indem die PaBlGcher 6a, 6b in die PaBstifte
21 eingelassen und dann die PaBlochkidtze 4 leicht
mit der Schraube angeklemmt werden. Die Lage
des Siebdruckrahmens 1 auf der Basisplatte des
Vakuumkopierrahmens ist beliebig. Nach der Be-
lichtung erfolgt der L&sevorgang.

2. Nach Befestigen des Siebdruckrahmens 1
in der nicht dargestellten Rahmenhalterung der

Siebdruckmaschine werden die PaBlécher Ba, 6b.

der abgesenkten PaBlochkidtze 4 bei Druckposition
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in die PaBstifie 21 der auf der Druckplatte 8 befind-
lichen PaBleiste 2 eingehdngt und danach die Pag-
lochklStze 4 leicht angeklemmt. Die Lage des Sieb-
druckrahmens 1 in der Rahmenhalterungen oder in
bezug auf die Druckplatte 8 ist beliebig. Die nun-
mehr orientierte PaBleiste 2 kann jetzt auf der
Druckplatte 8 befestigt werden. Danach erfolgt der
entsprechende Lésevorgang, d.h. die PaBlochklst-
ze kdnnen vertikal angehoben werden und in der
angehobenen Position fixiert werden oder sie kon-
nen ganz entfernt werden. Flr den nun nachfoigen-
den Auflagendruck wird die PaBvorrichtung aus
Halterung 3 und PaBlochklotz 4 nicht mehr bend-
tigt.

3. Mit Hilfe eines in die PaBstifte 21 einge-
hdngten Mutterbogens ist es mdglich, auf der
Druckplatte 8 Anlegemarken 11 oder Anlegestifte
zu montieren. AuBerdem ist die Montage von Anle-
gestiften auch direkt von den Pafstiften ausgehend
mé&glich. In allen Fallen wird danach die PaBleiste 2
ftir den nun folgenden Druckvorgang als Auflagen-
druck Uberflissig und kann entfernt werden. Bei
den vorgenannten Arbeiten wirken auf die PaBleiste
keine Zug- oder scnstigen Kréfte, da auch bei dem
unter Punkt 2 vorangehend beschriebenen Arbeits-
schritt der Siebdruckrahmen in der Rahmenhalie-
rung in Ruhe ist und damit auch die orientierte
Pagleiste.

Die bei der Originalherstellung mit dem dabei
benutzten PaBsystem gestanzten Originale lassen
sich so flir die Schablonenherstellung im Vakuum-
kopierrahmen durch die erfindungsgeméBe PaBvor-
richtung und mittels der PaBleiste exakt auf dem
Siebgewebe infolge der Beibehaltung des einheitli-
chen Koordinatensystems positionieren. Die erfin-
dungsgemiBe Pafvorrichtung kann insbesondere
fir halbautomatische Flach-Siebdruckmaschinen
eingesetzt werden, ist jedoch bei automatischen
Anlege- und Zugsystemen ebenso verwendbar. Bei
der Anwendung der PaBvorrichtung wird nicht die
Rahmenhalterung des Siebdruckrahmens verscho-
ben, auch nicht der Drucktisch bzw. die Basisplat-
te, sondern die einzelnen Siebdruckrahmen werden
gewechseit. Gemés der Erfindung ist jeder Sieb-
druckranmen mit einem einheitlichen Koordinaten-
system durch die Halterungen mit den PaBlochkit-
zen ausgeristet, das Uber die PaBleiste auf den
Drucktisch Ubertragen wird. Sowohi Schabionen als
auch Bogen werden nach dem gleichen PaBsystem
verarbeitet, wobel die Ausrichtung der Originale auf
dem Siebgewebe immer ganz exakt erfolgt und die
X-Y-Ebene verzugsfrei d.h. winkelgenau, bedruckt
wird.

Das PaBsystemn mit PaBleiste und Halterungen
am Siebdruckrahmen mit Paflochklotz ist auch flr
den industrieilen Prizisionsdruck, wie flr den
Druck von elekirischen Schaltungen anwendbar.
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Die exakie Positionierung von speziellen Aufnah-
mestiften fir die Basismaterialien ansteile von An-
legemarken auf der Druckplatte kann ausgehend
von der Pafleiste oder direkt mittels der PaBloch-
kidtze in sinfacher Weise durchgeflhrt werden, so
daf das mit Bohrungen versehene Basismaterial
durch die Aufnahmestifte fest auf der Druckplatte
verankert und exakt positioniert ist.

Der Abstandhalter zum justierten Aufsetzen der
Halterung auf den Siebdruckrahmen kann fest mit
der Halierung verbunden sein oder bevorzugt auch
ais separates loses Teil hergestellt sein. Er wird
zwischen Haiterung 3 und Innenseite 1a des Sieb-
druckrahmens zur wiederholien Positionierung der
Halterung 3 am Siebdruckrahmen kurzfristig ange-
iegt, um die Halterung 3 zu fixieren, z.B. anzu-
schrauben. Der separate Abstandhalter liegt also
einerseits auf der Halterung und zum anderen auf
dem seitlichen, d.h. rechtwinklig abgehenden Rah-
menschenkel des Siebdruckrahmens auf. Am Sieb-
druckranmen wird der Abstand des Abstandhalters
z.B. durch eine untere Querleiste fixiert, an der
Halterung ebenfalls durch Querlsisten, gegen die
die Halterung nach dem Aufsetzen auf den Sieb-
druckrahmen beim Anschrauben gedriickt wird. Der
Abstandhalter ist entsprechend den Querleisten va-
riabel.

Mit der Erfindung ist das exakte Einhalten der
Vorwinkelung bei der Schablonenherstellung még-
lich, Sieb-Moiré-Effekie beim Rastersiebdruck wer-
den verhindert, Passergenauigkeiten bis zu
plus,minus 0,05 mm werden beim Druck erreicht.
Rustzeiten werden durch Entfallen des Verstellens
der Druckplatte verkirzt. Das Drucken von ein- und
mehrfarbigen Vorlagen parallel oder biindig zum
Rand des Bogens ohne Nachjustieren ist mdglich,
wodurch das spitere Schneiden der Bdgen erleich-
tert wird. Die PaBvorrichtung ist so konzipiert, daB
die Halterungen flir die PaBlochkiétze auch bei
vorhandenen Siebdruckrahmen nachirdglich ange-
bracht werden kdnnen.

Anspriiche

1. Vorrichiung flr einen beweglichen Sieb-
druckranmen zum Ausrichten von reproduktions-
technischen Vorlagen im Vakuumkopierrahmen bei
der Schablonenherstellung und von Bogen auf ei-
ner Basisplatte in einer Flachsiebdruckmaschine fiir
den nachfolgenden Druckvorgang, dadurch ge-
kennzeichnet, daB eine bewegliche ein- oder
zweiteilige PaBleiste (2) mit mindestens zwei nach
oben vorstehenden PaBstiften (21) vorgesehen ist,
daB entlang einer Zuferen Rahmenseite (1b) des
Siebdruckrahmens (1) mindestens zwei je einen
h8henverstellbaren PaBlochklotz (4) aufnehmende
Haiterungen (3) in sinem dem Abstand der PaBstif-
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te (21) auf der PaBleiste (2) entsprechenden Ab-
stand (A) angebracht sind und der PaBlochklotz (4)
auf seiner Unierseite ein Pafloch (6) zur Aufnahme
der PaBstifte (21) aufweist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, da8 die Halierung (3)
eine vertikal verlaufende, insbesondere durchge-
hende Fuhrungsbohrung (33) zur Aufnahme des
PaBlochklotzes (4) aufweist.

3. Vorrrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, da die Halterung (3)
einen U-fSrmig hinterschnittenen oder rohrférmig
geschiitzten Querschnitt zur Ausbildung der Filh-
rungsbohrung (33) aufweist, wobei der breite Oft-
nungsspalt (30) vertikal durchgehend oder mit be-
grenzter Lange verlduft.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
3,
dadurch gekennzeichnet, daf der Paflochklotz
(4) mittels einer Schraube (5) an der Halterung (3)
festklemmbar ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4,
dadurch gekennzeichnet, daf die Halterungen
(3) am Siebdruckrahmen (1) 16sbar befestigt sind.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5,
dadurch gekennzeichnet, daB einer der Halterun-
gen (3) ein entlang der Innenseite (1a) des Sieb-
druckrahmens (1) sich erstrackender Abstandhalter
(34) zugeordnet ist, dessen an der Innenseite des
Siebdruckrahmens  anliegendes  Anschlagende
(34b) eine vorgegebene Position der Halterung an
dem Siebdruckrahmen markiert.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
6,
dadurch gekennzeichnet, daB die PaBlochkidize
(4) auf der Oberseite ein weiteres PaBloch (6c)
anderer Dimension aufweisen zum Einsetzen nach
Drehung um 180" flir ein anders dimensioniertes
PaBsystem.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7,
dadurch gekennzeichnet, daf die Halterung (3)
nach Art einer Krampe den Siebdruckrahmen (1)
oberseitig umfaBt und mittels einer an der Innensei-
te (1a) des Siebdruckrahmens angreifenden Fest-
stellschraube (7) festgelegt ist.
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