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@ Aufldseaggregat einer Offenend-Spinnvorrichtung.

@ In Aufléseaggregaten einer Offenend-Spinnvor-
richtung ist es méglich, durch in die Wandung des
Gehduses eingesetzte Faser-
Parallelisierungssegménte die Qualitdt des gespon-
nenen Garns zu erhGhen, da die Fasern vor Eintritt
in die Spinnvorrichtung gestreckt und parallelisiert
werden. Sind diese Parallelisierungssegmente aller-
dings als Bauteile in die Wandung eingesstzt, erge-
ben sich Kanten und Uberginge, die zu Luftverwir-
belungen filhren und bei denen sich in den Spalten
Fasern festsetzen kdnnen.

ErfindungsgemiB ist deshalb das Faser-Paralleli-
sierungssegment (15) ein Bestandteil der Wandung
des Gehduses (1). Die Parallelisierungselmente (16)
zur Parallelisierung der Fasern (11) des Faser-Paral-
lelisierungssegments (15) erheben sich aus einer
Ausnehmung (A) in der Wandung des Geh3uses (1).

Xerox Copy Gentre
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Aufloseaggregat einer Offenend-Spinnvorrichtung

Die Erfindung betrifft ein Aufléseaggregat einer
Offenend-Spinnvorrichtung, bestehend aus einem
Gehduse, in das sine Auflisewalze eingesetzt ist,
das eine EintrittsGfinung fir das aufzuldsende Fa-
serband aufweist, eine Einzugsmulde und eine
Austritiséfinung fUr den zur Spinnvorrichtung flh-
renden Faserspeisekanal, wobei sich zwischen
dem Bereich der Einzugsmulde und dem zur
Spinnvorrichtung flhrenden Faserspeisekanal ein
Faser-Parallelisierungssegment mit  Parallelisie-
rungselementen befindet, die in parallelen Reihen
nebenemander angeordnet sind.

Das Ergebnis von Offenend-Spinnvorrichtungen
kann verbessert werden, wenn die Fasern des auf-
geldsten Faserbandes besonders gut parallelisiert
worden sind, bevor sie Uber den Faserspeisekanal
in die Spinnvorrichtung geflihrt werden. Um diesen
Parallelisierungseffekt zu erreichen, ist es aus der
Technik bekannt, nicht nur die Aufldsewalze mit
siner Garnitur, die aus Nadein oder sdgezahnférmi-
gen Aufiseelementen besteht, zu versehen, son-
dern auch die der Auflésewalze gegeniiberliegende
Gehiusewandung, insbesondere im Bereich zwi-
schen der Einzugsmulde und dem zur Spinnvor-
richtung flhrenden Faserspeisekanal.

Aus der DE-PS 29 32 562 ist eine Aufldsevor-
richtung fir Offenend-Spinnmaschinen bekannt, in
der in Fasertransportrichtung vor der Offnung zur
Abscheidung des Schmutzes und vor der Offnung
des Faserspeisekanals sogenannte Parallelisie-
rungssegmente in die Wandung des Gehduses der
AufiGsevorrichtung eingesetzt sind. Diese Paralleli-
sierungssegmente bilden einen einheitlichen Seg-
mentblock, der in eine entsprechende Ausnehmung
des Gehduses austauschbar eingesetzt werden
kann. Wie aus der Darstellung Fig. 1 der DE-PS 29
32 562 ersichtlich, bilden sich an den Stellen, wo
die Segmente eingesetzt werden, Ubergangsstel-
len, an denen sich aufgeldste Fasern verhaken und
ansammeln k&nnen. Solche Faseransammliungen
k&nnen zu Stérungen des Spinnvorgangs, wenn sie
sich aus den Spalten I8sen und in die Spinnvor-
richtung eingesaugt werden.

Aufgabe dieser Erfindung ist es deshadlb, ein
Auflseaggregat mit einem Faser-Parallelisierungs-
segment zu schaffen, das einen guten Parailelisie-
rungseffekt ergibt und bei dem Stdrungen des
Spinnvorgangs durch das Parallelisierungselement
nicht gegeben sind.

Die Losung der Aufgabe erfolgt mit Hilfe der
kennzsichnenden Merkmale des Anspruchs 1.

Das Faser-Parallelisierungssegment ist ein Be-
standteil der Wandung des Gehduses und die Pa-
rallelisierungselemente, Nadeln oder nebeneinan-
derliegende, s#gezahnfdérmige Bénder, erheben
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sich aus einer Ausnehmung in der Gehdusewan-
dung. Das Parallelisierungssegment ist nicht in das
Gehduse eingesetzt, sondern aus ihm herausgear-
beitet, so daB sich keine Uberginge und Spalten
bilden kdnnen, in der sich die Fasern festsetzen
kdnnen. Die Spitzen der Parallelisierungselemente
sollen konzentrisch zur Aufldsewalze angeordnet
sein und mit der inneren Kontur des Gehduses
fluchten. Damit ist gewihrleistet, daB die Paraileli-
sierungselemente alle in der gleichen Richtung
ausgerichtet sind und alle den gleichen Abstand
von der Aufldsewalze einnehmen.

In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung
kdnnen die Parallelisierungselemente aus der Wan-
dung des Gehduses herausgearbeitet sein. Das
kann beispielsweise durch Frdsen, Schleifen oder
Erodieren erfolgen. Dadurch ist absolut sicherge-
stellt, daB sich keine Spalten durch Einseizen eines
Parallelisierungsegmentes bilden.

M&glich ist auch ein Einsetzen der Parallelisie-
rungselemente, beispielsweise Nadeln, in die Aus-
nehmung der Wandung des Gehduses.

Um schroffe Ubergidnge sowie Kanten an dem
Faser-Parallelisierungssegment zu vermeiden, er-
fahrt die Ausnehmung in der Wandung des Geh&u-
ses eine spezielle Formgebung. Vorteilhaft ist,
wenn die Ausnehmung in der Wandung durch eine
kreisférmig konkave Kontur in Umfangsrichtung der
Innenkontur des Geh&uses gebildet wird. Der Mit-
telpunkt dieser Kontur liegt auf einer Miitelsenk-
rechten auf der Sekante, die durch die Schnittpunk-
te geht, die gebildet werden durch den Schnitt der
konkaven Kontur mit der Innenkontur des Geh&u-
ses. Die Mittelsenkrechte geht durch die Mittelach-
se der zylindrischen Innenkontur des Geh#uses.
Durch Anderung des Radius der Ausnehmung kann
die Grofe der Parallelisierungselemente gedndert
werden, so daB sich diese mehr oder weniger aus
der Ausnehmung in der Gehdusewandung erheben.
Die Ausbildung der Wandung des Gehduses ergibt
sich im Bereich des Parallelisierungssegments aus
der Durchdringung zweier Kreise. :

Es ist auch mdglich, der Ausnehmung in der
Wandung des Gehduses eine beispielsweise para-
belférmig, hyperbeolisch oder ellipsoid konkave
Form zu geben. Die Formgebung kann so erfolgen,
daB sich jeweils flir eine bestimmie Faserart ein
optimaler Parallelisierungseffekt ergibt.

Bei einer kreisférmig konkaven Kontur nimmt
die Gr&Be der Parallelisierungselemente vom Be-
ginn des Faser-Parallelisierungssegments an konti-
nuierlich zu, um in der Mitte eine maximale Ausfor-
mung zu erreichen und dann wieder kontinuierlich
auf Null abzunehmen. Von den in parallel und in
Reihen nebeneinanderstehenden Parallelisierungs-
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elementen sind demnach nur die in einer Reihe
senkrecht zur Umfangsrichtung der Gehdusewan-
dung im Schnittpunki der Miitelsenkrechten auf der
Sekanten mit der konkaven Kontur von gleicher
GréBe.

In einer anderen AusfUhrungsform der Erfin-
dung kann die Ausnehmung in der Wandung des
Gehduses durch eine kreisfrmig konkave Kontur
senkrecht zur Umfangsrichtung der Innenkontur
des Geh3uses gebildet werden. Der Mittelpunkt
dieser Kontur liegt auf einer Mittelsenkrechten auf
der Sekante, die durch die Schnittpunkte geht, die
durch den Schnitt der konkaven Kontur mit der
Innenkontur des GehZuses gebildet werden. Die
Mittelsenkrechte geht durch die Mittellinie der zy-
lindrischen Innenkontur des Gehduses.

Um in Umfangsrichtung letzigenannter Ausfln-
rung einen stufenférmigen Ubergang zu vermeiden,
ist es vorteilhaft, wenn die oben beschriebene Aus-
fihrungsform und die neue konkave Kontur lberla-
gert werden. Dabei sollen die beiden Mittelpunkte
der beiden Konturen zusammefallen. Bei dieser
AusfUhrungsform nimmt die Gré8e der Parallelisie-
rungselemente vom Rande her kontinuierlich zum
Mittelpunkt der Ausnehmung hin zu. Im mittleren
Bereich der Aufldsewalze ist damit entsprechend
letztgenannten Ausflinrungsbeispiels die groBte An-
zahl von Parallelisierungselementen und dort haben
auch die Parallelisierungselemente die grofte
Héhe gegentliber der Kontur der Ausnehmung.

Anhand von Ausflinrungsbeispielen wird die er-
finderische ldee mit ihren Vorziigen néher erldutert.

Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemife Aufls-
seeinrichtung, vertikal geschnitten.

Fig. 2 zeigt sine Aufldseeinrichtung in per-
spektivischer Ansicht, ohne Aufldsewalze und ohne
den Bereich der Einzugsmulde, mit einem Faser-
Parallelisierungssegment, dessen  Ausnehmung
durch eine kreisfGrmig konkave Kontur in Umfangs-
richtung der Innenkontur des Gehduses gebildet
wird. )

Fig. 3 zeigt einen vergdrBerten Ausschniit
des Parallelisierungssegmentes nach Fig. 2.

Fig. 3a zeigt einen Ldngsschnitt durch das
Parallelisierungssegment entsprechend der in Fig.
3 angegebenen Richtung.

Fig. 4 zeigt ebenfalls in perspektivischer An-
sicht einen Teil des Gehduses des Aufléssaggre-
gais mit einem Faser-Parallelisierungssegment,
dessen Ausnehmung in der Wandung des Geh&u-
ses durch eine kreisfdrmig konkave Kontur in Um-
fangsrichtung und senkrecht zur Umfangsrichiung
der Innenkontur des Gehduses gebildet wird, wobei
die Mittelpunkte der beiden Konturen zusammen-
fallen,

Fig. 5 zeigt einen Schnitt durch ein Aufigse-
aggregat entsprechend Fig. 4, wobei allerdings die
Auflésewalze eingesetzt ist.
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Nach Fig. 1 drent sich in dem Geh&use 1 des
Aufldseaggregats eine Aufldsewalze 2, die mit ei-
ner Garnitur 3, hier sigezahnfSrmig ausgebildet,
bestiickt ist. Die Aufldsewalze 2 ist mit einer Achse
4 in der Wandung des Gehduses 1 gelagert.

Der Auflésewalze 2 wird das aufzuldsende Fa-
serband 5 lber einen Verdichter 6 von einer Ein-
zugswalze 7 durch die Einzugséffnung 8 im Ge-
hduse 1 zugeflihrt. Die Einzugsmulde 9 st
schwenkbar gelagert und wird mit einer hier nicht
dargesteliten Feder gegen die Einzugswalze 7 ge-
driickt, um sich wechselnden Stdrken des Faser-
bandes anpassen zu kdnnen.

Die Auflésewalze 2 k3mmt mit ihrer Garnitur 3
aus dem Uber die Einzugsmulde 9 hinausragenden
Faserbart 10 des Faserbandes 5 einzelne Fasern
11 aus. Die ausgekdmmten Fasern 11 werden
durch die im Gehduse 1 herrschende Luftstrémung
mitgerissen. Diese Luftstrémung kann beispielswei-
se der Unterdruck sein, der an einem Spinnrotor
der Spinnvorrichtung anliegt. Wahrend die leichten
Fasern 11 der Luftstrémung folgen, wird der
Schmutz 12 infolge der auf ihn wirkenden Zentrifu-
galkraft aus der Schmutzausscheidedffnung 13 im
Gehiuse 1 ausgeschieden. Der Schmutz 12 fallt in
eine hier nicht dargestellte und nicht ndher be-
schriebene Vorrichtung zum Auffangen oder Ab-
transportieren.

In der mit einem Pfeil 14 angegebenen Dreh-
richtung der Aufldsewalze 2 setzt sich die Wan-
dung des Geh3uses 1 gegeniber der Auflidsewalze
2 in einem Faser-Parallelisierungssegment 15 fort,
das mit Parallelisierungselementen 16 bestlickt ist
und sich bis zur Austrittséffnung 17 der Fasern 11
in den Faserspeisekanal 18 erstreckt. Der Faser-
speisekanal 18 fiihrt zu der hier nicht dargesteliten
Spinnvorrichtung.

Das Faser-Parallelisierungssegment 15 ist ein
Bestandteil der Wandung des Gehduses 1 des
Aufldseaggregats. Es_besteht aus einer Ausneh-
mung A innerhalb der Wandung des Gehduses 1.
Die Ausnehmung A in der Wandung des Gehaduses
1 wird durch eine kreisfdrmig konkave Kontur K in
Umfangsrichtung der Innenkontur | des GehZuses 1
gebildet. Gegeniiber der Stirnfliche der AuflGse-
walze 2 weicht also die Wandung des Gehduses 1
zurlick. Ausgefiillt wird diese Ausnehmung A durch
Parallelisierungselemente 16. Diese Parallelisie-
rungselemente kdnnen, wie die Garnitur der AuflG-
sewalze, sdgezahnférmig oder nadelfrmig ausge-
bildet sein. Die Spitzen 18" der Parallelisierungsele-
mente 16 sind konzentrisch zur Aufidsewalze 2
angeordnet und fluchten mit der inneren Kontur |
des Gehduses 1. Der Spalt zwischen der Garnitur 3
auf der Aufldsewalize 2 und den Spitzen 16" der
Parailelisierungselemente 16 ist gleich groB8 wie
zwischen der Garnitur 3 und der Innenkontur | der
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Wandung des Gehduses 1.

Die Paralislisierungselemente 16 kdnnen aus
der Wandung des Gehduses 1 herausgearbeitet
sein, beispielsweise durch Schleifen, Erodieren
oder Frisen. Sie kOnnen aber auch, und das ist
speziell bel Nadein der Fall, in die Gehdusewan-
dung singesetzt sein. Die Parallelisierungselemente
sind in parallelen Reihen nebeneinander angeord-
net. Sie sind sidgezahnfSrmig ausgebildet und ihre
Sigezannform ist gegenlber den S&gezahnmu-
stern der Garnitur 3 auf der Auflésewaize 2 und
180 Grad gedreht angeordnet.

Das Herausarbeiten der Parallelisierungsele-
mente 16 aus der Wandung des Geh&uses 1 hat
den grofien Vorieil, daB keine Teile in die Wandung
des Gehiuses 1 eingesetzt werden miissen. Sol-
che eingesetzien Teile in der Wandung des Ge-
hiuses Dbilden Spalten und Ubergangskanten, an
denen sich die ausgekdmmien Fasern festsetzen
k&nnen.

Damit aber auch bei dem vorliegenden Ausfiih-
rungsbeispiel keine Kanten und Ubergénge entste-
hen, die ein Festsetzen der ausgekdmmten Fasern
beglinstigen kdnnten, weist die Ausnehmung A
sine kreisf&rmige Kontur K auf. Der Mittelpunkt MK
der kreisfdrmigen Kontur K liegt auf einer Mittel-
senkrechten SM, die auf einer Sekante S senkrecht
steht. Die Sekante S verlduft durch die beiden
Schnittpunkie der kreisfdrmigen Kontur K mit der
kreisférmigen Innenkontur | der Wandung des Ge-
hiuses 1. Die Mittelsenkrechte SM verlduft durch
den Mittelpunkt der kreisférmigen Innenkontur |
des Gehiuses 1. Der Radius Rl der Innenkontur !
ist grifer als der Radius RK der kreisfGrmigen
Kontur K. Durch Verdnderung des Radius RK der
kreisfdrmigen Kontur K kann die Tiefe der Ausneh-
mung A und damit die GréBe beziehungsweise die
HBhe der Parallelisierungselemente 16 fesigelegt
werden. Die Gr6B8e der Ausnehmung sowie die
H&he der Parallelisierungselemente kann dem zu
spinnenden Fasermaterial angepaBt werden.

Die vom Schmutz 12 befreiten, ausgekdmmten
und vereinzelten Fasern 11 werden infolge der
Luftsirdmung, beispielsweise durch den Unterdruck
an sinem Spinnrotor in der Spinnvorrichtung, in
den Bereich des Faser-Parallelisierungssegments
15 getragen. Dort werden sie durch die Parallelisie-
rungselemente 16 parallelisiert und gestreckt. Sol-
cherart vorbereitete Fasern liefern ein besonders
gutes Spinnergebnis. Besonders wenn Fasern in
sich gekriimmt sind und zum Verhaken neigen,
werden sie durch die Parallelisierungselemente ge-
strackt und vereinzelt und flr den Spinnvorgang
optimal vorbersitet.

Fig. 2 zeigt die Lage des Faser-Parallelisie-
rungssegmentes 15 innerhalb der Wandung des
Gehduses 1 des Aufléseaggregats. Das Gehiuse
ist perspektivisch dargestellt, die Auflésewalze so-
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wie die Einzugsmulde und die Einzugswalze sind
forigelassen.

Zwischen der Schmutzausscheide&ffnung 13
und der Austritts6finung 17 fiir die parallelisierten
Fasern in den Faserspeisekanal 18 erstreckt sich
das Faser-Parallelisierungssegment 15. Die Paralle-
lisierungselemente 16 liegen in parallelen Reihen
nebeneinander und ihre Spitzen 16  fluchten mit
der Innenkontur | des Gehduses 1.

In Fig. 3 ist der Langsschnitt durch ein Faser-
Parallelisierungssegment dargestellt, das in seiner
Bauart dem Ausflihrungsbeispiel in Fig. 1 ent-
spricht.

Dargestellt ist ein Teil der Wandung des Ge-
hduses 1 zwischen der Schmutzausscheidedfinung
13 und der AustrittsSffnung 17 fUr die Fasern in
den Faserspeisekanal. Die Ausnehmung A in der
Wandung des Geh&uses 1 weist eine kreisférmige
Kontur K auf. In dieser Ausnehmung A stehen die
Parallelisierungselemente 16. Sie sind sigezahn-
f6rmig ausgebildet, wobei der Schenkel der Drei-
ecksform, in Richtung des Faserflugs gesehen, 1&n-
ger ist als der Schenkel, der gegen die Richiung
des Faserflugs weist. Die Neigung der Zdhne ist
damit genau entgegengesetzt der Neigung der
Zahne auf der Auflésewalze. Dadurch wird die Pa-
rallelisierungswirkung der Paralielisierungselemente
wesentlich gesteigert. )

Deutlich zu erkennen ist, daf die Spitzen 16
der Parallelisierungselemente 16 mit der Innenkon-
tur | des Géhduses 1 des Aufi§seaggregats fluch-
ten. Wie bereits im Ausfiihrungsbeispiel 1 be-
schrieben, erstreckt sich die Ausnehmung A unter-
halb einer Sekante S, die zwischen den Schnitt-
punkten der Kontur K mit der Innenkontur | des
Gehiduses verlduft und zwar zwischen dem Schnitt-
punkt 19 und dem Schnittpunkt 20. Der Mittelpunkt
MK der Kontur K liegt auf einer Mitteisenkrechten
SM auf der Sekante S. Diese Mittelsenkrechte SM
geht durch den Mittelpunkt MI der kreisfGrmigen
Innenkontur | des Gehduses 1. Der Radius RK der
kreisfdrmigen Kontur K ist kisiner als der Radius Rl
der Innenkontur | des Gehéuses 1.

Wie aus der Fig. 3 ersichilich, nimmt zu Be-
ginn des Faser-Parallelisierungssegments 15 hinter
der Schmutzausscheidedffnung 13 die GrdBe der
Parallelisierungselemente 18, der Sdgezdhne, ste-
tig zu um im Bereich der Mittelsenkrechten SM
ihre gréfte HShe zu erreichen. Danach nimmt die
GrbBe der Parallelisierungselemente 16 sténdig ab,
um um Schnittpunkt 20 der Sekante wieder auf
Null abzusinken. An dieser Stelle ist die Paralleli-
sierung der Fasern abgeschlossen und sie treten in
die AustritisSffnung 17 des Faserspeisekanals 18
ein.

In Fig. 4 ist eine weitere Ausflhrungsform ei-
nes Faser-Parallelisierungssegments 15 dargestelit.
Wie in Fig. 2 ist auch hier eine perspektivische
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Darstellung des Gehduses 1 mit weggebrochenem
Einzugsteil und weggelassener Einzugswalze zu
sehen.

Zwischen der Schmutzabscheidedfinung 13
und der Austrittsdffnung 17 der Fasern in den
Faserspeisekanal 18 erstreckt sich ein Faser-Paral-
lelisierungssegment 15. Die Ausnehmung A" wird
gebildet durch das Durchdringen der Wandung des
Gehduses 1 durch die Kontur K’ einer Kugel, deren
Mittelpunkt MK auf einer Mltteisenkrechen sMm’
liegt, die auf einer maximalen Sekanten s liegt
und wobei die Mittelsenkrechte MS' durch die Mit-
tellinie MI der zylindrischen Innenkontur | des Ge-
h3uses 1 geht.

Das Faser-Parallelisierungssegment 15 beginnt
mit einer Spitze und [&uft immer breiter und tiefer
werdend auseinander um dann in Umfangsrichtung
der Innenkontur | des Gehiuses 1 nach Uber-
schreiten der maximalen Sekante S~ wieder konti-
nuierlich abzunehmen. Auch im vorliegenden Fall
fluchten die Spitzen der Parallelisierungselemente
16" mit der Innenkontur | des Gehiuses 1. Die
Héhe der Parallelisierungselemente 18 nimmt da-
mit zu den Rindern des Faser-Parallelisierungs-
segmentes 15 kontinuierlich ab.

Fig. 5 zeigt die Ausflihrungsform des Faser-
Parallelisierungssegments nach Fig. 4 in dem dort
angegebenen Schnittverlauf. Zur Verdeutlichung
des Zusammenwirkens der einzelnen Bauteile ist in
diesem AusfUhrungsbeispiel, im Gegensatz zu Fig.
4, die Auflgsewalze 2 in das Gehduse 1 eingesetzt.
Die Aufldsewalze 2 mit ihrer Aufldsegarnitur 3 ist
mit ihrer Welle 4 in dem GehZuse 1 gelagert. Die
der Aufissewalze 2 auf ihrem Umfang gegeniber-
liegende Wandung des Gehduses 1 weist die Aus-
nehmung A" auf, die im Ausflihrungsbeispiel der
Fig. 4 beschrieben wurde

Die Ausnehmung A" schneidet ein Kreisseg-
ment aus der Wandung des Gehduses 1. Es wird
begrenzt durch die Innenkontur | des Gehéuses 1
und schneidet diese in den Punkten 21 und 22. Die
Sekante S’ fillt hier im Schnitt mit der Innenkontur
| des Gehauses zusammen. Auf der Mittelsenk-
rechten SM' der Sekante s liegt der Mlttelpunkt
MK’ der Kontur K. Die Miiteisenkrechte sMm’ geht
durch die Mittellinie MI der Achse 4 der AuflGse-
walze 2. Im vorliegenden Fall schneidet sie diese
Mittellinie im Symmetriepunkt 23 der Aufldsewalze.

Von diesem Symmetriepunkt 23 aus gesehen
ist die Mittelsenkrechte SM’ gleichzeitig Radius Rl
der Innenkontur des GehZuses. Dieser Radius Rl
ist gréBer als der Radius RK' der Kontur K der
Ausnehmung A

Der Garnitur 3 der Auflésewalze 2 liegen die
Parallelisierungselemente 16 gegenuber. lhre Spit-
zen 16 fluchten mit der Innenkontur | des Gehdu-
ses 1. Die Parallelisierungselemente sind in dem
Bereich der Ausnehmung A', der dem mittleren
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Umfang der Aufldsewalze 2 gegeniiberliegt, am
gréBten. In diesem Bereich befinden sich auch in
der Regel die meisten Fasern, so daB dort der
erwlinschten Parallelisierungseffeki verstdrkt auf-
tritt. -

Die Durchdringung der innenkontur des Geh&u-
ses mittels eines rotationssymmetrischen Kdrpers,
dessen Achse parallel zur Achse beziehungsweise
zur Mittellinie MI der Aufidsewalze liegt und dessen
Symmetrielinie mit der Symmetrielinie der Aufidse-
walze zusammenfillt, ergeben sine optimale Kontur
fiir die Ausnehmung. Es treten sich keine scharfen
Uberginge zwischen der Innenkontur der Gehduse-
wandung und der Kontur der Ausnehmung auf. Im
Bereich des h8chsten Faseranfalls, im Bereich der
Mittellinie der Auflésewalze, hat das Faser-Paralleli-
sierungssegment seine gréBte Ausdehnung in Um-
fangsrichtung auf der Innenkontur des Gehduses
gesshen. Als Rotationskdrper kdnnen beispielswei-
se Kugeln, Ellipsoide, Paraboloide oder Hyperboloi-
de in Frage kommen. Die Werkzeuge zur Herstel-
lung der gewilinschten Konturen sind wie die aus-
gefiihrten rotationssymmetrischen Kdrper geformt,
wenn die Paralellisierungselemente aus der Wan-
dung herauserodiert, herausgeschliffen oder her-
ausgefrdst werden.

Ebenso ist es mdglich, als Parallelisierungsele-
mente Nadeln in die Ausnehmung einzusetzen. Die
Achsen der Nadein, die parallel und in Reihen
nebeneinander angeordnet sind, sind konzentrisch
auf die Mittellinie der Gehdusekontur ausgerichtet.

Neben der erfinderischen Idee, ein Faser-Paral-
lelisierungssegment zwischen der Schmutzaus-
scheidesffnung und der Austrittséfinung fur die
Fasern zum Faserspeisekanal anzuordnen, kann
auch ein Faser-Parallelisierungssegment zwischen
der Einzugséffnung 8 und der Schmnutzausschei-
dedffnung 13 angeordnet sein.

Desweiteren ist es mdglich, die Parallelisie-
rungselemente durch Auforingen von Schutzschich-
ten, beispielsweise durch Diamantbeschichtungen,
vor Verschleif zu schiitzen und gleichzeitig den
Reibwert zu erhdhen.

Anspriiche

1. Aufldseaggregat einer Offenend-Spinnvor-
richtung, bestehend aus einem Gehduse, in das
eine Auflidsewalze eingesetzt ist, das eine Eintritis-
6ffnung fiir das aufzuidsende Faserband aufweist,
eine Einzugsmulde und eine AustrittsSffnung flr
den zur Spinnvorrichtung fiihrenden Faserspeiseka-
nal, wobei sich zwischen dem Bereich der Einzugs-
mulde und dem zur Spinnvorrichtung flihrenden
Faserspeisekanal ein Faser-Parallelisierungsseg-
ment mit Parallelisierungselementen befindet, die
in parallelen Reihen nebeneinander angeordnet
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sind,

dadurch gekennzeichnet,

daf das Faser-Parallelisierungssegment (15) ein
Bestandteil der Wandung des Gehduses. (1) ist,
daf die Parallelisierungselemente (16) sich aus ei-
ner Ausnehmung (A} in der Wandung des Geh&u-
ses (1) erheben, dai die Spitzen (1 6') der Paralleli-
sierungseiemente (16) konzentrisch zur Aufldsewal-
zs (2) angeordnet sind und daB die Spitzen (16')
mit der inneren Kontur (1) des Geh&uses (1) fluch-
fen.

2. Aufl3seaggregat nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Parallelisierungselemente
(16) aus der Wandung des Geh&duses (1) herausge-
arbeitet sind.

3. Aufifseaggregat nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf die Parallelisierungselemente
(16) in die Ausnehmung (A) der Wandung des
Gehiduses (1) eingesetzt sind.

4. Aufidseaggregat nach einem der Anspriiche
1 bis 3. dadurch gekennzeichnet, daB die Ausneh-
mung {A) in der Wandung des Geh&uses (1) durch
gine kreisfrmig konkave Kontur (K) in Umfangs-
richtung der Innenkontur (I) des Geh#uses (1) ge-
bildet wird und daB der Mittelpunkt (M) dieser
Kontur {K) auf einer Mittelsenkrechten (SM) auf der
Sekante (S) liegt, die durch die Schnitipunkte (18,
20) geht, die gebildet werden durch den Schnitt
der kankaven Koniur (K) mit der Innenkontur (1) des
Gehiuses (1) und daB die Mittelsenkrechte (SM)
durch die Mittelachse (Ml) der zylindrischen Innen-
kontur (I} des Geh&uses (1) geht.

5. Aufléseaggregat nach einem der Anspriiche
1 bis 4. dadurch gekennzeichnet, daB die Ausneh-
mung (A ) in der Wandung des Gehduses (1) durch
eine kreisférmig konkave Kontur (KI) senkrecht zur
Umfangsrichtung der Innenkontur (I} des Gehduses
(1) gebildet wird und daB der Mittelpunkt (MK')
dieser Kontur (K') auf einer Mittelsenkrechten (SM')
auf der Sekante (S') liegt, die durch die Schniti-
punkte (21, 22) geht, die gebildet werden durch
den Schnitt der konkaven Kontur (K') mit der In-
nenkontur (1) des Geh&duses (1) und daB die Mittel-
senkrechte (_SM') durch die Mittellinie (MI) der zy-
lindrischen Innenkontur (I) des Geh3uses (1) geht.

6. AuflSseaggregat nach den Anspriichen 4
und 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Mittel-
punkie (M, M') der beiden konkaven Konturen (K,
K') zuammenfallen.
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