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@ Verfahren zur Nassbehandlung von hochwertigen Garnen.

@ Zur NaBbehandlung von hochwertigen Garnen,
insbesondere Handstrick- und Teppichgarnen o.dgl.,
in der Form von Garnsirdngen (4) werden diese in
einem Behandlungsbeh&iter eingebracht, wird dieser
mit Flotte geflillt, und wird die NaBbehandlung unter
Umwilzung der Flotte ausgeflihrt. Zur Verkiirzung
des Flottenverhilinisses soll mehr Garngewicht je
Volumeneinheit des Behandlungsbehilters in diesen
gingebracht werden. Hierzu werden die Garnstrdnge
(4) auf sinem flottedurchldssigen Band (2) abgelegt,
wird dieses Band mit den auf ihm abgelegten Garns-
trdngen um einen perforierten Hohlkdrper (3), insbe-
sondere ein solches Rohr, gewickelt, der so gebilde-
te Band/Garnstrang-Wicketkdrper gegen Abwickeln
gesichert und auf einen WickelkSrpertrdger eines
Behandlungsbehiiters aufgesteckt.
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Verfahren zur Nagbehandlung von hochwertigen Garnen

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Nafbe-
handlung von hochwertigen Garnen gemédB QOber-
begriff des Anspruchs 1.

Unter hochwertigen Garnen werden hier bei-
spielsweise Handstrickgarne und Teppichgarne
verstanden, insgesamt aber auch andere Garne,
die sich wegen ihrer Strukiur nicht flir das Aufwik-
keln eignen, da sie ansonsten wegen der dabei
auftretenden Deformation qualitativ leiden. Solche
Garne werden daher auch bisher nicht in Form von
Wickelk&rpern gefdrbt, sondern in Strangform, also
als Stranggarn.

Das zu Garnstrdngen aufbereitete Stranggarn
wird zur Nafibehandlung auf sogenannte Tragstibe
aufgehdngt, die in schrankfrmige Nafbehand-
lungsapparaie eingehZngt werden. Nachteilig ist
bei dieser Nafbehandlungsmethode der hohe Ar-
beitsaufwand und insbesondere das sehr grofie
Flottenverhilinis, letzteres bedingt durch die sehr
lockere Unterbringung der Garnstrdnge im NafBbe-
handlungsapparat, also durch das geringe Textil-
guigewicht im Verhditnis zu dem entsprechend
sehr grofen Flottengewicht.

Da die zur NaBbehandlung insbesondere zur
Firbung von Textilien notwendige Menge an Che-
mikalien und der zugleich not wendige Wirmebe-
darf in erster Linie durch die Menge der Flotte
bestimmt ist, ist es aus wirtschaftlicher Sicht not-
wendig, flr ein mdglichst kleines Flottenverhiltnis
Sorge zu tragen. GroBe FlottenverhZltnisse wirken
sich auch in Hinblick auf die Beseitigung ver-
brauchter Flotte nachteilig auf die Umwelt aus,
bzw. ihre Aufbereitung ist mit erheblichen Kosten
verbunden.

Das Einbringen der Garnstrdnge in einen NaB-
behandiungsapparat und ihre Entnahme sind nicht
nur arbeitsintensiv, sondern machen in Hinblick auf
eine mdglichst baldige Verfiigbarkeit des NaBbe-
handiungsapparats flir die nichste NaBbehand-
lungscharge einen hohen Personalstand erforder-
lich. Abgesehen davon ist es nicht mdglich, Garns-
trdnge unmittelbar nach ihrer NaBbehandlung zu
zentrifugieren, ohne sie zuvor zu vereinzein und
ginzein in eine Zentrifuge einzulegen. Nach dem
Zentrifugieren miissen sie im Ubrigen aus dem
beim Zentrifugieren gebildsten festen Palet wieder
einzeln eninommen werden.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, das eingangs hinsichtlich seiner Gattung be-
zeichnete Verfahren so weiterzubilden, daB Garns-
trdnge mit mdglichst geringem Floitenverhdltnis
bei zugleich geringem manuellen Arbeitsaufwand
ohne Beeintrdchtigung der Qualitdt des Strang-
garns naBbehandelt werden kdnnen; die zu schaf-
fende Verfahrensweise soll dabei zugleich die
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Mdglichkeit bieten, die Garnstrdnge unmittelbar
nach ihrer NaBbehandlung ohne weitere manuelle
Zwischenbehandiung oder manuelle Handhabung
zentrifugieren zu kénnen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB durch
die im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 an-
gegebenen MaBnahmen geldst.

Vorteilhafte Weiterbildungen sind aus den Un-
teranspriichen zu ersehen.

Bei der Durchfiihrung der erfindungsgeméBen
Verfahrensweise wird das Stranggarn zwar nach
wie vor als Garnstrang der NaBbehandlung unterzo-
gen; die Ablage der Garnstrdnge auf dem flotte-
durchidssigen Band in Verbindung mit dem Herum-
wicklen des Bandes um einen perforierten Hohlkdr-
per ermdglicht jedoch erstmalig die Biidung von
Wickelkdrpern bei kompakter Anordnung des
Garns, und zwar hochwertiger Garne, ohne dafl das
Garn als Garn zu Wickelk&rpern aufgewickelt wer-
den muB, was bei hochwertigen Garnen flir deren
Qualitdt nachteilig ware. Durch die jetzt vorgesehe-
ne Bildung von Wickelk&rpern ohne Qualitétsbeein-
trachtigung des Garns ist die Nafbehandlung auch
hochwertiger Garne in herk&mmlichen Nafbehand-
lungsapparaten maglich. Denn die aus Band und
Garnstrdngen aufgebauten WickelkGrper lassen
sich mit dem perforierten Hohlk&rper ohne weiteres
auf Ublichen Wickelkdrpertrigern herk8mmlicher
NaBbehandlungsapparate aufstecken. Diese Wik-
kelkGrpertrdger bestehen dabei Ublicherweise in ei-
nem Aufsteckansatz des Bodens des Nafbehand-
lungsbehiliters. Durch diesen Ansaiz ist Flotte in
das innere des perforierten HohlkSrpers einfiihrbar,
auf dem die Garnstringe aufgewickelt sind. Die
WickelkSrper kdnnen chne weiteres bis zu etwa
1,5 m im Durchmesser messen. Im ibrigen besteht
die Mdglichkeit, mehrere Wickelkdrper Ubereinan-
der anzuordnen. Sollten die Wickelk&rper im
Durchmesser sehr klein sein, so kdnnen die Wik-
kelk&rper mit ihren perforierten HohlkSrpern auf
von einer Platte aus hochstehenden Stangen mit
vielen Durchbrlichen aufgeschoben werden. Nach
der Belegung ailer Stangen mit Wickelkdrpern kén-
nen diese in herk&mmlicher Weise in Ubliche Ap-
parate eingesetzt werden. Die NaBbehandlung, bei-
spielsweise die Farbung, kann dann wie in der
Garnférberei durchgefihrt werden. Ein manuelles
Umsetzen des behandelten Garns zum n&chsten
Behandlungsschritt ist nicht notwendig, da die Wik-
kelkdrper in ihrer Gesamtheit beispielsweise aus
einem Farbeapparat entnommen und in eine Zen-
trifuge eingesetzt werden kdnnen. In gleicher Wei-
se kénnen dis WickelkSrper aus der Zentrifuge
entnommen und in einen nachgeschalteten Trock-
ner, beispielsweise einen HF-Trockner, eingesetzt
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werden. .

Eine manuelle Handhabung des Garns ist also
abgesehen von dem Ablegen der Garnstringe auf
dem flottedurchidssigen Band, dem Herumwickeln
des Bandes um die perforierten Hohlkdrper, dem
Aufschieben der Hohlkdrper auf die genannten
Stangen und die praktisch in umgekehrter Richtung
auszufiihrenden Arbeiten nach Abschlu des NaB-
behandlungsverfahrens nicht notwendig. Durch die
neue Art der Bildung der WickelkSrper ist das
Gesamtvolumen eines zugehdrigen NaBbehand-
lungsbehiiters sehr weitgehend mit Garn fullbar, so
daB inshesondere durch die gleichzeitig bedingte
Reduzierung der Flottenmenge ein sehr viel glinsti-
geres Flottenverhlinis erreicht ist.

Die Sicherung der Wickelkdrper gegen Abwik-
keln kann in unterschiedlichster Weise bewirkt wer-
den. Verschiedene hierzu geeignete Mdglichkeiten
sind aus den Unteranspriichen zu ersehen.

Nachfolgend wird das erfindunggeméBe Ver-
fahren kurz unter Bezugnahme auf die zeichneri-
sche Darstellung in der einzigen Figur nochmals
ndher erldutert.

Die einzige Figur zeigt ein auf einer Unterlage
1 abgelegtes flottedurchidssiges Band 2, dessen
Breite der H5he der herzustellenden WickelkSrper
entspricht. Das Band 2 ist mit seinem einen Ende
an einem perforierten Hohlkdrper 3 befestigt. Auf
dem Band 2 ist eine Vielzahl von Garnstrdngen 4

abgelegt. Wird der perforierte HohlkGrper 3 ent-.

sprechend der gegebenen zeichnerischen Darstel-
lung von links nach rechts rollend bewegt, so bildet
sich dabei durch das Herumwickeln des Bandes 2
mit den auf diesem abgelegten Garnstrdngen 4 ein
Wickelkdrper. Nach dem volisténdigen Herumwik-
kein des Bandes 2 samt der auf ihm abgelegten
Garnstringe 4, also nach Fertigstel lung eines Wik-
kelkdrpers, kann dieser beispielsweise durch Um-
schlingen mit Béndern, durch das Uberzihen ei-
nes Netzschlauchs, durch das Einbringen in einen
Gitterkdfig oder durch das Festbinden der letzten
Bandlage mittels an diesem vorsehener Binder
gegen ein unbeabsichtigtes Abwickeln gesichert
werden. Diese WickelkSrper sind dann in einer der
GréBe des zu verwendenden NaBbehandiungsbe-
hilters entsprechenden Stlickzahl auf einen Wik-
kelkGrperirdger, beispielsweise einen Aufsteckan-
schluB, aufzusetzen und mit diesem in dem Be-
handlungsbehélter zur dortigen Durchflhrung der
Behandlung unterzubringen.

Bei der Napbehandlung kann es sich um Vor-
behandiungen flir Férbeverfahren, um die Férbung
als solche, um Nachbehandlungen, um Bleichvor-
gédnge und somit praktisch um jede beliebige Art
der NaBbehandlung handein. Die anschiieBend aus-
zufiihrende Trocknung kann ohne weiteres im
Wege der Umsetzung des Wickelkdrpertrigers aus
dem Napbehandlungsbehélter in einen Zentrifugen-
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behilter und anschlieBend in einen Trocknungsbe-
hilter ausgeflihrt werden. Hierbei sind keine manu-
ellen Handhabungen der Garnsirdnge notwendig.
Die notwendigen Umsstzarbsiten kénnen ohne wei-
teres schnell und ziigig beispielsweise mittels einer
Hebeeinrichtung ausgefiihrt werden.

Anspriiche

1. Verfahren zur NaBbehandlung von hochwerti-
gen Garnen, insbesondere Handstrick- und Tep-
pichgarnen o.dgl., in der Form von Garnstréngen,
wobei diese in einem Behandlungsbehilter einge-
bracht werden, dieser mit Flotte geflllt wird und
die NaBbehandlung unter Umwiélzung der Flotte
ausgeflihrt wird, dadurch gekennzeichnet, daf die
Garnstringe auf einem flottedurchidssigen Band
abgelegt werden, daB dieses Band mit den auf ihm
abgelegten Garnstrdngen um einen perforierten
Hohlk&rper, insbesondere ein solches Rohr, gewik-
kelt wird, daB der so gebildete Band/Garnstrang-
Wickelk8rper gegen Abwickeln gesichert und auf
sinen WickelkSrpertrdger eines Behandlungsbehil-
ters aufgesteckt wird, in dem die NaBbehandlung
ausgefiihrt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf das flottedurchldssige Band vor
dem Aufwickeln an dem perforierten Hohlk&rper
befestigt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Wickelkdrper zur Sicherung
gegen Abwickeln mit einem flottedurchldssigen
Mantel umgeben werden.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die WickelkSrper mit einem, ins-
besondere in sich elastischen, Netz umgeben wer-
den, dessen in Wickeirichtung einander gegenlber-
liegende Enden miteinander verbunden werden.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Wickelk&rper mit sinem, ins-
besondere in sich elastischen, Netz in Schiauch-
form umgeben werden.

6. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die WickelkSrper in einen Gitter-
kdfig eingebracht werden.
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