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@ Luftdiisenwebmaschine mit Schussfadenklemm- und Streckeinrichtung.

@ Bei einer Luftdisenwebmaschine wird die
Schuffadeneintragsvorrichtung aus einer oder meh-
reren Hauptdiisen gebildet, die den Schuffaden ber
einen Schufeiniragskanal in das Webfach eintragen
und der Schupfaden im Webfach liber eine Vielzahl
nebeneinander angeordneter und einen gegenseiti-
gen Abstand aufweisender Staffettendlsen zur Fang-
seite getragen wird. An der Fangseite ist eine
Klemmeinrichtung angeordnet, die den SchuBfaden
wahrend des Abbindevorgangs klemmend festhélt.
Um eine gleichméssig dichte Warenqualitdt an
der Schufeintragsseite und an der Fangseite zu ge-
wihrleisten, ist eine Streckvorrichtung vorgesehen,
die in SchuBrichtung vor der Klemmeinrichtung an-
geordnet ist und welche den in der Klemmeinrich-
tung festgelegten SchuBfaden unter Bildung einer
Schupfadenschiaufe streckt und damit spannt.
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Luftdiisenwebmaschine mit Schugfadenklemm- und Streckeinrichtung

Die Erfindung betrifft eine Luftdiisenwebma-

schine nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs
1. Eine derartige Luftdisenwebmaschine ist bei-
spielsweise mit dem Gegenstand der DE 36 21
340Al bekannt geworden. Die dort verwendete
Klemmeinrichtung hat den Zweck, den notwendi-
gerweise gegebenen SchuBfadenabfall zu minimie-
ren. Hierzu ist vorgesehen, daB das SchufBfadenen-
de auf sinem Klemmelement aufliegt, das neben
der Dreherkante angeordnet ist, wobei ein quer
zum Schuffadenende geflihrter Klemmfaden vor-
gesehen ist, der das SchuBfadenende wahrend des
Abbindevorganges klemmend festhélt. Versuche
des Anmelders haben jedoch ergeben, daB der
Einsatz der beschriebenen Klemmeinrichtung zu
giner unbefriedigenden Warenqualitdt flhrt, denn
der wahrend der Fachbildung eingeklemmte
SchuBfaden neigt zur Bildung einer Weilen- oder
Krauselform, wihrend er in der Klemmeinrichtung
festgehalten wird. Diese Wellenform bildet sich vor
allem am fangseitigen Ende des Webfaches, so
daff der Schufifaden an der SchuBfadeneintragssei-
te zwar gestrafft ist, an der Fangseite aber Wellen-
form aufweist, was dazu flihrt, daB das an der
Schuffadeneintragsseite gewebte Gewsbe dichter
ist als das an der Fangseité.
»  Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, den Schufeintrag eines SchufBfadens mit dem
Luftstrahi Uber die gesamte Webbreite konstant zu
halten, so daf die Warenqualitdt an der SchuBseite
gleiche Dichte aufweist, wie die Warenqualitt an
der Fangseite.

Zur L3sung der gesteliten Aufgabe ist die Er-
findung dadurch gekennzeichnet, daB in Schufrich-
tung ver der Klemmeinrichtung eine Streckeinrich-
tung auBerhalb des Webblattes angeordnet ist, wel-
che den in der Klemmeinrichiung festgelegten
Schufifaden unter Bildung einer SchuBfadenschlau-
fe streckt und damit spannt.

Erfindungsgemiss ist also vorgesehen, daB -
solange der Schuffaden in der Klemmeinrichiung
festgehalten wird - eine Streckeinrichtung in Tatig-
keit tritt, die auf dem SchuBfaden aufsetzt und den
Schuffaden unter Bildung einer SchuBfadenschiau-
fe so streckt und strafft, daB er Uber die gesamte
Webbiatt-Breite gleichmissigen Zug hat. Dadurch
wird die vorher gegebene Wellen- und Kriuseiform
an der Fangseite vermieden und es wird hierdurch
gewdhrleistet, daB die Warenqualitdt an der Schuf-
einfragsseite genau gleich der Warenqualitdt an
der Fangseite ist.

In einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel be-
steht hierbei die Streckeinrichtung aus mindestens
ginem senkrecht zur Langsachse des SchufBfadens
heb- und senkbaren Betatigungsorgan, weiches
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quer zum SchuBfaden verlduft und auf den Schus-
faden aufsetzbar ist.

Fir die Ausbildung des Betitigungsorgans der
Streckeinrichtung gibt es mehrere Mdglichkeiten.

In einer ersten Ausflihrungsform ist vorgese-
hen, daf das Betétigungsorgan durch einen oder
mehrere Streckfidden gebildet ist, die im Sinne der
vorbeschriebenen Lehre quer auf den Schuffaden
aufsetzbar sind und diesen unter Bildung einer
Schupfadenschlaufe strecken und straffen k&nnen.

In einer anderen Ausfiihrungsform ist vorgese-
hen, daB das Betétigungsorgan der Streckeinrich-
tung eine Strecknadel ist, d.h. der Streckfaden ist
durch ein nadelfdrmiges Element ersetzt.

Wichtig bei beiden Ausflhrungsformen ist, daf
die Streckeinrichtung im Zwischenraum zwischen
dem Webblatt fiir die Hilfsleiste und dem Webblatt
flr die Klemmeinrichtung angeordnet ist.

Ferner ist wichtig, daB die Streckeinrichtung
zeitlich nach der Klemmeinrichtung tétig wird. Dies
wird nach einer bevorzugten Ausfihrungsform der
vorliegenden Erfindung dadurch erreicht, daB der
der Streckeinrichtung zugeordnete Streckfaden und
die der Klemmeinrichtung zugeordneten Klemmfé-
den durch auf gleicher Hohe liegende Ausnehmun-
gen einer heb- und senkbar angetriebenen Steuer-
nadel gefiihrt sind und da# der Klemmfaden an der
hSher liegenden Klemmauflagefldche der Klemm-
einrichtung vorbei in den Zwischenraum des Web-
blattes unter Bildung einer SchuBfadenschlaufe ge-
fuhrt wird.

Hierdurch wird sichergestelit, daB zunéchst die
Klemmfdden und Streckfdden auf gleicher H&he
oberhalb des SchuBfadens liegen. Mit weiterer Be-
wegung der Steuernadel in Richtung vertikal nach
unten, quer zum Schuffaden, setzen dann zu-
ndchst die Klemmfiden auf der Klemmeinrichtung
auf und halten den SchuBfaden fest. Die Steuerna-
del bewegt sich dann weiter abwirts, wodurch mit
weiterer Abwirtsbewegung die Klemmfiden durch
ihre Auflage auf der Klemmeinrichiung gestrafit
werden und wobei gleichzeitig der Streckfaden an
der Klemmeinrichiung vorbei nach unten bewegt
wird, auf dem SchufBfaden aufsitzt und bei weiterer
vertikaler Bewegung eine SchuBfadenschiaufe bil-
det, den Schuffaden streckt und strafft.

Es versteht sich von seibst, daB auch die kine-
matische Umkehrung der beschriebenen Bewe-
gungsvorgdnge mdglich ist, d.h. die Klemmeinrich-
tung ist oberhalb des SchuBfadens angeordnet und
die Steuernadel unterhalb des SchuBfadens, wo-
nach die beschriebenen Bewegungsvorgénge in
vertikaler Richtung genau umgekehrt ablaufen.

Der Erfindungsgegenstand der vorliegenden
Erfindung ergibt sich nicht nur aus dem Gegen-
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stand der einzelnen Patentanspriiche, sondern
auch aus der Kombination der einzeinen Patentan-
spriiche untereinander. Alle in den Unterlagen -
einschlieBlich der Zusammenfassung -offenbarten
Angaben und Merkmale, insbesondere die in den
Zeichnungen dargestelite rdumliche Ausbildung
werden als erfindungswesentlich beansprucht, so-
weit sie einzeln oder in Kombination gegeniber
dem Stand der Technik neu sind.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von
lediglich einen Ausfiihrungsweg darstellende Zeich-
nungen niher erldutert. Hierbei gehen aus den
Zeichnungen und ihrer Beschreibung weitere erfin-
dungswesentliche Merkmale und Vorteile der Erfin-
dung hervor.

Es zeigen:

Figur 1: zeigt schematisiert die Seitenansicht
von einer Luftdlisen-Webmaschine vom Weber-
stand aus mit Darstellung der Luftdiiseneintragsele-
mente.

Figur 2: zeigt ein Detail gem&4 1l in Figur 1

Figur 3: zeigt einen Schnitt etwa in HShe der
Linie -l in Figur 2 durch die Fangseite der
Luftdiisen-Webmaschine.

In Figur 1 ist gezeigt, daB die Luftdiisen-Web-
maschine eine oder mehrere Hauptdlisen 1 auf-
weist, durch welche jeweils ein Schuffaden 3 l3uft,
der Uber’ einen entsprechenden Luftstrom der
Hauptdiise in den Schuffadeneintragskanal 8 ein-
geschossen wird.

Der SchuBfadeneintragskanal 8 ist in einem
Webblatt 4 gebildet, welches aus einzeinen, einen
gegenseitigen Abstand voneinander aufweisenden
Webblattzihnen 7 besteht, durch welche die Kett-
fdden 6 in gegenseitigem Abstand parallel zueinan-
der angeordnet sind.

An der Unterseite des Webblattes 4 sind Sta-
fettendiisen 5 angeordnet, die in das Webfach ein-
tauchen und einen schrig in Richtung zur Fangsei-
te gerichteten Luftstrom erzeugen.

Dieser schrig in das Webfach sinstrémende
Luftstrom trdgt den Schuffaden 3 von der Schuf-
seite (Hauptdiise 1) bis zur Fangseite (rechte Dar-
stellung in Fig. 1).

Die Fangseite der Luftdisen-Webmaschine
wird in an sich bekannter Weise gebildet durch
einen SchuBfadenwichter 9, der in Schufrichtung
vor einem Webblatt flir eine Hilfsleiste 14 sitzt,
hinter der eine an sich bekannte Klemmeinrichtung
10 angeordnet ist.

Zweck dieser Klemmeinrichfung ist, daB bei
noch gebifnetem Webfach der Schufifaden ge-
klemmt und bis zum Blattanschlag festgehalten
wird.

Mit der Verwendung einer Klemmeinrichtung
10 allein bestehen die in der Beschreibungseinlei-
tung geschilderten Nachteile.
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Daher wird erfindungsgemés eine Streckein-
richtung 13 verwendet, die zwischen dem Schuffa-
denwichter 9 und der Klemmeinrichtung 10 ange-
ordnet ist.

Die Streckeinrichtung dient zur Bildung einer
Schuffadenschlaufe 12 (Vergleiche Fig. 2), um den
Faden zwischen der Klemmeinrichtung 10 und der
Hauptdtise 1 zu straffen und zu spannen.

ErfindungsgeméB besteht die Streckeinrichtung
13 aus einem oder mehreren Streckfdden 17, die
senkrecht zu der Lingsachse der Schuffdden ver-
laufen und wobei der oder die Streckfdden 17 in
senkrechter Richtung zur Langsachse des Schugfa-
dens in dem Zwischenraum 23 des Webblattes
4,14 bewegbar sind.

Das heift also, der oder die Streckfdden 17
kreuzen den Verlauf des SchuBfadens, sind senk-
recht zur L&ngsachse des SchuBfadens bewegbar
und drticken den SchuBfaden in den Zwischenraum
23 des Webblattes und bilden somit eine SchuBfa-
denschlaufe 12, was zu einer Straffung und Verkdr-
zung des im Webfach eingetragenen Schuffadens
fUhrt.

Wichtig hierbei ist, daB die Streckeinrichtung
13 nur dann in Tatigkeit tritt, wenn die Klemmein-
richtung 10 bereits schon geschlossen ist, um die
geforderte Verklrzung des Fadens zu gewdhrlei-
sten.

Die Klemmeinrichtung 10 besteht geméas Fig. 2
aus einem Klemmbock 11 mit einer oben liegenden
Klemmauflagefldche 18, wobei zur Einklemmung
des Schuffadens 3 auf der Klemmauflagefldche 18
ein oder mehrere Klemmféden 16 vorhanden sind.

Die Klemmfidden 16 sind - genauso wie der
Streckfaden 17 - in senkrechter Richtung zur
Lidngsachse des SchuBfadens in den Zwischenréu-
men des Webblaites 14 bewegbar, so daf durch
Bewegung dieser Klemmféden 16 in Pfeilrichtung
21 der SchuBfaden auf der Klemmauflagefliche 18
der Klemmeinrichtung 10 eingeklemmt wird.

Erst danach tritt dann der Streckfaden 17 in
Funktion und durch weitere Bewegung des Streck-
fadens 17 in Pfeilrichtung 21 wird daher gemis
Fig. 3 die SchuBfadenschlaufe 12 gebildet.

Im einzelnen geht dieser Vorgang folgender-
mafen:

Zur Erzeugung der Bewegung der Klemm- und
Streckfiden in den Pfeiirichtungen 20,21 wird hier-
zu eine Steuernadel 19 verwendet, die ein oder
mehrere nebeneinander liegende Ausnehmungen
22 aufweist. Durch den einen Teil der Ausnehmun-
gen kann beispielsweise ein Blindel von Klemmf&-
den geflihrt werden wahrend durch einen anderen
Teil der Ausnehmung 22 ein oder mehrere Sireck-
fdden 17 hindurchgefiihrt werden.

Die Steuernadel 19 wird in den Pfailrichtungen
20,21 Uber einen nicht ndher dargestellten Exzen-
terantrieb angetrieben.
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Der Antrieb der Steuernadel 19 durch einen
Exzenterantrieb hat den wesentlichen Vorteil, daf
damit eine unabhidngige Steuerung der Bewegung
der Steuernadel 19 unabhingig von der Bewe-
gungssteuerung der Fachbildungsorgane (Litzen)
gewihrleistet wird.

Bisher war es ndmlich lediglich nur bekannt,
die Klemmeinrichtung durch die Bewegung der
fachbildenden Organe anzusteuern, was mit dem
Nachteil verbunden war, daB die Zeitpunkteinstel-
lung, d. h. der Zeitpunkt wann die Klemmung er-
folgte nicht mehr frei wéhlbar war, denn die Bewe-
gung der fachbildenden Organe ist im Zeitablauf
fest vorgegeben.

Erfindungsgemas wird also ein unabhidngig wir-
kender Exzenterantrieb flir den Bewegungsantrieb
der Steuernadel 19 in den Pfeilrichtungen 20, 21
gewihit, wobei dieser Exzenterantrieb unmitielbar
von einem Nebenantrieb der Antriebswelle erfolgt.
Durch Verstellung des Exzenters k&nnen damit be-
liebige Bewegungsabidufe in den Pfeilrichtungen
20,21 der Steuernadel 19 mitgeteiit werden.

In den Figur 2 und 3 ist noch dargestelit, dal
der Kiemmeinrichtung 10 noch ein eigenes Web-
blatt 15 {lir die Klemmf&den zugeordnet ist.

Aus Figur 3 ergeben sich weitere Einzelheiten.

Wird ndmiich die Steuernadel 19 in Pfeilrich-
tung 21 nach unten bewegt, dann gelangen, die
Klemmidden 16 zur Auflage auf der Klemmauflage-
fliche 18 der Klemmeinrichtung 10, und klemmen
damit den darunter liegenden Klemmfaden 3 auf
der Klemmauflagefidiche 18 ein.

Wird nun die Steuernadel 19 weiter in Pfeilrich-
tung 21 nach unten bewegt, dann greift der Streck-
faden 17 in den Zwischenraum 23 des Webblattes
14 ein, legt sich dort auf den Schuffaden 3 auf und
nimmt diesen SchuBfaden unter Bildung einer
SchuBfadenschlaufe 12 nach unien mit. Dadurch
erfolgt bei gleichzeitiger Klemmung des Schuffa-
dens die Bildung der Schuffadenschlaufe 12.

Wichtig ist, dag die Klemm- und Streckfdden
16,17 stets straff gehalfen werden, was im vortie-
genden Ausflihrungsbeispiel dadurch erreicht wird,
daff linksseitig die Fdden 16,17 von einer Abzugs-
vorrichtung 25 gesteuert abgezogen werden und
rechtzeitig die genannten Féden von einer Waren-
aufwicklung 24 aufgenommen werden, wodurch
stets eine Straffung der Féden 16,17 gewéhrleistet
ist.

In einem nicht ndher dargestellien Ausflh-
rungsbeispiel ist es vorgesehen, daB die Bildung
der Schupfadenschiaufe 12 nicht nach unten hin
erfolgt, so wie dies in Fig. 2 und 3 dargestelit,
sondern nach oben hin, d.h. hierbei wirde sich
dann die Steuernadel 19 in Pfeilrichtung 20 von
unten her gegen den SchuBfaden nach oben soweit
bewegen, daB sich die Schuffadenschiaufe 12
nach oben hin bildet.
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Voraussetzung hierflir ist, daB auch die Klemm-
einrichtung 10 umgedreht wird, d. h. der Klemm-
bock 11 wiirde dann oben liegen und die Kiemm-
fliche 18 wlirde dann unten liegen genau umge-
kehrt wie es jetzt in Fig. 2 und 3 dargestellt ist.

Es ist selbstverstidndlich, daB statt der Verwen-
dung eines Streckfadens 17 auch eine einzelne
Nadel verwendet werden kann, die statt des Streck-
fadens 17 in den Zwischenraum 23 des Webfaches
14 gingreift und auf die Oberfldche des kreuzenden
Schuffadens 3 aufsetzt und diesen mitnimmt.

Ferner ist es in einer anderen Ausbildungsform
mdglich, statt des Streckfadens 17 oder der be-
schriebenen Strecknade! eine Saugdiise zu ver-
wenden, die ebenfalls dem SchufBfaden die erfor-
derliche Schlaufenform im Zwischenraum 23 des
Webblattes 14 mitteilt.

ZEICHNUNGS-LEGENDE

1 Hauptdiise

2 Dusenrohr

3 Schufifaden

4 Webblatt

5 Staffettendlise

6 Kettfdden

7 Webblattzahn

8 SchuBeintragskanal

9 Schupfadenwichter
10 Klemmeinrichfung
11 Klemmbock

12 SchuBfadenschlaufe
13 Streckeinrichtung
14 Webblait flir Hilfsleiste
15 Webblatt flir Klemmfiden
16 Klemmfaden

17 Streckfaden

18 Klemmauflagefldche
19 Steuernade!

20 Pfeilrichtung

21 Pfeilrichtung

22 Ausnehmung

23 Zwischenraum

24 Warenaufwicklung
25 Abzugsvorrichtung

Anspriiche

1. Luftdisenwebmaschine mit einer von einer
oder mehreren Hauptdiisen gebildeten SchuBfa-
deneiniragsvorrichtung, die den SchuBfaden Uber
sinen Schufeintragskanal in das Webfach eintrigt,
wobei der SchuBfaden im Webfach Uber eine Viel-
zahl nebeneinander angeordnete und einen gegen-
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seitigen Abstand aufweisende Staffettendlisen zur
Fangseite getragen wird, und an der Fangseite eine
Klemmeinrichtung, bestehend aus einem Klemm-
bock und einem oder mehreren quer zum Schuffa-

den gefilihrten Klemmfiden angeordnet ist, welche 5
das SchuBfadenende wahrend des Abbindevorgan-

ges klemmend festhdlt, dadurch gekennzeich-

net, daB in Schufrichtung vor der Klemmeinrich-

tung (10) eine Streckeinrichtung (13) auBerhalb des
Webblattes (4) angeordnet ist, welche den in der 10
Klemmeinrichtung (10) festgelegten SchuBfaden (3)
unter Bildung einer SchuBfadenschlaufe (12) streckt

und damit spannt.

2. Luftdisenwebmaschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Streckeinrich- 15
tung (10) mindestens ein senkrecht zur Ladngsach-
se des SchufBfadens (3) heb-und senkbares Betati-
gungsorgan aufweist, welches quer zum SchufBfa-
den (3) verlduft und auf den Schufifaden (3) aui-
setzbar ist. 20

3. Luftdisenwebmaschine nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daB das Betdtigungsor-
gan der Streckeinrichtung (13) ein Streckfaden (17)
ist.

4, Luftdisenwebmaschine nach Anspruch 2, 25
dadurch gekennzeichnet, daf das Betétigungsor-
gan der Streckeinrichtung (13) eine Strecknadei ist.

5. Luftdlisenwebmaschine nach einem der An-
spriiche 1 - 4, dadurch gekennzeichnet, daj die
Streckeinrichtung (13) im Zwischenraum (23) zwi- 30
schen dem Webblatt (14) fiir die Hilisleiste und
dem Wehbblatt (15) fiir die Klemmeinrichtung (10)
angeordnet ist.

6. Luftdiisenwebmaschine nach einem der An-
spriiche 1 - 5, dadurch gekennzeichnet, da die 35
Streckeinrichtung (13) zeitlich nach der Klemmein-
richtung (10) dadurch tatig wird, daB der der
Streckeinrichtung (13) zugeordnete Streckfaden
(17) und die der Klemmeinrichtung (10) zugeordne-
ten Klemmfiden (18) durch auf gleicher H6he lie- 40
gende Ausnehmungen (22) einer heb- und senkbar
angetriebenen Steuernadel (19) geflihrt sind und
daB der Klemmfaden (17) an der h&her liegenden
Klemmauflagefliche (18) der Klemmeinrichtung
(10) vorbei in den Zwischenraum (23) des Webblat- 45
tes (14,15) unter Bildung einer SchuBfadenschlaufe
(12) geflihrt wird.

7. Luftdiisenwebmaschine nach einem der An-
spriiche 1 - 8, dadurch gekennzeichnet, da der
Hubantrieb der Steuernadel (19) von einem Exzen- 50
terantrieb erfolgt, der unabhéngig vom Antrieb der
fachbildenden Organe ist.

55
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