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@ Verfahren zum Zusammentragen von Druckprodukten.

@ Zur Herstellung von individuellen Druckprodukt-
paketen (33 bis 36) sind oberhalb einer umiaufenden
SammelstraBe (5) verschiedene Druckprodukte (8 bis
9) aufnehmende Anleger 1 bis 4 angeordnet. Mittels
eines Rechners (10) werden entsprechend einer vor-
gegebenen Druckprodukiverteileradresse und eines
individuellen Beilagenschilssels fiir jeden Empfin-
ger Ventile (11 bis 14) jeweils angesteuert, um die
individuellen Druckprodukipakete (33 bis 36) auf der
SammelstraBe (5) herzustellen. Hinter der Sammel-
straBe (5) kdnnen die Druckprodukipakete (33 bis
36) in Folientaschen (39) gestecki und durch eine
Adressiervorrichtung (41) adressiert werden.
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Verfahren zum Zusammentragen von Druckprodukten

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Zu-
sammentragen von Druckprodukien, insbesondere
von getrennt bevorrateten Beilagen.

Mit den bisher allgemein Ublichen Vorrichtun-
gen der vorgenannten Art war es bereits mdglich,
Druckprodukie bestehend aus Beilagen und gege-
benenfalis einem aktuellen Druckprodukt in Form
siner Zeitung maschinell und/oder teils manuell zu-
sammenzutragen. Derartige Druckprodukte werden
dann iiber entsprechende Verteilersysteme den
Empfingern, beispielsweise den Abonnenten von
Zeitungen zugestellt. Eine Individualisierung der
zusammengetragenen Druckprodukte war nicht
bzw. nicht rationell mdglich, insbesondere dann
nichf, wenn eine gréBere Anzahl von Druckproduk-
ten bzw. Beilagen zusammengetragen werden
muBien. Bereits bei zwei Druckprodukten ergeben
sich vier und bei vier Druckprodukien sechzehn
Méglichkeiten flir eine individuelle Zusammenstel-
lung. Die Kombinationsmdglichkeiten steigen mit
siner noch gréBeren Anzahl von zusammenzuira-
genden Druckprodukten bzw. Beilagen sehr stark
an, was mit ursichlich ist, daB bisher ein individuell
gesteuertes Zusammentragen von Druckprodukien
nicht mdéglich war, um beispielsweise Zsitungs-
abonnenten entsprechend ihren Wiinschen zur tag-
lichen Zeitung sin ausgew&hites, individuelles An-
gebot Beilagen zur Verfligung zu stellen.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein
Verfahren und eine Vorrichtung zum Zusammentira-
gen von Druckprodukten zu schaffen, wonach ei-
nem vorgegebenen Produkien- bzw. Zeitungsabon-
nentenkreis jedem Abonnenten ein individuelles
Druckprodukipaket, beispielsweise in Form einer
"individueilen Zeitung" zur Verfligung zu stellen.

Diese Aufgabe wird durch die Anwendung der
Merkmale des kennzeichnenden Teils geldst. Wei-
terbildungen der Erfindung ergeben sich aus den
Unteranspriichen und aus der Beschreibung in Ver-
bindung mit der Zeichnung. Diese zeigt in schema-
tischer Form die erfindungsgemidfe Vorrichtung,
mit der das der Erfindung zugrundeliegende Ver-
fahren durchflihrbar ist.

In dem Ausflihrungsbeispiel sind Anleger 1, 2,
3, 4 fur die Aufnahme von zusammenzutragenden
Druckprodukten 6, 7, 8, 9 vorzugsweise oberhalb
ainer SammelstraBe 5 positioniert. Die Sammelstra-
8e 5 kann nicht nZher bezeichnete umlaufende
Endlosbdnder oder Ketten umfassen. Die in den
Anlegern 1 bis 4 getrennt voneinander bevorratet
gehaltenen Druckprodukte in Form von Beilagen
sollen entsprechend einer in einem Rechner (10)
oder andsrweitig abgespeicherten Druckproduktver-
teileradressfolge unter Berlicksichtigung eines Bei-
lagenschilissels zu individuellen Druckprodukipake-
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ten zusammengetragen werden. Die Druckprodukt-
verteileradressfolge ergibt sich aus den Abonnen-
ten bzw. Interessentenadressen fiir die zusammen-
zustellenden Druckprodukte bzw. Druckproduktpa-
kete. Dies sind vorzugsweise Zeitungsabonnenten,
deren Name und Wohnort bekannt ist, so daf sich
fir einzelne Regionen, beispielsweise fiir Strafen-
zlige eine Druckproduktverteileradressfolge ergibt.
Gleichzeitig sind die Beilagenwinsche der Abon-
nenten bekannt, woraus sich der sbenfalls in dem
Rechner (10) oder anderweitig abspeicherbare Bei-
lagenschllssel ergibt, der individuell flir jeden
(Zeitungs-)Abonnenten angibt, welche Beilagen er
zugestellt haben mdchte. Von den Druckprodukien
6 bis 9 kann somit ein Produkt, vorzugsweise das
erste oder das letzte (6 oder 9) ein individuelles
Druckprodukt in Form siner Zeitung sein. Es ist
jedoch auch mdglich, daB alle Druckprodukte 6 bis
9 bevorratet gehaltene Beilagen darstellen und daf
links der SammeistraBe 5 das aktuelle Druckpro-
dukt in Form einer Zeitung direkt aus einer nicht
dargestellten Druckmaschine oder einem dieser
nachgeschalteten Falzapparate zugefiihrt wird.

Die Anleger 1 bis 4 fir die Druckprodukte sind
jeweils mit Ventilen 11 bis 14 sowie mit Bandleitun-
gen 15 bis 18 ausgestattet. Durch eine hier nicht
niher bezeichnete, verschwenkbare Ubernahme-
vorrichiung werden unter Vakuumeinsatz bei ent-
sprechender Steuerung der Ventile 1 bis 14 von
den Anlegern 1 bis 4 jeweils das hintere Druckpro-
dukt 6 bis 9 entnommen, d. h. abgesaugt und an
die jeweils zugeordnete Bandleitung 15 bis 18
{ibergeben. Zur sicheren Arbeitsweise der Vorrich-
tung ist es zweckmiBig, jeder der Bandleitungen
10 bis -18 eine Kontrollschranke 19 bis 22 zuzuord-
nen, um feststellen zu k&nnen, ob auch das jeweils
individuell jedem der Anleger 1 bis 4 abgeforderte
Druckprodukt 6 bis 9 der Sammelstrale 5 zuge-
flihrt wird.

Auf der SammelstraBe 5 befinden sich Nasen
oder Schienen 24 bis 31, um einzeline Kammerab-
schnitte 48 bis 56 zu bilden, die die einzelnen
Druckprodukte beim Umlauf der Sammelstrae 5
aufnehmen, um die individuelien Druckproduktpa-
kete zu erzeugen. Die Nasen bzw. Schienen 24 bis
31 weisen Adressen bzw. Codierungen 24" bis 31
auf. Zwischen diesen liegen die einzelnen individu-
ell hergesteliten Druckprodukipakete 48 bis 51.

Entsprechend der Ansteuerung der Anleger 1
bis 4 bzw. der Ventile 11 bis 14 kénnen somit in
jeden Kammenabschnitt 48 bis 56 beliebige Kom-
binationen aus Druckprodukten 6 bis § zusammen-
gestellt werden. Am Ende der Sammelstrafe 5 ist
gine etwa rechtwinklig zu dieser angeordnete
Bandleitung 37 angedeutet, durch die die Druck-
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produktpakete 33 bis 36 in Richtung des Pfeiles 38
giner Foliereinrichtung bzw. Foliertaschen 39 zu-
fihrbar sind. Die Foliertaschen 39 werden von ei-
ner Vorratsrolie 40 abgewickslt und nach Aufnahme
eines der Druckproduktpakete 33 bis 36 einem
Schneidzylinderpaar und einer VerschweiBung un-
verziiglich zugeflihrt. In dem hier schematisch an-
gedeuteten Rechner 10 sind zur Aufnahme der
Druckproduktverteileradressfolge und des individu-
ellen Beilagenschlussels flr jeden einzelnen Emp-
finger Speicherbereiche 43, 44 vorgesehen und
der Rechner 10 weist auBerdem eine Anzahl von
Zeitgliedern auf, die bei 46 angedeutet sind. Vor-
zugsweise entspricht die Anzahl der Zeitglieder
mindestens der Anzahl der obenliegenden Kam-
merabschnitte 48 bis 51.

Mit der vorangehend beschriebenen Vorrich-
tung ist es somit mdglich, daf der Rechner 10 mit
Hilfe eines am Anfang der Sammelstrafe 5 ange-
ordneten Lesers 45 der die einzelnen Kammerab-
schnitte 48 bis 56 identifiziert und mittels der ge-
speicherten Druckprodukivertsileradresse und des
Beilagenschliissels fir jede Adresse und des Beila-
genschllissels flir jede Adresse jeweils in einem
bestimmten Kammerabschnitt 48 bis 56 durch ent-
sprechende Steuerung der Ventile 11 bis 14 das
gewlinschte individuelle Druckprodukipaket (33 bis
36) erzeugt.

Mit Hilfe eines weiteren Lesers 47 ist beim
Vorbeilaufen der codierten Kammerabschnitte 48
bis 56 feststellbar, wann das letzte Druckprodukt,
hier das Druckprodukt 9 die Sammelstrafe verldst.
Mit Hilfe der Zeitglieder ist auch feststellbar, zu
welchem Zeitpunkt die sinzelenen Ventile 11 bis 14
angesteuert werden missen, um in die zugeordne-
ten Kammerabschnitte 48 bis 56 jeweils ein ge-
wiinschtes oder ein nicht gewlinschtes Druckpro-
dukt 6 bis 9 zurlickzuhalten oder zuzufihren. Mit
den Zeitgliedern ist auch feststellbar, wann ein
bestimmtes, d. h. bereits individuell hergestelltes
Druckproduktpaket 33 bis 36 an der Folientasche
bzw. in dieser (39) auftritt, wonach das Aufdrucken
bzw. Aufbringen der Adresse mit Hilfe der Adres-
siervorrichtung 41 erfolgt, fir die das individuell
zusammengestellte Druckproduktpaket bestimmt
ist. Gegebenenfalls kann auch das Druckproduktpa-
ket selbst adressiert werden, falls keine Folierung
gewiinscht ist. Durch Einsatz von sogenannten
ziehharmonikaartigen Speicherstrukturen, wie sie in
der dlteren Anmeldung PB 3441 und PB 3442 der
gleichen Anmelderin beschrieben sind, ist es auch
mdglich, da eine gréfere Anzahi von Druckpro-
dukten unter Berlicksichtigung der vorangehend
beschriebenen und erlduterten Kriterien in ein ge-
Bffnetes Druckprodukt, vorzugsweise in eine V-for-
mig gedfinete Zeitung individuell gefiihrt werden,
wonach am Ende die Zeitung selbst adressiert wer-
den kann.
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Anspriiche

1. Verfahren zum Zusammeniragen von Druck-
produkien bzw. -paketen, insbesonders von ge-
trennt bevorrateten Beilagen, dadurch gekennzeich-
net, daB die Druckprodukte (6 bis 9) mittels indivi-
duell steuerbarer Entnahmevorrichtungen (11 bis
18) einzelnen Abschnitten (48 bis 56) einer Sam-
melstraBe (5) zugeflhrt werden und daB die Ent-
nahmevorrichtungen (11 bis 18) durch einen Rech-
ner (10) gesteuert werden in Abhdngigkeit einer in
dem Rechner (10) gespeicherten Druckprodukiver-
teileradressfolge und eines gespsicherten, individu-
ellen Beilagenschliissels flir jede einzelne Empfén-
geradresse und daf hinter der Sammelstrafe die
so individueli zusammengetragenen Druckprodukie
(z. B. 33 bis 36) jeweils unter Beibehaltung der
Druckproduktverteileradressfolge  adressiert wer-
den.

2. Vorrichtung zur Durchflhrung des Verfah-
rens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
das der Rechner (10) Speicherbersiche (43, 44) zur
Abspeicherung der Druckproduktverteileradressfol-
ge und des individuelien Beilagenschlissels sowie
eine mindestens der Anzah! der obenliegenden Ab-
schnitte (48 bis 51) entsprechenden Anzahl von
Verzdgerungsleitungen (46) aufweist und daB er
(10) mit einem am Anfang der SammelstraBe (5)
angeordneten Leser (45) und einem am Ende der
SammelstraBe (5) angeordneten Leser (47) sowie
mit einer hinter letzterem angeordneten Adressier-
vorrichtung (41) verbunden ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die individuell zusammengetra-
genen Produkte (33 bis 36) vor der Adressierung
giner Foliervorrichtung (39) zuftihrbar sind, in der
sie in einzelne Foliertaschen einsteckbar sind.

4. Verrichtung nach Anspruch 2 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, daB eines der Druckproduk-
te (6 bis 9) eine gefalzte Zeitung ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das erste oder letzte Druckpro-
dukt (6 oder 9) die gefalzte Zeitung ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB die Sammeistrafe
(5) eine umlaufende Bandleitung ist und daB am
Ende der Sammelstrafe (5) rechtwinklig zu dieser
eine Bandleitung (37) angeordnet ist, um die indivi-
duell zusammengestellten Druckprodukte (33 bis
36) der Foliervorrichtung (39) zuzufihren.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB die Abschnitie (48
bis 56) durch die Leser (45, 47) Codiernasen oder
-schienen aufweist.

8. Vorrichtung nach einem der vorangehenden
Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB
die Foliertaschen (39) von einer Vorratsroile (40)
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abgezogen und nach Flllung zwischen einem
Schnsidrollenpaar (42) vorbeigeflhrt werden.
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