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@ Sammel- und Falzzylinder in einem Falzapparat.

@& Zur Umstellung von Nichtsammel- auf Sammel-
. produktion ist unabhdngig vom Antrieb eine Verdre-
hung der Uber Rollenhebel die Punkturnadel- bzw.
Falzmesserbewegung steuernden angetriebenen Ab-
deckscheiben gegeniiber den gemeinsam mit diesen
die Steuerkonturen bildenden, fest angeordneten
Kurvenscheiben erforderlich. Gegenliber dein bisher
Ublichen Verdrehen von Hand mittels einer Uber ein
Handrad ein- und auszuscherenden Bolzenkupplung
soll eine Umstellung von einem zentralen Stellpult
unter Verzicht auf eine Kupplung erm&glicht werden.
Eine Punkiurkurven-Abdeckscheibe (61) und
eine Falzmesserkurven-Abdeckscheibe (62) werden
{iber ein mit einem Zahnrad (20) fiir den Antrieb des
Falz- und Sammelzylinders (9) im Eingriff stehendes,
auf einer teilweise als Schnecke (28) ausgebildeten
Welle (26) axial verschiebbar gelagertes Hohlzitzel
(29), einen mit diesem verbundenen hohizylindri-
schen Ansatz (31) und in letzterem radial angeordne-
te Rollenbolzen (36, 37) angetrieben, deren Rollen-
flanken mit denen der Schnecke (28) in Flankenber-
tihrung stehen. Durch eine Axialverschiebung des
v Hohlritzels (29) erfolgt unabh#ngig von Antriebs-
strang eine Verdrehung der Abdeckscheiben (61, 62)
mgegenﬁber den feststehenden Kurvenscheiben (25,
€ 23).
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Sammel - und Falzzylinder in einem Falzapparat

Die Erfindung betrifit einen Sammel- und Falz-
zylinder gem3f dem Oberbegriff des Patentan-
spruchs 1.

Bei einem gattungsgemdBen, von einer Ma-
schine vom Typ Lithoman der MAN-Roland Druck-
maschinen AG, Offenbach, bekannten Sammel-und
Faizzylinder erfolgt die Umstellung zwischen den
Produktionsarten Sammein und Nichtsammeln bei
Stillstand der Maschine, indem eine Bolzenkupp-
lung nach einer axialen Verschiebung eines Hand-
rades in enisprechend geformte Sacklécher eines
mit dem Hauptantrieb des Zylinders im Eingriff
stehenden Ritzels eingreift, durch eine Drehung
des Handrades die angetriebene Punkturkurven-
Abdeckscheibe und Falzmesser-Abdeckscheibe
gegeniber der feststehenden Punkturkurvenschei-
be und Falzmesserkurvenscheibe verdreht werden
und die Bolzenkupplung anschlieBend wieder aus-
schert. Da dem Einscheren der Kupplungsbolzen
gin Suchen der Eingriffsstellung vorausgeht, ist
gine Umstellung nur manuell m&glich.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Sammel- und Falzzylinder derart weiterzubil-
den, daf eine Umstellung zwischen den Produk-
tionsarten chne Ein- und Ausscheren einer Kupp-
lung und somit von einem zentralen Stellpult aus
steuerbar ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB durch
die Merkmale im Kennzeichen des Hauptanspruchs
gel&st. Hierbei wird durch eine Axialverschiebung
gines ohnehin flir den Anirieb bendtigten Hohlrit-
zels eine der Antriebsbewegung Uberlagerte Dre-
hung erzeugt. Die dem Antrieb dienenden Getrie-
beelemente bleiben mit den der Umsteliung die-
nenden Elementen in stdndigem Eingriff. Eine Axi-
alverschiebung des Hohlritzels ist mittels eines von
sinem zeriralen Stellpult gesteuerten Stelimotors
einfach zu realisieren. Vorteilhafte Ausgestaltungen
der Erfindung sind in den Unteranspriichen enthal-
ten.

Nachfolgend ist ein Ausflihrungsbeispiel der
Erfindung anhand der Zeichnungen beschrieben.

Fig. 1 zeigt an einer schematischen Darstel-
lung die Anordnung eines Falz- und Sammeizylin-
ders in einem Falzapparat;

Fig. 2 zeigt einen Teilldngsschnitt durch die
Antricbsseite eines erfindungsgemifen Falz- und
Sammelzylinders;

Fig. 3 zeigt in Seitenansicht die Stellung
giner Punkturkurvenscheibe und einer
Punkturkurven-Abdeckscheibe zueinander;

Fig. 4 zeigt in Seitenansicht die Stellung
einer  Falzmesserkurvenscheibe  und einer
Falzmesserkurven-Abdeckscheibe zueinander.
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In Figur 1 ist ein Ublicher Falzapparat darge-
stellt, bei dem eine ankommende Bedruckstoff-
Bahn 1 Uber eine Trichterwalze 2 und einen Falz-
trichter 3 ihren ersten Lingsfalz erhdlt. Den am
unteren Ende des Falzirichters angeordneten Ein-
laufwalzen 4 ist Ublicherweise ein Zugwalzenpaar
5, eine Querperforation 6 und ein mit einer Lings-
perforation kombiniertes Zugwalzenpaar 7 nachge-
ordnet. Dem fiir die Erfindung wesentlichen Falz-
und Sammelzylinder 9 kommt die Aufgabe zu, die
langsgefaltete Bahn an ihrer vorderen Kante mit
Punkturnadeln 10 zu erfassen und sie bei Nicht-
sammelproduktion, nachdem der Bahnabschnitt
von einem benachbarten Schneidzylinder 11 abge-
trennt wurde, um den Falz-und Sammeizylinder
herumzufiihren, bis ein etwa in der Mitte des Bahn-
abschnitts ebenfalls an diesem Zylinder 9 angeord-
netes Falzmesser 12 dem Bahnabschnitt einen
Querfalz erteilt und diesen in eine gedffnete Falz-
klappe 13 eines benachbarten Falzklappenzylinders
14 driickt. Bei Sammelproduktion wird ein Bahnab-
schnitt von der Punkturnadel 10 gehalten ein weite-
res Mal bis zur Ubernahmestelle um den Falz- und
Sammelzylinder 9 herumgefihrt. Die Punkiurnadein
10 Ubernehmen dann einen weiteren Bahnabschnitt
und fiihren beide Bahnabschnitte Ubereinanderlie-
gend soweit um den Zylinder 9 herum, bis das
ausfahrende Falzmesser 12 beide Lagen gemein-
sam in eine Falzklappe 13 des Falzklappenzylin-
ders 14 hineindriickt. Bei der dargestellten Ausfih-
rungform ist der Sammel- und Falzzylinder 9 mit
drei Punkturnadelsystemen 10 und drei Falzmes-
sern 12 ausgestattet. Der in seinem Durchmesser
wesentlich grBere Falzklappenzylinder 14 weist
vier Falzklappensysteme 13 auf. Diese Zahlen die-
nen nur als Beispiel und bedeuten keine Ein-
schrankung im Hinblick auf den Erindungsgegen-
stand. Die dem Falzkiappenzylinder in Richtung
des Falzprodukistromes nachgeordneten Aggregate
wurden weggelassen, da sie flr das Verstdndnis
der Erfindung ohne Bedeutung sind.

In Fig. 2 ist die Aniriebsseite des Falz- und
Sammelzylinders 9 im Langsschnitt vergrdBert dar-
gestellt. Die in dieser Fig. nicht dargestellten
Punkturnadein 10 und die Falzmesser 12 werden -
wie aus den Fig. 3 und 4 ersichtlich - tiber Rollen-
hebel 15, 16 in radialer Richtung bewegt. Die Rol-
len der Rollenhebel 15, 16 laufen zu diesem Zweck
federbelastet auf Steuerkurven ab. Da die Bewe-
gung sowohl der Punkturnadeln 10 als auch der
Falzmesser 12 bei Sammel- oder Nichtsammel-
Produktion in unterschiedlicher Haufigkeit zu erfol-
gen hat, sind die betreffenden Steuerkurven jeweils
aus einer festen und einer angetriebenen Kurven-
scheibe zusammengesetzt, wobei die angetriebene
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Kurvenscheibe zur Umstellung zwischen diesen
beiden Produktionarten zusdtzlich in ihrer relativen
Winkellage gegenliber dem Antriebszahnrad ver-
drehbar ist.

Der Falz- und Sammelzylinder 9 ist antriebssei-
tig mit einer Welle 17 in einer mit einer Maschinen-
seitenwand 18 fest verbundenen Buchse 19 gela-
gert. Das die Welle 17 umgebende Ende der Buch-
se 19 ist durch eine Eindrehung 21 doppelwandig
gestaltet. Mit der die Welle 17 in engem Abstand
umgebenden inneren Wand 22 der Buchse 19 ist
eine Falzmesserkurvenscheibe 23 stirnseitig fest
verbunden. Mit der gegeniiber der inneren Wand
22 gesehenen kiirzeren &duBeren Wand 24 der
Buchse 19 ist stirnseitig eine Punkturkurvenscheibe
25 fest verbunden.

Die Welle 17 ist auBerhalb der Maschinensei-
tenwand 18 mit einem Antriebszahnrad 20 fest
verbunden, weiches seinerseits vom nicht darge-
stellten Hauptantrieb der Maschine angetrieben
wird. In der Buchse 19 ist auBermittig eine Welle
26 drehbar, jedoch axial fixiert gelagert. Die Welle
26 weist an ihrem auf der AuBenseite der Maschi-
nenseitenwand 18 herausragenden Ende einen zy-
lindrischen Abschnitt 27 und daran nach auBen
anschlieend einen weiteren, als Schnecke 28 aus-
gebildeten Abschnitt auf, deren AuBendurchmesser
etwas geringer ist als der des zylindrischen Ab-
schnitts 27. Auf dem zylindrischen Abschnitt 27 ist.
ein Hohlritzel 29 gelagert, dessen Aufenverzah-
nung 30 mit dem Antriebszahnrad 20 im Eingriff
steht. Das Hohlritzel 29 setzt sich nach auBen hin
in Form eines im Durchmesser stdrkeren hohlzylin-
drischen Ansatzes 31 fort. Die Wandung dieses
hohlzylindrischen Ansatzes 31 weist zwei sich um
180° versetzt gegeniiberliegende, radial verlaufen-
de Bohrungen 32, 33 auf. In den Bohrungen 32, 33
sind die Achszapfen 34, 35 zweier Rollenbolzen 36,
37 mit einer axialen Fixierung 38, 39 gehaiten. Die
auf den Rollenbolzen 36, 37 drehbar, jedoch axial
fixiert gelagerten Rollen 40, 41 stehen mit je einer
Flanke der im dargestellien Beispiel zweigdngig
ausgebildeten Schnecke 28 im Eingriff.

Am Gehiduse des hohlzylindrischen Ansatzes
31 ist auBen in einer ringfGrmigen Eindrehung 42
der Innenring eines Rolleniagers 43 gelagert. Der
Innenring wird an der der Maschinenseitenwand 18
zugewandten Innenseite von einem am hohizylin-
drischen Ansatz 31 angeformten Bund 44 und an
der gegenliberliegenden AuBenseite von einem mit
dem hohlzylindrischen Ansatz 31 stirnseitig verbun-
denen Dackel 45 axial gehalten. Der Aufenring des
Rollenlagers 43 wird von einer Ausdrehung 46 um-
geben, die im oberen Teil einer Verschiebeplaite
47 vorgesehen ist. Die Ausdrehung 46 ist zur Au-
fenseite durch einen ebenfalls an der Verschiebe-
platte 47 angeordneten, radial einwérts verlaufen-
den Bund 48 begrenzt. Der AuBenring des Rollen-
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lagers 43 wird nach auBen von diesem Bund 48
und nach innen von von einem stirnseitig mit der
Verschiebeplatte 47 verschraubten Deckel 49 in
seiner axialen Lage fixiert.

Die Verschiebeplatte 47 weist in ihrem unteren
Teil eine mit einem Innengewinde versehene Boh-
rung 50 auf. Diese Gewinde-Bohrung 50 ist von
einer teilweise mit einem entsprechenden AuBen-
gewinde 51 ausgestatteten Gewindespindel 52
durchdrungen, die in ihrem mittleren Bereich in
einem an der Buchse 19 angseflanschten Deckel 53
drehbar, jedoch axial fixiert gelagert ist. An ihrem
aus dem Deckel 53 herausgefiihrien Ende weist
die Gewindespindel Mittel zur kraftschilissigen Ver-
bindung mit einem auBerhalb des Deckels 53 an-
kuppelbaren Antriebsmittel auf. Im dargesteliten
Beispiel ist hierzu das Ende der Gewindespindel 52
als Hohlspindel mit einer Nut 54 zur Aufnahme
einer Paffeder 55 ausgebildet. Mit dieser Pafifeder
55 steht die Antriebswelle 56 eines als Antriebsmit-
tel dienenden, elektrischen Stellmotors 57 im Ein-
griff.

Die Welle 26 trdgt an ihrem dem Falz- und
Sammelzylinder 9 zugewandten Ende jenseits der
Lagerung in der Maschinenseitenwand 18 ein dreh-
fest mit ihr verbundenes Ritzel 58. Dieses Ritzel 58
steht im Eingriff mit einem Zahnkranz 58, der an
einem Ende einer Buchse 60 angeformt ist. Die
Buchse 60 ist in der Eindrehung 21 zwischen inne-
rer Wand 22 und duBerer Wand 24 der Buchse 19
mit entsprechendem Spiel zur duBeren Wand 24
angeordnet. Sie ist auf der AuBenseite der inneren
Wand 22 des doppelwandigen Teils der Buchse 19
drehbar gelagert und axial fixiert. An ihrem dem
Falz- und Sammelzylinder 9 zugewandten Ende ist
die Buchse 60 mit einer Punkturkurven-Abdeck-
scheibe 61 und einer Falzmesserkurven-Abdeck-
scheibe 62 drehfest verbunden. Die in Umfangs-
richtung einstellbaren Abdeckscheiben 61 und 62
sind beziiglich ihrer axialen Lage gesehen zwi-
schen der feststehenden Falzmesserkurvenscheibe
23 und der ebenfalls feststehenden Punkturkurven-
scheibe 25 angeordnet und zwar so, da8 die bei-
den mittels inrer AuBenkontur ber den Rollenhebel
15 die Bewegung der Falzmesser 12 steuernden
Scheiben 23 und 62 und die beiden mittels ihrer
AuBenkontur {iber den Rollenhebel 16 die Bewe-
gung der Punkturnadein 10 steuernden Scheiben
25 und 61 jeweils einander benachbart sind. Bei
einer soichen Anordnung kdnnen kdnnen die Rol-
lenhebel 15, 16 gegeniiber dem bekannten Stand
der Technik leichter, schmaler und damit einfacher
ausgeflihrt werden.

Die in Fig. 2 umfangsmaBig versetzt dargestell-
ten Rollenhebel 15, 16 sind jeweils mit zwei sepa-
rat auf einer gemeinsamen Achse gelagerten Rol-
len 151, 152 bzw. 161, 162 bestlickt, von denen
jeweils eine Rolle 151 bzw. 161 auf der Umfangs-
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kontur der feststehenden Kurvenscheibe 23 bzw.
25 und die andere Rolle 162 bzw. 152 auf der
Umfangskentur der angstriebenen Abdeckscheibe
61 bzw. 62 abrollt.

Von den in Fig. 2 jeweils nur angedeuteten
Rollenhebein 15 und 16 ist jeweils einer von den
insgesamt drei ain Umfang verteilten Systemen in
den Fig. 3 und 4 dargestellt. Fig. 3 zeigt die
Umfangskonturen der feststehenden Punkturkur-
venscheibe 25 und der  angetriebenen
Punkturkurven-Abdeckscheibe 61 im Zusammen-
spiel mit sinem ein Punkturnadelsystem 10 bewe-
genden Roilenhebel 16. Der Rollenhebel 16 ist mit
seinem Drehpunkt 63 auf einer im Sammel-und
Faizzylinder 9 gelagerien Achse angeordnet. Er
trdgt an einem Ende mehrere Uber die Breite des
Zylinders @ verteilte Punkturnadeln 10. Zwischen
Punkturnadel 10 und Drehpunkt 63 ist im Rollenhe-
bel 16 die gemeinsame Achse flir die sich auf den
Konturen der Scheiben 25 und 61 abwilzenden
Rollen 161, 162 angeordnet. Sowohl! die Punktur-
kurvenscheibe 25 als auch die Punkiurkurven-Ab-
deckscheibe 61 weisen Umfangsbersiche mit ei-
nem kleineren Durchmesser 64 und einem gréBe-
ren Durchmesser 65 auf. Da die Punkturkurven-
scheibe 25 gegeniber der Maschinenseitenwand
18 feststeht und die Punkturkurven-Abdeckscheibe
81 aufgrund des Ubersetzungsverhilinisses in den
Zahnradern 20, 30 58 und 59 mit einer von der
Drehzahi des Zylinders 9 abweichenden - im vorlie-
genden Fall der 0,75-fachen - Drehzahl angetrieben
wird, weisen die mit der Drehzahl des Zylinders 9
umlaufenden Rollenhebel 16 gegeniliber beiden
Scheiben 25, 61 eine unterschiedliche Relativge-
schwindigkeit auf. Aufgrund der Anordnung der
Rollen 161, 162 auf dem einseitigen Rollenhebel 16
sind die Punkturnadeln 10 im ausgefahrenen Zu-
stand, wenn sich mindestens eine der Rollen 161
oder 162 auf dem gréBeren Durchmesser 65 einer
der beiden Scheiben 25, 61 bewegt. Die Punktur-
nadeln 10 sind dagegen immer dann im eingefah-
renen Zustand, wenn sich beide Rollen 161, 162
gleichzeiiig auf dem kleineren Durchmesser 64 der
Scheiben 25, 61 bewegen.

Fig. 4 zeigt die Umfangskonturen der festste-
henden Falzmesserkurvenscheibe 23 und der an-
getriebenen Falzmesserkurven-Abdeckscheibe 62
im Zusammenwirken mit einem ein Falzmessersy-
stem 12 bewegenden Rollenhebel 15. Der Rollen-
hebel 15 ist mit sei nein Drehpunkt 66 auf einer im
Sammel- und Falzzylinder 9 gelagerten Achse an-
geordnet. Er irégt an einem Ende ein sich Uber die
gesamte Breite des Zylinders 9 erstreckendes
Falzmesser 12. Auf der anderen Seite des Dreh-
punkies 66 ist im Rollenhebel 15 eine gemeinsame
Achse fUr die beiden sich auf den Konturen der
Scheiben 23 bzw. 62 abwilzenden Rollen 151 bzw.
152 angeordnet. Sowoh! die Falzmesserkurven-
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scheibe 23 als auch die Falzmesserkurven-Abdeck-
scheibe 62 weisen Umfangsbereiche mit einem
kleineren Durchmesser 67 und einem gr&fBeren
Durchmesser 68 auf. Da die Falzmesserkurven-
scheibe 23 gegenilber der Maschinenseitenwand
18 feststeht und die Falzmesserkurven-Abd-
eckscheibe 62 aufgrund des Ubersetzungsverhilt-
nisses in den Zahnrddern 20, 30, 58 und 58 mit
giner von der Drehzahl des Zylinders 9 abweichen-
den - im Beispiel 0,75-fachen - Drehzahl angetrie-
ben wird, weisen die mit der Drehzahl des Zylin-
ders 9 umiaufenden Rollenhebel 15 gegeniiber bei-
den Scheiben 23, 62 eine unterschiedliche Relativ-
geschwindigkeit auf. Aufgrund der Anordnung der
Rollen 151, 162 auf dem zweiseitigen Rollenhebel
15 ist das Faizmesser 12 im ausgefahrenen Zu-
stand, wenn sich beide Rollen 151, 152 gleichzeitig
auf dem kleineren Durchmesser 67 der Scheiben
23, 62 bewegen. Das Falzmesser 12 ist dagegen
im eingefahrenen Zustand, wenn wenigstens eine
der Rollen 151, 152 auf dem gr&Beren Durchmes-
ser 68 einer der Scheiben 23, 62 abrolit.

Der Antrieb des Sammel- und Falzzylinders 9
erfolgt Uber das Antriebszahnrad 20 und die Welle
17. Der Antrieb der Falzmesserkurven-Abdeck-
scheibe 62 und der Punkturkurven-Abdeckscheibe
61 erfolgt vom Antriebszahnrad 20 aus iber die
AuBenverzahnung 30 des Hohlritzels 29, den zylin-
drischen Ansatz 31 und die Rollenbolzen 36, 37 auf
die Schnecke 28 und somit die Welle 26. Uber das
Ritzel 58 und den Zahnkranz 59 wird der Antrieb
auf die Buchse 60 Ubertragen, mit der die Schei-
ben 61 und 62 verbunden sind.

Soll nun der Zylinder 9 von einfacher Produk-
tion (Nichtsammel produktion) auf Sammelproduk-
tion umgestellt werden, so wird durch eine axiale
Verschiebung der Verschiebeplatie 47 Uber den
hohizylindrischen Ansatz 31 und die Rollenbolzen
36, 37 die Schnecke 28 unabhingig vom Antriebs-
strang verdreht. Damit &ndert sich die relative Win-
kellage der angetriebenen Scheiben 61, 62 gegen-
Uber den feststehenden Scheiben 23, 25. Die Um-
fangsbereiche mit kleinerem und und grdBeren
Durchmessern treffen dadurch zu anderen Zeit-
punkten als bei der einfachen Produktion aufeinan-
der, womit das eingangs erwdhnte Sammein zweier
Falzexemplare und deren gemeinsames Querfalzen
ermdglicht wird.

Die Axialverschiebung der Verschiebeplatte 47
erfolgt bei der dargestellien bevorzugten Ausfih-
rungsform ausgehend vom Antrieb durch den elek-
trischen Stellmotor 57 Uber die Antriebswelle 56
und die Gewindespindel 52, deren AuSengewinde
51 bei einer Drehung {iber das Innengewinde in der
Bohrung 50 eine Axialbewegung der nicht mitdre-
henden Verschiebeplatte 47 bewirkt. Eine am Ende
der Gewindespindel 52 angebrachten Deckscheibe
69 begrenzt die Axialverschiebung der Verschiebe-
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platte 47. In einer vorteilhaften Ausgestaltung kon-
nen die Verschiebeplatte 47 oder die Gewindespin-
del 52 zusitzliche Mittel fir eine - vorzugsweise
optische, elektronische oder opto-elekironische -
Uberwachung der gewlinschten Endlagen der Axi-
alverschiebung aufweisen. In Fig. 2 ist zu diesem
Zweck auf der Gewindespindel 52 ein Ritzel 70
angeordnet, daB bei Drehung ein mit ihm gekoppel-
tes, nicht dargestelltes Potentiometer verstelit.

Anspriche

1. Sammel- und Falzzylinder in einem Falzap-
parat mit einer feststehenden Falzmesserkurven-
scheibe und einer angetriebenen Falzmesserkurven
- Abdeckscheibe, deren Umfangskonturen gemein-
sam eine Steuerkurve fUr einen die Falzmesserbe-
wegung erzeugenden ersten Roilenhebel bilden,
sowie mit einer feststehenden Punkturkurvenschei-
be und einer angetriebenen Punkturkurven - Ab-
deckscheibe, deren Umfangskonturen gemeinsam
eine Steuerkurve flir einen die Bewegung von
Punkiurnadeln erzeugenden zweiten Rollenhebel
bilden, mit einer Vorrichtung zur antriebsunabhin-
gigen Verdrehung beider Abdeckscheiben gegen-
Uber den Kurvenscheiben fiir eine Umschaltung
zwischen Sammel- und Nichtsammelproduktion,
dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckscheiben
(61, 62) Uber ein mit einem Zahnrad (20) fir den
Antrieb des Sammel- und Falzzylinders (9) im Ein-
griff stehendes, auf einer teilweise als Schnecke
(28) ausgebildeten Welle (26) axial verschiebbar
gelagertes und mit einem hohlzylindrischen Ansatz
(31) versehenes Hohiritzel (29) und in dem hohizy-
lindrischen Ansatz (31) gelagerte Rollenbolzen (36,
37) antreibbar sind, deren Rollenflanken mit den
Flanken der Schnecke (28) verzahnt sind, und daf
der Falzzylinder (9) durch eine Axialverschiebung
des Hohlritzels (29) zwischen Sammel- und Nicht-
sammelproduktion umstellbar ist.

2. Sammel- und Falzzylinder gemaB Anpruch
1, dadurch gekennzeichnet, daB der hohlzylindri-
sche Ansatz (31) des Hohlritzels (29) den innenring
eines Wilzlagers (43) trégt, dessen AuBenring mit
einer auf einer Gewindespindel (52) durch deren
Drehung axial verfahrbaren Verschiebeplatie (47)
verbunden ist.

3. Sammel- und Falzzylinder gem&dB Anspruch
2, dadurch gekennzeichnet, daB an der Gewindes-
pindel (52) ein elektrischer Stellmotor (57) angreift.

4, Sammel- und Falzzylinder gem&B Anspruch
3, dadurch gekennzeichnet, da die Gewindespin-
del (52) oder die Verschiebeplatte (47) mit einer
die axiale Lage der Verschiebeplatte (47) signalisie-
renden Vorrichtung verbunden sind.
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5. Sammel- und Falzzylinder gemis Anspruch
4, dadurch gekennzeichnet, daB die Gewindespin-
del (52) ein Ritzel (70) tragt, das mit einem, die
axiale Position der Verschiebeplatte (47) mittels der
Anzahl der Umdrehungen der Gewindespindel (52)
erfassenden Potentiometer verbunden ist.

6. Sammel- und Falzzylinder gemé&B einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daf die Falzmesserkurvenscheibe (23) neben
der Falzmesserkurven-Abdeckscheibe (62) und die
Punkturkurvenscheibe (25) neben der
Punkturkurven-Abdeckscheibe (61) angeordnet ist.
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