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@ Kontaktgebende Klemme zum Anschiuss von Driahten elekirischer Gerdte.

&) Die kontakigebende Klemme zum Anschiug von
Drdhten elektrischer Gerdte besitzt sine im wesentli-
chen rechteckidrmige Grundplatte (1), deren einan-
der gegeniiberliegenden und gegeniber der Tiefe
der Grundplatte (1) einseitig vorgezogene Rénder (2,
3) um ca. 90° gegeniiber der Grundplatte (1) hoch-
gebogen sind. Die gegeniiber der Grundplatte (1)
vorspringenden Abschnitte (15) dieser Rander (2, 3)
sind gegeneinander gebogen und gegen den Mittel-
bersich der Grundplatte (1) gerichtet. Aus diesem

gMittelbereich der Grundplatte (1) ist eine Lasche (4)
freigestanzt und hochgebogen, die parallel zu den

O seitlichen, hochgebogenen Rindern (2, 3) der
Grundplatte (1) verlduft. Die Lasche (4) liegt zwi-
schen den einander benachbart liegenden freien En-

Oden der gegeneinander gerichteten Abschnitte «(15)
der seitlichen Rander (2, 3) und wird von diesen
berlhrt.
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Dig Erfindung bezieht sich auf eine kontakige-
bende Klemme zum AnschiuB von Dréhten elektri-
scher Gerdie nach den Merkmalen des Oberbegrif-
fes des Patentanspruches 1.

Kontaktgebende Klemmen sind in vielen Aus-
flihrungsvarianten bekannt. Hier ist vor allem die
Klemme nach der GB-PS 1 243 938 zu erwdhnen.
Diese Klemme ist allerdings sehr aufwendig kon-
struiert und bedarf zu lhrer Herstellung zahirsicher
Biegeoperationen und darliberhinaus einer aufwen-
digen Stanzarbeit. Ferner ist die Herstellung inso-
fern schwierig, da einerseits die Klemme bzw. de-
ren aktiver Teil in engen Toleranzgrenzen gehaiten
werden missen, damit die Klemme funktionssicher
arbeitet, andererseits die zahlreichen hier erforderli-
chen Biegeoperationen zwangsweise grofe Toler-
anzen mit sich bringen, es sei denn, daB bei der
Herstellung ein groBe Arbeits- und Werkzeugauf-
wand eingesetzt wird, um diese Toleranzen eng zu
halten.

Auch die Klemme nach der DE-OS 12 40 573
ist hier zu erw8hnen, die aus mehreren Einzslteilen
besteht, die darliberhinaus fir ihren Zusammen-
hang noch ein eigenes Gehduse bendtigen, so daf
nicht nur die Herstellung der Klemme, sondern
auch deren Montage aufwendig ist.

Die Klemme nach der europdischen Offenle-
gungsschrift 246 199 ist zwar im Prinzip einfach
aufgebaut, die anzuschlieBenden Drdhte k&nnen
aber nur voneinander gegenlberliegenden Seiten
eingefiihrt werden, abgesehen davon, daB zum
nachirdglichen Lésen der Drahte aus der Klemme
ein eigener Zusatzteil notwendig ist, der einen Teil
des Geh3uses bildet, flir dessen Herstellung kom-
plizierte SpritzguBformen eingesetzt werden mis-
sen. Was die AnschluBmdglichkeiten der Drihte
betrifft, so ist der letzterwdhnten vorbekannten Kon-
strukiion auch jene nach der deutschen Offenle-
gungsschrift 1 285 589 gegenliber zu stellen, wo-
bei jedoch hier diese Klemme selbst sehr aufwen-
dig konstruiert ist, denn hier ist aus dem Grundk&r-
per ein Teil auszustanzen, der mit anderen ausge-
stanzten Teilen des Grundkdrpers formschllssig
verbunden werden muB. Dies setzt aufwendige
Werkzeuge voraus.

Die Klemme nach der US-Patentschrift 4 221
456 gehdrt einer anderen Gattung an. Hier liegen
die blanken Drahtenden zwischen flachen Blech-
streifen, so daB diese Klemme keine Sicherheit
daflir bietet, daB bei einer Zugbelastung der Drihte
diese nicht aus der Klemme herausgezogen wer-
den k8nnen.

Aufgabe und Ziel der Erfindung ist es, eine
solche Klemme zu schaffen, die ausschlieflich
durch einfache Stanz- und Bisgeoperationen herge-
stellt werden kann und die somit sinfach und billig
zu fertigen ist und die keine dariiber hinausgehen-
den konsiruktiven MaBnahmen erfordert, um die
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Dréhte eines elekirischen Gerdtes oder eine Ver-
sorgungsleitung kontakigebend anzuschliefen. Da-
bei soll die Umfangslédnge des Rohlings mdglichst
klein gehaiten werden, ohne dadurch die Funktions-
tlchtigkeit der zu fertigenden Klemme zu beein-
trdchtigen, um dadurch Energie einzusparen, die
zum Ausstanzen aufgewendet werden muB. Auch
die Biegelinien selbst sollen aus eben diesem
Grund kurz gehalten sein. Ganz aligemein gespro-
chen, soll auch der Materialaufwand gering gehal-
ten werden und die Anzahl der Biegeoperationen
selbst soll gering sein, um bei der Fertigung der
Klemme enge Toleranzen einhalten zu kdnnen. Er-
findungsgemiB gelingt die L&sung dieser Aufgabe
durch jene Mafnahmen, die Gegenstand und Inhalt
des kennzeichnenden Teiles des Patentanspruches
1 sind. In den Unteranspriichen werden vorteilhafte
Ausgestaltungen festgehalten, auf deren Vorteile in
der eigentlichen Figurenbeschreibung eingegangen
werden wird.

Zur Veranschaulichung der Erfindung werden
Ausflihrungsbeispiele beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine betriebsfertige Klemme in Drauf-
sicht;

Fig. 2 in Seitensicht;

Fig. 3 in Ansicht von hinten;

Fig. 4 in Ansicht von vorne;

Fig. 5 eine Draufsicht auf den ausgestanzten
Rohling, aus dem die Klemme nach den Fig. 1 bis
4 gefertigt ist;

Fig. '6 eine Draufsicht auf eine Ausfthrungs-
variante;

Fig. 7 eine Draufsicht auf den ausgestanzten
Rohling, aus dem die Klemme nach Fig. 6 gefertigt
ist;

Fig. 8 Klemmen nach den Fig. 1 - 8 bei ihrer
Einflhrung in ein als Klemmenhalterung dienendes
Gehiuse.

Der aus blechidrmigem, elekirisch leitendem
Material ausgestanzte Rohling, aus dem die Klem-
me 1 - 4 durch Biegeoperationen gefertigt wird, ist
in Fig. 5 in Draufsicht dargestellt. Dieser Rohling -
weist eine im wesentlichen rechtecki&rmige Grund-
platte 1 auf. An einander gegentiiber liegenden Sei-
ten dieser Grundplatte 1 sind Rénder 2, 3 von der
H6he H, die gegeniber der Tiefe T der Grundplat-
te 1 auf einer Seite, sinseitig, vorgezogen sind. Aus
der Ebene der Grundplatte 1 sind ferner drei La-
schen 4, 5 und 6 freigestanzt, wobei die Begren-
zungskante 7 der mittieren Lasche 4 abgestuft ver-
18uft. Die H6he H der mittleren Lasche 4 entspricht
in etwa der H6he H der seitlichen Rénder 2, 3, die
in ihrem rlckseitigen Endabschnitt eine schrig ab-
fallende Begrenzungskante 8 auf-weisen, wobei die
verbleibende Hdhe h’ dieses Endabschnittes gleich
oder etwas grSfer ist als die HGhe h" des riicksei-
tig vorgesehenen Randes 9. An der Stirnkante 10
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der Grundplatte 1 schlieft in deren Mittelbereich
ein Steg 11 an, der in eine Anschiufahne 12 von
rechteckiger Gestalt Ubergeht mit einer mittig lie-
genden Aussparung 17. Diese rechteckidrmige An-
schiuffahne 12 ist im Rohling (Fig. 5) von den
gegeniiber der Tiefe T der Grundplatie 1 vorsprin-
genden Abschnitte 15 der Rander 2 und 3 flankiert.
In dieser Darstellung nach Fig. 5 ist die Klemme in
die Ebene ausgebrsitet, wobei die Biegelinien 13,
14 und 16 sowie 18 durch strichlierte Linien darge-
stellt sind.

Dieser vorstehend erlduterte und in Fig. 5 dar-
gestellte, aus metallischem Blech ausgestanzte
Rohling wird nun durch Biegeoperationen verformt,
wobei die nachfolgend aufgezdhlien Biegeoperatio-
nen hinsichtiich ihrer Reihenfolge nicht erfindungs-
wesentlich sind. Entlang der Biegelinien 13 werden
die frei auskragenden Abschnitie 15 der Rénder 2
und 3 rinnenartig eingedellt. Entlang der Biegeli-
nien 14 werden die Rinder 2, 3 und 9 aus der
Zeichenebene nach oben umgebogen, so daf die-
se aufgebogenen R&nder mit der Grundplatte 1
einen im wesentlichen rechten Winkel einschlieffien.
Die gegenlber der Grundplatte 1 auskragenden
Abschnitte 15 der Rénder 2 und 3 werden zusiiz-
lich noch so weit gegeneinander gebogen, daf ihre
freien Enden im Mittelbereich der Grundplatie 1
liegen. Die mittlere Lasche 4 und die seitlich davon
liegenden Laschen 5 und 6 werden um die Biegeli-
nien 16 ebenfalls nach oben hoch gebogen und
auch sie schliefen dann mit der Ebene der Grund-
platte 1 einen im wesentlichen rechten Winkel ein.
Die Mittellasche 4 wird noch wellenartig entlang der
Biegelinien 18 verformt. Schiufendlich wird noch
die Anschluifahne 12 zu einer nach oben offenen,
im Querschnitt V-férmigen Rinne gebogen, wobsei
die Achse dieser V-i6rmigen Rinne im wesentli-
chen parallel zu den Biegelinien 14 der seitlichen
Rénder 2 und 3 verlduit.

Die so durch Biegeoperationen aus dem in Fig.
5 gezeigien ausgestanzten Rohling gefertigte
Klemme ist in den Fig. 1 bis 4 in verschiedenen
Ansichten gezeigt. Die Rander 2 und 3 der im
wesentlichen rechteckfdrmigen Grundplatte 1, die
an einander gegeniiberliegenden Seiten dieser
Grundplatte 1 vorgesehen sind und die gegenliber
deren Tiefe T einseitig auskragen, sind um ca. 90"
gegeniiber der in der Zeichenebene liegenden
Ebene der Grundplatte 1 hochgestellt und zwi-
schen den gegeneinander gebogenen und gegen
den Mittelbersich der Grundplatte 1 gerichteten
Abschnitt 15 der Rinder 2 und 3 liegt die Mittel-
lachse 4, die im wesentlichen parallel verlduft zu
den seitlich hoch gebogenen Rander 2 und 3. Die
freien Enden der Abschnitte 15 liegen dabei an der
mittleren Lasche 4 an und schliefen mit dieser
gegeniber der Stirnkante 10 einen spitzen Winkel
ein. Die Lasche 4 ist Uber sinen Teil ihrer LAngen
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wellenartig verformt und an den durch die wellenar-
tige Verformung gebildeten Vorspriingen (Fig. 1)
liegen die freien Enden der Laschen 15 vorzugs-
weise unter geringem Druck an.

Fig. 1 zeigt ferner, daB die Laschen 5 und 6 in
jenen Abschnitten der Grundplatte 1 fiegen, die von
den seitlich hochgebogenen Rindern 2 und 3, von
dem gegeneinander gerichteten Abschnitt 15 und
der mittig liegenden Lasche 4 begrenzt sind. Sie
sind ferner stwas von den Abschnitten 15 entfernt,
so daB diese Abschnitte beim Einflhren eines an-
zuschliefenden Drahtes zwar ausschwenken kdn-
nen, der Ausschwenkwinkel aber durch eben diese
Laschen begrenzt ist.

Aus Fig. 2 ist die Lage der Oberkante 21 der
seitlichen Rénder 2 und 3, des riickseitigen Ran-
des 9 und der mittleren Lasche 4 ersichtlich.

In Fig. 8 ist in Schrigsicht ein als Klemmenhal-
terung dienendes Gehduse 19 gezeigt, wie es bei-
spielsweise aus Kunststoff gefertigt und zur Halte-
rung des Wickelkopfes bei einer Drosselspule oder
einem Kleintransformator vorgesehen ist. In diesem
Gehduse 19, das in geeigneter Weise an einem
elekirischen Gerét der genannten Art angeordnet
ist, sind schachtelartige, einseitig offene Taschen
20 ausgespart, in welche die Klemme nach den
Fig. 1 bis 4, wie aus der Darsteliung nach Fig. 8
ersichtlich, eingeschoben wird. Die schridg verlau-
fende Begrenzungskante 8 der Rénder 2 und 3
erleichtert dieses Einschieben und die in die Ta-
sche 20 eingeschobene Klemme wird arritiert durch
die keilférmige, gegeniiber der Oberkante 21 der
Rénder 2, 3 vorspringende Nase der mittleren La-
sche 4. Diese Sperrnase wird gebildet durch die
keilfrmig verlaufende Begrenzungskante 7 dieser
Lasche 4.

Das nicht dargestelite, von der Wicklung des
elekirischen Gerdtes kommende Drahtende wird an
der Anschlufahne 12 befestigt. Der AnschiuBdrant
wird zwi-schen der mittleren Lasche 4 und einem
der Abschnitte 5 eingeschoben, wobei dieser Ab-
schnitt 15 gegen die Lasche 5 bzw. 6 verschwenkt
wird, die jedoch den Schwenkwinkel bzw.
Schwenkweg dieser Lasche begrenzt, damit die
Lasche bzw. das Material, das die Lasche bildet,
nicht Uberbeansprucht wird und damit seine Elasti-
zitdt verliert. Ist das Drahtende eingeschoben, so
liegt es einerseits an der Mittellachse 4 an und wird
gegen diese durch den federnden Abschnitt 15
gedriickt und in seiner Lage fixiert. In der Regel
werden zu beiden Seiten der Lasche 4 Drahtenden
eingeflhrt und festgehalten sein. in der Fig. 6, die
nachfolgend noch im einzelnen erldutert werden
wird, ist ein solches Drahtende mit einer Strich-
Punkt-Punki-Linie angedeutet, und auch die Lage
des ausgeschwenkten Abschnittes 15.

Fig. 6 zeigt nun eine andere Ausfiihrungsform,
die sich von der erstbesprochenen im wesentlichen
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nur dadurch unterscheidet, daB anstelle der An-
schiuBfahne 12 hier andere AnschiuBmdglichkeiten
vorgesehen sind. Der aus Blech ausgestanzte Roh-
ling, der der Klemme nach Fig. 6 zugrunde liegt, ist
in Fig. 7 dargestellt. Der stirnseitige Rand der
Grundplatte 1 ist durch einen etwa mittig liegen-
den, T-iérmigen Einschnitt 23 in zwei Laschen 22
geteilt, die gegenliber der Grundplatte 1 um ca. 90
* hochgebogen sind, wobei die vorerst einander
benachbarten Abschnitte dieser Laschen 22 zu-
sétzlich umgebogen sind, so daB diese Laschen in
Blickrichtung rechtwinkelig zur Grundpiatte 1 einen
stwa V-{&rmigen Verlauf zeigen (Fig. 6). Das von
der Wicklung des anzuschlieBenden Gerdtes kom-
mende blanke Drahtende wird um eine solche La-
sche 22 gewickelt und dann werden die beiden
Schenkel, die diese V-Form bilden, zusammenge-
preft.

In den beiliegenden Zesichnungen ist die Klem-
me zum Zwecke der Ubersicht in einem gegeniiber
der Wirklichkeit erheblich vergrdBerten MaBstab
dargestellt. In der Praxis wird die Grundplatte 1 ca.
13 mm lang und ca. 7 mm tief sein. Die HShe H
der Rander 2, 3 wird ca. 3 mm betragen.

Aus der vorstehenden Erlduterung ist erkenn-
bar und ersichtlich, daB die erfindungsgeméBe
Klemme ausschliefllich Uiber Stanz- und Biegeope-
rationen gewonnen wird, daB flir deren Montage in
ginem als Klemmenhalterung dienenden Gehiuse
19 keine besonderen Werkzeuge erforderlich sind
und daB auch zum AnschiuB der zu verbindenden
Drihte hier keine spezielien und aufwendigen
Werkzeuge herangezogen werden missen. Fur ei-
nen Massenartikel, wie er durch eine solche Klem-
me gebildet ist, sind dies ganz wesentliche und
srhebliche Vorteile. Die Hersteliung der Klemme,
ihre Montage und auch der Anschlu8 kann weitge-
hend mit einfachen Mitteln automatisiert werden.

Legende zu den Hinwsisziffern

1 Grundplatte

2 Rand

3 Rand

4 Lasche

5 Lasche

8 Lasche

7 Begrenzungskante
8 Begrenzungskante
9 Rand

10 Stirnkante

11 Steg

12 AnschiuBfahne
13 Biegselinie

14 Biegelinie

15 Abschnitie

16 Biegelinie
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17 Aussparung

18 Biegelinie

19 Gehduse

20 Tasche

21 Oberkante

22 Lasche

23 T-férmiger Einschnitt

Anspriiche

1. Kontaktgebende Klemme zum Anschiu von
Dréhten elekirischer Ger#te mit einer im wesentli-
chen rechteckf&rmigen Grundplatte (1), deren an
einander gegeniberliegenden Seiten vorgesehene
und gegenlber der Tiefe (T) der Grundpiatie (1)
einseitig vorgezogene Rénder (2, 3) um ca. 90°
gegeniiber der Ebene der Grundplatte (1) hochge-
bogen sind und die gegenlber der Tiefe (T) der
Grundplatte (1) vorspringenden Abschnitte (15) die-
ser Rinder (2, 3) noch zusétzlich gegeneinander
gebogen sind und die aus einem blechfdrmigen,
aus elekirisch leitendem Material bestehenden
Grundkdrper durch Stanz- und Biegeoperationen
gefertigt ist und aus dem Mitteibereich der Grund-
platte (1) eine Lasche (4) freigestanzt ist, dadurch
gekennzeichnet, daB die aus dem Mittelbereich der
Grundplatte (1) freigestanzte und hochgebogene
Lasche (4) im wesentlichen parallei zu den seitli-
chen, hochgebogenen Rindern (2, 3) der Grund-
platte (1) verlduft und die Lasche (4) zwischen den
einander benachbart liegenden freien Enden der
gegeneinander gerichteten Abschnitte (15) der seit-
lichen Rdnder (2, 3) liegt und von diesen beriihrt
ist, wobei die Lasche (4) mit den gegen sie gerich-
teten Abschnitten (15) der seitlichen Rénder (2, 3)
einen spitzen Winkel sinschlieft (Fig. 1, 6).

2. Kontaktgebende Klemme nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Lasche (4) zu-
mindest Uber einen Teil ihrer Linge wellenartig
verformt ist und an den durch die wellenartige
Verformung gebildeten Vorspriingen die freien En-
den der gegensinander gerichteten Abschnitte (15)
der seitlichen Rénder (2, 3) anliegen (Fig. 1, 6).

3. Kontakigebende Klemme nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB in den Abschnitten
der Grundplaite (1), die von den seitlich hochge-
bérdelten Rindern (2, 3), deren gegeneinander ge-
richteten Abschnitte (15) und der mittig liegenden
Lasche (4) begrenzt sind, je eine weitere Lasche
(5, 8) freigestanzt und hochgebogen ist und diese
Laschen (5, 6) jeweils benachbart den gegeneinan-
der gerichteten Abschnitten (15) der Rénder (2, 3)
und von diesen distanziert liegen und deren
Schwenkweg beim Einfiihren eines anzuschiiefen-
den Drahtes begrenzen. :
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4. Kontaktgebende Klemme nach Anspruch 1,
dadurch gekennzsichnet, daf die oben liegende
Begrenzungskante (7) der mittig liegenden Lasche
(4) zumindest Uber einen Teil ihrer Linge oberhalb
der Obsrkante (21) der seitlich hochgebogenen 5
Rénder (2, 3) liegt und gegen die Rickseite der
Klemme hin schrig abfélit (Fig. 2).

5. Kontakitgebende Klemme nach Anspruch 1
oder 4, dadurch gekennzeichnet, da der die Rick-
seite der Grundplatte bildende Rand (9) hochgebo- 70
gen ist.

6. Kontaktgebende Klemme nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB der riickseitige Ab-
schnitt der seitlich hochgebogenen Rinder (2, 3)
gine nach rlickwirts abfaliende obere Begren- 15
zungskante (8) besitzt (Fig. 2).

7. Kontaktgebende Klemme nach einem der
Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daf
an der vorderen Stirnkante (10) der Grundplatte (1)
vorzugsweise in mit der mittleren Lasche (4) fluch- 20
fender Anordnung in an sich bekannter Weise sine
AnschiuBfahne (12) mit einer Bohrung (17)
und/oder hochgebogenen Klemmréndern vorgese-
hen ist (Fig. 1). ]

8. Kontakigebende Klemme nach Anspruch 1, 25
dadurch gekennzeichnet, daB der stirnseitige Rand
der Grundplatte (1) hochgebogen und durch einen
etwa mittig liegenden T-fdrmigen Einschnitt (23) in
zwei Laschen (22) geteilt ist und die vorerst einan-
der benachbarten Abschnitte dieser Laschen (22) a0
umgebogen sind und diese Laschen in Blickrich-
tung rechtwinkelig zur Grundplatte (1) in etwa V-
f&rmig verlaufen (Fig. 8, 7).

9. Kontakigebende Klemme nach einem der
Ansprilche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dal 35
sie von einem einseitig offenen, schachtelartigen
Kunststoffgehduse (19) aufgenommen ist (Fig. 8).

10. Klemme nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Hbhe (h") des an der Rick-
seite der Grundplatte (1) hochgebogenen Randes 40
(9) kieiner ist als die HShe (H) der ssitiichen,
hochgebogenen Rénder (2, 3) (Fig. 2, 5).
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