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@ Verfahren und Vorrichtung zum Aufwickeln von Materialtbahnen, insbesondere von Papier- oder.

Kartonbahnen.

&) Nach der Erfindung werden bei Tragwalzen-Wik-
kelmaschinen Wickelrollen (17) mit geringem Durch-
messer ausgestoBen, indem sie zwischen der Aus-
stoffldche (13) des Ausstofbalkens (9) und der
Tragwalze (2), Uber die ausgestoBen wird, einge-
klemmt und durch eine Drehbewegung dieser Trag-
walze {2) aus dem Tragwalzenbett (3) gehoben wer-
den. Bei einer Tragwalzen-Wickelmaschine nach der
Erfindung wird dies dadurch ermdglicht, daf die
AusstoBflache (13) bis an die umschwenkie Tragwal-
ze (1) reicht und ihre obere Begrenzung in vorge-
schwenkter Position sich bis in den Bereich der
Scheitellinie der benachbarten Tragwalze (2) er-
streckt.
Bei einer Tragwalzen-Wickelmaschine mit einer
& kombinierten Einrichtung (8) zum Ausstofen von
Wickelrollen und zum Einlegen neuer Wickelhiilsen
I\ (5), bei der die AusstoBflidiche (13) des AusstoBbal-
Qkens (9) mit Abstand von der Tragwalze (1) endet
und das Hiilseneinlegeelement (14) die Hilsen (5)
endurch den Freiraum zwischen AusstoBfliche (13)
M und der Tragwalze (1) freigibt, weist der AusstoBbal-
cken (9) eine Ausstoffliche (13) auf, die in Ruhestel-
lung der AusstoB- und Einlegeeinrichtung (8) in Rich-
tung zur umschwenkien Tragwalze (1) bewegbar
oder verldngerbar ist.
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Verfahren und Vorrichtung zum Aufwickeln von Materialbahnen, insbesondere von Papier- oder
Kartonbahnen

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Auf-
wickeln von Materialbahnen, insbesondere von
Papier- oder Kartonbahnen, auf Hllsen gem&a dem
Oberbegritff des Patentanspruchs 1 und eine
Tragwalzen-Wickelmaschine gemdf dem Oberbe-
griff des Patentanspruchs 2.

Bei Tragwalzen-Wickelmaschinen sind
Rollenausstof- und Hilseneinlegeeinrichtungen be-
kannt die bei einem Rollenwechsel die vollen Rol-
len aus dem Walzenbett ausstoBen und neue Hl-
sen in das Walzenbett einlegen. Ein gattungsgemé-
Bes Verfahren und eine Tragwalzen-Wickelmaschi-
ne mit den Merkmalen des Oberbegriffs des An-
spruchs 2 ist in der DE-PS 31 51 256 beschrieben.
Dort sind die RollenausstoB- und die Hilseneinle-
gevorrichtung baulich getrennt ausgeflihrt und ge-
trennt jeweils in Richtung des Tragwalzenbetts
schwenkbar.

In der DE-PS 29 48 877 ist eine Tragwalzen-
Wickelmaschine mit einer kombinierten Aussto8-
und Einlegeeinrichtung nach dem Oberbegriff des
Anspruchs 5 beschrieben, die aus einem Ausstos-
balken und einer Spannzange besteht, die an ei-
nem gemeinsamen Hebel befestigt sind und so
gemeinsam von aufien um eine Tragwalze zum
Walzenbett schwenkbar sind. Die AusstoBfldche
des Ausstofibalkens erstreckt sich in etwa radial zu
der umschwenkien Tragwalze. Sie endet mit einem
Abstand von der Tragwalze, der griBer als der
Hiilsendurchmesser ist, damit die in den Ausstof-
balken integrierte Spannzange durch den Zwi-
schenraum die Htllsen aufnehmen und in das Trag-
walzenbett einlegen kann.

Eine weitere gattungsgeméBe Tragwalzen-Wik-
kelmaschine ist in der DE-OS 35 27 377 beschrie-
ben. Die Ausstof- und Einlegeeinrichtung dieser
Wickelmaschine weist zusitzlich zwischen den
Spannbacken der Spannzange eine Haitevorrich-
tung auf, mit der die Wickelhiilsen nach dem Ein-
schwenken {iber das Walzenbett ohne Verdrehung
auf die Tragwalzen abgesenkt werden kdnnen.

Nachteilig an allen diesen bekannten
Tragwalzen-Wickelmaschinen ist, da die Wickel-
rollen einen Mindestdurchmesser aufweisen mils-
sen, damit sie von dem AusstoBbalken ausgesto-
fen werden k&nnen, da die Wickelrollen beim Aus-
stofien bis an die Scheitellinie der zweiten Tragwal-
ze hochgedriickt werden miissen. Bei kombinierten
AusstoB- und Einlegeinrichtungen ist der Mindest-
durchmesser mehr als doppelt so groB als der fir
die Funktion der Einlegeeinrichtung notwendige
Abstand zwischen dem unteren Ende der Ausstof-
fliche des AussioBbalkens und der Tragwalze, um
die geschwenkt wird. Darliber hinaus besteht dort
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die Gefahr, daB bei einem Versuch, Rollen mit zu
geringem Durchmesser auszustofen, die Hilsen-
einlegeeinrichiung gegen die Rollen gedrlickt und
beschédigt wird.

Es kann aus verschiedenen Grlinden in der
Praxis vorkommen, daB kurz nach dem Anwickein
ein kompletter Rollensatz zum Ausschu erklért
und aus dem Walzenbett entfernt werden muB. Bei
Rollen, die noch nicht den Mindestdurchmesser
erreicht haben, missen diese dann manuell aus
dem Tragwalzenbett gehoben werden. Da die Rol-
len bereits betrdchiliches Gewicht aufweisen, stellt
dies eine erhebliche Belastung des Bedienungsper-
sonals dar.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
gatiungsgemiBes Verfahren bereitzustellen, mit
dem auch angewickelte Rollen mit geringem
Durchmesser aus dem Walzenbett entfernt werden
k&nnen.

Eine weitere Aufgabe besteht darin, eine gat-
tungsgemdBfe  Tragwalzen-Wickelmaschine  zu
schaffen, die in der Lage ist, auch angewickelte
Rollen mit geringem Durchmesser aus dem Wal-
zenbett zu entfernen.

Die erste Aufgabe wird mit den MafBnahmen
des Patentanspruchs 1 gel&st.

Die zweite Aufgabe wird sowohl mit den Merk-
malen des Anspruchs 2 als auch mit den Merkma-
len des Anspruchs 5 gelGst.

Die Unteranspriiche enthalten bevorzugte Aus-
flihrungsformen der Erfindung.

Bei der Ausfiihrungsform nach den Anspriichen
2 und 6 ist es mdglich, die aus dem Walzenbett zu
entfernenden Rollen mit geringem Durchmesser
zwischen der AusstoBfliche und der Tragwalze,
{iber die ausgestoBen wird, einzuklemmen, und
durch eine Drehbewegung dieser Tragwalze die
eingeklemmten Rollen bis zu deren Scheitellinie
anzuheben, indem sich die eingeklemmten Rollen
an der AusstoBfldche abrollen.

Die AusstoB- und Einlegevorrichtung nach An-
spruch 5 kann zum AusstoBen von Rollen mit ge-
ringem Durchmesser umgestellt werden, wobei
gleichzeitig die Hilseneinlegeelemente gegen eine
Beschidigung geschiitzt werden.

Die elastisch anlegbare AusstoBfliche nach
den Anspriichen 3, 4 und 10 sichert einen sténdi-
gen Kontakt bei annd@hernd gleichem Druck zwi-
schen der Ausstoffldche, der eingeklemmten Rolle
und der Tragwalze.

Die Unteranspriiche 7 bis 9 enthalten konstruk-
tiv vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung.

Die Zeichnungen dienen zur Erlduterung der
Erfindung anhand vereinfacht dargesteliter Ausfih-
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rungsbeispiele.

Die Figuren 1 und 2 zeigen eine erfindungs-
gemiBe Tragwalzen-Wickeimaschine, bei der die
Ausstoffliche des Ausstofbalkens in Richtung zur
Tragwalze schwenkbar ist.

Figur 3 zeigt eine Tragwalzen-Wickelmaschi-
ne mit einem AusstoBbalken, dessen AusstoBfldche
mit einem Verldngerungsblech verldngerbar ist.

Die Tragwalzen-Wickelmaschine nach den Aus-
fihrungsbeispielen weist zwei Tragwalzen 1, 2 auf,
zwischen denen ein Walzenbett 3 ausgebildet ist,
in dem die Wickelroilen 4 wahrend des Aufwickelns
auf den Tragwalzen 1, 2 aufliegen. Die in Lidngs-
richtung in Einzelbahnen aufgeteilte Materiaibahn,
vorzugsweise eine Papier-oder Kartonbahn, wird
von unten - von der Tragwalze 1 umgelenkt -
zwischen den Tragwalzen 1, 2 in das Tragwalzen-
bett 3 gefiihrt und auf fluchtend aufgereihte Hilsen
5 gewickelt. Derartige Doppeltragwalzen- Wickel-
maschinen sind bekannt, auf konstruktive Einzelhei-
ten wird daher nicht eingegangen.

An beiden Stirnseiten der Tragwalze 1 ist je-
weils ein Hebel & koaxial zur Drehachse der Trag-
walze 1 schwenkbar angelenkt. Die Schwenkbewe-
gung wird mittels einer Verstelleinheit - im vorlie-
genden Beispiel einer angelenkten Kolben-Zylinde-
reinheit 7 -durchgefiihrt. Die Kolben-Zylinder-Ein-
heit 7 ist in beiden Schwenkrichtungen etwas nach-
giebig ausgeflinrt, so daB die Hebel 6 in Grenzen
elastisch angekoppelt sind. Die freien Ende der
Hebe! 6 sind in Richtung zum Waizenbett 3 abge-
winkelt und tragen eine Rollenaussto- und Hilsen-
einlegeeinrichtung 8, die im folgenden niher be-
schrieben wird.

Am abgewinkelten Teil der Hebel 6 ist ein sich
quer Uber die Arbeitsbreite erstreckender AusstoB-
balken 9 befestigt. In der Ausflihrungsform nach
den Figuren 1 und 2 ist der Ausstofbalken 9 an
zusitzlichen, an den Hebeln 6 angelenkten
Schwenkarmen 10 befestigt, die mittels einer
Kolben-Zylindereinheit 11 relativ zu den Hebeln 6
in Richtung der Tragwalze 1 schwenkbar sind. In
der Ausfiihrungsform nach Figur 3 ist der AusstoB-
balken 9 fest mit den Hebeln 6 verbunden.

Der Ausstofibalken 9 dient zum AusstoBen ei-
ner fertigen Wickelrolie 4 Uber die Tragwalze 2 auf
eine Absenkbiihne 12. Seine der Tragwalze 2 zu-
gewandte AusstoBfliche 13 ist in etwa dem Um-
fang einer Wickelrolle 4 angepaft geformt und er-
streckt sich in etwa radial zur Tragwalze 1. In
vorgeschwenkter Position (in den Figuren 1-3
strichpunktiert gezeichnet) erstreckt sich die Aus-
stoffliche 13 bis in die Ndhe der Scheitellinie der
Tragwalze 2.

Weiterhin enthdlt die Rollenaussto- und Hiil-
seneinlegeeinrichtung 8 eine Spannzange 14 zum
Einlegen neuer Hilsen 5 in das Walzenbett 3,
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deren Spannbacken sich im Bereich zwischen Aus-
stoBbalken 9 und Tragwalze 1 befinden. Die
Spannzange 14 ist an dem abgewinkelten Teil der
Hebel 6 befestigt. Der Aufbau derartiger Spannzan-
gen ist bekannt und z.B. in der DE-OS 35 27 377
oder in der DE-PS 29 48 877 beschrieben.

Bei der Ausflihrungsform nach den Figuren 1
und 2 ist die AusstoBfliche 13 bis in den Bereich
der Spannzange 14 sowsit verldngert, daB bei vor-
geschwenkter Position des Schwenkarms 10 (Figur
2) sie bis kurz vor die Tragwalze 1 reicht. Bei
riickgeschwenkter Position der Schwenkarme 10 -
dort decken sich die Schwenkarme 10 mit dem
abgewinkelten Teil der Hebel 6 -, ist der Abstand
zwischen dem unteren Ende der Ausstoffliche 13
und der Tragwalze 1 so groB, daB die Hiilsen 5
durch den Zwischenraum problemlos in das Wal-
zenbett 3 eingelegt werden k&nnen.

Bei der Ausflihrungsform nach Figur 3 ist an
dem der Tragwalze 1 zugewandten Ende der Aus-
stoBflache 13 ein maschinenbreites Verldngerungs-
blech 15 um eine zu den Tragwalzenachsen paral-
lele Schwenkachse 16 angelenkt. Das Blech 15
kann soweit zurilickgeschwenkt werden, da8 es an
der AusstoBflache 13 anliegt und so den erforderli-
chen Zwischenraum zur Tragwalze 1 zum Einlegen
von Hilsen 5 freigibt. Andererseits kann das Blech
15 bis kurz vor die Tragwalze 1 heruntergeklappt
werden, um die AusstoBfldche 13 bis zur Tragwal-
ze 1 zu verldngern.

Anstelle des klappbaren Verl&ngerungsbleches
15 ist ebenso der Einsatz eines Parallel zur Aus-
stosfidiche 13 verschiebbaren Verldngerungsble-

ches mdglich.

Die vorstehend beschriebene
Doppeltragwalzen-Wickelmaschine  arbeitet  wie
folgt:

im Normalbetrieb, wenn leere Hiilsen 5 in das
Walzenbett 5 eingelegt werden und volle Wickelrol-
len 4 ausgestoBen werden, ist der Schwenkarm 10
zurlickgeschwenkt (Figur 1) bzw. das Verldnge-
rungsblech 15 ist gegen die Ausstofifliche 13 zu-
rickgeklappt (Figur 3). Dadurch ist ausreichend
Freiraum zwischen der Ausstoffidiche 13 und der
Tragwalze 1, um eine stdrungsfreie Funktion der
Spannzange 14 zu gewéhrleisten.

Vor einem Rollenwechsel werden in der Warte-
stellung leere Hulsen 5 in die Spannzange 14 ein-
gelegt und von dieser gehalten. Zum Rollenwech-
sel wird der AusstoBbalken 9 in Richtung des Wal-
zenbetts 3 geschwenkt und st8At dabei die volle
Rolle 4 aus dem Walzenbett 3 auf die Absenkbiih-
ne 12. Beim Vorschwenken wird die Spannzange
14 mit den leeren Hiilsen § gleichzeitig in Richtung
Walzenbett 3 bewegt, wo die Zange 14 &ffnet und
die Hiilsen 5 auf die Tragwalzen 1, 2 ablegt wer-
den. Nach dem Riickschwenken der Ausstof- und
Einlegevorrichtung 8, sowie nach dem Befestigen
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der neuen Materialbahn an den Hilsen 5, werden
die Tragwaizen 1, 2 zum Aufwickeln in eine Dreh-
bewegung versetzt.

Falls Rollen 17 mit einem so geringen Durch-
messer aus dem Walzenbett 3 entfernt werden
miissen, bei dem die AusstoB- und Einlegeeinrich-
tung 8 in der vorhin beschriebenen Weise nicht
mehr funktionsfihig ist, werden in der Warteposi-
tion die Schwenkarme (10) relativ zu den Hebeln 6
in Richtung des Walzenbetts 3 geschwenkt (Figur
2) bzw. das Verldngerungsblech 15 wird in Rich-
tung zur Tragwalze 1 heruntergeklappt. So wird
jeweils eine bis an die Tragwalze 1 reichende Fl&-
che geschaffen. AnschiieBend werden die Hebel 6
mit der Koiben-Zylindereinheit 7 in Richtung des
Walzenbetts 3 geschwenki, bis die Ausstofifiche
13 (Figur 2) bzw. das Verldngerungsblech 15 (Figur
3) an den Rollen 17 anliegt und diese gegen die
Tragwalze 2 driickt. Die Tragwalze 2 wird nun im
Uhrzeigersinn (Pfeil 18) angetrieben. Durch die
Drehbewegung der Tragwalze 2 werden die Rollen
17 zwischen der Tragwalze 2 und der AusstoBflé-
che 13 bzw. dem Verldngerungsblech 15 bis zur
Scheitellinie der Tragwalze 2 hochgefdrdert, von
wo sie selbstifitig auf die Absenkbiihne 12 rollien.
Uber die Koiben-Zylinder-Einheit 7 ist die Rollen-
ausstofeinrichtung 8 und somit auch die Ausstof-
fliche 13 in beiden Schwenkrichtungen nachgiebig
ausgefihrt, so daB der Kontakt zwischen der Trag-
walze 2, den Rollen 17 und der AusstoBfliche 13
stdndig, mit anndhernd gleichem Druck aufrechter-
halten wird.

Anspriiche

1. Verfahren zum Aufwickeln von Materialbah-
nen insbesondere von Papier- oder Kartonbahnen,
bei dem die Materialbahnen in einem von zwei
Tragwalzen gebildeten Tragwalzenbett auf Hilsen
aufgewickelt und die fertigen Wickelrollen von ei-
nem um eine Tragwalze schwenkbaren AusstoBbal-
ken Uber die zweite Tragwalze aus dem Tragwal-
zenbett ausgestoBen werden, dadurch gekenn-
zeichnet, daB angewickelte Wickelrollen (17) mit
geringem Durchmesser zwischen der AusstoBfl3-
che (13) des AusstoBbalkens (9) und der Tragwalze
(2), Uber die ausgestoBen wird, eingeklemmt und
durch eine Drehbewegung dieser Tragwalze (2) aus
dem Tragwalzenbett (3) gehoben werden.

2. Tragwalzen-Wickelmaschine zum Aufwickeln
von Materialbahnen, insbesondere von Papier- oder
Kartonbahnen, auf Hillsen, mit einer um eine Trag-
waize in Richtung des Tragwalzenbetts vor-
schwenkbaren Einrichtung zum AusstoBen von
Wickelrollen mit einem Ausstofbaiken, dessen Aus-
stoBfldche sich in etwa radial zur umschwenkien
Tragwaize erstreckt, dadurch gekennzeichnet,
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daB die Ausstofflache (13) bis an die umschwenkie
Tragwalze (1) reicht und ihre obere Begrenzung in
vorgeschwenkter Position sich bis in den Bereich
der Scheitellinie der benachbarten Tragwalze (2)
erstreckt.

3. Tragwalzen-Wickelmaschine nach Anspruch
2, dadurch gekennzeichnet, da die AusstoBfld-
che (13) in beide Schwenkrichtungen elastisch
nachgiebig an die im Tragwalzenbett (3) befindli-
chen Wickelrollen (17) anlegbar ist.

4, Tragwalzen-Wickelmaschine nach Anspruch
3, gekennzeichnet durch eine elastisch an ihrem
Schwenkantrieb (7) angekoppeite Ausstofeinrich-
tung (8).

5. Tragwalzen-Wickeimaschine nach dem
Oberbegriff des Patentanspruchs 2, mit einer kom-
binierten Einrichtung zum AusstoBen von Wickelrol-
len und zum Einlegen neuer Wickelhlllsen die ei-
nen Ausstofibalken und ein Hilseneiniegelement
aufweist, wobei die AusstoBfliche des AusstoBbal-
kens mit Abstand von der Tragwalze endet und das
Hiilseneinlegeelement die Hilsen durch den Frei-
raum zwischen AusstoBfliche und der Tragwalze
freigibt, gekennzeichnet durch einen Ausstofibal-
ken (9), dessen AusstoBfldche (13) in Ruhestellung
der Aussto- und Einlegeeinrichtung (8) in Richtung
zur umschwenkten Tragwalze (1) bewegbar oder
verldngerbar ist.

6. Tragwalzen-Wickelmaschine nach Anspruch
5, dadurch gekennzeichnet, daB die AusstoBfld-
che (13) bis an die umschwenkte Tragwalze (1)
bewegbar bzw. verlngerbar ist und ihre obere
Begrenzung in vorgeschwenkter Position sich bis in
den Bereich der Scheitellinie der benachbarten
Tragwalze (2) erstreckt.

7. Tragwalzen-Wickelmaschine nach Anspruch
5 oder 6, gekennzeichnet durch um eine Achse
parallel zur Tragwalzenachse (1) schwenkbare He-
bel (6), an denen eine Hilseneinlegeeinrichtung
{14) befestigt ist und an deren freien Ende der
Ausstofbalken (9) mitiels einer Verstelleinheit (11)
in Richtung zur Tragwalze (1) schwenkbar ange-
lenkt ist.

8. Tragwalzen-Wickelmaschine nach Anspruch
5 oder 6, gekennzeichnet durch ein an dem der
umschwenkten Tragwalze (1) zugewandten Ende
der AusstoBflache (13) angelenktes Verldngerungs-
blech (15).

9. Tragwalzen-Wickeimaschine nach Anspruch
5 oder 6, gekennzeichnet durch ein an der Aus-
stoffldche (13) in Richtung zur Tragwalze (1) ver-
schiebbares Verldngerungsblech.

10. Tragwalzen-Wickelmaschine nach einem
oder mehren der Ansprliche 6 bis 9, gekennzeich-
net durch eine elastisch an ihren Schwenkantrieb
(7) angekoppeite -Rollenausstof- und Hiiseneinle-
geeinrichtung (8).
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