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@ Vorrichtung zur Bildung einer Rolle aus einem Bahnabschnitt.

&) Zur automatischen Ausbildung von Rollen von
computergesteuert mit Zeichnungen versehenen
Bahnabschnitten ist in Transportrichtung der Bahn
anschlieBend an eine Schneidsinrichtung (13) eine
Kassette (12, 16, 17) vorgesehen, welche aus einem
an einem Rahmen (10) festgelegten ersten Kassett-
enteil (12) und einem am Rahmen (10) um eine
Achse schwenkbar gehaltenen zweiten Kassettenteil
(16, 17) besteht. Dieses zweite Kassettenteil (16, 17)
ist zwischen einer ersten Stellung, in der die beiden
Kassettententeile (12, 16, 17) einen im wesentlichen
zylindrischen Innenraum (11) fiir die Ausbildung der
Rolle (40) umschlieBen, und einer zweiten Stellung
verschwenkbar, in der der Innenraum (11) flr die
Freigabe der Rolle (40) offen ist. An dem Rahmen
F<'(10) sind im Abstand voneinander eine erste Kasset-
tenwalze (18, 19) und eine zweite Kassettenwalze
N (18, 21) gehalten. Die Achse der ersien Kassetien-
walze (18, 19) entspricht der Achse der schwenkba-
ren Halterung des zweiten Kassettenteil (16, 17). An
MNdem zweiten Kassettenteil (16, 17) ist ferner eine
dritte Kassettenwalze (18, 20) im Abstand von der
ersten und zweiten Kassettenwalze (18; 19, 20) dreh-
Obar gehalten. Die Kassettenwaizen (18; 19, 20, 21)
Q. sind synchron angetrieben und erstrecken sich mit
W einem Teil ihrer Umfangsfldche in den zylindrischen
Innenraum (11) fiir die Rollenbildung. Der Vorrich-
tung kénnen eine Umreifungseinrichtung fir das

Wickeln eines Bandes (30) um die gebildete Rolle
(40) sowie eine Einrichtung (28) zum Fixieren des
Bandes (30) auf sich selbst zugeordnet werden.
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Vorrichtung zur Bildung einer Rolle aus einem Bahnabschnitt

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Bil-
dung einer Rolle aus einer von einer Transporiein-
richtung zugeflihrten und an den Enden durch eine
Schneideinrichtung abgeschnittenen Partie einer
Bahn aus flexiblem Material, insbesondere eines
Jobs von Schnittzeichnungen auf Papier.

Bislang werden von einem computergesteuer-
ten Zeichengerdt gefertigte Schnitizeichungen
durch eine Schneideinrichtung von der Papierbahn
abgeschnitten und von Hand aufgerollt und zur
Magazinierung mit einem Band umreift.

Die zum manuellen Aufrollen bendtigte Bedie-
nungsperson bedeutet hohe Kosten und einen er-
heblichen Zeitaufwand.

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
besteht darin, eine Vorrichtung zu schaffen, die aus
einer von einer Transporteinrichtung zugeflhrien
und an den Enden durch eine Schneideinrichtung
abgeschnittenen Partie einer Bahn aus flexiblem
Material, insbesondere eines Jobs von Schnitt-
zeichnungen auf Papier, automatisch eine Rolle
bildet und diese Rolle an ein Magazin abgibt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch
gelbst, daB in Bahntransportrichtung nach der
Schneideinrichtung eines Kassette angeordnet ist,
welche aus einem an einem Rahmen festgelegten
ersten Kassettenteil und aus einem am Rahmen
um eine Achse schwenkbar gehaltenen zweiten
Kassettenteil besteht, das zwischen einer ersten
Stellung, in der die beiden Kassettenteile einen im
wesentlichen zylindrischen Innenraum flr die Aus-
fihrung der Rolle umschliefien, und einer zweiten
Stellung verschwenkbar ist, in der der Innenraum
flr die Freigabe der Rolle offen ist, da8 eine erste
Kassettenwalze und eine zweite Kassettenwalze im
Abstand vonsinander an dem Rahmen drehbar ge-
halten sind, wobei die Achse der ersten Kassetten-
walze der Achse der schwenkbaren Halterung des
zweiten Kassettenteils entspricht, da am zweiten
Kassettenteil eine dritte Kassettenwalze im Abstand
zur ersten und zweiten Kassettenwalze drehbar ge-
halten ist und daB die Kassettenwalzen synchron
angetrieben werden und sich mit einem Teil ihrer
Umfangsflache in den zylindrischen Innenraum flir
die Rollenbildung erstrecken.

Mit der erfindungsgemifen Vorrichtung kann
eine an den Enden durch eine Schneideinrichtung
abgeschnittene Partie einer Bahn aus flexiblem Ma-
terial automatisch zu einer Rolle geformt und an
ein Magazin abgegeben werden, ohne daf eine
Bedienungsperson erforderlich ist. Wenn also auf
einer Papierbahn forflaufend Schnittzeichnungen,
aufgeteilt in einzelne Jobs, mittels eines computer-
gesteuerten Zeichengerits angefertigt werden, wer-
den die einzelnen Jobs ebenfalls computergesteu-
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ert abgeschnitten und in die Form einer Rolle ge-
bracht, wobei die Rollen in einem Magazin gesam-
melt werden. Damit die Rolle nach der Abgabe an
das Magazin ihre Form beh3lt, ist das flexible
Material entweder im geroliten Zustand formstabil,
I6shar selbsthaftend oder mit einem Haftmittel ver-
sehen.

Zur Verminderung der zu bewegenden Massen
ist es zweckmaiBig, daB die Kassettenwalzen je-
weils aus einer Welle bestehen, auf der im Abstand
Treibscheiben drehfest gehalten sind und daB das
zweite Kassettenteil aus bogenfdrmigen Bigeln be-
steht, die durch Stangen verbunden sind.

Bei einer vorteilhaften Ausfiihrung der Erfin-
dung sitzt auf der Welle der ersten Kassettenwalze
auf der der einen Stirnseite der Kassette gegen-
liberliegenden Seite des Rahmens ein Zahnrad,
das jeweils Uber einen Zahnriemen mit einem
Zahnrad treibend verbunden ist, das auf der Welle
der dritten Kassettenwalze bzw. auf der Welle der
zweiten Kassettenwalze sitzt. ZweckmiBigerweise
wird dabei das Zahnrad der zweiten Kassettenwal-
ze angetrieben.

Eine solche Anordnung bendtigt nur einen ein-
zigen Antrieb zur Drehung der ersten, zwsiten und
dritten Kassettenwalze, da der Abstand zwischen
der ersten Kassettenwalze und der zweiten Kasset-
tenwalze bzw. zwischen der ersten Kassettenwalze
und der dritten Kassettenwalze beim Verschwenken
des zweiten Kassettenteils um die mit der Achse
der ersten Kassettenwalze identische Achse kon-
stant bleiben,

Zur Ausbildung der Rolle in der Kassette ist es
gunstig, daB die Achsen der Kassettenwalzen bei
geschlossener Kassette auf den Ecken eines
gleichseitigen Dreiecks angeordnet sind, um eine
ausreichende Reibkraft auf die Bahn zur Bildung
einer Rolle Uberiragen zu k&nnen.

Durch die Anordnung eines Uber einen Zahn-
riemen reversibel angetriebenen Zahnrades am
Rahmen auf der der anderern Stirnseite der Kas-
sette gegeniliberliegenden Seite auf der Achse der
Schwenkhalterung des zweiten Kassettenteils sind
auf konstruktiv einfache Weise die Antriebe flir das
Verschwenken des zweiten Kassettenteils und der
Kassettenwalzen voneinander in platzsparender
Bauweise getrennt.

Wenn das flexible Material in gerolitem Zu-
stand nicht formstabil ist oder wenn kein Haftmittel
zur Fixierung der Rolle verwendet wird, wird eine
Umreifungseinrichtung verwendet, die einen am
Rahmen drehbar gelagerten Wickel aus einem
Band und einer Bandtransporteinrichtung aufweist,
die das Band tangential in den zylindrischen innen-
raum der Kassette zum Umreifen der Rolle flihri.
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Auf diese Weise behalten die von der Bahn abge-
schnittenen geroliten Partien auf einfache Weise
ihren gerollten Zustand bei. Das Umreifungsband
kann dabei auf sich selbst haften.

Es kann aber auch eine am Rahmen gehaltene
Einrichtung zum Fixieren des Bandes auf sich
selbst vorgesehen werden, welche ein zwischen
giner Ruhestellung auBerhalb der Kassette und ei-
ner Fixierstellung im zylindrischen innenraum der
Kassette verschiebbares Fixierorgan aufweist, das
in der Fixierstellung am Band angreift. Dadurch
kénnen die gebildeten Rollen, ausgehend von dem
Zeitpunkt, zu dem die Bahn abgeschnitten wird,
gesteuert umreift werden. Das Fixierorgan kann
dabei ein beheizbarer Stift flir das thermische Ver-
schweiBen der Umreifung und das Abtrennen des
Bandes sein, wenn das Band aus Kunststoff be-
steht.

Anhand von Zeichnungen wird die Erfindung
beispielsweise ndher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine Draufsicht auf die Vorrichtung,

Fig. 2 eine Seitenansicht der Vorrichtung,

Fig. 3 eine geschnittene Seitenansicht der
Vorrichtung beim Wickeln einer Rolle,

Fig. 4 eine geschnittene Seitenansicht der
Vorrichtung, bei der fiir die gebildete Rolle ein
Band flir die Umreifung der Rolle zugeflihrt wird,

Fig. 5 eine geschnittene Seitenansicht der
Vorrichtung, bei der das Band thermisch ver-
schweift wird und

Fig. 8 eine geschnittene Seitenansicht der
Vorrichtung in einer Stellung, in der der Innenraum
flir die Freigabe der Rolle offen ist.

Die Vorrichtung, wie sie in den Figuren 1 bis 6
gezeigt ist, ist im Anschlu an eine Schneideinrich-
tung 13, von der nur das Messer gezeigt ist, ange-
ordnet. Der Schneideinrichtung 13 wird eine Bahn
26 durch eine Transporteinrichtung zugeflhrt, von
der nur eine Andriickwalze 14, eine Transportwalze
15 und ein Leitblech 27 gezeigt sind.

Die Vorrichtung weist eine Kassette auf, die an
Seitenteilen 10 a, 10 b eines Rahmens 10 gehalten
ist und aus einem ersten rahmenfesten Kassettent-
eil 12 und aus einem zweiten Kassettenteil besteht,
das von bogenf&rmigen Blgeln 16 gebildet wird,
die durch Stangen 17 verbunden sind. Das zweite
Kassettenteil ist an den Seitenteilen 10 a, 10 b des
Rahmens 10 um eine Achse schwenkbar gehalten,
die sich oberhalb der zugeflhrten Bahn 26 befin-
det. Bei dem gezeigten Ausflhrungsbeispiel ist hier
der Bligel 16 ein sich Uber etwa 200 ~ erstrecken-
der scheibenfbrmiger Ringabschnitt.

Die Vorrichtung hat ferner zwei an den Seitent-
eilen 10 a, 10 b des Rahmens 10 gelagerte Kasset-
tenwalzen und eine an den stirnseitigen bogent&r-
migen Bligeln des zweiten Kassettenteils gelagerte
Kassettenwalze. Jede Kassettenwalze besteht aus
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einer Welle 19, 20 bzw. 21, auf der in Abstinden
Treibscheiben 18 drehfest gehalten sind. Die Treib-
scheiben 18 sind zwischen den Blgeln 16 ange-
ordnet und erstrecken sich mit sinem Teil ihrer
Umfangsfldche in einen zylindrischen Innenraum
11, der von der geschlossenen Kassette gebildet
wird. Die Achsen der Wellen 19, 20 und 21 sind
bei dem gezeigten Ausflihrungsbeispiel an den Ek-
ken eines gleichseitigen Dreiecks angeordnet. Die
Achse der Welle 19 fillt dabei mit der Achse
zusammen, um die das zweite Kassettenteil an den
Seitenteilen 10 &, 10 b des Rahmens 10 oberhalb
der Bahn 26 schwenkbar gehalten ist. Die Wellen
19 und 20 erstrecken sich durch entsprechende
Offnungen in den Biigeln 16 des schwenkbaren
zweiten Kassettenteils, die Welle 21 erstreckt sich
durch entsprechende Offnungen in dem rahmenfe-
sten ersten Kassettenteil 12 hindurch.

Wie aus Fig. 1 und 2 zu ersehen ist, sind die
Wellen 19, 20 und 21 an dem einen Seitenteil 10 a
des Rahmens 10 gelagert und fragen an ihren aus
dem Seitenteil 10 a hervorstehenden Enden jeweils
ein Zahnrad 32, 33 bzw. 34. Das auf der Welle 19
sitzende Zahnrad 32 ist Uiber einen Zahnriemen 22
mit dem auf der Welle 20 sitzenden Zahnrad 33
verbunden. Das auf der Welle 19 sitzende Zahnrad
32 ist durch einen weiteren Zahnriemen 23 mit
dem auf der Welle 21 sitzenden Zahnrad 34 ver-
bunden. Das auf der Welle 21 sitzende Zahnrad 34
wird Uber einen Zahnriemen 24 von einen am
Seitenteil 10 a gelagerten Antriebszahnrad 36 an-
getrieben, dessen Antrieb nicht gezeigt ist. Wie aus
Fig. 2 zu ersehen ist, sitzt an dem Ende der am
Seitenteil 10 a des Rahmens 10 gelagerten Welle
der Transportwalze 15 (Fig. 3) ein Zahnrad 37, das
tiber einen Zahnriemen 39 von sinem am Seitenteil
10 a gelagerten Aniriebszahnrad 38 angetrieben
wird, dessen Antrieb ebenfalis nicht gezeigt ist.

Auf der gegenliberliegenden Seite der Kassette
ist an dem Seitenteil 10 b die Welle 19 in einer
Hiilse drehbar gelagert, die sich durch das Seitent-
eil 10 b hindurch erstreckt und an dem Bligel 16
befestigt ist. Auf dem anderen Ende dieser Hilse
sitzt ein Zahnrad 25, dessen Achse bei diesem
Aufbau koaxial zur Achse der Welle 19 ist und von
einem nicht gezeigten Antriebszahnrad Uber einen
Zahnriemen flir das Offnen und Schliessen der
Kassette, also flir das Verschwenken des von den
Bligeln 16 und den Stangen 17 gebildeten zwsiten
Kassettenteils zwischen der in den Figuren 3, 4
und 5 gezeigten SchlieBstellung mit zylindrischem
Innenraum 11 und der in Fig. 6 gezeigten Offen-
stellung, in der der zweite Kassettenteil um etwa 60
° aus der SchiieBstellung nach oben verschwenkt
ist.

Wie in den Figuren 4 und 5 gezeigt ist, ist
unterhalb der Kassette eine Umreifungseinrichtung
vorgesehen, die ein Band 30 von einem am Rah-
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men 10 gelagerten Bandwickel (nicht gezeigt) von
einem am Rahmen 10 gelagerien Bandwickel (nicht
gezeigt) durch eine Bandiransporteinrichtung 31
und ein Leitblech 41 tangential in den zylindrischen
Innenraum 11 der Kassette zum Umreifen der Rolle
40 flihrt.

Zum Verschweifien des Bandes auf sich selbst
ist eine Schweifieinrichiung 28 am Rahmen 10 an-
geordnet. Die SchweiBeinrichtung 28 besitzt einen
beheizbaren Stift 29, der von einem Antrieb 42
zwischen einer Ruhestellung auBerhalb der Kasset-
te (Fig. 4) und einer Fixierstellung im zylindrischen
Innenraum 11 der Kassette (Fig. 5) verschiebbar
ist.

Ein programmierbares Steuergerdt steuert in
Verbindung mit einem computergesteuerten Zei-
chengerdt in einem vorher bestimmten Takt den
Anitrieb der Transportwalze 15, den Antrieb der
Wellen 19, 20 und 21, den reversiblen Antrieb des
Zahnrades 25, die Bandtransporteinrichtung 31, die
Schneideinrichtung 13 und den Antrieb 42 der
Schweifeinrichtung 28.

Die von diesem Zeichengerdt mit einem Satz
Schnittzeichnungen versehene Bahn 26 |duft zwi-
schen der Transportwaize 15 und der Andriickwal-
ze 14 hindurch und Uber das Leitblech 27 in den
zylindrischen Innenraum 11 der Kassette. Die
Treibscheiben 18 erfassen die Bahn 26 und flihren
sie zundchst tangential in den zylindrischen Innen-
raum 11 und IEngs der ihn begrenzenden Kassett-
enteile unter Bildung einer Rolle 40. Zur Verhinde-
rung eines Staus in dem zylindrischen Innenraum
11 drehen die Treibscheiben 18 etwas schneller als
die Transportwalze 15.

Wenn die Bahn 26 vorher Uber den der mit der
Zeichnung versehenen Linge entsprechenden
Weg gefSrdert worden ist, werden der Antrieb der
Transportwalze 15 und der Antrieb der Treibschei-
ben 18 angehalten, wobei der Antrieb der Treib-
scheiben 18 leicht nachlduft. Das Nachlaufen der
Treibscheiben 18 bewirkt eine Papierspannung, die
sich beim Abschneiden des Bogens vorteilhaft aus-
wirkt. Nun wird die Schneideinrichtung 13 betatigt,
die die Bahn 26 an einer vorgegebenen Stelie
abschneidet (Fig. 4). Wenn die Bahn 26 abge-
schnitten ist, wird der Antrieb der Treibscheiben 18
und gleichzeitig der Anirieb der Bandtransportein-
richtung 31 eingeschaitet. Auf diese Weise wird der
sich noch auBerhalb des zylindrischen Innenraums
befindliche Teil der abgeschnittenen Bahn 26 in
den zylindrischen Innenraum 11 eingezogen und
gleichzeitig das Band 30 Uber das Leitblech 41
tangential zur gebildeten Rolle 40 in den zylindri-
schen Innenraum 11 gefiihrt. Der Antrieb der Treib-
scheiben 18 und der Antrieb der Bandtransportein-
richtung 31 bleiben solange eingeschaliet, bis das
Band 30 etwas mehr als einmal um die Rolle 40
gefihrt ist. Anschiiefend wird der Antrieb der
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Treibscheiben 18 und der Bandtransporteinrichtung
31 angehalien. Gleichzeitig wird der beheizbare
Stift 29 mittels des Antriebes 42 an das Band 30
herangeflihrt, wodurch dieses auf sich selbst ver-
schweift und durchtrennt wird (Fig. 5). Anschlie-
Bend wird der beheizbare Stift 29 von dem Antrieb
42 in seine Ruhestellung zurlickbewegt. Daraufhin
wird der Antrieb des Zahnrades 25 betitigt, wo-
durch der zweite Kassettenteil, also die durch Stan-
gen 17 verbundenen bogenf&rmigen Blgel 16, um
die Achse der Welle 19 nach oben soweit ver-
schwenkt wird, daB die umreifte Rolle 40 aus der
Kassette in ein Magazin fallen kann (Fig. 6). Zuletzt
wird das zweite Kassettenteil von dem Antrieb des
Zahnrades 20 wieder in die SchlieBstellung zurlick-
geschwenkt, in der der zylindrische Innenraum 11
flr die Ausbildung der néchsten Rolle 40 bereit ist.

Anspriiche

1. Vorrichtung zur Bildung einer Rolle aus einer
von einer Transporteinrichtung zugeflihrien und an
den Enden durch eine Schneideinrichtung abge-
schnittenen Partie einer Bahn aus flexiblem Materi-
al, insbesondere eines Jobs von Schnittzeichnun-
gen auf Papier, dadurch gekennzeichnet, da8 in
Bahntransporirichtung nach der Schneideinrichtung
(13) eine Kasseite (12, 16, 17) angeordnet ist,
welche aus einem an einem Rahmen (10) festge-
legten ersten Kassettenteil (12) und aus einem am
Rahmen (10) um eine Achse schwenkbar gehalte-
nen zweiten Kassettenteil (18, 17) besteht, das
zwischen einer ersten Stellung, in der die beiden
Kassettenteile (12, 16, 17) einen im wesentlichen
zylindrischen Innenraum (11) flir die Ausbildung
der Rolle (40) umschlieBen, und einer zweiten Stei-
lung verschwenkbar ist, in der der innenraum (11)
flUr die Freigabe der Rolle (40) offen ist, daf eine
erste Kassettenwalze (18, 19) und eine zweite Kas-
settenwalze (18, 21) im Abstand voneinander an
dem Rahmen (10) drehbar gehalten sind, wobei die
Achse der ersten Kassettenwalze (18, 19) der Ach-
se der schwenkbaren Halterung des zweiten Kas-
settenteils (16, 17) entspricht, dag am zweiten Kas-
settenteil (16, 17) eine dritte Kassettenwalze (18,
20) im Abstand zur ersten und zweiten Kassetten-
walze (18; 19, 21) drehbar gehalien ist und daB die
Kassettenwalzen (18; 19, 20, 21) synchron ange-
trieben werden und sich mit einem Teil ihrer Um-
fangsflache in den zylindrischen Innen raum flir die
Roilenbildung erstrecken.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Kasseftenwalzen (18; 19,
20, 21) jeweils aus einer Welle (19, 20, 21) beste-
hen, auf der im Abstand Treibscheiben (18) dreh-
fest gehalten sind.
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3. Varrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daf auf der Welle (19) der ersten
Kassettenwalze (18, 19) auf der der einen Stirnseite
der Kassette (12, 16, 17) gegeniberliegenden Seite
des Rahmens (10) ein Zahnrad (32) sitzt, das je- 5
weils Uber einen Zahnriemen (22, 23) mit einem
Zahnrad (33, 34) treibend verbunden ist, das auf
der Welle (20) der dritten Kassettenwalze (18, 20)
bzw. auf der Welle (21) der zweiten Kassettenwalze
(18, 21) sitzt. 10

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Zahnrad (34) der zweiten
Kassettenwalze (18, 21) angetrieben (36, 24) ist.

5. Vorrichtung nach wenigstens einem der An-
spriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf 15
die Achsen der Kassettenwalzen (18; 19, 20, 21)
bei geschlossener Kassette (12, 16, 17) auf den
Ecken eines gleichseitigen Dreiecks angeordnet
sind.

6. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 20
spriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB
das zweite Kassettenteil (16, 17) aus bogenf&rmi-
gen Biigeln (16) besteht, die durch Stangen (17)
verbunden sind.

7. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 25
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf
am Rahmen (10) auf der der anderen Stirnseite der
Kassette (12, 16, 17) gegenlberliegenden Seite auf
der Achse der Schwenkhalterung des zweiten Kas-
settenteils (16, 17) ein Uber einen Zahnriemen re- 30
versibel angetriebenes Zahnrad (25) angeordnet ist.

8. Vorrichtung nach wenigstens einem der An-
spriiche 1 bis 7, gekennzeichnet durch eine Um-
reifungseinrichtung, die einen am Rahmen (10)
drehbar gelagerten Wickel aus einem Band (30) 35
und einer Bandtransporteinrichtung (31) aufweist,
die das Band (30) tangential in den zylindrischen
Innenraum (11) der Kassette (12, 16, 17) zum Um-
reifen der Rolle (40) fuihrt. )

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, gekennzeich- 40
net durch eine am Rahmen (10) gehaltene Einrich-
tung (28) zum Fixieren des Bandes (30) auf sich
selbst, welche ein zwischen einer Ruhestellung au-
Berhalb des Kassette (12, 16, 17) und einer Fixier-
stellung im zylindrischen Innenraum (11) der Kas- 45
sette (12, 16, 17) verschiebbares Fixierorgan (29)
aufweist, das in der Fixierstellung am Band (30)
angreift.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Fixierorgan (29) ein be- 50
heizbarer Stift flir das thermische Verschweifen
der Umreifung und das Abirennen des Bandes (30)
ist.
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