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@ Verpackungsmaschine fiir Kartons sowie Verfahren zum Verpacken von Gegenstédnden in Kartons.

@ GroBvolumige Karton werden Ublicherweise so
hergestelit, daB vorgefertigte, flach zusammengeleg-
te Kartonhiilsen (10) in die Verpackungsmaschine
eingefihrt, in dieser aufgerichtet, Uber die offenen
Seiten befiillt und durch Falten von Falilappen (13,
14) verschlossen werden.

Zum Einbringen von Inseris (15) in den Karton
bzw. in die offene Kartonhlilse (10) sind zu beiden
Seiten der Bewegungsbahn der Kartonhilse (10) in
der Verpackungsmaschine Insert-Aggregate (16, 17)
angeordnet, jeweils mit einem Inseri-Geber (19), der
Flnserts (15) nacheinander einem Magazin (18) ent-

nimmt und unter Abwirtsbewegung bzw. Schwenken
in eine aufrechte Stellung sowie unter Querbewe-

l-ngung in die seitlich offene Kartonhlilse (10) einfiihrt.

Der Insert-Geber (19) wird durch sin aus zwei Dop-
pethebeln (23, 24) bestehendes Betitigungsgestén-
ge (22) synchron mit der Verpackungsmaschine be-

¢ wegt. Die Kartonhtlse (10) weist mindestens an ei-

ner Seite (11) zwei Paar Faltlappen (13, 14 und 41,
42) auf. Nach dem Einfithren des inserts (15) werden

Q. zunichst die inneren, kurzen Faitlappen (41, 42)
I-|-|geschlossen. AnschlieBend werden die duBeren Falt-

lappen (13, 14) umgefaltet und dabei zugleich der
Insert-Haiter (20) vom Insert (15) geldst und aus

dem Bersich der Seite (11) herausbewegt.

Die Insert-Aggregate (16, 17) sind aufgrund der
Ausgestaltung als mechanische Organe zuverldssig
und prézise sowie in der Herstellung einfach. Das
Verfahren gewidhrleistet ein sicheres Einflhren des
Inserts (15).
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Verpackungsmaschine fiir Kartons sowie Verfahren zum Verpacken von Gegensténden in Kartons

Die Erfindung betrifft eine Verpackungsmaschi-
ne flir Karfons aus einem vorgefertigten, flach zu-
sammengelegten Zuschnitt, der unter Bildung einer
im Querschnitt mehreckigen, insbesondere vierek-
kigen, an zwei Seiten offenen Kartonhiilse aufge-
richtet, geflilt und durch Umfalten von Faltlappen
verschlossen wird, sowie ein Verfahren zum Ver-
packen von Gegensténden in Kartons.

Verpackungsmaschinen der vorgenannten Art -
Kartonpacker -werden fUr die Herstellung und FUl-
lung von grofvolumigen Verpackungen (Kartons)
eingesetzt. Ublicherweise werden entsprechend
groffidchige Zuschnitte, meist aus Wellkarton, au-
ferhalb der Verpackungsmaschine vorgefertigt und
auch bereits vorgefaltet unter Bildung einer im
Querschnitt geschlossenen Kartonhiilse. Flach zu-
sammengelegte Kartonhiilsen werden der Verpak-
kungsmaschine zugestellt.

Im Bereich derselben wird zundchst die Kar-
tonhiilse aufgerichtet. Diese wird sodann mit den
zur Seite gerichteten offenen Flachen (Karton-
Oberseite und -Boden) durch die Verpackungsma-
schine gefSrdert, geflillt und durch Umfalten von
quer abstehenden Faltlappen verschlossen.

Die Erfindung befaft sich mit einer Verbesse-
rung einer Verpackungsmaschine flir die Herstel-
lung derartiger Kartons. Die der Erfindung zugrun-
deliegende Aufgabe besteht darin, in den Arbeits-

ablauf der Verpackungsmaschine integrierte Mag- -

nahmen fiir die Einflihrung von losen, gesonderten
Kartonzuschnitien - sogenannten Inserts - in die
noch offenen, aber bereits gefiillten Kartons bzw.
Kartonhiilsen zu schaffen.

Zur L3sung dieser Aufgabe ist die erfindungs-
gemifle Verpakkungsmaschine dadurch gekenn-
zeichnet, daB in die offene Kartonhiilse an wenig-
stens einer Seite ein Kartonzuschnitt (Insert) einleg-
bar ist, der durch einen Insert-Geber einem Maga-
zin entnehmbar und in aufrechter Position in die
Kartonhiilse einfihrbar ist.

Die Kartons bzw. die aufgerichteten Kartonhilil-
sen befinden sich wihrend des Transports durch
die Verpackungsmaschine kurzzeitig in einer Still-
standsphase. In diesem Bereich ist die erfindungs-
geméfle Vorrichtung zum Einfiihren der Inserts an-
geordnet.

Vorzugsweise ist jeweils zu beiden Seiten der
FSrderbahn flr die Kartonhllsen ein Insert-Geber
angeordnet mit einem Magazin. Diesem werden
unten die Inserts durch den Insert-Geber nachein-
ander entnommen, in eine aufrechte Position ge-
schwenkt und durch Bewegung quer zur Fdrder-
richtung der Kartonhiilsen in diese eingefiihrt. Da-
nach werden die Kartons in Ublicher Weise durch
Falten der Faltlappen geschliossen.
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Der Insert-Geber besteht erfindungsgemés aus
ginem plattenfGrmigen Insert-Halter, der zum |3s-
baren Fixieren eines Inserts mit Saugbohrungen
versehen ist. Der Insert-Halter wiederum sitzt auf
einem Tragarm, der durch ein mechanisches Ge-
stdnge bewegbar ist. Der Bewegungsablauf ist der-
art, daf aus einem aufrechten bzw. unter einem
spitzen Winkel angeordneten Magazin oberhalb der
Fdrderbahn fiir die Kartonhlilsen jeweils ein Insert
eninommen, abwirts bewegt, in sine aufrechie Po-
sition gebracht und sodann quer in die offene Kar-
tonhlise gefahren wird.

Das Betétigungsgesténge besteht erfindungs-
gemiB aus zwei Hebeln, insbesondere Doppelhe-
heln, die um einen gemeinsamen Drehpunki
(Zentrallager) schwenkbar und die gelenkig mit
dem Insert-Geber verbunden sind. Durch sinnvolle
Relativbewegung der Doppelhebel zueinander wird
der vorstehend beschriebene Bewegungsablauf
des Insert-Gebers innerhalb kurzer Zeitrdume ge-
wéhrleistet.

Weitere Merkmale der erfindungsgemifen
Verpackungsmaschine befreffen die Anordnung
und Ausgestaltung des Insert-Gebers und des Be-
tdtigungsgesténgss.

Nach dem erfindungsgem&fen Verfahren wird
das insert durch den Insert-Geber in eine offene
Seite des Kartons eingefiihrt und dann werden die
Faltlappen in die Ebene der offenen Seite gefaltet.

Ein weiteres Merkmal des erfindungsgemafen
Verfahrens besteht darin, daB das Insert nach dem
Einflhren in den Karton dort gehalten wird und daf
dann zundchst ein Paar innere (kurze) Faltlappen
und danach die duBeren Falilappen bei gleichzeiti-
ger Abldsung und Entfernung des Inseri-Ge bers
vom Insert in die Ebene der offenen Seite gefaltst
werden. Dies ist besonders vorteilhaft, weil dadurch
die Lage des Inserts im Karton durch den Faltvor-
gang der Faltlappen nicht mehr unbeabsichtigt ge-
dndert werden kann, z. B. durch Verrutschen.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung wird
nachfolgend anhand der Zeichnungen ndher erldu-
tert. Es zeigh:

Fig. 1 eine schematisierte Queransicht einer
Verpakkungsmaschine flir Kartons mit Insert-Ge-
bern,

Fig. 2 einen einzelnen Insert-Geber in einer
Ansicht entsprechend Fig. 1, in vergr&Bertem Mag-
stab,

Fig. 3 eine Darstellung entsprechend Fig. 2,
jedoch in einer verdnderten Position des Insert-
Gebers,

Fig. 4 eine Darstellung entsprechend Fig. 2
und 3 bei einer nochmals verdnderten Relativstel-
lung des Insert-Gebers,
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Fig. 5 einen Schnitt entsprechend der Fig. 4
entlang der Linie V - V mit dem Insert-Geber und
einem gefiiilten Karton.

Eine hier schematisch gezeigte Verpackungs-
maschine 53 weist eine aus zwei parallel gerichte-
ten Tragstangen 54, 55 bestehende F&rderbahn
auf. Fig. 1 zeigt die Tragstangen 54, 55 im Quer-
schnitt. Auf ihnen werden die Kartonhiilsen senk-
recht zur Bildebene gefSrdert.

Die Hersteliung und FUllung groBvolumiger
Kartons geht blicherweise so vonstatten, daB in-
nerhalb der Verpackungsmaschine 53 eine im
Querschnitt geschlossene, flach zusammengelegte
Kartonhiilse 10 aufgerichtet, geflilit und verschlos-
sen wird. Die Kartonhiilse 10 wird so durch die Ver
packungsmaschine 53 gefSrdert, da offene Seiten
11 und 12, Ublicherweise Oberseite und Boden des
fertigen Kartons, seitwérts gerichtet sind in bezug
auf die Fdrderrichtung der Kartonhiilse 10. Des
weiteren sind (obere und untere) Faltlappen 13 und
14 zu beiden Seiten der Kartonhllse 10 ebenfalls
seitwérts gerichtet. Die Faltlappen 13, 14 werden in
die Ebene der offenen Seiten 11, 12 umgefaltet,
sobald die KartonhUlse 10 beflllt ist.

In die offene bzw. teilweise offene Kartonhiiise
10 sind gesonderte, lose, plattenférmige Zuschnit-
te, insbesondere ebenfalls aus Karton, sinzufiihren.
Derartige Inserts 15 k&nnen innerhalb des fertigge-
steliten Kartons, also unter Anlage am Kartoninhalt
48, welcher aus einzelnen, in mehreren Lagen
tiber- und nebeneinander gepackien Schachteln 56
besteht, angeordnet sein. Alternativ ist es mdglich,
die Inserts 15 nach dem Umfalten von innenliegen-
den Faltlappen 41, 42 anzubringen, bevor die du-
Beren Faltlappen 13, 14 umgefaltet werden.

Bei dem vorliegenden Ausflihrungsbeispiel
sind zu beiden Seiten des Kartons, also oben und
unten, und damit zu beiden Seiten der Kartonhlise
10 Inserts 15 in diese einzubringen, bevor die
Faltlappen 13, 14 umgefaltet werden. Zu diesem
Zweck sind zu beiden Seiten der Forderbahn
(Tragstangen 54, 55) fur die Kartonhiilse 10 durch
die Verpakkungsmaschine 53 hindurch Insert-Ag-
gregate 16, 17 angeordnet.

Jedes Insert-Aggregat 16, 17 besteht aus ei-
nem grofvolumigen Magazin 18 zur Auinahme ei-
nes Vorrats an {bereinander gestapelten Inserts
15, Die Magazine 18 sind im vorliegenden Falle
oberhalb der Bewegungs- bzw. Fdrderbahn der
Kartonhiilsen 10 angebracht, und zwar in einer
nahezu aufrechten, leicht geneigten Stellung (unter
einem spitzen Winkel).

Dem Magazin 18 werden jewsils unten nach-
sinander die Inserts 15 entnommen, abwirts be-
wegt, aufgerichtet und sodann durch Querbewe-
gung in die seitlich offene Kartonhiilse 10 einge-
fuhrt. Hierflir ist ein insert-Geber 19 vorgesehen.
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Dieser besteht aus einem plattenfSrmigen Insert-
Halter 20, an dessen AuBien- bzw. Oberseite jeweils
gin Insert 15 anliegt. Der Insert-Halter 20 ist mit
Saugbohrungen 37 versehen, die an eine Unter-
druckquelle angeschlossen sind. Die Inserts 15
werden demnach jeweils durch Ansaugen an dem
Insert-Halter 20 fixiert.

Der Insert-Halter 20 ist auBermittig an einem
Tragarm 21 angebracht. Dieser weist eine hohlka-
nalfdrmige Zuftihrung 38 (Fig. 4 und 5) zur Verbin-
dung des Insert-Halters 20 mit der Unterdruckquel-
le auf. Im Inneren des Insert-Halters 20 ist ein
Saugkanal 47 vorgesehen, der die Zuflihrung 38
mit den Saugbohrungen 37 verbindet.

Der Insert-Halter 20 ist ldnglich ausgebildet,
wobei der Saugkanal 47 entlang der Haupterstrek-
kungsrichtung des Insert-Halters 20 verlduft und
einen U-frmigen Querschnitt aufweist. Die Saug-
bohrungen 37 sind jeweils an den Enden 49, 50
des Saugkanals 47 angeordnet. Nach den Fig. 4
und 5 gehen von jedem Ende 48 oder 50 acht,
ndamlich zwei mal vier Saugbohrungen 37 ab. Dabei
laufen die Saugbohrungen 37 einer Vierergruppe
51 oder 52 in Richtung auf das anzusaugende
Insert 15 strahlenférmig auseinander.

Alternativ kann der Insert-Halter 20 in einer hier
nicht gezeigten Ausflhrungsform auch mittig an
dem Tragarm 21 angeordnet sein.

Der Tragarm 21 wird durch ein Betdtigungsge-
stinge 22 in der beschriebenen Weise bewegt.
Das Betitigungsgestdnge 22 besteht hier aus zwei
Hebeln, nimlich Doppelhebein 23 und 24
(doppelarmige Hebel). Diese sind unabh&ngig von-
einander um eine gemeinsame Drehachse
schwenkbar durch Lagerung in einem gemeinsa-
men Zentrallager 25. Mit diesem sind die Doppei-
hebel 23, 24 an einer Tragwange 26 des Maschi-
nengestells angebracht.

Die Doppelhebel 23, 24 sind als Winkelhebel
ausgebildet. Der Doppelhebei 23 besteht aus zwei
unter einem stumpfen Winkel zueinander angeord-
neten Schenkeln 27, 28, wihrend die Schenkel 29,
30 des Doppelhebels 24 unter einem spitzen Win-
kel zueinander gerichtet sind. Mit den Enden sind
beide Doppelhebel 23, 24 gelenkig mit dem Insert-
Geber 19 bzw. dessen Tragarm 21 verbunden. Der
Doppelhebel 24 bzw. dessen Schenkel 30 ist un-
mittelbar {iber ein Gelenk 31 mit einem unteren
Teil des Tragarms 21 verbunden. Der Doppeihebel
23 ist mittelbar, ndmlich Uber einen Koppellenker
32, mit dem Tragarm 21 verbunden. Die Verbin-
dung des Koppellenkers 32 mit dem Tragarm 21
erfolgt ebenfails Uber ein Gelenk 33. Koppellenker
32 einerseits und Schenkel 30 des Doppelhebels
24 andererseits bilden eine Paralielogramm-Verbin-
dung zum Tragarm 21. Um die Bewegbarkeit die-
ses Parallelogramms zu gewéhrleisten, ist der Kop-
pellenker 32 Uber ein Gelenk 34 mit dem freien
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Ende des Schenkels 27 verbunden.

Das so ausgebildete Betétigungsgestéinge 22
wird synchron mit der Verpackungsmaschine 53
angetrieben. Zu diesem Zweck ist jedem Doppel-
hebel 23, 24 ein Betdtigungsorgan zugeordnet,
ndmlich eine hier schematisch dargestelite Schub-
stange 35, 36. Diese kdnnen Uber Kurbelgetriebe
bzw. Uber Kurvenscheiben angetrieben werden, so
daB eine exakte Abstimmung der Bewegungen der
Schubstangen 35, 36 auf den Arbeitsablauf der
Verpackungsmaschine 53 mdglich ist.

Durch die Schubstangen 35, 36 werden die
Doppelhebel 23, 24 individuell betdtigt, ndmlich um
das Zentrallager 25 verschwenkt. Bei der Relativ-
steilung der Doppelhebst 23, 24 gem&B Fig. 2 ist
der Insert-Geber 19 dem unteren Insert 15 im
Magazin 18 zugestellt. Dieses wird durch Abwérts-
be wegung dem Magazin 18 eninommen (Fig. 3).
Durch weitere Relativbewegung der Doppellenker
23, 24 wird erreicht, daB der Insert-Geber 19 bzw.
dessen Tragarm 21 eine Schwenkbewegung durch-
fiihrt, verbunden mit siner Querbewegung in Rich-
tung zur Kartonhiilse 10. Dadurch wird der Insert-
Halter 20 mit dem Insert 15 in eine aufrechte
Position geschwenkt und in die offene Seite der
Kartonhiilse 10 eingeflihrt.

Die vorstehend beschriebenen Bewegungen
der Insert-Geber 19 zu beiden Seiten der Karton-
hillse 10 sind aufeinander abgestimmt, so daf die
Zuftihrung der Inserts 15 zur Kartonhiilse 10
gleichzeitig erfolgt. '

Gem3f Fig. 5 weist der Tragarm 21 in seinem
Inneren einen Saugkanal 38 auf, der mit den Saug-
bohrungen 37 im Insert-Halter 20 verbunden ist.

Das Einlegen des Inserts 15 und das anschlie-
Rende Schiiefen des Kartons lduft folgendermaBen
ab:

Das Insert 15 wird vom Insert-Geber 19 in
aufrechter Position in die offene Kartonhillse 10
singebracht und liegt dort am Kartcninhalt 43 an.
AnschlieBend werden innere Falilappen 41, 42 in
an sich bekannter Weise durch Faltorgane 39, 40
in die Ebene der offenen Seite 11 umgefaliet. Die
Faitlappen 41, 42 sind dabei so kurz, daB sie nicht
an den zwischen ihnen stehenden Insert-Halter 20
anstoflen.

Jetzt erst werden die ZuBeren Faltlappen 13,
14 einwirts gefaliet, wobei zugleich der Insert-
Halter 20 mit seinem Tragarm 21 aus dem Bereich
der offenen Seite 11 herausbewegt wird in Rich-
tung des Pfeiles 44. Die Bewegung des Tragarms
21 erfolgt dabei so rasch, daf das Schwenken der
Faltlappen 13, 14 vom Insert-Halier 20 nicht behin-
dert wird. Zuvor sind bereits die Faltorgane 39, 40
parallel zur Richtung der Pfeile 45, 46 aus dem
Bereich der offenen Seite 11 der Kartonhilse 10
herausbewegt worden. Die Faltlappen 13, 14 dek-
ken jetzt das Insert 15 und die inneren Faltlappen

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

41, 42 nahezu vollstdndig ab.

In einer anderen hier nicht gezeigten Ausfiih-
rungsform sind auch die &uBeren Faltlappen 13, 14
so kurz ausgebildet, daB ihre Schwenkbewegung
durch den Inseri-Haiter 20 nicht behindert wird.
Dementsprechend [8st sich der Inseri-Halter 20
vom Insert 15 erst nach dem Umfalten beider
Faltlappen-Paare 41, 42 und 13, 14. Dies ist insbe-
sondere bei noch nicht gefilillien Kartonhiilsen 10
von Vorteil.

Anspriiche

1. Verpackungsmaschine fUr Kartons aus ei-
nem vorgefertigten, flach zusammengelegien Zu-
schnitt, der unter Bildung einer im Querschnitt
mehreckigen, insbesondere viereckigen, an zwei
Seiten offenen Kartonhlilse aufgerichtet, gefiillt und
durch Umfalten von Faltlappen verschlossen wird,
dadurch gekennzeichnet, daB in die offene Kar-
tonhtilse (10) an wenigstens einer Seite ein Karton-
zuschnitt (Insert 15) einlegbar ist, der durch einen
Insert-Geber (19) einem Magazin (18) entnehmbar
und in aufrechter Position in die Kartonhillse (10)
einflihrbar ist.

2. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, da die Inserts (15) quer zur
Férderrichtung der Kartonhilsen (10) durch- den
Insert-Geber (19) in die seitlich offenen Kartonhiii-
sen (10) einflhrbar sind.

3. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB zu beiden
Seiten einer FSrderbahn fiir die Kartonhiisen (10)
jeweils ein Insert-Aggregat (16, 17) mit einem
Insert-Geber (19) angeordnet ist zum
(gleichzeitigen) Eingeben von zwei Inserts (15) in
die an beiden Seiten offene Kartonhiilse (10).

4. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1 so-
wie einem oder mehreren der weiteren Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dap die Inserts (15) ei-
nem Magazin (18) entnehmbar und unter Drehung
in eine aufrechte Position der Kartonhilse (10) zu-
fithrbar sind.

5. Verpackungsmaschine nach Anspruch 4 so-
wie einem oder mehreren der weiteren Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, da8 das Magazin (18)
oberhalb der F&rderbahn fir die Kartonhilsen (10)
angeordnet ist, insbesondere in einer geneigten
Relativstellung, und daf die horizontal bzw. geneigt
im Magazin (18) gehaltenen Inserts (15) nach unten
eninehmbar, in eine aufrechte Stellung schwenkbar
und durch Querbewegung in die Kartonhiilse (10)
einflihrbar sind.

6. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1 so-
wie einem oder mehreren der weiteren Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der Insert-Geber (19)
durch ein Betatigungsgestinge (22) bewegbar ist,



7 EP 0 338 255 A1 8

welches auf einen Tragarm (21) des Insert-Gebers
(19) in absenkendem, schwenkendem und querbe-
wegendem Sinne einwirkt.

7. Verpackungsmaschine nach Anspruch 6, da-
durch gekennzeichnet, daB das Betitigungsgestén-
ge (22) aus zwei insbe sonders doppelarmigen
Hebeln (Doppelhebel 23, 24) besteht, die in sinem
gemeinsamen Zentrallager (25) orisfest und je flr
sich schwenkbar gelagert sind.

8. Verpackungsmaschine nach Anspruch 7, da-
durch gekennzeichnet, daB die Doppelhebel (23,
24) {iber eine Parallelogramm-Kopplung mit dem
Insert-Geber (19) bzw. dessen Tragarm (21) ver-
bunden sind, wobei ein Doppelhebel (24) mit einem
Schenkel (30) unmittelbar gelenkig und der andere
Doppelhebel (23) Uber einen Koppellenker (32) mit
dem Tragarm (21) verbunden ist.

9. Verpackungsmaschine nach Anspruch 7
oder 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Doppel-
hebel (23, 24) als Winkelhebel ausgebildet sind,
wobei ein Doppelhebei (23) zwei unter einem
stumpfen Winkel zueinander gerichtete Schenkel
(27, 28) und der andere Doppelhebel (24) zwei
unter einem spitzen Winkel zueinander gerichiete
Schenkel (29, 30) aufweist.

10. Verpackungsmaschine nach Anspruch 7
sowie einem oder mehreren der weiteren Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Doppelhe-
bel (23, 24) durch ein gesondertes Betitigungsor-
gan bewegbar ist, insbesondere durch jedem Dop-
pelhebel (23, 24) zugeordnete Schubstangen (35,
36).

11. Verpackungsmaschine nach Anspruch 6
sowie einem oder mehreren der weiteren Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB ein Insert-Halter
(20) insbesondere auBermittig an einem Ende des
Tragarms (21) angeordnet ist und mit einer. im
Tragarm (21) angeordneten Zuflihrung (38) korre-
spondierende Saugbohrungen (37) aufweist zum
|Gsbaren Fixieren des Inserts (15) mittels Saugluft.

12. Verpackungsmaschine nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, daf die Saugbohrungen
(37) Uber einen im Insert-Halter (20) angeordneten
Saugkanal (47) mit der Zuflhrung (38) verbunden
sind, wobei sich der Saugkanal (47) im wesentli-
chen senkrecht zur Zuflihrung (38) aufwiérts er-
streckt.

13. Verpackungsmaschine nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, daB die Saugbohrungen
(37) jeweils an Enden (49, 50) des Saugkanals (47)
angeordnet sind, so daB das Insert (15) durch meh-
rere, voneinander entfernt liegende Saugbohrungen
(37) am insert-Halter (20) fixierbar ist.

14. Verfahren zum Verpacken von Gegenstin-
den in mindestens auf einer Seite durch Faitlappen
verschlieBbare Kartons, insbesondere zur Anwen-
dung in einer Verpackungsmaschine nach An-
spruch 1 sowie einem oder mehreren der weiteren
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Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf ein In-
sert (15) durch einen Insert-Geber (19) in eine
offene Seite (11) des Kartons (10) eingeflihrt und
dann die Faltlappen (13, 14, 41, 42) in die Ebene
der offenen Seite (11) gefaltet werden.

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Insert (15) nach dem Einfiih-
ren in den Karton (10) dort gehalten wird und daB
dann zundchst ein Paar innere (kurze) Faltiappen
(41, 42) und danach die duBeren Faltlappen (13,
14), bei gleichzeitiger Abldsung und Entfernung
des Insert-Gebers (19) von Insert (15), in die Ebene
der offenen Seite (11) gefaltet werden.
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