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@ Schalung fiir Serienfertigteile aus Spannbeton, vornehmlich fiir vorgespannte Weichenschwellen.

@ Bei einer Schalung flir Serienfertigteile aus
Spannbston, - vornehmlich fir im Spannbett hinter-
einander herzustellende Weichenschwellen-, aufge-
baut aus zwei Seitenteilen mit dazwischen eingepas-
ter Bodenplatte und Abstellungen, die die Ldnge der
Einzelelemente begrenzen, werden alle Teile der
Abstellvorrichtung so ausgebildet, daf sie von oben
in die Schalung einsetzbar und nach dem Betonieren
aus der Schalung (2) entfernbar sind, Dies wird
erreicht, indem die Abdichtungen (19), die zwischen
den Schottplatten (8) eingepaht sind, ldngslaufende
Ausnehmungen (20) aufweisen, mit denen sie von
der Seite her auf jeweils eine Gruppe in einer -
vornehmlich vertikalen - Ebene laufender Spannglie-
der (3) aufschiebbar sind, mit ihren Ausnehmungen
€\ (20) die Spanngiieder (3) einseitig umfassen, diese
Lin ihrer Sollage halten und die Schiitze (9) der
Schottplatten (8) zwischen den Spanngliedern (3)
e\Jgegen das Durchflieen von Beton beim Betonieren
«F der Fertigteile (4) schlieen, und indem die Kopfplat-
ten (8) mit der Spannplatte (13) zu einer U-iGrmigen
¢ Einheit fest verbunden sind, die vor dem Betonieren
€ der Fertigteile liber die Abdichtplatten (19) stiiipbar
und nach dem Betonieren wieder aus dem noch
frischen Beton ausziehbar ist.
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Schalung fiir Serienfertigteile aus Spannbeton, vornehmiich fiir vorgespannte Weichenschwellen

Die Erfindung betrifft eine Schalung flir Serien-
fertigteile, wie sie gaftungsméBig im Oberbegriff
des Anspruches 1 beschrieben ist.

Schalungen der obengenannten Art sind aus
der DE 3448053 A1 bekannt. Bei dieser bekannten
Schaiung ist die Abstellvorrichtung aus 2zwei
Schottplatien (dort kopfplatten 17 genannt) und ei-
nem diese Platten mit einer Spannplatte 21 auf
Abstand haltenden und nach unten drlickenden
Niederhaiter 26 aufgebaut. Beim Entschalen und
Ausheben des Fertigteils wird der Niederhalter ge-
#st und entfernt, wihrend die Schotiiplatten am
Fertigteil verbleiben. Die Fertigteile werden in der
Mitte zwischen den Schotiplatten durch Durch-
schneiden der Spannstdbe getrennt und mit Hiife
der an den Schottplatten angeordneten Zapfen 25
ausgehoben.

Nachteilig bei dieser Konstruktion ist, daB die
Stirnssiten der Fertigteile nach dem Ausheben
noch weitere Male behandelt werden miissen. Erst
nach dem Ausheben der Fertigtsile kdnnen die
Schotiplatten mit den Spaltabdichtungen entfernt
und die nach dem ersten Trennschnitt noch weit
neraussiehenden Stiimpfe der Spannstdbe durch
nochmaligen Schnitt stirnflichenblindig abgeschnit-
ten werden. Diese Arbeiten sind lohnaufwendig und
damit unwirtschaftlich.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Schalung
der singangs genannten Art zu entwickeln, bei der
nach dam Betonieren die Stirnflichen der Fertigtei-
le nur sinmal beim Entschalen behandelt werden
miissen, wobei die Spannglieder zugleich auf ihre
endgUltige LAnge abgeschnitien werden.

Die Aufgabe wird durch die im kennzeichnen-
den Teil des Anspruches 1 angegebenen Merkma-
‘e geldst.

Indem alle Teile der erfindungsgeméBen Scha-
lung nach dem Betonieren der Fertigteile von oben
anifernbar sind, wird der Raum zwischen zwei auf-
sinanderfolgenden Fertigteilen frei und liegen die
Durchstofipunkie der Spannglieder durch die Stirn-
fiichen offen, so daB die Spannglieder an der
Stirnfliche endgliltig geschnitten und die Fertigteile
von siner Hubeinrichtung mit Hilfe bekannter, in

dem entstandenen Freiraum an den Stirnflachen.

angreifender Anprefvorrichtungen ausgehoben und
endgliltig gelagert werden kdnnen.
Die Erfindung wird mit Beispielen in den Fig. 1
bis 8 erldutert. Es zeigen
Fig. 1 und 2 das Schema eines Spannbeits,
Fig. 1 im L&ngsschnitt,
Fig. 2 im Grundri8,

Fig. 3 und 4 ein Abstellelement im Schnitt
quer zur Spannbettachse,
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Fig. 3 die Ansicht gegen sine Schotiplatte
ohne Abdichtplatte,

Fig. 4 den Schnitt durch eine Abdichiplat-
te in Spanngliedachse,

Fig. 5 und 6 ein Abstellelement in einem
Schnitt 18ngs zur Spannbettachse,
Fig. 5 im Schnitt durch die Abdichtplatte
in Spanngliedachse, ,
Fig. 6 in Aufsicht auf eine Abdichtplatte,

Fig. 7 die Ansicht einer Schottplatte,
Fig. 8 die Ansicht einer Abdichtplatte.

In einem Spannbett 1, in dem Spannglieder 3
von Widerlager zu Widerlager gespannt sind, wer-
den in einer sich im wesentlichen in Lidngsrichtung
erstreckenden Schalung 2 Fertigteile 4/1, 4/2,..4/k
hintereinander hergestellt. Die Schalung 2 baut sich
auf aus den Seitenelementen 7 des Spannbetis,
den zwischen diesen eingepafiten Bodenplatten
51, 5/2,....5/k und Abstellvorrichtungen 6.

Die Abstellvorrichtung 6 umfat mit den Schott-
platten 8 und der Spannplatte 13 die Abdichtplatten
19 U-~férmig und bildet die Stirnschalung zweier
aneinanderliegender Fertigteile 4/m, 4m + 1 im
Spannbett 1. Die Schotiplaiten 8 Ubergreifen mit
Schlitzen 8 kammartig die Spannglieder 3 und sit-
zen an inrem unteren Rand 10 auf den Distanzplat-
ten 12 auf. An ihrem oberen Rand 11 sind sie mit
der Spannplatte 13 fest verschweifit. Die Abstellvor-
richtung 8 wird mit Hilfe der in der Muffe 14 der
Spannplatte 13 gehaltenen Spannschraube 16 und
der Klemmvorrichtung 15 niedergehalten und an
die Bodenplatten 5m, 5 m +1 angepreft. Die
Schottplatten 8 sind unten mit spitzem Winkel 17
zueinander geneigt, um die Abstellvorrichtung 6
beim Zishen nach dem Betonieren leichter vom
Beton I&sen zu k&nnen. An den unteren Réndern
der Schottplatten 8 ist die Abstellvorrichtung 6 mit
Aussteifungsrippen 18 versehen. Vor dem Einset-
zen der Abstellvorrichtung 6 werden Abdichtplaiten
19, die mit Ausnehmungen 20 und Abdichtfedern
21 versehen sind, von der Seite her auf jede Grup-
pe der einander zugeordnete Schiitze 9 der Schott-
platten 8 durchschieBenden Spannglieder 3 aufge-
schoben, so daB die Ausnehmungen 20 die Spann-
glieder 3 in der Langsrichtung umfassen und der
HBhe nach in ihrer Sollage halten. Die aus den
seitlichen Randfldchen der Abdichtplatte 19 heraus-
stehenden Abdichtfedern 21 greifen in die Zwi-
schenrdume zwischen den Spanngliedern 3 in den
Schiitzen 9 der Schottplatten 8 ein und dichten die
Schlitze gegen den in die Schalung eingebrachten
Beton ab.
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Im dargestellten Beispiel weist die Distanzplat-
te 19 eine Muffe 22 auf, gegen deren oberen Rand
23 ein Kragen 24 der Spannschraube 16 drlckt.
Beim Anziehen der Spannschraube 16 an die
Klemmvorrichtung 15 wird damit zugleich auch die
Distanzplatte 12 gegen die Spannbettunterkonstruk-
tion angedriickt. Nach beginnender Erhartung des
Betons werden die Abstellvorrichtungen 6 aus der
Schalung gezogen. Nach ausreichender Erhidrtung
des Betons werden die Spannglieder 3 dicht Uber
den Stirnflichen der Fertigteile 4 durchgeschnitten
und die Fertigteile 4 mit einer Traverse 25 aus der
Schalung gehoben. Die Fertigteile 4 werden dabei
von drehbar gelagerten Klemmvorrichiungen 26 ge-
haiten, die sich gegen die Stirnflichen der Fertig-
teile pressen und eine so geringe BauhGhe aufwei-
sen, daB sie in den Zwischenraum, der nach dem
Ziehen der Abstellvorrichiung 6 zwischen aniiegen-
den Fertigteilen 4/n, 4n + 1 entsteht, eingeflihrt
werden kdnnen.

Alle fiir die Schalung der Fertigteile 4 im
Spannbett 1 verwendeten Teile - z. B. 8, 13, 16, 19
- sind in ihrer Erstreckung nach oben so bemes-
sen, daB sie nicht {iber den oberen Rand der
Seitenelemente 7 hinausstehen und das Uberfahren
der Schalung mit Fertigern nicht behindern.

Anspriiche

1. Schalung flr Serienfertigteile aus Spannbe-
ton, die sich im wesentlichen in der Lédngsachse
erstrecken, vornehmlich flr im Spannbett hinterein-
ander herzustellende Weichenschwellen, aufgebaut
aus zwei Seitenteilen mit dazwischen eingepafter
Bodenplatte und Abstellvorrichtungen, die die Lan-
ge der einzelnen Fertigteile begrenzen, wobei die
Abstellvorrichtungen zwischen zwei aufeinanderfol-
genden Fertigteilen aus zwei, die Spannglieder
kammartig {ibergreifenden Schottplatten und einer
diese am oberen Rand auf Abstand haltenden
Spannplatte, die mittels einer Spannschraube im
Unterbau der Schalung verankerbar sein kann, be-
stehen, dadurch gekennzeichnet, daB bei den
Abstellvorrichtungen (8) von oben zwischen vertika-
le Spanngiiedgruppen einsetzbare, in den Abstand
zwischen den Schottplatien (8) singepaBte, &ngs-
laufende Ausnehmungen (90) aufweisende Abdicht-
platten (19) angeordnet sind, die von der Seite her
auf jeweils eine Gruppe in einer vornehmlich verti-
kalen Ebene laufender Spannglieder (3) aufschieb-
bar sind, mit ihren Ausnehmungen (20) die Spann-
glieder (3) einseitig umfassen, diese in ihrer Solla-
ge halten und die Schlitze (9) der Schottplatten (8)
zwischen den Spanngliedern (3) gegen das Durch-
flieBen von Beton beim Betonieren der Fertigteile
{4) schlieen, und daB die Schottplatten (8) mit der
Spannplatte (13) zu einer U-f&rmigen Einheit fest
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verbunden sind und diese Einhsit vor dem Betonie-
ren der Fertigteile Uber die Abdichiplatten (19)
stllipbar und nach dem Betonieren wieder aus dem
noch frischen Beton ziehbar ist.

2. Schalung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Ebene der Schettplatten (8)
und die Ebene senkrecht zur Spannbettachse sinen
nach oben sich &ffnenden spitzen Winkel (17) bil-
den.
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FIG. 7
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