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S)  Procédure  pour  la  fabrication  de  produits  textiles  à  double  face  et  produits  obtenus  suivant 
celle-ci. 

®  Procédure  pour  la  fabrication  de  produits  textiles 
à  double  face,  plus  particulièrement  d'un  tissu  qui, 
des  deux  faces,  est  prévu  de  poils,  caractérisée  en 
ce  qu'elle  consiste  principalement  en,  au  départ,  un 
produit  textile  formé  d'une  couche  de  base  (3)  de 
fibres  implantées  (2)  dont  les  parties  libres  (4)  se 
trouvent  principalement  sur  une  face  (1)  de  cette 
couche  de  base  (3),  d'une  certaine  quantité  de  par- 
ties  libres  (4)  des  fibres  (2)  traversant  la  couche  de 
base  (3)  et  dirigée  vers  l'autre  face  (5)  de  celle-ci. 
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Procédure  pour  la  fabrication  de  produits  textiles  à  double  face  et  produits  obtenus  suivant  celle-ci. 

La  présent  invention  a  trait  à  une  procédure 
pour  la  fabrication  de  produits  textiles  à  double 
face,  plus  particulièrement  d'un  tissu  qui,  des  deux 
faces,  est  équipé  de  poils,  c.-à-d.  de  poils  ou  fils 
dressés  à  la  verticale. 

Plus  pariculièrement,  le  but  de  l'invention  est  la 
fabrication  d'une  fourrure  fantaisie  à  double  face  de 
façon  très  économique.  Une  telle  fourrure  fantaisie 
à  double  face,  qui  n'est  pas  encore  connue  sur  le 
marché  à  présent,  offre  un  grand  nombre  de  possi- 
bilités  d'application  qui  ne  sont  pas  seulement  si- 
tuées  dans  l'industrie  du  vêtement.  Dans  ce  cas-ci 
on  envisage,  par  exemple,  l'utilisation  de  la  fourrure 
fantaisie  à  double  face  en  tant  que  matière  de  base 
pour  la  fabrication  de  jouets,  tels  que  des  poupées, 
ainsi  que  la  fabrication  de  couvertures  et  similaires. 

En  général,  l'invention  a  trait  à  une  procédure 
pour  la  fabrication  de  produits  textiles  prévus  de 
poils  de  chaque  face,  n'importe  le  genre  de  ces 
produits  textiles.  Ceci  signifie  que  la  présente  in- 
vention  a  également  trait  aux  tissus  veloutés  ou 
aux  velours,  aux  tapis  et  similaires  en  dehors  des 
fourrures  fantaisie. 

La  procédure  suivant  l'invention  consiste  princi- 
palement  en,  au  départ,  un  produit  textile  formé 
d'une  couche  de  base  de  fibres  inplantées  dont  les 
parties  libres  se  trouvent  principalement  sur  une 
face  de  cette  couche  de  base,  d'une  certaine  quan- 
tité  de  parties  libres  des  fibres  traversant  la  couche 
de  base  et  dirigée  vers  l'autre  face  de  celle-ci,  de 
telle  manière  qu'un  produit  textile  est  obtenu  pré- 
sentant  sur  chaque  face  des  poils  d'une  hauteur  à 
peu  près  similaire. 

Suivant  une  réalisation  préférentielle  un  produit 
textile  est  pris  pour  point  de  départ  dont  lesdites 
fibres  inplantées  sont  formées  par  des  poils  tissées 
dans  la  couche  de  base,  telle  que  par  exemple  la 
fourrure  fantaisie  unilatérale  connue,  ladite  couche 
de  base  étant  alors  traversée  par  les  parties  libres 
en  les  introduisant  à  partir  du  dessous,  soit  le 
revers  de  la  fourrure  fantaisie  unilatérale,  et  tirées  à 
travers  de  la  couche  de  base.  Ceci  peut  se  faire 
par  l'application  d'un  mouvement  de  ratissage 
d'une  façon  arbitraire,  par  exemple  par  l'entremise 
d'une  carde,  de  machines  à  gratter,  d'éléments  en 
forme  de  peignes,  etc. 

Il  est  évident  que,  surtout  dans  le  cas  d'une 
fourrure  fantaisie  à  double  face,  le  mouvement  de 
ratissage  sera  maintenu,  de  préférence,  jusqu'à  ce 
qu'une  densité  égale  des  poils  verticaux  sur  les 
deux  faces  de  la  couche  de  base  est  obtenue. 

La  présente  invention  a  égalemnt  trait  aux  pro- 
duits  obtenus  suivant  ladite  procédure. 

Dans  le  but  de  mieux  démontrer  les  particulari- 
tés  de  l'invention,  une  réalisation  préférentielle  est 

décrite  ci-apres  comme  exemple  sans  caractère 
restrictif  avec  des  références  aux  dessins  ci-inclus, 
dans  lesquels  : 

la  figure  1  représente  un  produit  textile  dont 
5  une  face  est  prévue  de  poils,  plus  particulièrement 

de  la  fourrure  fantaisie  ; 
la  figure  2  représente  schématiquement,  à 

plus  grande  échelle,  la  structure  du  produit  textile 
suivant  la  figure  1  ; 

w  la  figure  3  représente  schématiquement  la 
procédure  suivant  l'invention,  telle  qu'appliquée  à 
la  structure  dans  la  figure  2  ; 

la  figure  4  représente  le  produit  textile  à 
double  face  tel  que  réalisé  après  avoir  appliqué  la 

15  procédure  suivant  l'invention  sur  le  produit  suivant 
la  figure  1  ; 

la  figure  5  représente  une  réalisation  en  pra- 
tique  pour  la  réalisation  de  l'invention  ; 

la  figure  6  représente  la  fourrure  fantaisie  à 
20  double  face  en  plus  de  détails,  telle  qu'elle  peut 

être  obtenue  suivant  la  procédure  suivant  l'inven- 
tion. 

Suivant  la  procédure  suivant  l'invention  un  pro- 
25  duit  textile  est  utilisé  en  tant  que  produit  de  départ 

qui,  tel  que  représenté  dans  la  figure  1  ,  est  pourvu 
d'une  face  1  de  poils,  c.-à-d.  de  poils,  de  fils  ou  de 
fibres  2  protubérants.  La  figure  1  représente  le  cas 
d'une  fourrure  fantaisie. 

30  Tel  que  représenté  schématiquement  dans  la 
figure  2,  ledit  produit  textile,  et  plus  particulière- 
ment  la  fourrure  fantaisie,  consiste  en  une  couche 
de  base  3  dans  laquelle  les  fibres  2  sont  implan- 
tées,  de  telle  manière  que  les  parties  libres  4  de 

35  ces  fibres  2  se  trouvent  principalement  sur  une 
face  1  de  la  couche  de  base  3. 

Tel  que  représenté  dans  la  figure  3  la  procédu- 
re  suivant  l'invention  consiste,  afin  d'obtenir  un 
produit  textile  prévu  de  poils  sur  les  deux  faces  1 

40  et  5,  de  faire  passer  une  quantité  définie  des 
parties  libres  4  des  fibres  2  à  travers  la  couche  de 
base  3  à  partir  de  la  première  face  1  vers  la  face 
opposée  5. 

Lorsque,  tel  que  représenté  dans  les  figures  2 
45  et  3,  les  fibres  2  sont  des  poils  tissés  dans  la 

couche  de  base  3,  les  parties  libres  4  seront  alors 
passées  à  travers  la  couche  de  base,  leurs  parties 
6  qui  se  trouvent  au-dessous  5  de  la  couche  de 
base  étant  saisies  et  tirées  à  travers  la  couche  de 

50  base  3.  Ceci  peut  se  faire,  suivant  l'invention,  en 
effectuant  un  mouvement  de  ratissage  sur  le  des- 
sous  5  de  la  couche  de  base  3  à  l'aide  de  n'impor- 
te  quel  moyen.  Enfin,  un  produit  fini  est  obtenu,  par 
exemple  tel  que  la  fourrure  fantaisie  à  double  face 
dans  la  figure  4. 

2 
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Suivant  la  figure  5,  le  mouvement  de  ratissage 
st  obtenu  par  l'entremise  d'une  carde  7.  Selon 
'autres  possibilités  une  machine  à  gratter,  des 
léments  en  forme  de  peignes  qui  peignen  le  des- 
ous  5,  etc.  peuvent  être  utilisés. 

Dans  le  cas  d'une  application  d'une  machine  à 
iratter,  celle-ci  sera  de  préférence  du  type  utilisant 
les  tambours  gratteurs  en  combinaison  avec  des 
hardons  métalliques. 

De  préférence,  une  quantité  de  parties  libres  4 
les  fibres  2  sera  passée  à  travers  la  couche  de 
ose  1  jusqu'à  ce  qu'une  densité  uniforme  de  poils 
oit  obtenue,  c'est-à-dire  jusqu'à  ce  que  les  faces 

et  5  présentent  un  aspect  similaire.  Ceci  peut 
itre  réalisé  en  appliquant  une  durée  de  mouve- 
nent  de  ratissage  sur  la  couche  de  base  1  réglée 
idéquatement  en  fonction  de  l'effet  désiré. 

Dans  le  cas  d'une  fourrure  de  fantaisie  les 
>oils  ou  fibres  2  consistent  en  fait  de  plusieurs 
>etits  éléments  ou  petits  poils  8,  tel  que  représenté 
ians  la  figure  6.  Il  est  évident  que  dans  ce  cas  une 
jartie  de  la  quantité  de  petits  poils  8  sont  déplacés 
Je  la  face  1  vers  la  face  5,  tandis  que  le  restant 
les  petits  fils  8  restent  sur  la  face  1  . 

Bien  que  la  procédure  décrite  dans  les  figures 
lit  principalement  trait  à  la  réalisation  d'une  fourru- 
e  fantaisie  à  double  face,  il  est  clair  que  la  présen- 
e  invention  peut  être  appliquée  sur  tout  un  éventail 
Je  produits  textiles  qui  consistent  en  une  couche 
ie  base  3  avec  des  fibres  2  implantées,  donc,  par 
îxemple,  aussi  sur  des  velours  et  des  tissus  velou- 
:és,  des  tapis,  du  matériel  aiguilleté,  tuffé,  etc. 
Dans  le  cas  d'une  fourrure  fantaisie  la  procédure 
3st  aussi  d'application  sur  des  produits  à  couche 
ie  base  tissée  que  sur  des  produits  à  couche  de 
aase  tricotée. 

Evidemment  les  contextures  9  qui  fixent  les 
fibres  2  à  la  couche  de  base  3  peuvent  être  d'une 
autre  forme  que  celles  représentées  dans  la  figure 
2. 

La  présente  invention  a  donc  aussi  trait  à  tous 
les  produits,  donc  de  la  fourrure  de  fantaisie  à 
double  face,  du  velours  et/ou  des  tissus  veloutés  à 
double  face  ,  du  matériel  aiguilleté,  des  tapis  dou- 
ble  face  et  du  matériel  tuffé  obtenu  suivant  ladite 
procédure. 

H  est  clair  que  la  procédure  suivant  l'invention 
peut  aussi  être  appliquée  dans  la  fabrication  d'une 
fourrure  fantaisie  à  simple  face  avec  une  petite 
densité  de  poils.  Dans  ce  cas  la  fourrure  à  double 
face  est  fabriquée  en  premier  lieu,  telle  que  décri- 
te,  suivi  d'une  étape  successive  où  les  parties 
libres  4  d'une  face  1  ou  5  sont  coupées. 

Suivant  une  autre  possibilité  une  couche  de 
textile  est  prévue  sur  la  fourrure  sur  une  face,  de 
préférence  la  face  5.  La  fourrure  sur  la  face  5  et  la 
couche  appliquée  sur  celle-ci  donnent  alors  un 
effet  similaire  à  une  doublure  matelassée. 

La  présente  invention  n  est  en  aucun  cas  limi- 
tée  aux  réalisations  décrites  en  tant  qu'exemple  et 
représentées  dans  les  dessins,  mais  une  telle  pro- 
cédure  pour  la  fabrication  de  produits  textiles  à 

i  double  face  peut  être  réalisée  suivant  plusieurs 
variantes  sans  quitter  le  cadre  de  l'invention. 

Revendications 
o 

1.  -  Procédure  pour  la  fabrication  de  produits 
textiles  à  double  face,  plus  particulièrement  d'un 
tissu  qui,  des  deux  faces,  est  prévu  de  poils,  carac- 
térisée  en  ce  qu'elle  consiste  principalement  en,  au 

5  départ,  un  produit  textile  formé  d'une  couche  de 
base  (3)  de  fibres  implantées  (2)  dont  les  parties 
libres  (4)  se  trouvent  principalement  sur  une  face 
(1)  de  cette  couche  de  base  (3),  d'une  certaine 
quantité  de  parties  libres  (4)  des  fibres  (2)  traver- 

o  sant  la  couche  de  base  (3)  et  dirigée  vers  l'autre 
face  (5)  de  celle-ci. 

2.  -  Procédure  suivant  la  revendication  1  ,  carac- 
térisée  en  ce  que  lesdites  parties  libres  (4)  sont 
passées  à  travers  la  couche  de  base  (3)  en  les 

:s  passant  à  partir  de  leurs  parties  (6)  à  la  face 
inférieure  (5)  de  la  couche  de  base  (3)  à  travers 
celle-ci. 

3.  -  Procédure  suivant  la  revendication  2,  carac- 
térisée  en  ce  que  pour  ladite  opération  un  produit 

îo  textile  est  utilisé  en  tant  que  produit  de  départ  dans 
lequel  lesdites  fibres  (2)  sont  tissées  dans  la  cou- 
che  de  base  (3). 

4.  -  Procédure  suivant  la  revendication  2,  carac- 
térisée  en  ce  que  le  produit  textile  utilisé  en  tant 

!5  que  produit  de  départ  consiste  en  un  matériau 
aiguilleté. 

5.  -  Procédure  suivant  la  revendication  2,  carac- 
térisée  en  ce  que  le  produit  textile  utilisé  en  tant 
que  produit  de  départ  consiste  en  une  fourrure 

w  fantaisie  à  simple  face. 
6.  -  Procédure  suivant  la  revendication  5,  carac- 

térisée  en  ce  que  le  produit  de  départ  est  une 
fourrure  fantaisie  tissée. 

7.  -  Procédure  suivant  la  revendication  5,  carac- 
45  térisée  en  ce  que  le  produit  de  départ  est  une 

fourrure  fantaisie  tricotée. 
8.  -  Procédure  suivant  l'une  des  revendication  2 

à  7,  caractérisée  en  ce  que  lesdites  parties  libres 
(4)  sont  passées  à  travers  la  couche  de  base  (3) 

50  par  l'exécution  d'un  mouvement  de  ratissage  sur  la 
face  inférieure  de  la  couche  de  base  (3). 

9.  -  Procédure  suivant  la  revendication  8,  carac- 
térisée  en  ce  que  la  face  inférieure  de  la  couche 
de  base  (3)  est  traitée  par  l'entremise  d'une  carde. 

55  10.-  Procédure  suivant  la  revendication  8  ca- 
ractérisée  en  ce  que  la  face  inférieure  (5)  de  la 
couche  de  base  (3)  est  traitée  par  l'entremise 
d'une  machine  à  gratter. 
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11.  -  Procédure  suivant  la  revendication  1  0,  ca- 
ractérisée  en  ce  qu'une  machine  à  gratter  du  type 
utilisant,  d'une  part,  des  tambours  gratteurs  et, 
d'autre  part,  des  soi-disant  chardons. 

12.  -  Procédure  suivant  la  revendication  8,  ca-  5 
ractérisée  en  ce  que  la  face  inférieure  (5)  de  la 
couche  de  base  (3)  est  peignée  par  l'entremise 
d'éléments  en  forme  de  peignes. 

13.  -  Procédure  suivant  l'une  des  revendications 
précédentes,  caractérisée  en  ce  que  les  parties  10 
libres  (4)  des  fibres  (2)  sont  passées  à  travers  la 
couche  de  base  (3)  jusqu'à  ce  qu'une  densité 
égale  des  poils  soit  réalisée  sur  les  deux  faces  de 
la  couche  de  base  (3). 

14.  -  Produit  textile  à  double  face,  c'est-à-dire  75 
prévu  de  poils  sur  chaque  face  (1  ,  5)  de  la  couche 
de  base  (3),  principalement  tel  que  réalisé  suivant 
la  procédure  suivant  une  des  revendications  précé- 
dentes. 

15.  -  Produit  textile  suivant  la  revendication  14,  20 
caractérisé  en  ce  qu'il  consiste  en  une  fourrure 
fantaisie  à  double  face. 

16.  -  Produit  textile  suivant  la  revendication  15, 
caractérisée  en  ce  qu'il  consiste  en  une  fourrure 
fantaisie  tissée.  25 

17.  -  Produit  textile  suivant  la  revendication  15? 
caractérisé  en  ce  qu'il  consiste  en  une  fourrure 
fantaisie  tricotée. 

18.  -  Produit  textile  suivant  la  revendication  14, 
caractérisé  en"'  ce  qu'il  consiste  en  velours  ou  en  30 
tissus  velouté. 

19.  -  Produit  textile  suivant  la  revendication  14, 
caractérisé  en  ce  qu'il  consiste  en  du  tapis. 

20.  -  Produit  textile  suivant  la  revendication  14, 
caractérisé  en  ce  qu'il  consiste  en  de  la  matière  35 
aiguilletée. 

21  .  -  Produit  textile  suivant  la  revendication  1  4, 
caractérisé  en  ce  qu'il  consiste  en  de  la  matière 
tuffée. 
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