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63 Connecteur électrique.

L'invention concerne un connecteur électrique (22A, 22B)
du type comportant un boitier entourant un bloc isolant (26A,
26B) qui regoit au moins un corps de contact conducteur (28A,
28B) qui s'etend depuis une face avant du boftier vers sa face
arrigre et & lintérieur duquel sont agencés au moins deux
éléments de contact (52A, 52B) qui y sont maintenus paralléles
& 'axe du connecteur dans une position angulaire déterminée
par un corps (46A, 46B) en matériau isolant regu dans le corps
de contact.

Selon linvention, chaque élément de contact (52A, 52B)
comporte une gorge radiale {(60A, 60B) qui coopére avec une
lame élastique déformable (58A, 58B) disposée dans le corps
isolant selon une direction transversale a I'axe de I'élément de
contact et dont les bords paralléles transversaux coopérent
respectivement avec les épaulements radiaux en vis-a-vis (64A,
64B) de la gorge pour immobiliser axialement 'élément de
contact.
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Description

Connecteur électrique

La présente invention est relative a un connecteur
électrique du type comportant un boitier entourant
un bloc isolant qui regoit au moins un corps de
contact conducteur qui s'étend depuis une face
avant du boftier vers sa face arriére et a !'intérieur
duquel sont agencés aux moins deux éléments de
contact qui y sont maintenus paralléles a {'axe du
connecteur dans une position angulaire déterminée
par un corps en matériau isolant recu dans le corps
de contact.

L’invention concerne plus particuliérement les
connecteurs de ce type, appelés "TWINAX", com-
portant deux éléments de contact paralléles dans
chaque corps de contact et qui sont utilisés pour le
raccordement de conducteurs électriques blindés a
deux fils, qui sont par exemple des lignes de signaux
de transmission, entourés par une tresse métallique
de blindage qui est reliée électriquement a la partie
arriere du corps de contact.

La présente invention a pour but de proposer un
tel connecteur électrique qui soit d’'un encombre-
ment particuliérement réduit et qui permette a son
utilisateur de réaliser I'opération de raccordement
électrique de la maniére la plus simple possible, et
notamment en n’ayant & manipuler simultanément
gu’'un minimum de composants.

Dans ce but l'invention propose un connecteur
électrique du type mentionné plus haut caractérisé
en ce que chaque élément de contact comporte une
gorge radiale qui coopére avec une lame élastique
déformable disposée dans le corps isolant selon une
direction transversale a I'axe de I'élément de contact
et dont les bords paralléles transversaux coopérent
respectivement avec les épaulements radiaux en vis
a vis de ladite gorge.

Cette disposition particulierement avantageuse
permet, grace a la possibilité gu'ont les lames
élastiques de se déformer radialement vers I'exté-
rieur, d’introduire chaque élément de contact dans
le bloc isolant, apres avoir été raccordé a son fil
conducteur, depuis la face arriére du corps isolant et
de provoquer I'effacement automatique de la lame
de contact qui retombe ensuite en position dans sa
gorge afin d'assurer le maintien axial de I’élément de
contact en position dans le corps isolant.

Selon une autre caractéristique de I'invention
chaque élément de contact est regu dans un alésage
cylindrique formé dans le corps isolant du contact et
la lame élastique est disposée dans une encoche
transversale du corps isolant qui intercepte 'alésage
cylindrique correspondant et dont les faces radiales
paralléles et opposées coopeérent avec les bords en
vis-a-vis de la lame pour 'immobiliser axialement par
rapport au corps isolant.

Cette caractéristique permet d’assurer simultané-
ment le maintien axial de chague élément de contact
dans les deux directions axiales grace & un seul
élément constitué par la lame élastique déformable.

Selon une autre caractéristique de Pinvention
I'encoche est ouverte radialement vers I'extérieur et
la lame y est maintenue radialement en position par
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une bague montée sur le corps isolant.

Cette caractéristique permet une réalisation parti-
culiérement simple du corps de contact et I'agence-
ment des lames élastiques a lintérieur de cet
élément, préalablement a 'assemblage complet du
connecteur.

Selon d’autres caractéristiques de I'inven tion:

- les faces radiales opposées de la bague sont
regues entre les faces radiales en vis-a-vis de
I'encoche avec lesquelles elles coopérent pour
immobiliser axialement la bague par rapport au
corps isolant ;

- le corps de contact est une douille métallique
cylindrique de profil étagé dans laguelle est recu un
corps isolant de profil complémentaire dans lequel
sont agencés au moins deux éléments de contact
identiques, chaque élément de contact coopérant
avec une lame élastique indépendante ;

- les encoches, outre des plans radiaux et leurs
faces opposées comportent un plan sécant inter-
ceptant les alésages cylindriques, les plans sécants
étant alignés et paralléles a I'axe longitudinal du
contact, et les lames élastiques y sont maintenues
par une bague unique.

Cet ensemble de caractéristiques permet une
réalisation particuliérement compacte de I'ensemble
et donc de tres petites dimensions, les deux
encoches étant, dans le cas d’un connecteur pour
conducteur blindé a deux fils coaxiaux, diamétrale-
ment opposées par rapport a I'axe du corps isolant,
les deux lames y étant maintenues par une bague
unique qui peut étre montée par déformation
élastique sur le corps isolant.

Selon d’'autres caractéristiques de l'invention :

- le connecteur comporte des moyens d’indexation
angulaire du corps isolant par rapport au corps de
contact ainsi que des moyens de positionnement
angulaire du corps de contact par rapport au boitier
du connecteur.

Ces caractéristiques sont nécessaires a l'aligne-
ment correct des corps de contact de deux
connecteurs, respectivement male et femelle, en vue
de la réalisation d’'un ensemble de connexion afin
d’éviter, d’'une part toute détérioriation lors de
'emboitement des deux connecteurs I'un dans
l'autre, des éléments de contact qui seraient mal
alignés, et d’autre part d’assurer un raccordement
correct des différentes lignes de signaux sans erreur
possible.

Selon une autre caractéristique de I'invention les
moyens de positionnement angulaire sont consti-
tués par au moins une patte d’'indexation fixée a la
partie arriére du corps de contact faisant saillie hors
du bloc isolant, qui coopére avec un méplat
correspondant formé dans le bloc isolant et qui
s’étend dans un plan paralléle a I'axe général du
connecteur.

Selon un mode de réalisation préféré de I'inven-
tion la patte peut éire constituée par la branche libre
d’une équerre dont I'extrémité de l'autre branche
perpendiculaire est fixée sur la partie arriére du
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corps de contact.

Selon une variante de réalisation particuliérement
intéressante dans le cas ou le connecteur électrique
est du type comportant un boitier parallélépipédique
rectangle, les moyens de positionnement peuvent
&tre constitués par une pince élastique comportant
deux mors paralliéles qui forment deux pattes
d’indexation qui cooperent respectivement avec
deux faces paralléles du boitier ou du bloc isolant,
les deux mors étant reliés entre eux par une branche
de liaison comportant un orifice de montage sur la
partie arrigre du corps de contact et des moyens
d'indexation angulaire de la pince élastique par
rapport au corps de contact.

La patte d’indexation peut &tre réalisée en un
élément conducteur qui coopére avec une portion
de la coquille métallique entourant le bloc isolant,
pour établir un contact de masse entre cette
derniére et le corps de contact.

D’autres caractéristiques et avantages de l'inven-
tion apparaitront & la lecture de la description
détaillée qui va suivre pour la compréhension de
laquelle on se reportera aux dessins annexés dans
lesquels :

- La figure 1 est une vue en coupe axiale d’un
ensemble de connexion comportant un
connecteur électrique méle et un connecteur
électrique femelle complémentaire réalisés
conformément aux enseignements de l'inven-
tion ;

- la figure 2 est une vue en section du corps
de contact du connecteur femelle selon la ligne
2-2de lafigure 1;

- la figure 3 est une vue en coupe axiale d’'un
mode de réalisation préféré du corps de
contact du connecteur male de la figure 1 ;

- la figure 4 est une vue en coupe axiale du
corps isolant du connecteur méle représenté a
lafigure 1 ;

- la figure 5 est une vue en coupe axiale d’un
élément de contact femelle du connecteur méle
delafigure1;

- la figure 6 est une vue en bout selon la ligne
F6 de lafigure 4 ;

- la figure 7 est une section selon la ligne 7-7
delafigure 4 ;

- la figure 8 est une vue latérale du corps de
contact représenté a la figure 3 équipé du mode
de réalisation préféré des moyens de position-
nement angulaire constitués par une équerre
d’indexation ;

- lafigure 9 est une vue de dessus de la partie
arriére du corps de contact de lafigure 8 ;

- la figure 10 est une vue en bout selon la
ligne F9 de la figure 8 représentant seulement
I'équerre de positionnement ;

- la figure 11 est une vue en bout selon la
ligne F11 de la pince élastique de positionne-
ment angulaire équipant le corps de contact
male du connecteur méle de la figure 1 ;

- la figure 12 est une vue en coupe selon la
ligne 12-12 de la figure 11 ;

- la figure 13 est une vue de dessus de la
pince élastique représentée ala figure 12 ;

- la figure 14 représente une variante de
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réalisation d’un connecteur électriqgue selon
I'invention du type a raccordement coudé ; et

- la figure 15 est une vue en coupe selon la
ligne 15-15 de lafigure 14.

On a représenté a la figure 1 un ensemble de
connexion 20 constitué d'un connecteur femelle 22A
et un connecteur méle 22B qui sont représentés
emboités 'un dans l'autre.

La dénomination male, ou femelle adoptée ici
correspond au genre, male ou femelle du type de
corps de contact équipant le connecteur. Pour des
raisons de clarté tous les composants du connec-
teur femelle (& gauche) sont indicés "A”, et ceux du
connecteur male "B".

La figure 1 est une vue en coupe axiale d'un
ensemble de connexion 20 qui, dans ce mode de
réalisation, est constitué par deux connecteurs
paraliélépipédiques rectangle comportant chacun
une coquille métallique extérieure de protection en
deux parties 24A, 24B. )

Toutefois 'invention n’est pas limitée a ce type de
connecteur rectangulaire mais trouve également
son application dans le cas d'un connecteur a boitier
cylindrique. )

Chacune des coquilles métalliques 24A, 24B
constitue un bofitier de connecteur renfermant un
bloc en matériau électriquement isolant 26A, 26B.
Afin d’en faciliter la réalisation et I'assemblage,
chacun des deux blocs isolants est réalisé en deux
parties.

Chagque bloc isclant 26A, 26B regoit un corps de
contact femelie 28A, ou respectivement méle 28B.

Chaque corps de contact est constitué par une
douille métalliqgue conductrice de ['électricité de
profil général cylindrique étage.

Chaque corps de contact 28A, 28B s'étend
sensiblement depuis la face avant 30A, 30B du
connecteur en direction de sa face arriére 32A, 32B.

Comme on peut le constater a la figure 1 chaque
corps de contact 28A, 28B fait saillie vers I'arriére
hors du bloc isolant 26A, 26B.

Chaque corps isolant 28A, 28B est immobilisé
axialement a l'intérieur du bloc isolant 26A, 26B par
un épaulement radial externe 34A, 34B qui coopere
d’une part avec un épaulement radial interne 36A,
36B du bloc isolant et, d’autre part, d’'une maniére
connue en soi, avec I'extrémité libre 38A, 38B des
pattes élastiques déformables d’'un élément de
rétention axiale 40A, 40B du corps isolant constitué
par une bague cylindrique fendue.

Afin de permettre le démontage ultérieur du corps
de contact 28A, 28B par la face arriére du connec-
teur, celui-ci est équipé d'un éiément extracteur
42A, 42B constitué par une virole de révolution
susceptible de coulisser entre la surface péripheéri-
que externe du corps de contact 28A sur lequel elle
est montée et 'élément de rétention axiale 40A afin
de provoquer I'écartement radial des extrémités
libres 38A, 38B.

La partie avant 44A du corps de contact femelle
28A posséde un diamétre légérement supérieur a
celui de la partie avant 44B du corps de contact méle
28B et est fendue axialement de fagon a permettre
Pintroduction du corps de contact 28B dans le corps
de contact 28A. Chaque corps de contact 28A, 28B
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comporte des moyens de positionnement angulaire
par rapport au boitier de connecteur 22A, 22B qui
seront décrits plus loin.

Un corps isolant 46A, 46B de profil externe
cylindrique étagé est monté a l'intérieur du corps de
contact 28A, 28B. Plus précisément chaque corps
isolant 46A, 46B est disposé dans les deux trongons
de plus petits diamétres de l'alésage interne 48A,
48B du corps de contact.

Comme on peut le constater aux figures 1 et 2,
chaque corps isolant 46A, 46B comporte deux
alésages cylindriques 50A, 50B, qui s’étendent
parallelement a I'axe du connecteur, dans un plan
diamétral du corps isolant et qui débouchent vers
I'arriere dans une chambre cylindrique de céblage.

Les deux alésages cylindriques 50A du corps
isolant 48A regoivent chacun un élément de contact
male 52A qui y est disposé de maniére a faire saillie
hors du corps isolant 48A en direction de la face
avant 30A pour coopérer chacun avec un élément de
contact femelle 52B qui est disposé dans 'un des
deux alésages cylindriques 50B du corps isolant
48B.

Conformément a l'invention, chague corps isolant
46A, 46B comporte deux encoches transversales
diamétralement opposées 54A, 54B. Chaque en-
coche 54A, 54B intercepte I'un des alésages
cylindriques 50A, 50B, de maniére & ce qu’une lame
élastique déformable 56A, 56B puisse coopérer,
d’une maniere qui sera expliquée plus avant, avec
une gorge radiale interne 60A, 60B formée dans
chaque élément de contact 52A, 52B.

Chacune des lames élastiques 58A, 58B s’étend
transversalement par rapport & I'axe des éléments
de contact 52A, 52B de méme que les encoches
54A, 54B. Les encoches 54A, 54B les lames 58A,
58B et les gorges 60A, 60B présentent sensiblement
la méme largeur dans la direction axiale.

De cette fagon les bords paralléles transversaux
de chaque lame élastique 58A, 58B sont regus entre
les faces radiales en vis a vis 62A, 62B de I’encoche
et entre les épaulements radiaux 64A, 64B délimitant
la gorge radiale 62A, 62B de fagon a ce que, lorsque
les éléments sont dans la position représentée aux
figures 1 et 2, I'élément de contact 52A, 52B soit
maintenu axialement dans les deux directions a
I'intérieur du corps isolant 46A, 46B.

Les lames 58A. 58B sont maintenues dans leurs
encoches respectives 54A, 54B par une bague
commune 86A, 86B. Chaque bague 66A, 66B est une
bague réalisée en matériau isolant qui est montée
sur le corps isolant 48A, 48B par déformation
élastique de maniére a venir s'encliqueter axiale-
ment enire les faces radiales opposées 62A, 62B
des encoches qui coopérent avec les faces radiales
opposées de la bague et a maintenir les lames 58A,
58B qui ont été préalablement mises en place.

On choisit le diameétre interne de la bague 66A,
66B légerement inférieur au diamétre externe du
corps isolant dans la zone correspondante de fagon
a ce que, dans la position montée et représentée aux
figures 1 et 2, la bague 66A, 66B soit légérement
déformée et présente un profil sensiblement ellipti-
que. Grace a cette caractéristique, la bague 66A,
66B confére a chaque lame élastique 58A, 58B une
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élasticité supplémentaire dans la direction radiale.

Chaque corps de contact 28A, 28B comporte
dans son trongon médian une zone déformée
radialement vers 'intérieur 68A, 68B. Cette zone qui
peut étre obtenue soit par un crevé, soit par un
billage, coopére avec une zone déformée corres-
pondante 70A, 70B du corps isolant 46A, 46B d’'une
part pour assurer un maintien axial de ce dernier
dans le corps de contact 28A, 28B et d’autre part elle
constitue des moyens d’indexation angulaire du
corps isolant 46A, 46B a l'intérieur du corps de
contact 28A, 28B. La zone 70A 70B, peut en variante
étre constituée par un lamage axial.

On a représenté a la figure 4 un mode de
réalisation préféré d’un corps isolant méle 46B dans
lequel on peut remarquer que la face d’introduction
72B des éléments de contact 52B comporte un profil
évasé conique 74B qui coopére avec une aréte en
biseau 76B de la cloison axiale 78B de séparation
des deux alésages cylindriques internes 50B. Cet
ensemble de surfaces 74B et 76B facilite I'introduc-
tion des éléments de contact lors des opérations de
raccordement électrique.

Afin d’améliorer encore cette coopération, et
selon une caractéristique non représentée, I'extré-
mité avant 80B de chaque élément de contact 60B
peut également posséder un profil arrondi dans un
plan paralléle a la fente. L’ensemble des caractéristi-
ques qui viennent d’étre évoquées a propos d’'un
élément de contact femelle 52B s’appliquent bien
entendu & un élément de contact male 52A qui
possede lui une exirémité semi-sphérique.

Chaqgue élément de contact 52A, 52B comporte a
sa partie arriére un alésage borgne 82A, 82B pour le
raccordement par sertissage de I'extrémité dénudée
d’un fil électrique 86A appartenant & un conducteur
électrique blindé 88A.

Le conducteur électrique blindé 88A représenté a
la partie gauche de la figure 1 comporte des fils
électriques 86A entourés chacun d’une gaine indivi-
duelle 90A. Les extrémités des deux gaines 90A
prennent appui contre les extrémités arriére en
vis-a -vis des élémenis de contact 52A. Les deux
gaines 90A sont entourées par une tresse métallique
de blindage 92A elle-méme entourée par une gaine
isolante de conducteur 94A.

La liaison électrique entre la partie arriére 96A du
corps de contact 28A et la tresse 92A est assurée
par sertissage de cette derniére sur une ferrule
cylindrique 98A, 98B de maniére a la pincer entre ces
deux éléments.

Un mode de réalisation préféré des moyens de
positionnement angulaire d'un corps de contact, par
exemple méle, est représenté aux figures 8 4 10. Le
positionnement est assuré au moyen d'une équerre
d’indexation 100B dont la branche libre plant 102B
s’étend dans un plan paraliéle & I'axe du corps de
contact 28B en direction de I'avant et dont I'autre
branche est soudée sur la surface périphérique
externe du corps de contact 28B.

La patte plane constituée par la branche 102B est
prévue pour coopérer avec un méplat correspon-
dant formé sur le corps du connecteur électrique,
c’est-a-dire par exemple sur la face supérieure du
bloc isolant 26B ou, dans le cas d’'un connecteur
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cylindrique, avec I'intérieur d’'une encoche de profil
correspondant formée & la face arriere du bloc
isolant.

Outre sa simplicité de réalisation, I'équerre de
positionnement angulaire 100B est particuliérement
avantageuse en ce qu’elle laisse libre sur une zone
angulaire importante 106B (supérieure a 180°)
'accés a I'élément extracteur 42B pour faciliter le
démontage du corps de contact 28B.

On a représenté a la droite de la figure 1 et aux
figures 11 a 13 un autre mode de réalisation de
moyens de positionnement angulaire du corps de
contact 28B par rapport au boitier du connecteur
22B.

il s’agit ici d'une pince de positionnement 108B
présentant en section la forme d'un U dont les deux
branches 110B constituent des mors paralléles qui
coopérent avec les faces planes opposées 112B du
bloc isolant 26B du connecteur 22B.

Les branches 110B sont reliées entre elles par
une branche centrale 114B qui comporte un orifice
de montage 1168 sur le corps de contact 28B.
L'orifice de montage 116B comporte deux méplats
paralléles en vis & vis 118B qui coopérent avec des
méplats correspondants, non représentés, formés
sur la partie arriere du corps de contact 28B pour
indexer angulairement la pince angulaire 108B par
rapport au contact 28B.

Le corps de contact 28B doit également posséder
des moyens, non représentés a la figure 1, de
positionnement axial de la pince 108B, constitués
par exemple par un épaulement.

Comme on peut le constater a la partie gauche de
la figure 1, une pince similaire 108A équipe la corps
de contact 28A. Toutefois cette pince différe de la
pince 108B en ce gque chacune des branches 110A
se prolonge vers I'avant par une patte de raccorde-
ment de masse 120A qui coopeére avec la coquille
métallique 24A.

Grace a cette caractéristique, la pince de raccor-
dement 108A, qui est réalisée en un métal conduc-
teur de I'électricité, assure une continuité de masse
par I'extérieur du conducteur, entre le corps de
contact 28A et la coquille métalliqgue 24A du
connecteur 22A.

On décrira maintenant le mode de raccordement
d’un conducteur blindé 88A & un connecteur 22A
selon l'invention.

Pour l'utilisateur le connecteur 22A se présente
déja équipé du corps de contact 28A & lintérieur
duquel est fixé le corps isolant 46A équipé de ses
lames élastiques déformables 58A.

Aprés avoir dénudé les fils 86A de maniére a ce
que les deux gaines 90A se terminent sensiblement
dans un méme plan, P'utilisateur vient sertir deux
contacts électriques, dans ce cas des contacts
méles 52A, sur les extrémités dénudées des fils 86A.
Cette opération est une opération classique de
sertissage avec des éléments de contact d’'un type
connu.

Aprés avoir enfilé la ferrule 98A sur la gaine de
conducteur 94A, elle-méme coupée a une longueur
adéquate pour permetire le retournement de la
tresse métalliqgue 92A sur la surface périphérique
externe de la ferrule 98A, I'utilisateur vient ensuite
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présenter I'ensemble constitué par le conducteur
blindé 88A équipé de ses deux éléments de contact
B2A & la face arriere du corps de contact 28A.

Il introduit axialement les exirémités avant des
deux éléments de contact 52A dans les alésages
correspondants 50A du corps isolant. Sous 'effet de
la poussée axiale exercée par lutilisateur, les
éléments de contact 52A pénétrent ensuite progres-
sivement & l'intérieur jusqu’a venir provoquer |'effa-
cement radial vers l'extérieur des lames 58A qui
retombent, sous I'action de leur déformation élasti-
que et de leffort supplémentaire qui leur est
appliqgué par la bague 66A, dans les gorges
correspondantes 60A des éléments de contact 52A.

Afin de compenser d’éventuels défauts d'aligne-
ment axial entre les deux gorges 60A, résultant
d’'une opération de sertissage défectueuse, la
largeur axiale des gorges est choisie légérement
supérieure a celle des lames 58A, par exemple
d’environ 0,2 mm.

Une fois cette position atteinte les éléments de
contact 52A sont immobilisés axialement par rapport
au corps isolant 46A, au corps de contact 28A et
donc par rapport au connecteur 22A.

Il ne reste plus ensuite a ['utilisateur qu’a sertir la
partie arriére 96A du corps de contact 28A sur la
ferrule 98A de maniare a immobiliser axialement le
conducteur blindé 88A par rapport au corps de
contact 28A ainsi que d’assurer la continuité
électrique entre la tresse de blindage 92A et le corps
de contact 28A.

On constate donc que, lors de "opération d’intro-
duction, 'utilisateur n’a en main que deux ensem-
bles, d’une part le connecteur 22A proprement dit et
d’autre part le conducteur 88A équipé de ses deux
contacts 52A sertis.

Si I'utilisateur désire démonter le corps de contact
28A afin de procéder a une modification des
raccordements électriques des éléments de contact
52A, il agit sur I'élément extracteur 42A. Cette action
est facilité grace aux deux fentes axiales opposées
117B formées dans la pince de positionnement (voir
figure 13) qui permettent d’introduire un outil
d’extraction pour pousser l'extracteur vers linté-
rieur du connecteur.

L'utilisateur peut ensuite introduire -un nouveau
corps de contact 28A et procéder, de la maniere qui
a été décrite plus haut au raccordement et a
P'instaliation de nouveaux contacts 52A. Le mode
d’utilisation qui vient d'étre décrit est identique pour
le raccordement d'un conducteur blindé a un
connecteur male 22B.

On a représenté aux figures 14 et 15 une variante
permettant le raccordement d’'un conducteur blindé
(non représenté), formant un coude a 90° par
rapport a I'axe général du connecteur 22A.

Dans ce mode de réalisation, les fils conducteurs
sont respectivement soudés dans des fourches
122A formées & l'exitrémité arriére de chaque
élément de contact 52A.

La partie arriere de I'élément de contact comporte
un bouchon 124A permettant d’avoir accés aux
exirémités arriére fourchues 122A des é&léments de
contact 52A pour réaliser I'opération de soudage
des fils conducteurs qui sont introduits, selon une
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direction perpendiculaire & I'axe du corps de contact
28A, dans un corps de raccordement 126A qui est
rapporté sur la partie arriére du corps de contact
28A et forme un angle de 90° par rapport & celui-ci.

Comme on peut le constater a la figure 14,
I'élément extracteur 42A comporte un dégagement
128A permettant de laisser le passage autour de
I'extrémité supérieure 130A du corps de raccorde-
ment 126A et donc le recul de I'élément exiracteur
42A vers la gauche comme représenté a la figure 14.

L'opération de raccordement s’effectue de la

maniere suivante :
- aprés avoir dénudé les extrémités des fils conduc-
teurs et préparé la tresse de blindage sur une ferrule
identique a la ferrule 98A de la figure 1, I'utilisateur
introduit I'ensemble, depuis le bas vers le haut en
considérant la figure 14, dans le corps de raccorde-
ment 126A.

Il procéde ensuite au soudage des extrémités des
fils conducteurs dans les fourches 122A en y
accédant par 'extrémité arriére ouverte du corps de
contact 28A.

Il ne reste plus ensuite a I'utilisateur qu’a sertir le
corps de raccordement 126A sur la ferrule de
contact de masse puis a procéder a la fermeture du
corps de contact 28A au moyen du bouchon 124A
qui est soudé sur le corps.

Dans cette variante la patte d’indexation du corps
de contact par rapport au connecteur 22A est
constitué par la face supérieure plane 134A de
épaulement radial 132A formé sur le corps de
raccordement 126A.

On constate également que, dans cette version,
les deux contacts 52A sont dans un plan diamétral
décalé angulairement de 90° par rapport au mode de
réalisation représenté aux figures 1 et 2. Il faut bien
entendu choisir 'une de ces deux orientations afin
de réaliser une standardisation d’'une méme série de
connecteurs a raccordements droits et/ou coudés.

Revendications

1. Connecteur électrique (22A, 22B) du type
comportant un boitier entourant un bloc isolant
(26A, 26B) qui recoit au moins un corps de
contact conducteur (28A, 28B) qui s’étend
depuis une face avant du boitier vers sa face
arriére et a I'intérieur duquel sont agencés au
moins deux éléments de contact (52A, 52B) qui
y sont maintenus paralléles a 'axe du connec-
teur dans une position angulaire déterminée par
un corps (46A, 46B) en matériau isolant regu
dans [e corps de contact, caractérisé en ce que
chague élément de contact (52A, 52B) com-
porte une gorge radiale (60A, 60B) qui coopére
avec une lame élastique déformable (58A, 58B)
disposée dans le corps isolant selon une
direction transversale a I'axe de I'élément de
contact et dont les bords paralléles transver-
saux coopérent respectivement avec les épau-
lements radiaux en vis-a-vis (64A, 64B) de ladite
gorge.

2. Connecteur élecirique selon la revendica-
tion 1, caractérisé en ce que chaque élément de
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contact (28A, 28B) est regu dans un alésage
cylin drique (50A, 50B) formé dans le corps
isolant, et en ce que chaque lame élastique
(58A, 58B) est disposée dans une encoche
transversale (54A, 54B) du corps isolant du
contact qui intercepte I'alésage cylindrique
(50A, 50B) correspondant et dont les faces
radiales paralléles et opposées (62A, 62B)
coopérent avec lesdits bords en vis-a-vis de la
lame (58A, 58B) pour 'immobiliser axialement
par rapport au corps isolant.

3. Connecteur électrique selon la revendica-
tion 2, caractérisé en ce que ladite encoche
(54A, 54B) est ouverte radialement vers I'exté-
rieur et en ce que la lame (58A, 58B) y est
maintenue radialement en position par une
bague (66A, 66B) montée sur le corps isolant
(46A, 46B).

4, Connecteur électrique selon la revendica-
tion 3, caractérisé en ce que les faces radiales
opposées de la bague (66A, 66B) sont regues
entre les faces radiales (62B) en vis-a-vis de
'encoche (54A, 54B) avec lesquelles elles
coopérent pour immobiliser axialement la ba-
gue (66A, 66B) par rapport au corps isolant
(46A, 46B).

5. Connecteur électrique selon l'une quel-
conque des revendications précédentes, carac-
térisé en ce que le corps de contact (28A, 28B)
est une douille métallique cylindrique de profil
étagé dans laquelle est regu un corps isolant
(46A, 46B) de profii complémentaire dans
lequel sont agencés au moins deux éléments
de contact (52A, 52B) identiques, et en ce que
chaque élément de contact (52A, 52B) coopere
aveo une lame élastique (58A, 58B) indépen-
dante.

6. Connecteur électrique selon la revendica-
tion 5, prise en combinaison avec l'une des
revendications 3 ou 4, caractérisé en ce que les
encoches (54A, 54B), outre des plans radiaux
(62A, 62B) et leurs faces opposées comportent
un plan sécant interceptant les alésages cylin-
drigues (50A, 50B), les plans sécants étant
alignés et paralleles a 'axe longitudinal du
contact, et en ce que les lames élastiques (58A,
58B) y sont maintenues par une bague unique
(B6A, 66B).

7. Connecteur électrique selon 'une quel-
conque des revendications 3 & 8, caractérisé en
ce que la bague (68A, 66B) est montée par
déformation élastique sur ledit corps isolant.

8. Connecteur électrique selon l'une quel-
conque des revendications précédentes, carac-
térisé en ce qu’il comporte des moyens d’'inde-
xation angulaire (68A-70A, 68B-70B) du corps
isolant par rapport au corps de contact.

9. Connecteur électrique selon la revendica-
tion 8, caractérisé en ce qu’il comporte des
moyens de positionnement angulaire (100B,
108B) du corps de contact (28B) par rapport au
boitier du connecteur (22B).

10. Connecteur électrique selon la revendica-
tion 9, caractérisé en ce que lesdits moyens de
positionnement angulaire sont constitués par
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au moins une patte (102B, 110B, 134A) d’inde-
xation fixée a la partie arriéere du corps de
contact faisant saillie hors dudit bloc isolant, qui
coopére avec un méplat correspondant formé
dans le bloc isolant et qui s’étend dans un plan
paraliéle a I'axe général du connecteur.

11. Connecteur électrique selon la revendica-
tion 10, caractérisé en ce que ladite patte est
constituée par la branche libre (102B) d’une
équerre (100B) dont l'extrémité de [|'autre
branche perpendiculaire (104B) est fixée sur la
partie arriére du corps de contact (28B).

12. Connecteur électrique selon la revendica-
tion 10 du type comportant un boitier paraliélé-
pipédique rectangle caractérisé en ce que
lesdits moyens de positionnement sont consti-
tués par une pince élastique (108B) comportant
deux mors paralléles (110B) qui forment deux
pattes d'indexation qui coopérent respective-
ment avec deux faces paralléles (112B) dudit
boitier ou dudit bloc isolant, lesdits deux mors
étant reliés entre eux par une branche de liaison
(114B) comportant un orifice (116B) de mon-
tage sur la partie arriére dudit corps de contact
et des moyens d'indexation angulaire (118B) de
la pince élastique (108B) par rapport au corps
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de contact (28B).

13. Connecteur électrique selon I'une quel-
conque des revendications 10 & 12, caractérisé
en ce que ladite patte est un élément conduc-
teur qui coopére avec une portion métallique du
boitier pour établir un contact de masse entre
cette derniére et le corps de contact.

14. Connecteur électrique selon la revendica-
tion 10 du type comportant un corps de
raccordement (126A) rapporté sur la partie
arriére du corps de contact, caractérisé en ce
que ladite patte est constituée par la face plane
(134A) d’un épaulement (132A) dudit corps de
raccordement.

15, Connecteur électrique selon l'une quel-
conque des revendications précédentes carac-
térisé en ce que deux éléments de contact
(62A, 52B) sont agencés dans le corps de
contact et s’étendent dans un plan diamétral, et
en ce que la partie arriére (96A, 96B) du corps
de contact {28A) est prévue pour coopérer
avec la tresse métallique (92A) de blindage d’un
conducteur électrique (88A) comportant deux
fils conducteurs (86A) dont chacun est relié
respectivement a la partie arriére de I'un desdits
deux éléments de contact.
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