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Beschre'ibung

Die Erfindung betrifft eine Breitstreckwalze zur
Fithrung bahnférmiger Materialien beziehungs-
weise Werkstoffe.

Aus dem DE—GM 85 06 704 ist eine gattungs-
geméRe Breitstreckwalze bekannt, die eine Tra-
gachse aufweist, auf der ein verformbarer
Breitstreckbelag mit einer im wesentlichen zynlin-
drischen Umfangsflache aufsitzt. Von der
Umfangsflache des Breitstreckbelages aus verlau-
fen ringférmige Einschnitte in einem Winkel
ungleich 90° zur Mittenlangsachse der Tragachse.

Die Walze eignet sich flr unterschiedlichste
Einsatzzwecke, von denen nachstehend einige
beispielhaft angegeben sind:

Papierindustrie, Textilindustrie, Kunststoff-
industrie, Lederindustrie sowie Aligemeiner
Maschinenbau.

Der verformbare Breitstreckbelag besteht dabei
vorzugsweise aus Naturkautschuk oder anderen
Kautschukarten.

Die bekannte Walze hat sich im wesentlichen
bewahrt und ist vor allen Dingen den bis dahin
bekannten ‘“Bananenwalzen” (iberlegen. Hierbei
handelt es sich um Walzen, die bananenartig
gewdlbt ausgebildet sind, wobei die Walzen in
einzelne verformbare Abschnitte unterteilt sind,
damit sich die Walze, wenn ein bahnenférmiger
Stoff Giber sie geflihrt wird, unter Ausbildung
eines im wesentlichen zylinderabschnittférmigen
Oberflachenabschnittes verformen kann.

Wahrend diese Bananenwalzen sehr wartungs-
intensiv  sind, entfallt bei der aus dem
DE—GM 85 06 704 bekannten Walze jegliche
Nachsteilarbeit. Dadurch werden Ausschuf3 und
Zeitverlust in der Produktion vermieden.

Es hat sich jedoch gezeigt, daR auch diese
Walze noch verbesserungsbedurftig ist, und zwar
— je nach Anwendungsbereich — insbesondere
bezliglich ihrer Breitstreckwirkung im Randbe-
reich der Walze. Dariiber hinaus ist es angestrebt,
die Verformbarkeit der Walze so zu optimieren,
dal} das Uber die Walz gefliihrte bahnenférmige
Material moglichst flachig auf der Walzenober-
flache aufliegt, was bei den aus dem Stand der
Technik bekannten Walzen aufgrund der ring-
formigen Einschnitte mit im wesentlichen
parallelogrammartigem Querschnitt nur teilweise
realisiert werden kann.

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde,
dal? es bei der Verformung der eingeschnittenen
Oberflachenbereiche bekannter Walzen teilweise
zu einer Verquetschung der zwischen den Ein-
schnitten  ausgebildeten lamelienférmigen
Abschnitte kommen kann, wodurch einerseits,
insbesondere be empfindlichem Gut, wie Seide,
sich bei der Verquetschung ausbildende Uneben-
heiten auf der Oberflaiche der Walze auf das
dartber geflhrte Gut abdriicken und andererseits
hierdurch auch der randseitige &uflere Bereich
nicht immer optimal nach auen gestreckt
werden kann.

Die Erfinding schidgt nunmehr eine Breitstreck-
walze nach dem oberbegriff des Anspruches 1
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vor, bei der die Einschnitte an ihrem umfangsfia-
chigen offenen Ende eine geringere Breite als an
ihrem, der Tragachse zugewandten Ende aufwei-
sen. Die Einschnitte verlaufen unter einem Winkel
zwischen 1 und 89° zur Tragachse in Richtung auf
die Tragachse, und zwar spiegelbildlich zur axia-
len Mitte des Breitstreckbelages gesehen zu dem
einen beziehungsweise anderen Ende hin.

Die Winkel, unter denen die Einschnitte verlau-
fen sollen, liegen nach einer bevorzugten Ausfiih-
rungsform zwischen 30 und 60° optimiert
zwischen 40 und 50°.

Die Unterteilung der Walze in eine rechte und
linke Halfte mit spiegelbildlichem Aufbau ist des-
halb wichtig, weil nur so sichergestellt ist, da® die
dariiber gefiihrte Materialbahn gleichméafiig nach
links beziehungsweise rechts gestreckt wird.

Die jeweilige Einschnittiefe der einzelnen Ein-
schnitte kann in Abhéngigkeit vom jeweiligen
Anwendungsbereich eingestellt werden, nach
einer vorteilhaften Ausfihrungsform ist vorgese-
hen, die dem jeweiligen Ende des Breitstreck-
belages nédheren Einschnitte mit einer grofieren
Einschnittiefe zu versehen als die der Mitte des
Breitstreckbelages zugewandten Einschnitte.
Hierdurch wird erreicht, daRR die &uBeren Ein-
schnitte sich besser sowohl in radialer wie axialer
Richtung, und zwar in axialer Richtung zum jewei-
ligen freien Ende hin , verformen k&nnen,
wodurch die Streckwirkung der Walze auf das
Material in diesem Bereich verbessert wird.

Dieser Effekt wird zusétzlich dadurch verbes-
sert, da die Einschnitte an ihrem umfangs-
fidachigen offenen Ende eine kleinere Offnungs-
weite aufweisen als an ihrem der Tragachse
zugewandten Ende. Dabei kdnnen die Einschnitte
dann zum Beispiel eine im Querschnitt angena-
herte Trapezform aufweisen.

Hierdurch wird erreicht, daf3 sich die zugehéri-
gen Ringlamellen in diesem Bereich durch die-
selbe senkrecht zur Tragachse wirkende Kraft, die
sich aus der Spannkraft der Bahn auf die Breit-
streckwalze ergibt, vergleichsweise weiter zum
korrespondierenden Tragachsende hin auslen-
ken, und dementsprechend gréBer ist dann auch
der Breitstreckeffekt in diesem Abschnitt.

Zusammen mit dem Merkmal der gréfieren
Einschnittiefe werden die entsprechenden Ringla-
mellen gquasi idnger beziehungsweise sie sind in
ihrem FuBbereich, mit dem sie in den ungeschnit-
tenen Abschnitt des Belages libergehen, etwas
weniger stabil als wenn die Einschnitte zum Bei-
spiel einen parallelogrammartigen Querschnitt
aufweisen wiirden, da dies zu entsprechend dik-
kern Fufabschnitten der zugehodrigen Lamelien
fiihrt. Je nach Anwendungsbereich ist aber auch
diese Ausfihrungsform im Rahmen der Erfin-
dung vorgesehen.

Die unterschiedliche Einschnittiefe wird, auf
den Verwendungszweck der Walze abgestimmt.
So kann die Einschnittiefe stufenweise ansteigen,
und zwar vorzugsweise zum jeweiligen freien
Ende der Walze hin, so dal’ die Breitstreckwalze
gedanklich in mehrere zylindrische Abschnitte
unterteilt werden kann, wobei jeder zylindrische
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Abschnitt eine Vielzahl von gleichtiefen Einschnit-
ten aufweist. Besonders vortielhaft ist es jedoch,
wenn die Einschnittiefe zwischen den einzelnen
ringférmigen Lameilen von der Mitte der Walze
zum jeweils zugehérigen Ende zunimmt. Die
Walze ist dann in der Regel universelier einsetz-
bar, vor allem auch in solchen Bereichen, wo
mehrere parallele Streifen gleichzeitig (iber die
Walze geflhrt werden miissen.

Fir diesen Anwendungsbereich wird in einer
weiteren vorteithaften Ausgestaltungsform vor
geschlagen, die Walze so auszubilden, daR sie
mehrere, der Zahl der zu fordernden Streifen
entsprechende Abschnitte aufweist, wobei jeder
Abschnitt in Form einer erfindungsgemaRen
Walze, also mit spiegelbildlicher Ausbildung der
Einschnitte ausgebildet ist. Eine soiche Waize
besteht dann quasi aus einer in axiaier Richtung
hintereinander geschalteten Vielzahl erfindungs-
gemafer Walzen.

Auf diese Weise kann zundchst eine breite
einteilige Streifenbahn in Richtung auf die Walze
gezogen und erst kurz vor der Walze in einzelne
Streifen aufgetrennt werden, zum Beispielk tiber
entsprechende Messer. Jeder der Streifen wird
dann, wie zuvor geschildet, hier nur Giber einen
entsprechenden Walzenabschnitt transportiert
und dabei nach rechts und links gestreckt.

Eine solche "Multiwalze” eignet sich zum Bei-
spiel zum Umienken einer Papierbahn, die kurz
vor der Walze in einzelne Papierbahnstreifen auf-
geteilt wird, die dann zum Beispiel auf Pappkerne
aufgewickeit werden zur Herstellung von
Toilettenpapierrollen.

Dariber hinaus hat sich herausgestellt, daR die
Verformung der Walze in bezug auf ihre Haltbar-
keit insgesamt dadurch weiter optimiert werden
kann, wenn der der Tragachse am néachsten
liegende und der von der Tragachse am weitesten
entfernte Einschnittgrund zwischen sich die
gedachte Mittelfldche des Breitstreckbelages ein-
schliefden, das heildt, die “mittlere Einschnittife’”
etwa in der Mitte der Dicke des Breitstreckbelages
verladift.

Durch die vorstehend beschriebenen Merkmale
wird eine Breitstreckwalze charakterisiert, die in
ihren Anwendungseigenschaften sogar noch der
aus dem DE—GM 8506704 bekannten Walze
Uberiegen ist, weil sie eine bessere Breitstreck-
wirkung entfaltet und noch leichter an unter-
schiedliche = Anwendungsbereiche angepal3t
werden kann. Darliber hinaus wird mit der
erfindungsgemaéafRen Walze das gewiinschte Ziel
einer mdoglichst flachigen Fihrung der Uber die
Walze gefihrten Bahn optimiert, weil insbeson-
dere durch die Ausfiihrungsform mit im Quer-
schnitt trapezférmigen Einschnitten die zylinder-
formigen Oberflachenabschnitte der zwischen
den Einschnitten ausgebildeten Ringlamellen sich
nach der Verformung aufgrund der darlber
gefiihrten Bahn zu einer nahezu geschlossenen
Zylinderoberfliche verformen, was nachstehend
anhand der Zeichnung noch naher erldutert wird.

Dieser Effekt kann je nach Wahl des Materials
fur den Belag auch noch dadurch gesteuert
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werden, dal die ringférmigen Einschnitte so
zueinander angeordnet werden, da ein Ein-
schnitt schuppenartig so weit in Richtung auf die
Mitte der Walze vorragt, dal3 sein zur Mitte der
Walze hin vorderstes Ende lber das dem korre-
spondierenden Ende der Waize hin duflere Ende
der zur Mitte der Waize davorliegenden Nut vor-
ragt, was ebenfalls anhand der Zeichnung noch
néher erldutert wird.

Die Erfindung wird nachstehend anhand der
Zeichnung néher erlautert, die in

Figur 1: eine Seitenansicht, teilweise im
Schnitt, einer erfindungsgemaiRe Breitstreckwalze
und in

Figur 2: eine Teilaufsicht auf eine Walze mit
mehreren parallel dariiber auflaufenden Bahnen
zeigt.

Mit dem Bezugszeichen 10 ist die Breitstreck-
walze insgesamt bezeichnet. Diese besteht aus
einer Tragachse 11 und einem darauf ortsfest
angebrachten Breitstreckbelag 12 der Dicke D aus
Kautschuk. Ebenso kann aber auch jedes andere
der eingangs genannten Materialien gewahlt
werden.

Die Tragachse 11 ist zylindrisch ausgebildet
und iiberragt mit ihren Enden 13 beidseitig den
Belag 12, wobei die Enden 13 zur Lagerung der
Walze zum Beispiel in Radialwélztagern normaler
Stehlager dienen.

Die Umfangsflache 14 der Breitstreckwalze 10
weist im wesentlichen eine Zylinderform auf, die
jedoch durch in axialen Abstinden angeordnete
Einschnitte 15 unterbrochen ist. Hierdurch 1413t
sich die Dicke D des Belages in einem genuteten
Bereich 16 und einen zwischen dem genuteten
Bereich 16 und der Tragachse 11 liegenden unge-
nuteten Bereich 17 unterteilen. Die halbe Héhe
des Belages 12, die einer Mittelebene entspricht,
ist mit dem Bezugszeichen 26 in Figur 1 gestri-
chelt angedeutet.

Mit dem Bezugszeichen 18 wird eine {gedachte)
radiale Mittenebene der Walze 10 beschrieben.

Die Mittenebene 18 bildet eine Spiegelfléche,
das heildt, die Walze 10 ist in ihrem in Figur 1
rechten Abschnitt spiegelbildlich zu ihrem linken
Abschnitt ausgebildet. Die Walze wird nachste-
hend anhand ihres rechten Abschnittes naher
erldutert, wobei die dabei beschriebenen Merk-
male spiegelbildlich auf die linke Hélfte Gbertra-
gen werden kdnnen.

Zuvor soll jedoch noch der direkte Bereich
rechts und links der Mittenebene 18 beschrieben
werden, der im dargestellten Ausfihrungs-
beispiel besonders ausgestaitet ist. Die Walze 10
besitzt ndmlich in diesem Bereich einen zylinder-
abschnittférmigen Teil 20’, neben dem eine radial
verlaufende Nut 21 angeordnet ist.

In dem Bereich zwischen der radialen Nut
(radiater Einschnitt) 21 und dem rechten Ende 12’
verlaufen in axialem Abstand zueinander hier
insgesamt vier ringférmige Einschnitte 15’, 15a,
15b, 15c.

Dabe weist der ringférmige Einschnitt 15’ im
Querschnitt eine Parallelogrammform auf, wéh-
rend die Ubrigen Einschnitte 15a, 15b und 15¢
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eine im wesentlichen trapezartige Quer-
schnittform aufweisen, wobei die Einschnitte an
ihrem umfangsfldchigen offenen Ende eine kiei-
nere Offnungsweite {mit a fir den Einschnitt 15a
bezeichnet) aufweisen als an ihrem der Tragachse
11 zugewandeten Ende (dort mit b angegeben).

Hierdurch bedingt weist der zwischen den Ein-
schnitten 15’ und 15a verlaufende iamellenfor-
mige Abschnitt 20a an seinem umfangsseitigen
Ende eine gréfRere Breite in axialer Richtung auf
als an seinem der Tragachse 11 zugewandten
Ende.

Weiterhin ist Figur 1 zu entnehmen, da3 der
ringférmige Einschnitt 15a eine geringere Ein-
schnittiefe aufweist als der Einschnitt 15b, dessen
Einschnittiefe wiederum etwas kleiner ist als die
des Einschnittes 15¢, wodurch sich insgesamt fir
die Einschnitte 15a, 15b, 15¢ eine von der Mittene-
bene 18 zum rechten Ende 12' hin zunehmende
Einschnittiefe ergibt.

Die unterschiedliche Querschnittform des Ein-
schnittes 21 beziehungsweise des Einschnittes
15’ gegentiber den Einschnitten 15a, 16b, 15c ist
lediglich zur Charakterisierung der unter-
schiedlichen von der Erfindung vorgeschlagenen
Querschnittformen dargestellt. So kénnen selbst-
versténdlich auch die Einschnitte 21 und 15a, 15b
sowie 16¢ zwar unter einem Winkel zur Tragachse
11, jedoch mit jeweils paralielogrammartigem
Querschnitt ausgebildet werden. Ebenso ist es
mdéglich, auch die Einschnitte 15’ beziehungs-
weise 21 in einer Querschnittsform analog denen
der Einschnitte 15a, 15b, 15¢ auszubilden.

Im Sinne der Erfindung ist es jedoch wichtig,
daf? einer oder mehrere der Einschnitte eine
unterschiedliche Einschnittiefe aufweisen wie die
tbrigen, wobei die in der Figur dargestelite
Ausfiihrungsform bevorzugt ist, bei der die Ein-
schnittiefen zum randseitigen Ende {12') der Breit-
streckwalze hin ansteigen.

Der Figur 1 kann ebenfalls enthommen werden,
dal} die umlaufenden ringférmigen Einschnitte
163, 15b, 15¢ und — bei eintsprechender
Ausfiihrungsform natirlich auch die Einschnitte
15’ und 21 — so ausgebildet sind, dal3 sich die
Einschnitte gegenseitig Uberlappen, was anhand
der Einschnitte 15b und 15a nachstehend noch
naher erlautert wird. Aus der Figur ist zu erken-
nen, dal3 das der Mittenebene 18 zugewandte
untere Ende des Einschnittes 15b, das mit dem
Bezugszeichen 15b’ beschrieben ist, weiter in
Richtung auf die Mittenebene 18 vorragt als das
obere rechte Ende des Einschnittes 15a, das mit
dem Bezugszeichen 15a’ beschrieben ist.

AuBerdem soll noch einmal darauf hingewie-
sen werden, dafl die Umfangsflachen der
lamellenférmigen  Abschnitte  zylinderformig
gestaltet sind, wie anhand der Lamelle 20a gut zu
erkennen ist, und hieraus resultiert vor allem in
Kombination mit dem Merkmal der trapez-
féormigen Einschnitte 15a, 15b, 15¢, daf3 die ent-
sprechenden Oberfldchenabschnitte der Lamellen
nach entsprechender Verformung in Richtung auf
die Tragachse 11 in dem Moment, wo eine Mate-
rialbahn Uber die Walze gefihrt wird, sich so weit
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in Richtung auf das jeweilige Walzenende verfor-
men, dal} sie gegeneinander gefiihrt werden und
dabei eine nahezu geschlossene zylinderférmige
Oberfidche ergeben, wobei der Durchmesser des
dabei gebildeten Zylinders dann zwangslaufig
etwas kleiner als 20 + dem Durchmesser der
Tragachse 11 ist.

Dieses Verhalten des Belages 12 wird dadurch
unterstitzt, da® sich die einzelnen Lamelien an
ihren FuBbereichen aufgrund des verminderten
Querschnittes leichter verformen lassen als bei
Ausflihrungsformen nach dem Stand der Technik.

Wie Figur 1 weiter entnommen werden kann,
befindet sich die (gedachte} zylinderférmige
Flache 26 genau zwischen dem Nutgrund des
Einschnittes 15a und dem Nutgrund des Ein-
schnittes 15¢, was bevorzugt wird, weil dadurch
zwar die Elastizitat (Verformbarkeit) der Walze
insgesamt beibehalten, diese jedoch gleichzeitig
auch in sich stabilisiert wird.

Dabei ist der Abstand zwischen den Nutgrund
des Einschnittes 15a und dem Nutgrund des
Einschnittes 15¢c mit dem Abstandsmald Ax ange-
geben.

Der von einem (ber die Walze gefiihrten Bah-
nenwerkstoff ausgeiibte Druck resultiert aus der
Spannung der Werkstoffbahn und hailt dort an,
wo die Breitstreckwaize 10 von der Bahn
umschlungen ist. Der Umschiingungswinkel ist so
grofs, wie es der Bahnenwerkstoff beziehungs-
weise der jeweilige Anwendungszweck erfordern,
um die erforderliche Haftung auf der Breitstreck-
walze einzustellen und um die Breitstreckung
geniigend lange auf den Bahnenwerkstoff einwir-
ken zu lassen, damit die dort eventuell vorhande-
nen Falten und Einroliungen, beispielsweise bei
Textilbahnen, breitgestreckt werden kénnen.
Durch einen hohen Reibungskoeffizienten des
Elastomers des Bezugswerkstoffes wird eine
sichere, flachige FGhrung gewéhrleistet.

Ein erfindungsgem&R gestalteter Walzenbelag
kann auch auf Tragachsen bekannter Waizen aus
dem Stand der Technik aufgebracht werden.

Die in der Figur dargestellten Einschnitte 15a,
15b, 15¢c weisen in bezug auf die Tragachse 11
einen Winkel zwischen 38 und 45° auf, wobei die
dem jeweils zugehorigen Endabschnitt (12') zuge-
wandten Flachen (zum Beispiel 15¢'’) unter 45°
zur Mittenldngsachse der Tragachse 11 verlaufen,
wiéhrend die der Mittenebene 18 zugewandten
Flachen (zum Beispiel 15¢’) unter einem Winkel
von lediglich 38° verlaufen, wodurch sich die
bereits beschriebene Trapezform beziehungs-
weise die verjlingten FuRabschnitte der dazwi-
schen befindlichen Lameilen (zum Beispiel 25)
ergeben.

Insbesondere die dem Abschnitt 20’ benachbar-
ten Einschnitte {hier: 21) missen natirlich so
gestaltet werden, daR sie den Abschnitte 20’ nicht
wegschneiden, was sich erfindungsgemafl aber
besonders vorteilhaft realisieren a3t da die Ein-
schnitte ohnehin zum jeweiligen Ende hin gré-
Rere Einschnittiefen aufweisen sollen.

SchlieBlich kann der Figur noch entnommen
werden, dal der auRenseitige Abschnitt 24 ohne
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zusétzlichen Einschnitt ausgebildet ist; selbstver-
standlich kann aber auch hier noch ein von der
Stirnseite aus verlaufender Einschnitt vorgesehen
werden; in der Regel reicht aber die dargestellte
Ausfihrungsform aus, weil sich dieser ohnehin
nur kleiner Randabschnitt zum einen ebenfalls gut
verformen |46t, zum anderen die lUber die Walze
gefiihrte Bahn in ihrer Breite in der Regel etwas
schmaler sein wird als die Breite der Walze
insgesamt.

Figur 2 zeigt eine Teilaufsicht auf eine Breit-
streckwalze 10’, die lediglich schematisch darge-
stellt, jedoch analog der in Figur 1 dargestellten
Ausfiuhrungsform aufgebaut ist. Auf diese Breit-
streckwalze 10’ |auft eine Bahn 27 in Richtung des
Pfeiles 28 auf, wird jedoch vor ihrem Auflaufen
durch lediglich schematisch dargestellte kreis-
scheibenférmige Schneidmesser 29 in vier Einzel-
bahnen 30, 31, 32, 33 zerschnitien. Die Drehachse
der Schneidmesser 29 ist mit 34 bezeichnet.

Die Umschlingung der Breitstreckwalze 10’
erfolgt exemplarisch (iber den Umfangsbereich
35 der Breitstreckwalze 10’, so daR also auch nur
dort eine Breitstreckung beziehungsweise eine
axiale Verlagerung der Streifen 30, 31, 32, 33
stattfinden kann.

Geht man davon aus, dall der Streifen 30 auf
den Mittelabschnitt 20’ der Breitstreckwalze 10’
aufiduft, so lauft dieser Streifen 30, wie darge-
stellt, geradlinig durch. Die axiale, das heif3t in der
Figur 2 nach rechts erfolgende Verlagerung der
Streifen 31 bis 33 folgt mit Hilfe der Breitstreck-
wirkung der Walze 10’ in zunehmenden Male,
das heil3t, der Streifen 32 wird starker zum rech-
ten Waizenende 19 beiziehungsweise 12’ hin ver-
setzt als der Streifen 31, und der Streifen 33
wiederum wird stérker versetzt als der Streifen 32.
Das ist eine Folge der zum Walzenende 19 hin
gréRer werdenden Fiexibilitdt der Ringlamellen
20', 20a, 20c infoige ansteigender Einschnittiefe
und/oder entsprechender Formgebung der Rin-
glamellen. Die zum Walzenende 19 groRer
werdende Breitstreckung beziehungsweise Aus-
lenkung der Streifen 31, 32, 33 ist durch die
groflere Neigung der Kanten 31/, 32’, 33’ zum
Walzenende 19 hin zeichnerisch dargestellt.

Das in Figur 2 dargestelite Ausflihrungsbeispiel

|aRt sich auch dahingehend abwandeln, dal? meh-
rere der Breitstreckwalzen gemafd Figur 1 neben-
einander auf einem durchgehenden Achsenkér-
per 11 angeordnet werden, wobei die Bahn 28
dann (iber die Schneidmesser 29 vor dem Auflau-
fen auf die Breitstreckwalze 10’ vereinzelt wird zu
vier einzelnen Bahnen 30, 31, 32, 33, die dann
jeweils nach rechts und links gestreckt werden,
wobei lediglich sichergestellt werden muf3, daf3
die Vereinzelung der Bahnen 30, 31, 32, 33 so
erfolgt, da3 diese auch nach der Streckung in
axialer Richtung der Tragachse 11 sich nicht
tiberlappen.

Patentanspriiche

1. Breitstreckwalze zur Fiihrung bahnenférmi-
ger Materialien mit einer Tragachse (11), einem
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auf der Tragachse ([11) ortsfest aufsitzenden,
verformbaren Breitstreckbelag (12) mit einer im
wesentlichen zylinderférmigen Umfangsflache
(14), von der aus ringférmige Einschnitte (15’,
15a, 15b, 15¢) schrdg zur Tragachse (11) und
spiegelbildlich zur axialen Mittenebene (18) des
Breitstreckbelages (12) veriaufen, wobei minde-
stens einer der auf jeweils einer Halfte des Breit-
streckbelages (12) verlaufenden Einschnitte (15’,
15a, 15b, 15c) gegenlber den anderen Einschnit-
ten eine unterschiedliche Schnittiefe aufweist,
dadurch gekennzeichnet, daRR die Einschnitte
(15a, 15b, 15c} an ihrem umfangsflachigen
offenen Ende eine geringere Breite (a) als an
ihrem der Tragachse (11) zugewandten Ende (b)
aufweisen. -

2. Walze nach Anspruch 1, wobei die Ein-
schnitte (15a, 15b, 15c) im Querschnitt angené-
hert eine Trapezform aufweisen.

3. Walze nach Anspruch 1 oder 2, bei der die
Einschnitte (15’, 15a, 15b, 15¢) unter einem Win-
kel zwischen 30 und 60°C zur Tragachse (11)
verlaufen.

4. Waize nach einem der Anspriiche 1 bis 3, bei
der die Einschnitte (15’, 15a, 15b, 15c) unter
einem Winkel zwischen 40 und 50° zur Tragachse
(11) verlaufen.

5. Walze nach einem der Anspriche 1 bis 4, bei
der die dem jeweiligen Ende (12’, 12''} des Breit-
streckbelages (12) néheren Einschnitte (15¢, 15b)
eine grofRere Einschnittiefe aufweisen als die der
Mittenebene (18) der Breitstreckwalze (12) zuge-
wandten Einschnitte (15b, 15a).

6. Walze nach Anspruch 5, bei der die Ein-
schnitte {15’, 16a, 16b, 15¢) zwischen der Mittene-
bene (18) des Breitstreckbelages (12) und dem
jeweiligen Ende (12’, 12'') mit zunehmender Ein-
schnittiefe ausgebildet sind.

7. Walze nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
wobei der der Tragachse (11) am néachsten zuge-
ordnete und der von der Tragachse (11) am
weitesten entfernte Einschnittgrund zwischen
sich eine gedachte Flache (26) einschlielen, die
etwa in der Mitte der Dicke des Breitstreckbelages
(12) verlauft.

8. Breitstreckwalze zur vereinzelten Flhrung
von in axialer Richtung der Walze beabstandeten,
bahnenférmigen Materialien, wobei die Waize
aus einer Vielzahl von in axialer Richtung neben-
einander auf einer Tragachse (11) angeordneten
Breitstreckwalzen (10) nach einem der Anspriiche
1 bis 7 besteht.

Revendications

1. Rouleau élargisseur pour le guidage de maté-
riaux en bande, comportant un arbre porteur (11},
un revétement de mise a largeur (12), déformable
placé de maniére fixe sur |'arbre porteur (11), avec
une surface périphérique (14) a peu pres cylindri-
que et des entailles annulaires (15', 15a, 15b, 15c¢),
s'étendant obiiquement par rapport a I'arbre por-
teur {11) et disposées dans une symétrie en
miroir, par rapport au plan axial médian (18) du
revétement de mise a largeur (12), I'une au moins
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des entailles {15’, 15a, 15b, 15c¢), situées sur une
moitié du revétement de mise 3 largeur (12),
présentant une profondeur de coupe différente
des autres entailles, caractérisé en ce que les
entailles {15a, 156b, 15c} présentent, a leur extré-
mité ouverte, périphérique, une largeur (a) infé-
rieure 4 celle de I'extrémité (b) tournée vers
J'arbre porteur (11).

2. Rouleau selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les entailles (15a, 15b, 15¢), ont une
section transversale a peu prés trapézoidale.

3. Rouleau selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que les entailles (15’, 15a, 15b,
15c) forment un angle compris entre 30° et 60° par
rapport a l'arbre porteur (11).

4. Rouleau selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 a 3, caractérisé en ce que les entailles
(15’, 15a, 15b, 15¢) forment un angle compris
entre 40° et 50° par rapport a |I'arbre porteur {11).

5. Rouleau selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 a 4, caractérisé en ce que les entailles
{15¢, 156b) qui sont plus proches de l'extrémité
respective (12', 12"’} du revétement de mise 3
largeur (12), présentent une plus grande profon-
deur de coupe que les entailies (15b, 15a) tour-
nées vers le plan médian {18) du rouleau élargis-
seur (12).

6. Rouleau selon la revendication 5, caractérisé
en ce que les entailles (15’, 15a, 15b, 15¢) ont une
profondeur de coupe croissante, entre le plan
médian (18) du revétement de mise a largeur (12)
et I'extrémité respective {12’ et 12"").

7. Rouieau selon I'une quelcongue des revendi-
cations 1 a 6, caractérisé en ce que le fond
d'entaille placé le plus prés de |'arbre porteur (11)
et le fond d‘entaille ie plus éloigné de |'arbre
porteur (11) forment entre eux une surface (26)
imaginaire qui s'étend a peu prés au milieu de
I"'épaisseur du revétement de mise a largeur {12).

8. Rouleau élargisseur pour le guidage indivi-
duel de matériaux en bande, espacés axialement,
caractérisé en ce que le rouleau est constitué par
une pluralité de rouleaux élargisseurs {10) selon
'une quelconque des revendications 1 a 7, dis-
posés cOte a coOte, axialement, sur un arbre
porteur {11).

Claims

1. Broad-drawing roller for the guidance of
web-shaped materials, with a carrier axle (11) and
with a deformable broad-drawing covering (12)
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arranged on the carrier axle (11) at a fixed location
and having an essentially cylindrical circum-
ferential face (14), from which annular indenta-
tions (15, 15a, 15b, 15¢) extend obliquely relative
to the carrier axle (11) and as a mirror image to
the axial mid-plane (18) of the broad-drawing
covering (12), at least one of the indentations (15’,
15a, 156b, 15¢) extending respectively over half of
the broad-drawing covering (12) having an inden-
tation depth different from that of the other
indentations, characterized in that the indenta-
tions (15a, 16b, 15c} have a smailer width (a) at
their open end located on the circumferential face
than at their end (b) facing the carrier axle {(11).

2. Roller according to Claim 1, wherein the
indentations (15a, 15b, 15¢) have a cross-section
of approximately trapezoidal form.

3. Roller according to Claim 1 or 2, wherein the
indentations (15’, 15a, 15b, 15c) extend at an
angle of between 30 and 80° relative to the carrier
axle (11).

4. Roller according to one of claims 1 to 3,
wherein the indentations (15', 15a, 15b, 15c¢)
extend at an angle of between 40 and 50° relative
to the carrier axie (11).

5. Roller according to one of Claims 1 to 4,
wherein the indentations (15¢, 15b) nearer to the
respective end (12, 12"') of the broad-drawing
covering (12) have a larger indentation depth than
the indentations (15b, 15a) facing the mid-plane
{18) of the broad-drawing roller (12).

6. Roller according to Claim 5, wherein the
indentations (15', 15a, 15b, 15¢) between the mid-
plane (18) of the broad-drawing covering (12) and
the respective end (12’, 12"') are designed with an
increasing indentation depth.

7. Roller according to one of Claims 1 to 6,
wherein the indentation bottom nearest to the
carrier axle (11) and the indentation bottom furth-
est from the carrier axle (11) include between
them an imaginary face (26) which extends
approximately in the centre of the thickness of the
broad-drawing covering {12).

8. Broad-drawing roller for the individually
separate guidance of web-shaped materials
arranged at a distance from one another in the
axial direction of the roller, whereby the roiler
consists of a plurality of broad-drawing rollers
{10) according to one of Claims 1 to 7 which are
arranged next to one another in the axial direction
on a carrier axle {(11).
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